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POLAND

0d 20 lat BOMAR jest waznym graczem w dziedzinie projektowania i produkcji maszyn
i urzadzen do obrobki materiatow. Spdtka byta zatozona w 1993 roku, zaczynajgc od
trzech pracownikéw w obiekcie 0 120 m2 oraz z prostym modelem pity tasmowej w
programie produkecyjnym.

Dzieki mocnemu zapotrzebowaniu do przystepne cenowo i wysokiej jakosci pity tasmowe
spotka mogta znaczgco rozszerzy¢ swoéj wachlarz produktow. W krétkim czasie udziat
w produkcji przeznaczonej na eksport przekroczyt 50%. Dzigki ciggtemu rozwojowi w
nastepnych latach, spétka dalej sie rozwijata poprawiajgc jakosc i rozbudowujgc swojg
sie¢ przedstawicielskg w Europie, i Ameryce.

Program produkeyjny spotki obejmuje réznorodne maszyny od matych mobilnych pit recznych
do w petni hydraulicznych automatycznych maszyn CNC (sterowanych numerycznie)
przeznaczonych do dwustronnych cieé katowych, przeznaczonych do cigcia materiatow
stalowych o nieomal dowolnych rozmiarach. Jako kolejny logiczny krok, wtgczylismy
centra ciecia i wiercenia, skupiajgc sie na kompletnych liniach produkcyjnych z naciskiem
ktadzionym na automatyzacje.

Nasza produkcja obejmuje rowniez szeroki wachlarz systemow przenoszenia z przenosnikami
do materiatow, ogranicznikami dtugosciowymi, podajnikami, urzadzeniami do wygtadzania
ostrych krawedzi i sortowania oraz do automatycznego kontrolowania cigtych elementow.
Produkty BOMARU podlegaja ciggtemu rozwojowi i usprawnieniom w celu spetniania
najnowszych wymagan rynkowych. Zespot doswiadczonych inzynierow i konstruktoréw
w naszych wydziatach opracowarn i testow zajmuije sie opracowaniami nowych produktow
jak réwniez poprawianiem produktywnosci i wartosci uzytkowej istniejgcych maszyn.

0 dostepnos¢ produktow BOMAR i ustug dla uzytkownikéw koricowych troszczy sie
globalna sie¢ partnerdw biznesowych z wysoko wyszkolonym personelem serwisowym.
dotychczas zostato sprzedanych ponad 60.000 pit tasmowych. Spdtka zatrudnia ponad
200 pracownikow w dwoch zaktadach montazowych w Republice Czeskiej, co stanowi
dla nas zardwno zobowigzanie jak i motywacje do dalszego zwigkszania produktywnosci
i wartosci uzytkowej naszych maszyn.

Dzigki swojemu programowi produkcji i marketingu, spdtka BMR stata sie waznym
partnerem BOMAR na wiele lat. BMR skupia sie szczegdlnie na mniejszych maszynach do
ciecia i obrébki materiatéw, uzywanych w matych do Srednich zaktadach, gdzie wigksze
wymagania sg ktadzione na wysoka elastyczno$¢ i odpowiednie osiagi techniczne.

W ramach wspdtpracy, obie spotki stworzyty kompleksowy typoszereg maszyn do cigcia
i pdzniejszej obrdbki materiatow zelaznych i niezelaznych. Niezaleznie od opracowywania
nowych produktow, spotki te usitujg odzwierciedli¢ istniejgce warunki w swoich obsza-
rach dziatalnosci biznesowej oraz podejmowac kroki zmierzajgce do poprawy jakosci i
produktywnosci produkowanych maszyn.
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Zakres cigcia ukosnego

Reczna wersja maszyny

Maszyna pétautomatyczna, lub mozli-
wos¢ przerdbki do trybu pétautomatu

Maszyna automatyczna

Maszyna automatyczna z urzgdzeniem
kontrolnym i prostym interfejsem
uzytkownika

Maszyna automatyczna sterowana
komputerem z graficznym interfejsem
uzytkownika

Wersja hydrauliczna maszyny. Maszyna
zawiera jednostke hydrauliczng

Wersja pneumatyczna maszyny.
Maszyna musi by¢ podtaczona do Zrédta
sprezonego powietrza

Zerowy kat ramienia i potgczenia
obrotowego pity, tj. ciecia prostopadte

Kat obrotu ramienia w prawo

Kat obrotu ramienia w lewo
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Pity tasmowe Pulldown naleza do najmniejszych pit w naszym typoszeregu.
Dzigki ich niskim wymaganiom przestrzennym i prostej obstudze sg one
szczegolnie odpowiednie do cigcia materiatow w zakresie od matych do
Srednich rozmiarow. lch wydajnos¢ ciecia, obracanie elastycznym ramieniem,
konstrukcja z solidnych materiatow oraz tatwos¢ obstugi czynig te pity
idealnymi dla mniejszych zaktadow o wysokich wymaganiach w zakresie
precyzji i jakosci cietego materiatu.

BOMAR ...wiecej niz ciecie!




Pulldown 160.120 G O ¥

Reczna pita tasmowa Pulldown 160.120 G to namniejsza ofe-  pity przy cigciu w szczegdlnosci twardych metali. Ramig wykonane  szybkiego dziatania, i ciggte dopasowanie ramienia przy stabilnej
rowana maszyna. Jest odpowiednia do ciecia w mniejszej skali  ze stopu aluminium znacznie zmnigjsza wage maszyny, o 0znacza  pozycji zamocowanego materialu do 60 °. Opuszczanie taSmy

w zakfadach slusarskich w zastepstwie bardziej powszechnych  fatwiejsza obstuge. oraz podnoszenie ramienia wykonywane s3 recznie.
pit czopnic. Dzieki mozliwosci jej przenoszenia jest idealnym  Jednofazowy silnik o dwdch predkosciach (230 V) wydatnie przy-
narzedziem slusarzy pracujacych na budowach. czynia sig do diugiej zywotnosci tasmy pity, szczegalnie przy cieciu

W poréwnanu z konkurencja, pita ta przoduje pod wzgledem  materiatow profilowanych ze stali nierdzewnej. Pita wyposazona
precyzji co gwarantowane jest precyzyjnym prowadzeniem tasmy  jest w wysoce wydajny silnik o dwdch predkosciach, przetgcznik

Chtodzenie tasmy pity w

miejscu obrobki o
Reczne opuszczanie tasmy pity

Silnik o dwdch predkosciach

“\\_

Precyzyjna prowadnica tasmy
pity z twardego metalu

DZwignia szybkiego
mocowania

Mozliwo$¢ podtaczenia
ogranicznika dtugosci

-
Regulowana stopa podstawy -
Bowar
/
Pu"down 1 601 20 G Pulldown 160.120 G jest dostarczana bez podstawy i uktad chtodzenia. Zaréwno podstawa jak i uktad

chtodzenia moga by¢ zakupione dodatkowo.

I Cennik Parametry cigcia

Nr. Opis CenatR N _ N 00000

101.001.84 Pulldown 160.120 G 1x230V gito0 D O [T 0 o o m

252.106 Podstawa 154,00 = 0° 120 160x70  150x120 120 50 50 -

252.107 Uktad chtodzenia 192,00 45°R 90  100x90  90x120 90

252.019 Ogranicznik materiafu 300 mm 3800 60°R 55 55x65  55x65 55

252.030 Tenzomat 164,00

255.600 tacznik M 230 lewy 108,00
Tryb roboczy recznie DIUGOSE v
Zakres cigcia UKOSNEQO ..........ccovvvrnenes 0°-60°  Szerokos¢ .. .
Naped ......cccocoevrninne 0,37 kW, 1x230 V/50 Hz Wysoko$¢ . .
Predkosc tasmy pity .................. 37 - 70 m/min. Waga ...

Wymiar tasmy tnace;........... 1,620x13x0.65 mm
Wysoko$¢ zatadunku materiatu.............. 90 mm
Dtugosc najkrétszej pozostatosci ........... 20 mm

n * wszystkie podane ceny sa cenami bez podatku VAT
|



Podajniki rolkowe i akcesoria L <) Pulldown 160.120 G

Przy udzwigu do 150 kg/m, szerokiej gamie dodatkowych akcesoriow oraz elementéw potgczeniowych do pit tasmowych BOMAR,
System “M” jest systemem idealnym do obroki materiatow w Twoim warsztacie. Dzigki ich standardowej diugosci od 2 do 3 metrow,
szyny rolkowe moga by¢ przystosowane w sposéb elastyczny do kazdych warunkow.

Rolki pionowe

/ i
Pofgczenie wlotowego przenosnika rolkowego
- szczegot

Wysoko$¢ - regulowana stopa

Montaz prébny

Nr. Opis Oznaczenie EUR -
101.001.B4 Pulldown 160.120 G 811,00
253.M232-150-7S2  Przeno$nik rolkowy - 2m M230 242,00
271.039 Rolki pionowe ze stali, zestaw 4 szt. VRM-S 83,00

Innowacyjne akcesoria

Pita tasmowa Pulldown 160.120 G jest dostarczana z kompletnym bezkonkurencyjnym wyposazeniem. Z wyposazeniem
opcjonalmym i akcesoriami, maszyna moze by¢ precyzyjnie dostosowana do indywidualnych wymogow.

.. Wigcej informacii na stronie 111
! Tensomat
Precyzyjne narzgdzie pomiarowe do

kontroli napiecia tasmy pity podczas
jej wymiany

Wigcej informacji o maszynie i mozliwym poszerzeniu oferty
Jjej dostawy dostg w naszym depar ie sprzedazy

© BOMAR / 2017 / Zdjecia stuza jedynie do celd ilustracyjnych / Podlegaja zmianom oraz bigdom n







BasiCut

Przecinarki tasmowe BasiCut i EasyCut posiadajg szerokie spektrum zastosowania.
Recznie obstugiwane grawitacyje pity taSmowe mog byc stosowane w matych i
Srednich przedsigbiorstwach, dzigki doskonatemu stosunkowi cena-wydajnosc.
Dzigki szerokiej gamie akcesoriow, mozliwe jest rowniez zaprojektowanie zespotu
tngcego dostosowanego dla klienta.

BOMAR ...wiecej niz ciecie!
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BasiCut 275.230 DG

BasiCut 275.230 DG jest prostg i uniwersalng przecinarkg reczna,  napedza pite tasmowa o wysokosci 27 mm. Ramie pity mozna  mimosrod. Wsad materiatu do cigcia odbywa sie recznie przez
ktora jest wykorzystywana gtéwnie w matych zaktadach i firmach.  tatwo obracac¢ do cig¢ pod katem w zakresie od 45 ° w prawo  operatra obstugujgcego machyne.

Ramie pity wykonane jest z odlewu zeliwnego, co zapewnia lepsze ~ do 60 ° w lewo,podczas gdy materiat jest zacisnigty w imadle.

tumienie drgan i wigksza precyzje ciecia. Wspierane jest to row-  Zaciskanie imadta jest bardzo proste przy pomocy gtéwnego

niez przez proste, ale wysokiej jakosci weglikowe prowadzenie pity  imadta, ktdrego szczeka ruchoma jest prowadzona przez tra-

taSmowej. System jest wyposazony w bezobstugowa przektadnia  pezowa srube. Podczas cigcia serii, materiat moze by¢ skutecznie

Slimakowg z mocnym napedem o dwach predkosciach, ktéra  zacisnigty za posrednictwem dzwigni szybkiego uwalniania -

Reczne opuszczanie ramienia pity do cigcia

Weglikowe prowadzenie pity tasmowej

o

E—]
Wskaznik naprezenia
pity tasmowej

Dwubiegowy slnik z przektadnig

Szybkozaciskowe imacto slimakowa

Zeliwne imadio

Mozliwos¢ zamontowania
ogranicznik dtugosci - zderzaka

Dobrze czytelny wskaznik
kata ramienia

e
Bowmar
e,

BasiCut 275.230 DG

Uniwersalna pita tasmowa BasiCut 275.230 DG ma zastosowanie w sklepach slusarskich i matych firmach.

I Cennik Parametry cigcia

Nr. Opis Cena EUR e

101.190.B1 BasicCut 275.230 DG 16700 D O 3 0 o O O &K

271124 Laserowa linia cigcia 346,00  o0° 230  275x180 250x230 230

252.084 Dodatkowy uklad chtodzenia 62,00 gg“g :gg }ggxl gg :;gxfgg :gg

269.005 Lampa halogenowa 136,00 i X X

252030 Tenzomat 164,00 45°L 170  185x100  90x230 150

255.630 tacznik M 330 prawy XAV Dane techniczne Wymiary maszyny

255.604 tacznik M 330 lewy 95,00
Tryb rob0CzY ....cvvevececveeeeecee e recznie DHIGOSC ...covivviiiviiiie 1574 mm
Zakres cigcia UKOSNEQO ..........ccvvrenecn. -45° - 60°  SZErOKOSC ...vvovvuvvcrevreicieieieines 700 mm
Naped ...cooooveviinne 1,1/1,5kW, 3x400V/ 50 Hz ~ WYSOKOSC ...ocoovevececrereiecicnees 1485 mm
Predkosc tasmy pity .........ccccoe. 40 - 80 m/min.  Waga .....cocuevvereeieeieircees 370 kg
Wymiar tasmy tnace;............ 2720 x 27 x 0,9 mm
Wysoko$¢ zatadunku materiatu............. 978 mm
Dtugos$¢ najkrotszej pozostatosci ............ 20 mm

n * wszystkie podane ceny sa cenami bez podatku VAT
[



Podajniki rolkowe i akcesoria <) I BasiCut 275.230 DG

Przy udzwigu do 150 kg/m, szerokiej gamie dodatkowych akcesoriow oraz elementéw potgczeniowych do pit tasmowych BOMAR,
System “M” jest systemem idealnym do obroki materiatow w Twoim warsztacie. Dzigki ich standardowej diugosci od 2 do 3 metrow,
szyny rolkowe moga by¢ przystosowane w sposéb elastyczny do kazdych warunkow.

MRA — rgczny ogranicznik materiatu z wySwietlaczem cyfrowym

Warto$¢ dtugosci jest wyswietlana
bezposrednio na suwaku
ogranicznika i wskazuje doktadna
pozycje w czasie rzeczywistym.
System wyswietlajacy zapewnia
réznorodne opcje ustawienia oraz
optymalizacje procesu

———
Rolki pionowe

£acznik M 330 Stopki regulowane

Montaz prébny

Nr. Opis 0znaczenie EUR

101.190.B1 BasicCut 275.230 DG 1867,00
253.M333-150-11S2  Przeno$nik rolkowy - 3m M330 318,00
253.M333-150-11S2  Przeno$nik rolkowy - 3m M330 318,00
255.630 tacznik M 330 prawo 122,00
255.604 tacznik M 330 lewo 95,00
254.613 Reczny ogranicznik podawania materiatu MRA - 3 607,00
271.039 Rolki pionowe ze stali, zestaw 4 szt. VRM-S 83,00

Innowacyjne akcesoria

Pita tasmowa BasiCut 275.230 DG jest dostarczana z kompletnym bezkonkurencyjnym wyposazeniem. Z wyposazeniem
opcjonalmym i akcesoriami, maszyna moze by precyzyjnie dostosowana do indywidualnych wymogow.

.. Wigcej informacii na stronie 111

/I Tensomat Oswietlenie przestrzeni roboczej W LaserLiner

Urzadzenie laserowe kopiuje doktadng
linig w osi tasmy pity

do materiatu. Laserowa linia cig-
cia umozliwia precyzyjng regulacje
miejsca cigcia materiatu

Lampa halogenowa do o$wietlania
przestrzeni roboczej, z regulacja
pozycji, montowana na ramieniu
elastycznym

Precyzyjne narzedzie pomiarowe
do kontroli napiecia tasmy pity |
podczas jej wymiany

Wskaznik napiecia tasmy pity Zasilanie trzeciego ukfadu chtodzacego

» Zasilanie trzeciego uktadu chtodzacego jest
stosowane dla materiatow o powigkszonej
szerokosci. Zasilanie ukfadu chtodzacego jest

elastyczne i moze by¢ dostosowane N . o )
. e Wigcej informacji o maszynie i mozliwym poszerzeniu oferty
do ksztattu pojedynczych materiatow Jej dostawy dostepnych w naszym departamencie sprzedazy

Wskaznik napigcia tasmy pity
zapewnia statg kontrolg napie-
cia tasmy, nawet podczas pracy
maszyny
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BasiCut 275.230 GANC

Automatyczna przecinarka ze sterowaniem NC. Po zaprogra-
mowaniu dtugosci i liczby sztuk odbywa sie caty cykl pracy.
Nominalna diugos¢ cigtego materiatu jest dowolnie ustalana i
bardzo tatwo ja regulowac.

Najwigksza zaleta tego systemu polega na ewentualnym
programowaniu réznych ilosci kawatkéw materiatu do ciecia w
réznych dtugosciach, bez koniecznych pdzniejszych ustawien.
Maksymalna dtugos¢ podania wynosi 500 mm. Wyswietlane s3
proste wiadomosci tekstowe w czterech liniach na podswietlanym
wyswietlaczu. W trybie automatycznym, cigcia ukosne sa mozliwe

>

B—
Wskaznik naprezenia
pity tasmowej

Imadto hydrauliczne
0 duzej wytrzymatosci

Przeno$ny panel sterowania

-6 tce®/ @

3
ol

BasiCut 275.230 GANC

Cennik

Nr. Opis

101.192.B1 BasicCut 275.230 GANC
271124 Laserowa linia cigcia

252.084 Dodatkowy uktad chtodzenia

269.005 Lampa halogenowa

252.030 Tenzomat

252.540 tacznik M 330 lewy

252.356 Hydrauliczny zacisk do cigcia w pakiecie
252.300 Micronizer - lubrication mgta 24V~
252.302 Micronizer - lubrication mgta 24V~BOX

do 45 °, w trybie potautomatycznym do 60 °. Wszystkie funkcje
systemu moga by¢ sterowane oddzielnie,po przetaczeniu na
tryb reczny.

Podawanie materiatu,zaciskanie materiatu oraz podnoszenie i
pouszczanie ramienia jest sterowane hydraulicznie. Stabilne ramig
pity wykonane jest z zeliwa szarego, zapewnia lepsze ttumienie
drgan niz w przypadku ramienia spawanego.

Doktadne prowadzenie pity tasmowej z weglika spiekanego;pre-
cyzyjne ramie przecinarki osadzone w tozyskach stozkowych;
pita tasmowa o wysokosci 27 mm zsynchroniczna z systemem

do usuwania opitkéw w postaci szczotki zapewnia doskonatg
wydajnos¢ cigcia. Zamontowane na prowadnicach liniowych
imadtopodajace jest otwierane z obu stron, co eliminuje kolizie w
przypadku nieréwnych materiatéw. Minimalny resztkowy fragment
w trybie automatycznym wynosi 180 mm. W podstawowej kon-
figuracji system ma dwa ustawienia predkosci 40 i 80 m / min.

B L LA
LTS ITRSIRTIAAL

z doktadnoscia do 0,2 mm.

Parametry cigcia

Weglikowe prowadzenie pity tasmovvéj-

Dwubiegowy sinik z przekfadnig
slimakowg

S

Wymienialny pojemnik
zhiorczy opitkow

e
Bowmar
R,

Maszyna ta nadaje sig szczegolnie do ciecia profili i petnych materiatow o mnigjszym przekroju,

Cena EUR e
gesd00 D O 3 0 o o m
346,00 g0 239 275¢180 250x230 230 270x160
6200 = 45°R 190  190x150 170x230 180
136,00  60°R 120  120x100 120x100 100
164,00
703,00
596,00  Tryb roboczy .....cccccovvvvrcreriireinee. automatycznie  DHIGOSC ....ovovvvevceeeeeeece 1730 mm
846,00  Zakres cigcia UKOSNEGO .........ccvvvuvcrvuareenn. 0°-60°  SZEroKoSC ......ovevvvvereereercreinnne 2220 mm
Naped ...cooooveviinne 1,1/1,5kW, 3x400V/ 50 Hz ~ WYSOKOSC ....coovevecrcrerriecicnees 1650 mm
Predkosc tasmy pity .........ccccoe. 40 - 80 m/min.  Waga .....ocvevrereeiceeiereceeees 495 kg
Wymiar tasmy tnace;............2 720 x 27 x 0,9 mm
Min. $rednica Cigeia.........ovvvrevrerrerreernns 65mm
Dtugos$¢ najkrotszej pozostatosci ............ 180 mm

* wszystkie podane ceny sg cenami bez podatku VAT



Podajniki rolkowe i akcesoria <) Al NG 4 BasiCut 275.230 GANC

Przy udzwigu do 150 kg/m, szerokiej gamie dodatkowych akcesoriow oraz elementéw potgczeniowych do pit tasmowych BOMAR,
System “M” jest systemem idealnym do obroki materiatow w Twoim warsztacie. Dzigki ich standardowej diugosci od 2 do 3 metrow,
szyny rolkowe moga by¢ przystosowane w sposéb elastyczny do kazdych warunkow.

MRA — reczny ogranicznik materiatu z wySwietlaczem cyfrowym

Warto$¢ diugosci jest wySwietlana
bezposrednio na suwaku
ogranicznika i wskazuje dokfadna
pozycje w czasie rzeczywistym.
System wyswietlajacy zapewnia
réznorodne opcje ustawienia oraz
optymalizacje procesu

tacznik M 330 Stopki regulowane
Montaz prébny
Nr. Opis 0znaczenie EUR
101.192.B1 BasicCut 275.230 GANC 8 654,00
253.M333-150-11S2  Przenosnik rolkowy - 3m M330 318,00
252.540 tacznik M 330 lewy 28,00
254,613 Reczny ogranicznik podawania materiatu MRA - 3 607,00

Innowacyjne akcesoria

Pita tasmowa BasiCut 275.230 GANC jest dostarczana z kompletnym bezkonkurencyjnym wyposazeniem. Z wyposazeniem
opcjonalmym i akcesoriami, maszyna moze by¢ precyzyjnie dostosowana do indywidualnych wymogow.

.. Wiecej informacii na stronie 111

Micro-spray-system W LaserLiner

b" Oswietlenie przestrzeni roboczej
F 3

W celuidealnego przycinania rur
i profili, uktad napylania mikro
napyla cienka warstwe smaru na
korcowki zebéw oraz na Scianki

Lampa halogenowa do o$wietlania
przestrzeni roboczej,

z regulacja pozycji, montowana
na ramieniu elastycznym

Urzadzenie laserowe kopiuje dokfadna linig
w osi tasmy pity do materiatu. Laserowa
linia cigcia umozliwia precyzyjng regulacie
miejsca cigcia materiatu

boczne tasmy pity '
| Tensomat Uchwyt mocujgcy do wigzki Zasilanie trzeciego uktadu chfodzacego
materiatu
Precyzyjne narzedzie pomiarowe Zasilanie trzeciego ukfadu chtodza-
do kontroli napigcia tasmy pity Urzadzenie do mocowania cego jest stosowane dla materiatow
podczas jej wymiany materiatéw w postaci warstw 0 powigkszonej szerokosci. Zasilanie
i wigzek z uzyciem dodatko- ukfadu chtodzacego jest elastyczne i

wego pionowego urzadzenia
mocujacego

moze by¢ dostosowane do ksztattu
pojedynczych materiatowwerden

© BOMAR / 2017 / Zdjecia stuza jedynie do celd ilustracyjnych / Podlegaja zmianom oraz bigdom H




EasyCut 275.230 DG

EasyCut 275.230 DG jest uniwersalng grawitacyjg przecinarka  ramienia. Predko$¢ opadania ramienia regulowana jest przez  cigé w zakresie kata od 45 ° na lewo do 60 ° na prawo podczas
taSmowa z ramieniem z wytrzymatego zeliwa i pita taSmowa 0 sitownik hydrauliczny z zaworem by-pass, po przecigciu materiafu  gdy materiat jest zacisniety w imadle.

wysokosci 27 mm. pita tasmowa zostaje wytaczona, ramie pity jest podnoszone

Precyzyjne prowadzenie pity tasmowej ,ramig¢ osadzone W recznie.

tozyskach stozkowych i zsynchronizowany systemem szczotki do  Przecinarka tasmowa jest napedzany za pomoca silnika o dwoc

usuwania wiérow, stanowig warunki do wydajnej i atugowiecznej  predksciach z zespotem przektadni $limakowej. Predkos$¢ tasmy

pracy przecinarki . Nacisk do cigcia jest zapewniony przez cigzar ity moze wynosi¢ 40 m / min lub 80 m / min. Ramig moze by¢

Reczne podnoszenie ramienia po zakoriczeniu cigcia o)

Weglikowe prowadzenie pity tasmowej—

2 )

B—]
Wskaznik naprezenia
pity tasmowej

Dwubiegowy sinik z przektadnig
slimakowg

Hydrauliczny sitownik
z zaworem by-pass

Szybkozaciskowe imadto

Wymienialny pojemnik
zbiorczy opitkow

l‘

Mozliwo$¢ zamontowania ogranicznik

Dobrze czytelny wskaznik dtugosci - zderzaka

kata ramienia

e
Bowmar
R,

EaSyCUt 275230 DG Uniwersalna przecinarka EasyCut 275.230 DG ma zastosowania w sklepach slusarskich, zwtaszcza do
ciecia profili i cigcia matych partii materiatow petnych.

I Cennik Parametry cigcia

Nr. Opis Cena EUR e

101.180.B1 EasyCut 275.230 DG o700 D O [T |:| O O O &R

271124 Laserowa linia cigcia 346,00 0° 230  275x180 250x230 230

252.084 Dodatkowy ukfad chiodzenia 62,00 gg:: :gg }ggxlgg :;gxfgg :gg

269.005 Lampa halogenowa 136,00 ; i o

252030 Tenzomat 164,00 45°L 170  185x100  90x230 150

255.630 tacznik M 330 prawy AV Dane techniczne Wymiary maszyny

255.604 tacznik M 330 lewy 95,00
Tryb roboCzy ....cvvveceeeeeeecee e recznie DHIGOSC ..o
Zakres cigcia ukosnego -45° - 60°  SzerokoS¢ ...
Naped .....oocvvvirennee 1,1/1,5kW, 3x400V/ 50 Hz ~ Wysokos¢ .. .
Predkosc tasmy pity ........cccceeeee 40 - 80 m/min.  Waga .....ccvevreriicieierreecees
Wymiar tasmy tnace;............ 2720 x 27 x 0,9 mm
Wysoko$¢ zatadunku materiatu............. 978 mm

Dtugos$c najkrotszej pozostatosci ............ 20 mm

n * wszystkie podane ceny sg cenami bez podatku VAT
|



Podajniki rolkowe i akcesoria <) I EasyCut 275.230 DG

Przy udzwigu do 150 kg/m, szerokiej gamie dodatkowych akcesoriow oraz elementéw potgczeniowych do pit tasmowych BOMAR,
System “M” jest systemem idealnym do obroki materiatow w Twoim warsztacie. Dzigki ich standardowej diugosci od 2 do 3 metrow,
szyny rolkowe moga by¢ przystosowane w sposéb elastyczny do kazdych warunkow.

Rolki pionowe

tacznik M 330

Stopki regulowane

Nr. Opis

101.190.B1 EasyCut 275.230 DG
253.M333-150-11S2  Przenosnik rolkowy - 3m
253.M333-150-11S2  Przenos$nik rolkowy - 3m

255.630 tacznik M 330 prawo

255.604 tacznik M 330 lewo

254.613 Reczny ogranicznik podawania materiatu
271.039 Rolki pionowe ze stali, zestaw 4 szt.

/I Tensomat

Precyzyjne narzedzie pomiarowe
do kontroli napiecia tasmy pity
podczas jej wymiany

Wskaznik napiecia tasmy pity

Wskaznik napigcia tasmy pity
zapewnia statg kontrolg napie-
cia tasmy, nawet podczas pracy
maszyny

Montaz prébny
0Oznaczenie EUR

2127,00
M330 318,00
M330 318,00
122,00
95,00
MRA - 3 607,00
VRM-S 83,00

MRA — rgczny ogranicznik materiatu z wySwietlaczem cyfrowym

Wartos¢ dtugosci jest wyswietlana
bezposrednio na suwaku
ogranicznika i wskazuje dokfadna
pozycje W czasie rzeczywistym.
System wyswietlajacy zapewnia
réznorodne opcje ustawienia oraz
optymalizacje procesu

Innowacyjne akcesoria

Pita tasmowa EasyCut 275.230 DG jest dostarczana z kompletnym bezkonkurencyjnym wyposazeniem. Z wyposazeniem
opcjonalmym i akcesoriami, maszyna moze by precyzyjnie dostosowana do indywidualnych wymogow.

.. Wigcej informacii na stronie 111

Oswietlenie przestrzeni roboczej W LaserLiner

Urzadzenie laserowe kopiuje doktadng
linig w osi tasmy pity

do materiatu. Laserowa linia cig-
cia umozliwia precyzyjng regulacje
miejsca cigcia materiatu

Lampa halogenowa do o$wietlania
przestrzeni roboczej, z regulacja
pozycji, montowana na ramieniu
elastycznym

Zasilanie trzeciego ukfadu chtodzacego

» Zasilanie trzeciego uktadu chtodzacego jest

stosowane dla materiatow o powigkszonej
szerokosci. Zasilanie ukfadu chtodzacego jest
elastyczne i moze by¢ dostosowane
do ksztattu pojedynczych materiatow

Wigcej informacji o maszynie i mozliwym poszerzeniu oferty
Jjej dostawy dostg w naszym depar ie sprzedazy






Pity taSmowe Ergonomic posiadajg szerokie spektrum zastosowan. Dzigki doskonatemu sto-
sunkowi ceny do wydajnosci, te grawitacyjne, reczne pity moga by¢ uzywane w mniejszych
zaktadach przemystowych. Pity potautomatyczne i automatyczne zazwyczaj stajg sie czescia
wiekszych centrow, gdzie gtownym wymogiem jest wysoka wydajnosc i elastycznosc.Wraz z
szerokg gamg akcesoriow, mozna utworzy¢ centrum tngce dostosowane do wymogow klienta.

BOMAR ...wiecej niz ciecie!
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Ergonomic 320.258 DG

Ergonomic 320.258 DG jest rawitacyjng przecinarkg tasmowa  réw szczotki, stanowig dobre warunki do efektywnej wydajnosci  Powoduje to znaczny wzrost zaréwno zywotnos¢ pit tasmowych
z ramieniem z solidnego odlewu zeliwnego oraz pita taSmowa maszyny i dtugiej zywotnosci pity tasSmowej. Nacisk do cigcia i wydajnosci maszyny.

0 wysokosci 27 mm. jest zapewniony przez cigzar ramienia. Predkos¢ opadania ramig

Maszyna jest wyposazona w duzy stot obrotowy, ktory jest dobrym  jest sterowany przez sitownik hydrauliczny z zaworem by-pass.

fundamentem dla obrobki krotkich kawatkéw materiatu. Podczas — Po przecieciu materiatu pita taSmowa zostaje wytaczona, ramie

regulacii kata ciecia, stot ten obraca sig synchronicznie z ramie-  pity jest podnoszone recznie. Urzadzenie oferuje mozliwosc cigcia

niem, w jaki sposcb pita tasmowa nie moze cigé stotu. Doktadne  pod katem w obie strony. W podstawowej konstrukeji, urzadzenie

prowadzenie pity taSmowej, ramig zamontowane fabrycznie w  jest wyposazone w falownik, co umozliwia ptynna regulacje pred-

fozyskach stozkowych i synchroniczny systemem usuwania wid-  kosci pity tasmowej w zakresie od 20 m / min do 120 m / min.

Weglikowe prowadzenie pity tasmowej

£ )

Wskaznik naprezenia Hydrauliczny sitownik
pity taSmowej z zaworem by-pass

Szybkozaciskowe imadto

Wymienialny pojemnik
zhiorczy opitkéw

Przenosny panel sterowania

Mozliwosé zamontowania
ogranicznik dtugosci - zderzaka

e
Bowmar

Poumn/

Pita ergonomiczna 320.258 DG moze by¢ rozbudowana poprzez zamontowanie przenosnikow rolkowych
poditaczonych zaréwno do koricowki wsadu jak i odbioru materiatu. Dostepny jest szeroki zakres akcesoriow,
takich jak chtodzenie i smarowanie za pomocg mgty olejowej (Micronizer), LaserLiner, lampy halogenowe
dla przestrzeni roboczych, pistolet czyszczacy do usuwania opitkéw oraz przyrzad do pomiaru napigcia
tasmy pity (Tenzomat).

Cennik Parametry cigcia

Ergonomic 320.258 DG

Nr. Opis Cena EUR e

101.162.81 Ergonomic 320.258 DG 306000 D O 3 0 o o o &8

252.301 Micronizer - lubrication mgfa 230V 596,00 0° 258  320x100 275x250 250

271.124 Laserowa linia cigcia 346,00 ~ 45°R 210  210x100 185x245 195

252.084 Dodatkowy ukiad chiodzenia 62,00 [ECEATNRICTINNE AlUCRR T

269.005 Lampa halogenowa 136,00 4L 185 195x100 90x230 150

252.030 Tenzomat 164,00

255.608 tacznik M 330 prawy 108,00 Tryb rODOCZY weoveveeeeeeeeeeeereeeree e recznie DHIGOSE .ovveeverecereerieeeeeeireeeae 1700 mm

255.606 tacznik M 330 lewy 95,00  Zakres ciecia ukosnego -45° - 60°  SzerokoSC ... ... 1480 mm
Naped . 1,5 kW, 3x400V/ 50 Hz ~ WySOKOSE ...cvveveceiecrcreeeciine 2 000 mm
Predkos¢ tasmy pity ......coovvvreiennnes 20 - 120 m/min. ~ Waga 390 kg
Wymiar tasmy tnace;j..... 2 910x25(27)x0,9 mm
Wysokos$¢ zatadunku materiatu ................. 760 mm
Dtugos¢ najkrétszej pozostatosci ... 20 mm
Min. Srednica CigCia...........cceevveerveernnee. g5 mm

n * wszystkie podane ceny sa cenami bez podatku VAT
[



Podajniki rolkowe i akcesoria <) =l Ergonomic 320.258 DG

Przy udzwigu do 150 kg/m, szerokiej gamie dodatkowych akcesoriow oraz elementéw potgczeniowych do pit taSmowych BOMAR,
System “M” jest systemem idealnym do obroki materiatow w Twoim warsztacie. Dzigki ich standardowej diugosci od 2 do 3 metrow,
szyny rolkowe moga by¢ przystosowane w sposéb elastyczny do kazdych warunkow.

Rolki pionowe

tacznik M 330
Nr. Opis
101.162.B1 Ergonomic 320.258 DG

253.M333-150-11S2  Przenosnik rolkowy - 3m
253.M333-150-11S2  Przeno$nik rolkowy - 3m

255.608 tacznik M 330 prawo

255.606 tacznik M 330 lewo
254.613 Reczny ogranicznik podawania materiatu
271.039 Rolki pionowe ze stali, zestaw 4 szt.

Pistolet do usuwania widrow

Narzgdzie do szybkiego i tatwego
usuwania wiéréw i zadziorow z
maszyny

& profili, uktad napylania mikro napyla
cienka warstwe smaru na koricowki
. zebow oraz na $cianki
Y boczne tasmy pity

I Tenzomat
Precyzyjne narzedzie pomiarowe

do kontroli napigcia tasmy pity
podczas jej wymiany

ulll /
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Stopki regulowane

MRA — reczny ogranicznik materiatu z wySwietlaczem cyfrowym

Wartos$¢ diugosci jest wyswietlana
bezposrednio na suwaku
ogranicznika i wskazuje doktadng
pozycje W czasie rzeczywistym.
System wyswietlajgcy zapewnia
réznorodne opcje ustawienia oraz
optymalizacje procesu

Montaz prébny
Oznaczenie EUR

3 060,00
M330 318,00
M330 318,00
108,00
95,00
MRA - 3 607,00
VRM-S 83,00

Innowacyjne akcesoria

Pita tasmowa Ergonomic 320.258 DG jest dostarczana z kompletnym bezkonkurencyjnym wyposazeniem. Z wyposazeniem
opcjonalmym i akcesoriami, maszyna moze by¢ precyzyjnie dostosowana do indywidualnych wymogow.

.. Wiecej informacii na stronie 111

Oswietlenie przestrzeni
roboczej

Wskaznik napiecia tasmy pity

Wskaznik napiecia tasmy pity zapewnia
statg kontrole napiecia tasmy, nawet
podczas pracy maszyny

Lampa halogenowa do oswietlania
przestrzeni roboczej, z regulacja
pozycji, montowana na ramieniu
elastycznym

LaserLiner Zasilanie trzeciego ukfadu chtodzacego

' Zasilanie trzeciego uktadu chtodzacego jest

=" stosowane dla materiatdw o powigkszonej
‘_ | szerokosci. Zasilanie ukfadu chtodzacego
jest elastyczne i moze by¢ dostosowane do

ksztattu pojedynczych materiatow

Urzadzenie laserowe kopiuje do-
kfadng linie w osi tasmy pity do
materiatu. Laserowa linia cigcia
umozliwia precyzyjna regulacje
miejsca cigcia materiatu



Ergonomic 340.278 DG

Ergonomic 340.278 DG jest rawitacyjng przecinarkg tasmowa  réw szczotki, stanowig dobre warunki do efektywnej wydajnosci  Powoduje to znaczny wzrost zaréwno zywotnos¢ pit tasmowych

z ramieniem z solidnego odlewu zeliwnego oraz pita tasmowa

maszyny i dtugiej zywotnosci pity tasSmowej. Nacisk do cigcia i wydajnosci maszyny.

0 wysokosci 27 mm. jest zapewniony przez cigzar ramienia. Predkos¢ opadania ramig
Maszyna jest wyposazona w duzy stot obrotowy, ktory jest dobrym  jest sterowany przez sitownik hydrauliczny z zaworem by-pass.

fundamentem dla obrobki krétkich kawatkow materiatu. Podczas

Po przecigciu materiatu pita taSmowa zostaje wytaczona, ramie

regulacii kata ciecia, stot ten obraca sig synchronicznie z ramie-  pity jest podnoszone recznie. Urzadzenie oferuje mozliwosc cigcia
niem, w jaki sposcb pita tasmowa nie moze cigé stotu. Doktadne  pod katem w obie strony. W podstawowej konstrukeji, urzadzenie
prowadzenie pity taSmowej, ramig zamontowane fabrycznie w  jest wyposazone w falownik, co umozliwia ptynna regulacje pred-
kosci pity tasmowej w zakresie od 20 m / min do 120 m / min.

tozyskach stozkowych i synchroniczny systemem usuwania wid-

>

B—
Wskaznik naprezenia
pity tasmowej

Szybkozaciskowe imadto

Przeno$ny panel sterowania

Zsynchronizowany éi(’)t obrotowy

Ergonomic 340.278 DG

Weglikowe prowadzenie pity tasmowej

Hydrauliczny sitownik
7 zaworem by-pass

Wymienialny pojemnik
zhiorczy opitkow

Mozliwo$¢ zamontowania
ogranicznik dtugosci - zderzaka

e
Bowmar

Poum)/

Pita ergonomiczna 340.278 DG moze by¢ rozbudowana poprzez zamontowanie przenosnikéw rolkowych
podtgczonych zaréwno do koricowki wsadu jak i odbioru materiatu. Dostepny jest szeroki zakres akcesoriow,
takich jak chtodzenie i smarowanie za pomocg mgty olejowej (Micronizer), LaserLiner, lampy halogenowe
dla przestrzeni roboczych, pistolet czyszczacy do usuwania opitkéw oraz przyrzad do pomiaru napigcia
tasmy pity (Tenzomat).

Cennik Parametry cigcia

Nr. Opis Cena EUR
101.175.B1 Ergonomic 340.278 DG 3660,00
252.301 Micronizer - lubrication mgfa 230V 596,00
271124 Laserowa linia cigcia 346,00
252.084 Dodatkowy uktad chtodzenia 62,00
269.005 Lampa halogenowa 136,00
252.070 Pistolet do usuwania wiorow 124,00
252.030 Tenzomat 164,00
255.608 tacznik M 330 prawy 108,00
255.606 tacznik M 330 lewy 95,00

* wszystkie podane ceny sa cenami bez podatku VAT

N O o U o o o 88

0° 278 340x100 340x275 275
45°R 260 230x100 230x255 230
60°R 155 145x100 145x115 115
45°L 205 220x100 145x275 180

Dane techniczne Wymiary maszyny

Tryb rODOCZY ..o recznie  DHUGOSE ..vvoveveveieeiiieieeseeiene 1500 mm

Zakres ciecia ukosnego -45° - 60°  Szerokos¢ .. 1570 mm
Naped .. 1,5 kW, 3x400V/ 50 Hz ~ Wysokos¢ 2100 mm
Predkos¢ tasmy pity . 20 - 120 m/min. ~ Waga 400 kg
Wymiar tasmy tnace;j........ 3125x 25 (27) x 0,9 mm
Wysokos$¢ zatadunku materiatu ................. 760 mm
Dtugosé najkrétszej pozostatosci ................. 20 mm



Podajniki rolkowe i akcesoria <) I Ergonomic 340.278 DG

Przy udzwigu do 150 kg/m, szerokiej gamie dodatkowych akcesoriow oraz elementéw potgczeniowych do pit taSmowych BOMAR,
System “M” jest systemem idealnym do obroki materiatow w Twoim warsztacie. Dzigki ich standardowej diugosci od 2 do 3 metrow,
szyny rolkowe moga by¢ przystosowane w sposéb elastyczny do kazdych warunkow.

~
. —i E MRA — reczny ogranicznik materiatu z wyswietlaczem cyfrowym

Warto$¢ diugosci jest wyswietlana
bezposrednio na suwaku
ogranicznika i wskazuje dokfadng
pozycje w czasie rzeczywistym.
System wy$wietlajgcy zapewnia
réznorodne opcje ustawienia oraz
optymalizacjg procesu

tacznik M 330

Stopki regulowane

Montaz prébny

Nr. Opis Oznaczenie EUR

101.175.B1 Ergonomic 340.278 DG 3660,00
253.M333-150-1152  Przenosnik rolkowy - 3m M330 318,00
253.M333-150-11S2  Przeno$nik rolkowy - 3m M330 318,00
255.608 tacznik M 330 prawo 108,00
255.606 tacznik M 330 lewo 95,00
254.613 Reczny ogranicznik podawania materiatu MRA -3 607,00
271.039 Rolki pionowe ze stali, zestaw 4 szt. VRM-S 83,00

Innowacyjne akcesoria

Pita tasmowa Ergonomic 340.278 DG jest dostarczana z kompletnym bezkonkurencyjnym wyposazeniem. Z wyposazeniem
opcjonalmym i akcesoriami, maszyna moze byc¢ precyzyjnie dostosowana do indywidualnych wymogow.

.. Wiecej informacii na stronie 111

Oswietlenie przestrzeni roboczej 3 Wskaznik napigcia tasmy pity

" W celu idealnego przycinania rur i
+ . profili, uktad napylania mikro na-

‘ pyla cienkg warstwe smaru na
. koricowki zebéw oraz na $cianki
) boczne tasmy pity

Lampa halogenowa do oswietlania
przestrzeni roboczej, z regulacja
pozycji, montowana na ramieniu
elastycznym

Wskaznik napiecia tasmy pity zapewnia
| stafg kontrolg napiecia tasmy, nawet
podczas pracy maszyny

Pistolet do usuwania widrow W LaserLiner

| Tenzomat

Urzadzenie laserowe kopiuje dokfadng
linig w osi tasmy pity do materiatu.
Laserowa linia cigcia umozliwia precy-
7yjng regulacje migjsca ciecia materiatu

Precyzyjne narzedzie pomiarowe do
kontroli napiecia tasmy pity podczas
jej wymiany

Narzedzie do szybkiego i tatwego
usuwania wiorow i zadzioréw z
maszyny.

Zasilanie trzeciego uktadu chtodzacego

Zasilanie trzeciego uktadu chtodzacego jest

~ stosowane dla materiatow o powigkszonej
sV szerokosci. Zasilanie ukladu chiodzgcego

- " - . . .
m: I = jestelastyczne i moze byc dostosowane do Wigcej informacji o maszynie i mozliwym poszerzeniu oferty
e ksztattu pojedynczych materiatéw Jjéj dostawy dostepnych w naszym departamencie sprzedazy
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Ergonomic 320.258 DGH

Uniwersalna pétautomatyczna przecinarka tasSmowa z ramieniem
z solidnego odlewu zeliwnego oraz pita tasmowa o wysokosci
27 mm. Zacisk materiatu i opadanie ramienia do cigcia sa
sterowane hydraulicznie; tadowanie materiatu do ciecia jest
reczne przez operatora pity.

Caly cykl ciecia jest uruchamiany przez nacisnigcie przycisku
Start. Po przecigciu materiatu ramig urzadzenie automatycznie
powraca do gornej pozycji. Jesli urzadzenie jest przetaczone
na tryb manualny, wszystkie jego funkcje moga byc sterowane

»

—
Wskaznik naprezenia
pity tasmowej

Przeno$ny panel sterowania

T >
Zsynchronizowany stét obrotowy

Ergonomic 320.258 DGH

Cennik Parametry cigcia

Nr. Opis

Ergonomic 320.258 DGH
252.301 Micronizer - lubrication mgfa 230V
271124 Laserowa linia cigcia
252.084 Dodatkowy uktad chtodzenia
269.005 Lampa halogenowa
252.070 Pistolet do usuwania wiorow
252.030 Tenzomat
255.608 tacznik M 330 prawy
255.606 tacznik M 330 lewy

0sobno. W poréwnaniu do konstrukcji spawanej, konstrukcja ze-
liwna ramienia dodaje lepsze pochtanianie wibracji podczas cigcia.
Doktadne prowadzenie pity tasSmowej, ramie zamontowane fabrycz-
nie w fozyskach stozkowych i synchroniczny systemem usuwania
wiérow szczotki, stanowig dobre warunki do efektywnej wydajnosci
maszyny i diugiej zywotnosci pity tasmowe;.

Zespot tnacy jest napedzany przez silnik przemystowy z falowni-
kiem i przektadnia srubowa. Predkos¢ pity tasmowej jest ptynnie
regulowana w zakresie 20 - 120 m / min, co znacznie zwigksza

tasmy pity (Tenzomat).

Cena EUR

zarowno zywotnosc¢ pit i wydajnosci maszyny. Ramie dwustronne
skretne 45 ° - 0/90 ° - 60 ° z zaci$nietym materiatem i solidne
imadto sg niezbedne do wszechstronnego wykorzystania maszyny.

Weglikowe prowadzenie pity tasmowej

Hydrauliczny sitownik
z zaworem by-pass

Wymienialny pojemnik
zhiorczy opitkow

Mozliwo$é zamontowania
ogranicznik dtugosci - zderzaka

e
Bowmar

Poumn/

Pita ergonomiczna 320.258 DGH moze by¢ rozbudowana poprzez zamontowanie przenosnikow rolkowych
poditaczonych zaréwno do koricowki wsadu jak i odbioru materiatu. Dostepny jest szeroki zakres akcesoriow,
takich jak chtodzenie i smarowanie za pomocg mgty olejowej (Micronizer), LaserLiner, lampy halogenowe
dla przestrzeni roboczych, pistolet czyszczacy do usuwania opitkéw oraz przyrzad do pomiaru napigcia

o b O o 0 O O O 883
596,00 0° 258 320x100 275x250 250
34600 45°R 210 210x100 185x240 195
62,00 60:R 135 135x100 150x250 170
136,00 45°L 185 195x100  90x230 150
164,00
108,00  Tryb roboCzy ....cccvevvevvvereecercrnnns potautomatycznie  DHIGOSC ...vevvecveevecerereeieiierieians 1700 mm
95,00  Zakres cigcia ukosnego -45° - 60°  Szeroko$C . .. 1480 mm
Naped .. 1,5kW, 3x400V/ 50 Hz ~ Wysokos¢ 2000 mm
Predkosc tasmy pity .......cccoveeennee. 20 - 120 m/min.  Waga 390 kg
Wymiar tasmy tnace;. 2 910x25(27)x0,9 mm
Wysokos¢ zatadunku materiatu ................. 760 mm
Dtugo$¢ najkrétszej pozostatosci................. 20 mm

* wszystkie podane ceny sa cenami bez podatku VAT



Podajniki rolkowe i akcesoria <) 15! 4 Ergonomic 320.258 DGH

Przy udzwigu do 150 kg/m, szerokiej gamie dodatkowych akcesoriow oraz elementéw potgczeniowych do pit taSmowych BOMAR,
System “M” jest systemem idealnym do obroki materiatow w Twoim warsztacie. Dzigki ich standardowej diugosci od 2 do 3 metrow,
szyny rolkowe moga by¢ przystosowane w sposéb elastyczny do kazdych warunkow.

i

1

tacznik M 330

——y

.

Rolki pionowe

Sterowany CNC ogranicznik z podziatkg MNCA

Przeno$nk rolkowy M330 x 3 m

Montaz prébny

Nr. Opis Oznaczenie EUR
Ergonomic 320.250 DG 4 654,00

253.M333-150-11S2  Podajniki rolkowe - 3m M330 319,00
253.M333-150-11S2  Podajniki rolkowe - 3m M330 319,00
255.608 tacznik M 330 prawo 108,00
255.606 tacznik M 330 lewo 95,00
254.033 Ogranicznik materiatu sterowany CNC MNCA - 3 2 657,00
271.039 Rolki pionowe ze stali, zestaw 4 szt. VRM-S 83,00

Innowacyjne akcesoria

Pita tasmowa Ergonomic 320.258 DGH jest dostarczana z kompletnym bezkonkurencyjnym wyposazeniem. Z wyposazeniem
opcjonalmym i akcesoriami, maszyna moze by¢ precyzyjnie dostosowana do indywidualnych wymogow.

.. Wiecej informacii na stronie 111

Oswietlenie przestrzeni roboczej Wskaznik napigcia tasmy pity

| | Micro-spray-system
39 s W celu idealnego przycinania rur i

+ . profili, uktad napylania mikro na-
pyla cienkg warstwe smaru na
koricéwki zebdw oraz na Scianki
" boczne tasmy pity

Lampa halogenowa do oswietlania
przestrzeni roboczej, z regulacja
pozycji, montowana na ramieniu
elastycznym

Wskaznik napiecia tasmy pity zapewnia
| stafg kontrolg napiecia tasmy, nawet
podczas pracy maszyny

W LaserLiner

Pistolet do usuwania widrow | Tenzomat

Urzadzenie laserowe kopiuje dokfadng
linig w osi tasmy pity do materiatu.
Laserowa linia cigcia umozliwia precy-
7yjng regulacje migjsca ciecia materiatu

Precyzyjne narzedzie pomiarowe do
kontroli napiecia tasmy pity podczas
jej wymiany

Narzedzie do szybkiego i tatwego
usuwania wiorow i zadzioréw z
maszyny.

Zasilanie trzeciego uktadu chtodzacego

- Zasilanie trzeciego uktadu chtodzacego jest

~ stosowane dla materiatéw o powigkszonej
s 1 szerokosci. Zasilanie ukfadu chiodzacego
. jestelastyczne i moze by¢ dostosowane do
ksztattu pojedynczych materiatow
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Ergonomic 340.278 DGH

Uniwersalna pétautomatyczna przecinarka tasSmowa z ramieniem
z solidnego odlewu zeliwnego oraz pita tasmowa o wysokosci
27 mm. Zacisk materiatu i opadanie ramienia do cigcia sa
sterowane hydraulicznie; tadowanie materiatu do ciecia jest
reczne przez operatora pity.

Caly cykl ciecia jest uruchamiany przez nacisnigcie przycisku
Start. Po przecigciu materiatu ramig urzadzenie automatycznie
powraca do gornej pozycji. Jesli urzadzenie jest przetaczone
na tryb manualny, wszystkie jego funkcje moga byc sterowane

»

B—]
Wskaznik naprezenia
pity tasmowej

Przenosny panel sterowania

Ergonomic 340.278 DGH

Cennik

Nr. Opis

101.176.B1 Ergonomic 340.278 DGH
252.301 Micronizer - lubrication mgfa 230V
271124 Laserowa linia cigcia
252.084 Dodatkowy uktad chtodzenia
269.005 Lampa halogenowa
252.070 Pistolet do usuwania wiorow
252.030 Tenzomat

255.608 tacznik M 330 prawy
255.606 tacznik M 330 lewy

0sobno. W poréwnaniu do konstrukcji spawanej, konstrukcja ze-
liwna ramienia dodaje lepsze pochtanianie wibracji podczas cigcia.
Doktadne prowadzenie pity tasSmowej, ramie zamontowane fabrycz-
nie w fozyskach stozkowych i synchroniczny systemem usuwania
wiérow szczotki, stanowig dobre warunki do efektywnej wydajnosci
maszyny i diugiej zywotnosci pity tasmowe;.

Zespot tnacy jest napedzany przez silnik przemystowy z falowni-
kiem i przektadnia srubowa. Predkos¢ pity tasmowej jest ptynnie
regulowana w zakresie 20 - 120 m / min, co znacznie zwigksza

tasmy pity (Tenzomat).

Parametry cigcia

Cena EUR

zarowno zywotnosc¢ pit i wydajnosci maszyny. Ramie dwustronne
skretne 45 © - 0/90 ° - 60 ° z zaciSnietym materiatem i solidne
imadto sg niezbedne do wszechstronnego wykorzystania maszyny.

Weglikowe prowadzenie pity tasmowej

Hydrauliczny sitownik
z zaworem by-pass

Wymienialny pojemnik
zbiorczy opitkow

Mozliwo$¢ zamontowania
ogranicznik dtugosci - zderzaka

e
Bowmar

Poumn/

Pita ergonomiczna 340.278 DGH moze by¢ rozbudowana poprzez zamontowanie przenosnikow rolkowych
poditaczonych zaréwno do koricowki wsadu jak i odbioru materiatu. Dostepny jest szeroki zakres akcesoriow,
takich jak chtodzenie i smarowanie za pomocg mgty olejowej (Micronizer), LaserLiner, lampy halogenowe
dla przestrzeni roboczych, pistolet czyszczacy do usuwania opitkéw oraz przyrzad do pomiaru napigcia

5300 B O [T 0 o o o 53

596,00 ~ 0° 278  340x100 340x275 275

34600 45°R 260  230x100 230x255 230

62.00 60°R 155 145x100 145x115 115

' 45°L 205  220x100 145x275 180

136,00

164,00

108,00  Tryb roboCzy ....cccvevvevvvereecercrnnns potautomatycznie  DHIGOSC ...vevvecveevecerereeieiierieians 1500 mm

95,00  Zakres cigcia ukosnego -45° - 60°  Szerokos¢ . .. 1570 mm
Naped .. 1,5kW, 3x400V/ 50 Hz ~ Wysokos¢ 2100 mm
Predkosc tasmy pity .......cccoveeennee. 20 - 120 m/min.  Waga 400 kg
Wymiar tasmy tnace;. 3 125x25(27)x0,9 mm
Wysokos¢ zatadunku materiatu ................. 760 mm
Dtugo$¢ najkrétszej pozostatosci................. 20 mm

* wszystkie podane ceny sa cenami bez podatku VAT



Podajniki rolkowe i akcesoria <) 15! 4 Ergonomic 340.278 DGH

Przy udzwigu do 150 kg/m, szerokiej gamie dodatkowych akcesoriow oraz elementéw potgczeniowych do pit tasmowych BOMAR,
System “M” jest systemem idealnym do obroki materiatow w Twoim warsztacie. Dzigki ich standardowej diugosci od 2 do 3 metrow,
szyny rolkowe moga by¢ przystosowane w sposéb elastyczny do kazdych warunkow.

i

1

.

Rolki pionowe

Montaz prébny

Nr. Opis Oznaczenie EUR
101.176.B1 Ergonomic 340.278 DGH 5 320,00
253.M333-150-11S2  Podajniki rolkowe - 3m M330 319,00
253.M333-150-11S2  Podajniki rolkowe - 3m M330 319,00
255.608 tacznik M 330 prawo 108,00
255.606 tacznik M 330 lewo 95,00
254.033 Ogranicznik materiatu sterowany CNC MNCA - 3 2 657,00
271.039 Rolki pionowe ze stali, zestaw 4 szt. VRM-S 83,00

tacznik M 330

=

Sterowany CNC ogranicznik z podziatkg MNCA

Przeno$nk rolkowy M330 x 3 m

Innowacyjne akcesoria

Pita tasmowa Ergonomic 340.278 DGH jest dostarczana z kompletnym bezkonkurencyjnym wyposazeniem. Z wyposazeniem
opcjonalmym i akcesoriami, maszyna moze by¢ precyzyjnie dostosowana do indywidualnych wymogow.

| | Micro-spray-system
39 s W celu idealnego przycinania rur i

+ . profili, uktad napylania mikro na-
P ‘ pyla cienkg warstwe smaru na
koricéwki zebdw oraz na Scianki

" boczne tasmy pity

Pistolet do usuwania widrow

Narzedzie do szybkiego i tatwego
usuwania wiorow i zadzioréw z
maszyny.

Zasilanie trzeciego uktadu chtodzacego

Zasilanie trzeciego uktadu chtodzacego jest

~ stosowane dla materiatéw o powigkszonej
s 1 szerokosci. Zasilanie ukfadu chiodzacego
. jestelastyczne i moze by¢ dostosowane do
ksztattu pojedynczych materiatow

© BOMAR / 2017 / Zdjecia stuza jedynie do celd ilustracyjnych / Podlegaja zmianom oraz bigdom

Oswietlenie przestrzeni roboczej

Lampa halogenowa do oswietlania
przestrzeni roboczej, z regulacja
pozycji, montowana na ramieniu
elastycznym

| Tenzomat

Precyzyjne narzedzie pomiarowe do
kontroli napiecia tasmy pity podczas
jej wymiany

.. Wiecej informacii na stronie 111

Wskaznik napigcia tasmy pity

Wskaznik napiecia tasmy pity zapewnia
| stafg kontrolg napiecia tasmy, nawet
podczas pracy maszyny

W LaserLiner

Urzadzenie laserowe kopiuje dokfadng
linig w osi tasmy pity do materiatu.
Laserowa linia cigcia umozliwia precy-
7yjng regulacje migjsca ciecia materiatu

Wigcej informacji o maszynie i mozliwym poszerzeniu oferty

Jej dostawy dostegpnych w naszym departamencie sprzedazy



Ergonomic 290.250 GAE

Ergonomiczna pita 290.250 GAE jest prosta, w petni zautomaty-
zowang pitg tasSmowa sterowang numerycznie.

Petny cykl roboczy zostaje realizowany po zaprogramowaniu diu-
gosci oraz liczby elementéw. Wymagana diugosc zostaje ustawiona
w bardzo prosty sposob za pomoca dzwigni. Wymagana dtugosc¢
pojedynczego wsadu wynosi 500 mm; dtugos$¢ powtérzonego
wsadu jest wskazana na wyswietlaczu. W przypadku wprowadzenia
dtugosci catkowitej, uktad sterowania zlicza ilo$¢ powtdrzonych
wsadow. Proste okno dialogowe sterowania z komunikatem tek-
stowym jest przestawione na podswietlonym, czterowierszowym
wyswietlaczu. W trybie automatycznym mozliwe jest pitowanie

— B
Prowadnica precyzyjna z
twardego stopu

Imadto hydrauliczne o duzej
wytrzymatosci

DZwignia blokady ramienia
zaczepowego unieruchamiajgcego
hamujacego

Uktad hydrauliczny
umieszczony w podstawie
maszyny

Ergonomic 290.250 GAE

I Cennik Parametry cigcia

na skos az 45°, natomiast w trybie pétautomatycznym do 60°.
Po przefgczeniu pracy maszyny na tryb reczny, wszystkie funkcje
moga by¢ sterowane oddzielnie. Wsad materiatu, mocowanie
materiatu oraz opuszczanie ramienia odbywa si¢ hydraulicznie.
Ramie o duzej wytrzymatosci jest wykonane z zeliwa szarego, co
oznacza lepsze pochtanianie drgan podczas cigcia w porownaniu
z ramieniem spawanym. Doskonata wydajnos¢ produkcji maszyny
wynika z nastepujacych cech: precyzyjna prowadnica tasmy pity
wykonana z twardego stopu, potaczenie osadzone w fozyskach
stozkowych z wstgpnym zaciskiem, tasma o wysokosci 27 mm
oraz szczotka do usuwania opitkéw z synchronicznym przesuwem.

tasmy pity (Tenzomat).

Uktad wsadowy jest otwarty po obu stronach, co eliminuje kolizje
Z nierownymi materiatami. Podstawowa wersja maszyny oferuje
dwie predkosci cigeia : 40 i 80 m/min. Typ maszyny oznaczony
literg F jest wyposazona w konwerter czestotliwosci, ktory pozwala
na ustawienie optymalnej predkosci tasmy wzgledem materiatu
poddawanego obrobce w zakresie 20-120 m/min; zwigksza to
W znacznym stopniu zaréwno trwatos¢ tasmy pity jak i zdolno$é
produkcyjng maszyny.

i

Hydrauliczna imadto wsadowe

el i)
Szczotka czyszczaca tasmy
pity

Wymienialny pojemnik zbiorczy
opitkow

e
Bowmar

POLAND g

Pita ergonomiczna 290.250 GAE moze by¢ rozbudowana poprzez zamontowanie przenosnikéw rolkowych
poditaczonych zardwno do koricowki wsadu jak i odbioru materiatu. Dostepny jest szeroki zakres akcesoriow,
takich jak chtodzenie i smarowanie za pomocg mgty olejowej (Micronizer), LaserLiner, lampy halogenowe
dla przestrzeni roboczych, pistolet czyszczacy do usuwania opitkéw oraz przyrzad do pomiaru napigcia

Nr. Opis Cena EUR
101.040.83 Ergonomic 290.250 GAE 3¥230V, 40/80 mvmin 995400 D O [T 0 o o o &8
101.042.B3 Ergonomic 290.250 GAE-F 3x230V, 20-120 m/min 11016,00 g 250  280x230 290x230 240 120 120
252.100 Odbiornik widréw 1391,00  45°R 210  220x80 190x230 190
271.070 Hydrauliczny zacisk do cigcia w pakiecie 703,00 ~ 60°R 120  120x80 120x100 100
252.020 Regulacja cignienia w obu imadtach 499,00
252.302 Micronizer - lubrication mgta 24V~ BOX 846,00
281.128 Hydrauliczny wskaznik napigcia tasmy 76,00  Trybroboczy............ automatyczne/pdtautomatyczne  Diugosc
271.124 Laserowa linia ciecia 346,00  Zakres cigcia ukosnego Szerokosc
252.084 DOdatkOWy uktad chtodzenia 62,00 L] pdiautomatyczny [0 0°- 60° Wysokoéé o
269.005 Lampa halogenowa 136,00 B AUOMALYCZNY OYKl.cvvvrsorocr 0°- 457 Waga
252.070 Pistolet do usuwania widréw 124,00 LY T ol BILEGOC I I-.IZ

' ’ Predkosc tasmy pity GAE................... 40 - 80 m/min.
252.030 Tenzomat 164,00 predkogé tagmy pity GAE-F............ 20 - 120 m/min.
255.002 tacznik M 330 lewy 30,00 wymiar tagmy tnacej .2 910x27x0,9 mm

Wysokos$¢ zatadunku materiatu ..
Dtugo$¢ najkrétszej pozostatosci ...

Maksymalna waga podawanego materiatu...
Pojedyncze podanie materiatu............

* wszystkie podane ceny sa cenami bez podatku VAT




Podajniki rolkowe i akcesoria Ergonomic 290.250 GAE

Przy udzwigu do 150 kg/m, szerokiej gamie dodatkowych akcesoridw oraz elementéw potaczeniowych do pit taSmowych BOMAR,
System “M” jest systemem idealnym do obroki materiatow w Twoim warsztacie. Dzigki ich standardowej dtugosci od 2 do 3 metrow,
szyny rolkowe moga by¢ przystosowane w sposéb elastyczny do kazdych warunkow.

tacznik M 330 ~ !]

Stopki przygotowawcze

Regulowane stopki wysuwane

Montaz prébny
Nr. Opis 0Oznaczenie EUR
101.040.B3 Ergonomic 290.250 GAE 9 954,00
253.M333-150-1152  Podajniki rolkowe - 3m M330 318,00
255.002 tacznik M 330 lewo 30,00
253.037 Stopka do przygotowania materiatu, 2 szt VEM 104,00
271.039 Rolki pionowe ze stali, zestaw 4 szt. VRM-S 83,00

Innowacyjne akcesoria

Pita tasmowa Ergonomic 290.250 GAE jest dostarczana z kompletnym bezkonkurencyjnym wyposazeniem. Z wyposazeniem
opcjonalmym i akcesoriami, maszyna moze by¢ precyzyjnie dostosowana do indywidualnych wymogow.

Wigcej informacji na stronie 111

p— =y Micro-spray-system

. —

. “‘?‘-‘ W celu idealnego przycinania rur i
U profili, uktad napylania mikro na-
':,-‘ { pyla cienkg warstwe smaru na
« 5. korcowki zghow oraz na Scianki
b boczne tasmy pity

'

Oswietlenie przestrzeni roboczej Wskaznik napiecia tasmy pity
Lampa halogenowa do oswietlania
przestrzeni roboczej, z regulacja
pozycji, montowana na ramieniu
elastycznym

Wskaznik napiecia tasmy pity zapewnia
statg kontrole napiecia tasmy, nawet
podczas pracy maszyny

Pistolet do usuwania widrow Tenzomat W LaserLiner

Narzedzie do szybkiego i tatwego
usuwania wiorow i zadzioréw z
maszyny.

Precyzyjne narzgdzie pomiarowe do
kontroli napiecia tasmy pity podczas
jej wymiany

Urzadzenie laserowe kopiuje dokfadng
linig w osi tasmy pity do materiatu.
Laserowa linia cigcia umozliwia precy-
7yjng regulacje migjsca ciecia materiatu

/

'—ﬂ(«# Zasilanie trzeciego uktadu chtodzacego jest
i — < stosowane dla materiatéw o powigkszonej
s oa- @ szerokosci. Zasilanie uktadu chtodzacego
I jest elastyczne i moze by¢ dostosowane do
ksztattu pojedynczych materiatéw

Uchwyt mocujacy do wigzki
o materiatu

Zasilanie trzeciego ukfadu chtodzacego

Urzadzenie do mocowania mate-
riatow w postaci warstw i wigzek z
uzyciem dodatkowego pionowego
urzadzenia mocujacego

—
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Ergonomic 290.250 GAC

Automatyczna pita tasmowa sterowana numerycznie. Petny cykl
roboczy jest realizowany po zaprogramowaniu dtugosci i liczby
obrabianych elementéw. Ustawienie wymaganej dtugosci materiatu
jest bardzo proste na panelu sterowania. Najwigksza zaletg tej
maszyny jest mozliwo$¢ zaprogramowania réznej liczby elementéw
poddawanych obrdbce o rdznych diugosciach bez koniecznosci
pézniejszego sterowania maszyny. Maksymalna dtugosc pojedyn-
czego wsadu wynosi 500 mm. Proste sterowanie dialogowe jest
przedstawione na podswietlonym czterowierszowym wyswietlaczu
w formie komunikatu tekstowego. Cigcia po skosie pod katem do
45° s3 mozliwe w trybie automatycznym, natomiast w trybie pot-

— S
Prowadnica precyzyjna z
twardego stopu

"

Imadto hydrauliczne o duzej
wytrzymatosci

Uktad hydrauliczny
umieszczony w podstawie
maszyny

Ergonomic 290.250 GAC

automatycznym pod katem do 60°. Po przetaczeniu pracy maszyny
na tryb reczny, wszystkie funkcje moga by¢ sterowane oddzielnie.
Wsad materiatu, mocowanie materiatu oraz opuszczanie ra-
mienia odbywa sig hydraulicznie. Ramig o duzej wytrzymatosci
jest wykonane z zeliwa szarego, co oznacza lepsze pochtanianie
drgan podczas cigcia w poréwnaniu z ramieniem spawanym.
Doskonata wydajnos¢ produkcji maszyny wynika z nastepujacych
cech: precyzyjna prowadnica tasmy pity wykonana z twardego
stopu, potaczenie osadzone w tozyskach stozkowych z wstepnym
zaciskiem, tasma o wysokosci 27 mm oraz szczotka do usuwania
opitkdw z synchronicznym przesuwem.

tasmy pity (Tenzomat).

Uktad wsadowy jest otwarty po obu stronach, co eliminuje kolizje
Z nierownymi materiatami. Podstawowa wersja maszyny oferuje
dwie predkosci ciecia: 40 i 80 m/min. Typ maszyny oznaczony
literg F jest wyposazona w konwerter czestotliwosci, ktory pozwala
na ustawienie optymalnej predkosci tasmy wzgledem materiatu
poddawanego obrobce w zakresie 20-120 m/min; zwigksza to
W znacznym stopniu zaréwno trwatos¢ tasmy pity jak i zdolno$é
produkcyjng maszyny.

i

Hydrauliczna imadto wsadowe

R
Szczotka czyszczaca
tasmy pity

Wymienialny pojemnik zbiorczy
opitkéw

e
Bowmar

POLAND g

Pita ergonomiczna 290.250 GAC moze by¢ rozbudowana poprzez zamontowanie przenosnikow rolkowych
poditaczonych zardwno do koricowki wsadu jak i odbioru materiatu. Dostepny jest szeroki zakres akcesoriow,
takich jak chtodzenie i smarowanie za pomocg mgty olejowej (Micronizer), LaserLiner, lampy halogenowe
dla przestrzeni roboczych, pistolet czyszczacy do usuwania opitkéw oraz przyrzad do pomiaru napigcia

I Cennik Parametry cigcia

Nr. Opis Cena EUR
101.039.83 Ergonomic 290.250 GAC 3x230V, 40760 mmin 1050500 B O =3 0 o o o &8
101.043.B3 Ergonomic 290.250 GAC-F 3x230V, 20-120 m/min 11 658,00 0° 250  280x230 290x230 240 120 120
252.100 Odbiornik widrow 1391,00  45°R 210 220x80 190x230 190
271.070 Hydrauliczny zacisk do cigcia w pakiecie 703,00 60°R 120  120x80 120x100 100
252.020 Regulacja cignienia w obu imadtach 499,00
252.302 Micronizer - lubrication mgta 24V~ BOX 846,00
281.128 Hydrauliczny wskaznik napigcia tasmy 76,00  Trybroboczy............ automatyczne/potautomatyczne  DHIGOSE .......oovveeeiecveiiniicienne
271124 Laserowa linia ciecia 346,00  Zakres cigcia ukosnego Szerokosc
252.084 Dodatkowy uklad chiodzenia 62,00 : gﬁizlrﬁggi%zwyk' ------------------------ g gg ngkoéé :
269.005 Lampa halogenowa 136,00 OF FGUREL B Tr9 THAYG e
252.070 PistorIJet do ugsuwania wioréw 124,00 Al o ; o I DG IED I'.IZ

’ Predkosc tasmy pity GAE ................... 40 - 80 m/min.
252.030 Tenzomat 164,00 predkosc tasmy pity GAE-F............. 20 - 120 m/min.
255.002 kacznik M 330 lewy 30,00 Wymiar tasmy tnacej .2 910x27x0,9 mm

Wysoko$¢ zatadunku materiatu .. 760 mm

Dtugos¢ najkrétszej pozostatosci ....

.. 80 mm

Maksymalna waga podawanego materiatu... 540 kg

Pojedyncze podanie materiatu..........

* wszystkie podane ceny sa cenami bez podatku VAT

500 mm



Podajniki rolkowe i akcesoria

tacznik M 330

_.___‘_‘—___‘-_ 4

ke i
Dzigki konstrukcji szyn rolkowych syste-
mu M pokryta jest catkowita przestrzen

sktadowania, spetniajac wymagania
norm bezpieczenstwa

Stopki przygotowawcze

Regulowane stopki wysuwane

Nr. Opis
101.039.B3 Ergonomic 290.250 GAC
253.M333-150-11S2  Podajniki rolkowe - 3m

255.002 tacznik M 330 lewo
253.037 Stopka do przygotowania materiatu, 2 szt.
271.039 Rolki pionowe ze stali, zestaw 4 szt.

Py Micro-spray-system

' profili, uktad napylania mikro na-
<+ 1 pylacienka warstwe smaru na
+ & korcowki zebow oraz na Scianki
" boczne tasmy pity
Pistolet do usuwania wiéréw
Narzedzie do szybkiego i tatwego

usuwania wiéréw i zadziorow z
maszyny.

Uchwyt mocujacy do wigzki
o materiatu

Urzadzenie do mocowania mate-
riatow w postaci warstw i wigzek z
uzyciem dodatkowego pionowego
urzadzenia mocujgcego
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h

M

Oznaczenie

M330

VEM
VRM-S

Ergonomic 290.250 GAC

Przy udzwigu do 150 kg/m, szerokiej gamie dodatkowych akcesoridw oraz elementéw potaczeniowych do pit taSmowych BOMAR,
System “M” jest systemem idealnym do obroki materiatow w Twoim warsztacie. Dzigki ich standardowej dtugosci od 2 do 3 metrow,
szyny rolkowe moga by¢ przystosowane w sposéb elastyczny do kazdych warunkow.

Rolki pionowe

ontaz prébny
EUR
10 595,00
318,00
30,00
104,00
83,00

Innowacyjne akcesoria

Pita tasmowa Ergonomic 290.250 GAC jest dostarczana z kompletnym bezkonkurencyjnym wyposazeniem. Z wyposazeniem
opcjonalmym i akcesoriami, maszyna moze by¢ precyzyjnie dostosowana do indywidualnych wymogow.

e ?

Oswietlenie przestrzeni roboczej

Lampa halogenowa do oswietlania
przestrzeni roboczej, z regulacja
pozycji, montowana na ramieniu
elastycznym

Tenzomat

Precyzyjne narzedzie pomiarowe do
kontroli napiecia tasmy pity podczas
jej wymiany

e j

Zasilanie trzeciego ukfadu chtodzacego

“»= Zasilanie trzeciego uktadu chtodzacego jest
3% stosowane dla materiatow o powigkszonej
s o0 8 57670K0SCH. Zasilanie uktadu chiodzacego
. jest elastyczne i moze by¢ dostosowane do

ksztattu pojedynczych materiatéw

Wigcej informacji na stronie 111
1 Wskaznik napigcia tasmy pity
Wskaznik napiecia tasmy pity zapewnia

statg kontrole napiecia tasmy, nawet
podczas pracy maszyny

w LaserLiner

Urzadzenie laserowe kopiuje dokfadng
linie w osi tasmy pity do materiatu.
Laserowa linia cigcia umozliwia precy-
7yjng regulacje migjsca ciecia materiatu

Wigcej informacji o maszynie i mozliwym poszerzeniu oferty
Jej dostawy d h w naszym depar ie sprzedazy




Ergonomic 290.250 ANC

Automatyczna pita taSmowa sterowana numerycznie jest prze-
znaczona wyfgcznie do cigé prostopadtych. Petny cykl roboczy jest
realizowany po zaprogramowaniu dtugosci i liczby elementow,
ktére maja by¢ poddane obrobce. Wsad materiatu, mocowanie
materiatu oraz opuszczanie ramienia odbywa sie hydraulicznie.
Wymagana dtugos¢ materiatu jest w prosty sposéb ustawiana
na panelu sterowania. Najwigksza zaleta tej maszyny jest moz-
liwos¢ zaprogramowania réznej liczby elementow poddawanych
obrobce o réznych dtugosciach bez koniecznosci pozniejszego
sterowania maszyny. Maksymalna dtugos¢ pojedynczego wsadu
wynosi 600 mm. Proste sterowanie dialogowe jest przedstawione
na podswietlonym czterowierszowym wyswietlaczu w formie

— -3
Prowadnica precyzyjna z
twardego stopu

Imadto hydrauliczne o duzej
wytrzymatosci

Prosty i przejrzysty uktad
elementdw sterujacych

Uktad hydrauliczny
umieszczony w podstawie
maszyny

Ergonomic 290.250 ANC

komunikatu tekstowego. Po przetaczeniu pracy maszyny na tryb
reczny, wszystkie funkcje moga byc sterowane oddzielnie. Ramie
0 duzej wytrzymatosci jest wykonane z zeliwa szarego, co ozna-
cza lepsze pochtanianie drgan podczas cigcia w poréwnaniu z
ramieniem spawanym.

Doskonata wydajno$¢ produkcji maszyny wynika z nastgpujacych
cech: precyzyjna prowadnica tasmy pity wykonana z twardego
stopu, potaczenie osadzone w tozyskach stozkowych z wstepnym
zaciskiem, taSma o wysokosci 27 mm oraz szczotka do usuwania
opitkéw z synchronicznym przesuwem.

Uktad wsadowy jest otwarty po obu stronach, co eliminuje kolizje
z nieréwnymi materiatami. Segmentowe imadto gtéwne mocujace

materiat réwniez za taSma pity oraz hartowane, rowkowane drazki
zaciskowe idealnie nadaja sie do krotkich, pozostatych po gtownej
obrébce elementéw. Ciggta szyna rolkowa zapewnia bezproble-
mowe i bezpieczne zasilanie krétkich materiatow. Typ maszyny
oznaczony literg F jest wyposazona w konwerter czestotliwosci,
ktory pozwala na ustawienie optymalnej predkosci tasmy wzgle-
dem materiatu poddawanego obrobce w zakresie 20-120 m/min;
zwigksza to w znacznym stopniu zaréwno trwatosc tasmy pity jak
i zdolnos¢ produkcyjng maszyny.

i

Hydrauliczna imadto wsadowe

ik
Szczotka czyszczaca
tagmy pity

e

Bowmar
/—

Wyposazona w oba wytrzymate imadta o optywowym ksztalcie i posiadajgca szeroki zakres akcesoriow
opcjonalnych, maszyna Ergonomic 290.250 ANC moze byc¢ stosowana jako podstawowe urzadzenie dla
niewielkiej zautomatyzowanej linii. Maszyna jest przystosowana zwtaszcza do wycinania ksztattek oraz
petnych materiatow z precyzja pojedynczego wsadu wynoszacg 0,2 mm.

Cennik Parametry cigcia

Nr. Opis Cena EUR e

101.033.83 Ergonomic 290.250 ANC 3¢230V, 40/60 mmin 1250 D O =3 0 o o o g8

101.044.B3 Ergonomic 290.250 ANC-F 3x230V, 20-120 m/min 13579,00  0° 250  290x250 290x250 250 150 150  290x120

252.041 Odbiornik wioréw 1391,00 ; ;

211,023 Fycaulczny zacis co ceca w pakice 70300
252.020 Regulacja cisnienia w obu imadtach 499,00 Tryb roboczy Dlugosé ey
252.300 Micronizer - lubrication mgta 24V~ 596,00 Zakres cigcia ukosnego """"""""" Szerokodé 1250 mm
262.302 Micronizer - lubrication mgfa 24V~ BOX 846,00 Naped oo 1,5 KW, 3x400V/50 Hz ~ Wysokosé

281.128 Rydrauliczny wskaznik napigcia tasmy 76,00 predkosé tasmy pity ANC.....cc...... 40 - 80 M/MIN.  WAGA oo
271.124 Laserowa linia cigcia 346,00 Predkosc tasmy pity ANC - F........... 20 - 120 m/min.

252.084 Dodatkowy ukiad chtodzenia 62,00  Wymiar tasmy tngcej................. 2 910x27x0,9 mm

269.005 Lampa halogenowa 136,00  Wysokos¢ zatadunku materiatu ... 770 mm

252.070 Pistolet do usuwania widréw 124,00  Diugos¢ najkrétszej pozostatosci ...

252.030 Tenzomat 164,00 Maksymalna waga podawanego materiatu.. 540 kg

255.002 tacznik M 330 lewy 30,00 Pojedyncze podanie materiatu.... .... 600 mm

* wszystkie podane ceny sa cenami bez podatku VAT



Podajniki rolkowe i akcesoria <) 1Al NG 4 Ergonomic 290.250 ANC

Przy udzwigu do 150 kg/m, szerokiej gamie dodatkowych akcesoriow oraz elementéw potgczeniowych do pit tasmowych BOMAR,
System “M” jest systemem idealnym do obroki materiatow w Twoim warsztacie. Dzigki ich standardowej diugosci od 2 do 3 metrow,
szyny rolkowe moga by¢ przystosowane w sposéb elastyczny do kazdych warunkow.

tacznik M 330

e i
Dzigki konstrukcji szyn rolkowych syste-
mu M pokryta jest catkowita przestrzen

sktadowania, spefniajgc wymagania
norm bezpieczenstwa

Stopki przygotowawcze

Stopki regulowane

Rolki pionowe

Montaz prébny

Nr. Opis Oznaczenie EUR
101.033.B3 Ergonomic 290.250 ANC 12 516,00
253.M333-150-11S2  Podajniki rolkowe - 3m M330 310,00
255.002 tacznik M 330 lewo 30,00
253.037 Stopka do przygotowania materiatu, 3 szt. VEM 156,00
271.039 Rolki pionowe ze stali, zestaw 4 szt. VRM-S 83,00

Py Micro-spray-system

' profili, ukiad napylania mikro na-
{ pyla cienkg warstwe smaru na

o E koricowki zebow oraz na $cianki
AN boczne tasmy pity

RS

Pistolet do usuwania wiéréw
Narzedzie do szybkiego i tatwego

usuwania wiéréw i zadziorow z
maszyny.

Uchwyt mocujacy do wigzki
materiatu

Urzadzenie do mocowania mate-
riatéw w postaci warstw i wigzek z
uzyciem dodatkowego pionowego
urzadzenia mocujgcego
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Innowacyjne akcesoria

Pita tasSmowa Ergonomic 290.250 ANC jest dostarczana z kompletnym bezkonkurencyjnym wyposazeniem. Z wyposazeniem
opcjonalmym i akcesoriami, maszyna moze by¢ precyzyjnie dostosowana do indywidualnych wymogow.

Oswietlenie przestrzeni roboczej

Lampa halogenowa do o$wietlania
przestrzeni roboczej, z regulacja
pozycji, montowana na ramieniu
elastycznym

| Tenzomat
Precyzyjne narzedzie pomiarowe do

kontroli napiecia tasmy pity podczas
jej wymiany

Zasilanie trzeciego ukfadu chtodzacego

b Zasilanie trzeciego uktadu chtodzacego jest

T stosowane dla materiatow o powigkszonej
w8 s7070K0SCH. Zasilanie uktadu chiodzacego
~T . jest elastyczne i moze by¢ dostosowane do
ksztattu pojedynczych materiatéw

Wigcej informacji na stronie 111
W Wskaznik napiecia tasmy pity

| Wskaznik napiecia tasmy pity zapewnia
statg kontrole napiecia tasmy, nawet
podczas pracy maszyny

W LaserLiner

Urzadzenie laserowe kopiuje dokfadng
linig w osi tasmy pity do materiatu.
Laserowa linia cigcia umozliwia precy-
7yjng regulacje migjsca ciecia materiatu




Ergonomic 290.250 GANC

Automatyczna pita taSmowa sterowana numerycznie. Petny cykl
roboczy jest realizowany po zaprogramowaniu dtugosci i liczby
elementow, ktdre majg by¢ poddane obrdhce.

Wsad materiatu, mocowanie materiatu oraz opuszczanie ramienia
odbywa sie hydraulicznie.

Wymagana dtugo$¢ materiatu jest w bardzo prosty sposéb usta-
wiana na panelu sterowania. Najwigksza zaleta tej maszyny jest
mozliwo$¢ zaprogramowania réznej liczby elementéw poddawa-
sterowania maszyny.

Maksymalna dtugos$¢ pojedynczego wsadu wynosi 600 mm. Pro-
ste sterowanie dialogowe jest przedstawione na podswietlonym

.- 1|
Prowadnica precyzyjna z twardego
stopu

Imadto hydrauliczne o duzej
wytrzymatosci

Prosty i przejrzysty ukfad
elementow sterujgcych

Uktad hydrauliczny
umieszczony w podstawie
maszyny

Ergonomic 290.250 GANC

I Cennik Parametry cigcia

Nr. Opis

czterowierszowym wyswietlaczu w formie komunikatu tekstowego.
Po przetaczeniu pracy maszyny na tryb reczny, wszystkie funkcje
moga byc sterowane oddzielnie.

Ramig o duzej wytrzymatosci jest wykonane z zeliwa szarego, co
oznacza lepsze pochtanianie drgan podczas cigcia w porownaniu
Z ramieniem spawanym.

Doskonata wydajno$¢ produkcji maszyny wynika z nastepujacych
cech: precyzyjna prowadnica tasmy pity wykonana z twardego
stopu, potaczenie osadzone w tozyskach stozkowych z wstepnym
zaciskiem, tasma o wysokosci 27 mm oraz szczotka do usuwania
opitkéw z synchronicznym przesuwem.

Optywowy ksztatt przesuwnego imadta o duzej wytrzymatoSci

opitkéw, urzadzenie mocujace do ciecl

Cena EUR

101.034.B3 Ergonomic 290.250 GANC 3x230V, 40/80 mmin 12 686,00 2N @) — |:|

101.045.B3 Ergonomic 290.250 GANC-F 3x230V, 20-120 m/min 13 747,00 0° 250 200x250 290x250

252.041 Odbiornik widréw 1391,00  45°R 200 220x240 200x240

271.022 Hydrauliczny zacisk do ciecia w pakiecie 703,00 60°R 110  140x100 140x110

252.020 Regulacja cisnienia w obu imadtach 499,00

252.300 Micronizer - lubrication mgta 24V~ 596,00

252.302 Micronizer - lubrication mgta 24V~ BOX 846,00

281.128 Hydrauliczny wskaznik napiecia tasmy 76,00 Tryb roboCzy .....cccocvvvviciciiniiicicinnes

271.124 Laserowa linia cigcia 346,00 ~ Zakres ciecia ukosnego

252.084 Dodatkowy uklad chiodzenia 62,00 M potautomatyczny cykl

269.005 Lampa halogenowa 136,00 ;asgsomatycz"y oykl.

252.070 Pistolet do usuwania widrow 124,00 Prodkosé tasmy pilty GANC

252.030 Tenzomat 164,00 Predkos’é tas'my pity GANC - F ......... 2

256.002 kacznik M 330 lewy 30,00 wymiar tagmy tnacej............... 291
Wysokos¢ zatadunku materiatu ..

Dtugos¢ najkrotszej pozostatosci ...

zapewnia precyzyjne podawanie (wsad) takze w przypadku ma-
teriatow o nieréwnej powierzchni.

Ciagta szyna rolkowa zapewnia bezproblemowe i bezpieczne
zasilanie krdtkich materiatéw. Pitowanie po skosie pod katem do
45° jest mozliwe w trybie automatycznym, natomiast w trybie
pétautomatycznym do 60°. Podstawowa wersja maszyny oferuje
dwie predkosci ciecia: 40 i 80 m/min.

Automatyczna regulacja
docisku opuszczania ramienia

Szczotka czyszczaca tasmy pity

e
Bowmar

W szerokim zakresie dostepne s3 akcesoria, takie jak chtodzenie i smarowanie mgta olejowa (Micronizer),
LaserLiner, lampy halogenowe do oswietlania przestrzeni roboczych, pistolet czyszczacy do usuwania

ia wigzek materiatu oraz miernik napiecia tasmy pity (Tenzomat).

O O O
250 150 150 290x110
200

110

Dane techniczne Wymiary maszyny

automatycznie

Dtugosé
Szerokos¢
Wysokosc

3x400 V/50 Hz
40 - 80 m/min.
0 - 120 m/min.
0x27x0,9 mm
770 mm
80 mm

Maksymalna waga podawanego materiatu... 540 kg

Pojedyncze podanie materiatu

* wszystkie podane ceny sa cenami bez podatku VAT

600 mm



Podajniki rolkowe i akcesoria <) 1Al NG 4 Ergonomic 290.250 GANC

Przy udzwigu do 150 kg/m, szerokiej gamie dodatkowych akcesoriow oraz elementéw potgczeniowych do pit tasmowych BOMAR,
System “M” jest systemem idealnym do obroki materiatow w Twoim warsztacie. Dzigki ich standardowej diugosci od 2 do 3 metrow,
szyny rolkowe moga by¢ przystosowane w sposéb elastyczny do kazdych warunkow.

tacznik M 330

—— ‘-

[

Rolki pionowe Dzigki konstrukcji szyn rolkowych
systemu M pokryta jest catkowita
przestrzen sktadowania, ~—
spetniajgc wymagania norm
bezpieczenstwa

Stopki przygotowawcze

Stopki regulowane

Montaz prébny
Nr. Opis 0Oznaczenie EUR
101.034.B3 Ergonomic 290.250 GANC 12 686,00
253.M333-150-11S2  Podajniki rolkowe - 3m M330 318,00
255.002 tacznik M 330 lewo 30,00
253.037 Stopka do przygotowania materiatu,3 szt. VEM 156,00
271.039 Rolki pionowe ze stali, zestaw 4 szt. VRM-S 83,00

Innowacyjne akcesoria

Pita tasSmowa Ergonomic 290.250 GANC jest dostarczana z kompletnym bezkonkurencyjnym wyposazeniem. Z wyposazeniem

opcjonalmym i akcesoriami, maszyna moze by¢ precyzyjnie dostosowana do indywidualnych wymogow.

\Wiecej informacii na stronie 111

Py Micro-spray-system

Oswietlenie przestrzeni roboczej W Wskaznik napiecia tasmy pity

Lampa halogenowa do o$wietlania
przestrzeni roboczej, z regulacja
pozycji, montowana na ramieniu
elastycznym

| Wskaznik napiecia tasmy pity zapewnia
statg kontrole napiecia tasmy, nawet
podczas pracy maszyny

' profili, ukiad napylania mikro na-
{ pyla cienkg warstwe smaru na

\ 3 b koncowki zebow oraz na scianki
AN boczne tasmy pity
S

Pistolet do usuwania widrow

| Tenzomat W LaserLiner

Narzedzie do szybkiego i tatwego
usuwania wioréw i zadzioréw z
maszyny.

Precyzyjne narzedzie pomiarowe do
kontroli napiecia tasmy pity podczas
jej wymiany

Urzadzenie laserowe kopiuje dokfadng
linig w osi tasmy pity do materiatu.
Laserowa linia cigcia umozliwia precy-
7yjng regulacje migjsca ciecia materiatu

Uchwyt mocujacy do wigzki
materiatu

Zasilanie trzeciego ukfadu chtodzacego

b Zasilanie trzeciego uktadu chtodzacego jest

T stosowane dla materiatow o powigkszonej
s ¥ s76r0koscl. Zasilanie ukladu chiodzacego

— jest elastyczne i moze by dostosowane do Wigcej informacji o maszynie i mozliwym poszerzeniu oferty
ksztattu pojedynczych materiatow Jjéj dostawy dostegpnych w naszym departamencie sprzedazy

Urzadzenie do mocowania mate-
riatéw w postaci warstw i wigzek z
uzyciem dodatkowego pionowego
urzadzenia mocujgcego
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Ergonomic 310.250 ACNC

Automatyczna pita taSmowa sterowana numerycznie. Petny cykl
roboczy jest realizowany po zaprogramowaniu dtugosci i liczby ele-
mentow, ktére maja by¢ poddane obrébce. Mocowanie materiatu
oraz opuszczanie ramienia odbywa sig hydraulicznie.
Wymagana dtugos¢ materiatu jest w bardzo prosty sposéb usta-
wiana na panelu sterowania. Najwigksza zaleta tej maszyny jest
mozliwos¢ zaprogramowania réznej liczby elementéw poddawa-
sterowania maszyny.

Maksymalna diugos¢ pojedynczego wsadu wynosi 600 mm.

Przesuwne moduty serwisowe

Maszyna jest wyposazona w dwa
imadta hydrauliczne

Regulacja sity
zacisku imadet

Ergonomic 310.250

Cennik Parametry cigcia
Nr. Opis Cena EUR
101.047.83 Ergonomic 310.250 ACNC 3x230V, 40/80 min 1248700 BN O [T |:| O O O
Ergonomic 310.250 ACNC-F 3x230V, 20-120 m/min 13491,00 o 250  310x230 310x230 240 150 150 310x120
Licznik godzin 179,00

252.425 Odbiornik wiorow 1391,00
271.152 Hydrauliczny zacisk do cigcia w pakiecie 703,00 Tryb roboczy .......... automatyczne/potautomatyczne DHIGOSE .o 1760 mm
252.020 Regulacja cignienia w obu imadtach 499,00 ﬁzlt)reg cigcia UKOSNego ........ TP HT %;srgll:gsscc
52513:(2)2) i/lkala qdchy%u Od. prqstollnlowego cleca 890,00 Predekos'c' tasmy pity ACNC .. 40 - 80 m/min.  Waga

. icronizer - lubrication mgta 24V~ 596,00 x e X .
252.302 Micronizer - lubrication mgfa 24V~ BOX 846,00 Predkosc t’asmy pily .ACNC‘F" 20 AL

' ; o e ’ Wymiar tasmy tnacej .2 910x27x0,9 mm
281.128 Hydrauliczny wskaznik napigcia tasmy 76,00 \yysokos¢ zaladunku materiatu .............. 770 mm
262.100 Zdalny system diagnostyki | zarzadzania maszyna 237600 Dlugosc najkrotszej pozoSAIOSCi ...orrv...e... 80 mm
271.124 Laserowa linia ciecia 346,00  Maksymalna waga podawanego materiatu... 540 kg
252.084 Dodatkowy uktad chtodzenia 62,00 Pojedyncze podanie materiatu................... 600 mm
269.005 Lampa halogenowa 136,00
252.070 Pistolet do usuwania widrow 124,00
252.030 Tenzomat 164,00
255.002 tacznik M 330 lewy 30,00

Sterowanie maszyny odbywa sie za pomoca uaktualnionego
systemu produkowanego przez firme B&R z kolorowego ekranu
dotykowego wyswietlacza LCD oraz przyciskow do sterowania
pojedynczych funkcji maszyny.

Ramig o duzej wytrzymatosci jest wykonane z zeliwa szarego, co
oznacza lepsze pochtanianie drgan podczas cigcia w poréwnaniu
Z ramieniem spawanym.

Doskonata wydajnos¢ produkcji maszyny wynika z nastgpujacych
cech: precyzyjna prowadnica tasmy pity wykonana z twardego
stopu, potaczenie osadzone w tozyskach stozkowych z wstepnym

* wszystkie podane ceny sa cenami bez podatku VAT

zaciskiem, tasma o wysokosci 27 mm oraz szczotka do usuwania
opitkéw z synchronicznym przesuwem.

Optywowy ksztatt przesuwnego imadta o duzej wytrzymatosci
zapewnia precyzyjne podawanie (wsad) takze w przypadku mate-
riatow o nierownej powierzchni. Podajnik zapewnia bezproblemowe
i bezpieczne podawanie krétkich materiatow.

Maszyna wyposazona w pemna
ostone

Automatyczna regulacja
docisku opuszczania ramienia

o

Odbiornik ucigtego materiatu

e

Bowmar
Ve

Wyposazona w oba wytrzymate imadta o optywowym ksztaicie i wytrzymate ramie, ta automatyczna
maszyna jest przystosowana zwlaszcza do wycinania ksztattek, jak réwniez petnych materiatow z precyzja
pojedynczego wsadu wynoszaca 0.2 mm. Oba imadta moga by¢ wyposazone w regulacje sity zacisku.




Podajniki rolkowe i akcesoria <) Al GG 4 Ergonomic 310.250 ACNC

Przy udzwigu do 150 kg/m, szerokiej gamie dodatkowych akcesoriow oraz elementéw potgczeniowych do pit tasmowych BOMAR,
System “M” jest systemem idealnym do obroki materiatow w Twoim warsztacie. Dzigki ich standardowej diugosci od 2 do 3 metrow,
szyny rolkowe moga by¢ przystosowane w sposéb elastyczny do kazdych warunkow.

Nachylony pod katem podajnik automatyczny

Uktad wyjsciowy z systemem sortujgcym

Podzespoty bezpieczenstwa

systemu SECURFLEX
katwo regulowany panel sterowania i‘ | i
Montaz prébny
Nr. Opis Oznaczenie EUR
101.047.B3 Ergonomic 310.250 ACNC 12 487,00
253.5P3.B1 System SLE 300 6 864,00
GSP podajnik automatyczny 5582,00

System bezpieczerstwa SECURFLEX

Innowacyjne akcesoria

Pita tasSmowa Ergonomic 310.250 ACNC jest dostarczana z kompletnym bezkonkurencyjnym wyposazeniem. Z wyposazeniem
opcjonalmym i akcesoriami, maszyna moze by¢ precyzyjnie dostosowana do indywidualnych wymogow.

. Wigcej informacii na stronie 111

Oswietlenie przestrzeni
roboczej

Lampa halogenowa do o$wietlania
przestrzeni roboczej, z regulacja
pozycji, montowana na ramieniu
elastycznym

Wskaznik napigcia tasmy pity

¥ W celu idealnego przycinaniarur i

| profili, uktad napylania mikro na-

pyla cienkg warstwe smaru na

. koricowki zebow oraz na $cianki
| boczne tasmy pity

Wskaznik napiecia tasmy pity zapewnia
statg kontrole napiecia tasmy, nawet
podczas pracy maszyny

Pistolet do usuwania wiéréw | Tenzomat W LaserLiner
Narzedzie do szybkiego i tatwego
usuwania wiorow i zadziorow z

maszyny.

Precyzyjne narzedzie pomiarowe
do kontroli napigcia tasmy pity
podczas jej wymiany

Urzadzenie laserowe kopiuje doktadng linie
w osi tasmy pity do materiatu. Laserowa
linia cigcia umozliwia precyzyjna regulacje
miejsca cigcia materiatu

Uchwyt mocujacy do wigzki

Zdalny system kontroli
materiatu .

Zasilanie trzeciego czynnika chtodzacego

i Zasilanie trzeciego uktadu chtodzacego jest

7 stosowane dla materiatéw o powigkszonej
- | szerokosci. Zasilanie ukfadu chodzacego
T .. jestelastyczne i moze by¢ dostosowane do
ksztattu pojedynczych materiatéw

8 Raporty statusu i bledow sa przesy-
Urzadzenie do mocowania mate- - fane faczem internetowym skracajgc
riatéw w postaci warstw i wiazek z
uzyciem dodatkowego pionowego

urzadzenia mocujgcego
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Ergonomic 310.250 GACNC

Automatyczna pita taSmowa Sterowana numerycznie za pomocg
komputera. Petny cykl roboczy jest realizowany po zaprogramowa-
niu dtugosci i liczby elementow, ktore maja by¢ poddane obrdbce.
Mocowanie materiatu oraz opuszczanie ramienia odbywa sie
hydraulicznie.

Wymagana dtugo$¢ materiatu jest w bardzo prosty sposéb usta-
wiana na panelu sterowania. Najwigksza zaleta tej maszyny jest
mozliwo$¢ zaprogramowania réznej liczby elementéw poddawa-
sterowania maszyny. Maksymalna diugos¢ pojedynczego wsadu
wynosi 600 mm. Sterowanie maszyny odbywa sig za pomocg
uaktualnionego systemu produkowanego przez firme B&R z ko-

Przesuwne moduty serwisowe

Maszyna jest wyposazona w dwa
imadta hydrauliczne

Regulacja sity
zacisku imadet

Ergonomic 310.250 GACNC

Cennik

Nr. Opis

lorowego ekranu dotykowego wySwietlacza LCD oraz przyciskow
do sterowania pojedynczych funkcji maszyny.

Ramig o duzej wytrzymatosci jest wykonane z zeliwa szarego, co
oznacza lepsze pochtanianie drgan podczas ciecia.

Doskonata wydajno$¢ produkcji maszyny wynika z nastepujacych
cech: precyzyjna prowadnica tasmy pity wykonana z twardego
stopu, potaczenie osadzone w tozyskach stozkowych z wstepnym
zaciskiem, tasma o wysokosci 27 mm oraz szczotka do usuwania
opitkéw z synchronicznym przesuwem.

Optywowy ksztatt przesuwnego imadta o duzej wytrzymatoSci
zapewnia precyzyjne podawanie takze w przypadku materiatow
0 nieréwnej powierzchni. Podajnik zapewnia bezproblemowe i

Parametry cigcia

Cena EUR

bezpieczne podawanie krétkich materiatw. Pitowanie po skosie
pod katem do 45° jest mozliwe w trybie automatycznym, natomiast
w trybie potautomatycznym do 60°.

Maszyna wyposazona w
petna ostong

Automatyczna regulacja
docisku opuszczania ramienia

Odbiornik ucietego materiatu

W szerokim zakresie dostepne s3 akcesoria, takie jak chtodzenie i smarowanie mgta olejowa (Micronizer),
LaserLiner, lampy halogenowe do oswietlania przestrzeni roboczych, pistolet czyszczacy do usuwania
opitkow, urzadzenie mocujace do cigcia wigzek materiatu oraz miernik napiecia tasmy pity (Tenzomat).

101.048.83 Ergonomic 310.250 GACNG 3x230V, 40/60 mvmin 124700 D O 3 0 o o o
101.049.B3 Ergonomic 310.250 GACNC-F 3x230V,20-120 m/min 1349100 0° 250  310x230 310x230 240 150 150  310x130
Licznik godzin 179,00 45:R 210  220x100 190x230 190
262.101 Rozszerzenie pamigci do 200 pozycji 234,00 U 130x90 130x90 100
252.425 Odbiornik widréw 1391,00
252.020 Regulacja cisnienia w obu imadtach 499,00
252.121 Skala odchytu od prostoliniowego ciecia 891,00 ~ Trybroboczy ... automatyczne/potautomatyczne  Dlugos¢
252.300 Micronizer - lubrication mga 24V~ 596,00 ~ Zakres cigcia ukosnego Szerokosé
252.302 Micronizer - lubrication mgta 24V~ BOX 846,00 ™ pofautomatyczny cykl =l G LGS
281.128 Hydrauliczny wskaznik napiecia tasmy 76,00 W automatyczny oykd.. .0°-45%  Waga
262.100 Zdalny system diagnostyki i zarzadzania maszyng 2 376,00 T S ; o U0 L DAY HZ
971 194 L linia cieci 346100 Prgdkos,(l: tagmy p!ry GACNC.......overene 40 - 80 m/m!n.
) aserowa finia cigcla ' Predkosc tasmy pity GACNC-F............ 20 - 120m/min.
252.084 Dodatkowy ukfad chiodzenia 62,00 wymiar tasmy tnacej.............co.. 2 910x27x0,9 mm
269.005 Lampa halogenowa 136,00  Wysokos¢ zatadunku materiatu .. 770 mm
252.070 Pistolet do usuwania widrow 124,00  Dhugos¢ najkrotszej pozostatosci .... ... 80mm
252.030 Tenzomat 164,00  Maksymalna waga podawanego materiatu... 540 kg
255.002 tacznik M 330 lewy 30,00  Pojedyncze podanie materiatu.................. 600 mm

* wszystkie podane ceny sa cenami bez podatku VAT



Podajniki rolkowe i akcesoria <) Al cnG 4 Ergonomic 310.250 GACNC

Przy udzwigu do 150 kg/m, szerokiej gamie dodatkowych akcesoriow oraz elementéw potgczeniowych do pit tasmowych BOMAR,
System “M” jest systemem idealnym do obroki materiatow w Twoim warsztacie. Dzigki ich standardowej diugosci od 2 do 3 metrow,
szyny rolkowe moga by¢ przystosowane w sposéb elastyczny do kazdych warunkow.

Nachylony pod katem podajnik automatyczny

Uktad wyjsciowy z systemem sortujgcym

it

M
i i
G

System bezpieczenstwa SECURFLEX

katwo regulowany panel sterowania a
Montaz prébny
Nr. Opis Oznaczenie EUR
101.048.B3 Ergonomic 310.250 GACNC 12 487,00
253.5P3.B1 System SLE 300 6 864,00
GSP podajnik automatyczny 5 582,00

System bezpieczerstwa SECURFLEX

Innowacyjne akcesoria

Pita tasmowa Ergonomic 310.250 GACNC jest dostarczana z kompletnym bezkonkurencyjnym wyposazeniem. Z wyposazeniem
opcjonalmym i akcesoriami, maszyna moze by¢ precyzyjnie dostosowana do indywidualnych wymogow.

.. Wiecej informacii na stronie 111

Oswietlenie przestrzeni
roboczej

Lampa halogenowa do o$wietlania
przestrzeni roboczej, z regulacja
pozycji, montowana na ramieniu
elastycznym

Wskaznik napigcia tasmy pity

¥ W celu idealnego przycinaniarur i

| profili, uktad napylania mikro na-

pyla cienkg warstwe smaru na

. koricowki zebow oraz na $cianki
| boczne tasmy pity

Wskaznik napiecia tasmy pity zapewnia
statg kontrole napiecia tasmy, nawet
podczas pracy maszyny

Pistolet do usuwania wiéréw | Tenzomat W LaserLiner
Narzedzie do szybkiego i tatwego
usuwania wiorow i zadziorow z

maszyny.

Precyzyjne narzedzie pomiarowe
do kontroli napigcia tasmy pity
podczas jej wymiany

Urzadzenie laserowe kopiuje doktadng linie
w osi tasmy pity do materiatu. Laserowa
linia cigcia umozliwia precyzyjna regulacje
miejsca cigcia materiatu

Uchwyt mocujacy do wigzki

Zdalny system kontroli
materiatu .

Zasilanie trzeciego czynnika chtodzacego

i Zasilanie trzeciego uktadu chtodzacego jest

7 stosowane dla materiatéw o powigkszonej
- | szerokosci. Zasilanie ukfadu chodzacego
T .. jestelastyczne i moze by¢ dostosowane do
ksztattu pojedynczych materiatéw

8 Raporty statusu i bledow sa przesy-
Urzadzenie do mocowania mate- - fane faczem internetowym skracajgc
riatéw w postaci warstw i wiazek z
uzyciem dodatkowego pionowego

urzadzenia mocujgcego
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Ergonomic 290.250 DGANC

W pefni automatyczna pita taSmowa do obustronnego cigcia po
skosie z automatycznym ustawieniem pozycji ramienia. Wsad
materiatu, mocowanie materiatu oraz opuszczanie ramienia
odbywa sig hydraulicznie. Maksymalna dtugos¢ pojedynczego
wsadu wynosi 1500 mm. Petny cykl roboczy jest realizowany po
zaprogramowaniu dtugosci i liczby elementow, kiére maja byc¢
poddane obrobce oraz katow po kazdej stronie elementu.

Pita jest wyposazona w ukfad sterowania firmy SIEMENS z duzym,
przejrzystym wyswietlaczem z ekranem dotykowym. Programo-
wanie odbywa sie w kilku prostych krokach a dzigki graficznemu

Wideo na Youtube.com

Maszyna wyposazona w
petna ostong

“‘:g'&‘e-—._
L]

Uktad hydrauliczny

Ergonomic 290.250 DGANC

Nr. Opis

wyswietlaniu pojedynczych segmentdw, sterowanie jest bardzo
tatwe dla uzytkownika. Mozna wprowadzi¢ do pamieci uktadu do
60 programdw. Po przetaczeniu maszyny na tryb reczny, wszystkie
funkcje moga by¢ sterowane oddzielnie.

Ramig o duzej wytrzymatosci jest wykonane z zeliwa szarego,
€0 0znacza lepsze pochtanianie drgan podczas cigcia. Doskonata
wydajnos¢ wycinania wynika z nastgpujacych cech: precyzyjna
prowadnica tasmy pity wykonana z twardego stopu, potgczenie
osadzone w tozyskach stozkowych z wstepnym zaciskiem, tasma o
wysokosci 27 mm oraz szczotka do usuwania opitkéw z synchro-

Cena EUR

nicznym przesuwem. Imadta sg solidnie osadzone na wstepnie
obciazonej prowadnicy liniowej. Imadto przesuwne otwiera sie po
obu stronach, co zapobiega koliziom z nieréwnym materiatem. Katy
3 ustawiane elekiromagnetycznie w zakresie od -45° do +60°
w czasie okoto 3 sekund z dokfadnoscig + 0.1°.

Automatyczna detekcja ksztattu materiatu pozwala na przesuw
ramienia pity z maksymalng predkoscig tuz nad materiatem, co
w istotnym stopniu zmniejsza czas trwania cyklu.

Przesuwne drzwi serwisowe

Proste zamocowanie maszyny

e
Bowmar

Pouny

Dostepny jest szeroki zakres akcesoriow dla pity Ergonomic 290.250 DGANC, takich jak chtodzenie i
smarowanie za pomocg mgty olejowej (Micronizer), LaserLiner, lampy halogenowe dla przestrzeni robo-
czych, pistolet czyszczacy do usuwania opitkdw, urzadzenie zaciskowe do materiatow w postaci wigzek
oraz przyrzad do pomiaru napiecia tasmy pity (Tenzomat).

I Cennik Parametry cigcia

101.041.83 Ergonomic 200250 DGANG 3230V ozomme 2260700 B O =9 U O © O 888
252.300 Micronizer - lubrication mgta 24V~ 596,00 0° 230  200x300 200x300 230 150 150 -
252.302 Micronizer - lubrication mgfa 24V~ BOX 846,00 = 45°R 195  100x130 100x130 195
281.128 Hydrauliczny wskaznik napiecia tasmy 76,00  45°L 200 130x190 130x190 200
252.020 Regulacja cignienia w obu imadtach 400,00
262.100 Zdalny system diagnostyki i zarzadzania maszyna 2376,00
262.014 Port USB 602,00  Tryb roboczy .......... automatyczne/potautomatyczne  Diugosc
262.101 Rozszerzenie pamigci do 200 pozycji 234,00  Zakres cigcia UKOSNEQO ........ccocvrrererennees -45°-60°  Szerokosc¢
252.084 Dodatkowy uktad chtodzenia 62,00 Naped ....c.cocovveeeierncinns 1,1/1,5 kW, 3x400V/50 Hz ~ Wysokos¢ ...
269.005 Lampa halogenowa 136,00  Predkos¢ t’as'my pity .. AV =120 MU, WA coccoocorooemmomemocoemmomemococonomosezaco
252.070 Pistolet do usuwania wiGrow 124,00 [ e
Wysokos¢ zatadunku materiatu ................. 755 mm

“Guiding rail for output of short pieces - only with GSP 51,00 ~ Maksymalna waga podawanego materiafu... 250 kg

output unit (45°- 200 mm; 60°- 90 mm)” Pojedyncze podanie materiatu................ 1500 mm

“Guiding rail for output of short pieces - only with GSP 24,00

output unit (45°- 110 mm; 60°- 80 mm)”

Automatic guiding rail (short pieces) width 20 - 100 mm 410,00

* wszystkie podane ceny sg cenami bez podatku VAT



Podajniki rolkowe i akcesoria <) 1Al GNG 4 Ergonomic 290.250 DGANC

Przy udzwigu do 150 kg/m, szerokiej gamie dodatkowych akcesoriow oraz elementéw potgczeniowych do pit tasmowych BOMAR,
System “M” jest systemem idealnym do obroki materiatow w Twoim warsztacie. Dzigki ich standardowej diugosci od 2 do 3 metrow,
szyny rolkowe moga by¢ przystosowane w sposéb elastyczny do kazdych warunkow.

T p Dzigki prostemu pojemnikowi SLE, ktory mozna poditgczy¢

- . do maszyny w dowolnym czasie, obustronna pita obrotowa
Ergonomic 290.250 DGA do ciecia po skosie moze by¢
uwazana za w pefni automatyczne urzadzenie produkcyjne
0 podwyzszonej produktywnosci

Wideo na Youtube.com

Pojemnik podajacy SLE — szczegét konstrukcji wewnetrznej b J{"‘ . . ;
rzytaczenie pojemnika do maszyny —
szczegot

Oddzielny panel sterowania dla
przenosnika

Stopki regulowane

Montaz prébny
Nr. Opis Oznaczenie EUR
101.041.B3 Ergonomic 310.250 DGACNC 22 607,00
253.5P3.B1 System SLE 300 6 864,00

Innowacyjne akcesoria

Pita tasmowa Ergonomic 310.250 DGANC jest dostarczana z kompletnym bezkonkurencyjnym wyposazeniem. Z wyposazeniem
opcjonalmym i akcesoriami, maszyna moze by¢ precyzyjnie dostosowana do indywidualnych wymogow.

. Wigcej informacii na stronie 111

Micro-spray-system

)~ W celu idealnego przycinania rur i

profili, uktad napylania mikro na-
pyla cienkg warstwe smaru na
koricéwki zebdw oraz na $cianki
boczne tasmy pity

Oswietlenie przestrzeni
roboczej

Lampa halogenowa do o$wietlania
przestrzeni roboczej, z regulacja
pozycji, montowana na ramieniu
elastycznym

Wskaznik napigcia tasmy pity

Wskaznik napiecia tasmy pity zapewnia
statg kontrole napiecia tasmy, nawet
podczas pracy maszyny

Pistolet do usuwania widrow W Tenzomat W LaserLiner

L Urzadzenie laserowe kopiuje doktadng linie
w osi tasmy pity do materiatu. Laserowa
linia cigcia umozliwia precyzyjna regulacje
miejsca cigcia materiatu

Precyzyjne narzedzie pomiarowe do
kontroli napiecia tasmy pity podczas
jej wymiany

Narzgdzie do szybkiego i tatwego
usuwania wioréw i zadzioréw z
maszyny.

Zdalny system kontroli Zasilanie trzeciego uktadu chtodzacego
Raporty statusu i bledow s przesy-
z fane faczem internetowym skracajac
v przestojéw operacyjnych

[ -

i

Zasilanie trzeciego uktadu chtodzacego jest
= = stosowane dla materiatow o powigkszonej
it % szerokosol. Zasilanie ukiadu chtodzacego
jest elastyczne i moze by¢ dostosowane do
ksztattu pojedynczych materiatow
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Oferujgc proste, ale wygodne sterowanie, przecinarki Workline stanowig idealne
i niedrogie rozwigzanie dla wymagan uzytkownika w zakresie cigcia materiatow.
Potautomatyczne oraz catkowicie zautomatyzowane procesy pracy sg niezbedne
przy nowoczesnej produkcii.

Przecinarki serii Workline oferujg wysokg doktadnos$¢ pozycjonowania i powta-
rzalno$ci, jak rowniez proste sterowanie, dzigki czemu 0siggajg one wysoka
wydajnosci w petni zautomatyzowanych zaktadach produkcyjnych.

Przecinarki Workline sg dostepne jako urzadzenia obstugiwane recznie oraz jako
potautomatyczne i w petni automatyczne linie do ciecia materiatow.

-

y 12 4
Bowmar

POLAND/

...wiecej niz ciecie!
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Workline 410.280 G

Prezentowana grawitacyjna przecinarka tasmowa, przeznaczona
do jednostronnych cie¢ ukosnych oraz do ciecia materiatu o Sred-
nicy do 280 mm, zapewnia wysoka jako$¢ przy dostepnej cenie.
Jej doskonata wydajnos¢ ciecia wynika z nastepujacych funkcji:
plytka z weglikow spiekanych precyzyjnie prowadzaca tasme,
konsola obrotowa osadzona na tozyskach slizgowych, tasma
tnaca o wysoko$ci 27 mm, synchronicznie pracujgca szczotka,
zgarniajgca wiory.

Cyk! pracy rozpoczyna sig od recznego podniesienia ramienia
konsoli obrotowej do zadanej pozycji i ustawienia kata dla cigé
pod katem. Dzigki duzemu katownikowi, ktéry umieszczony jest

Duze kofa napedowe pity taSmowej

‘g& :

Reczne imadto z systemem
QUICK MOVE, umozliwiajgcym
szybkie i fatwe zaciskanie
materiatu

Szybkie i tatwe ustawienie
kata ramienia konsoli
obrotowej

Dobrze wykonany katownik,
ergonomicznie umieszczony z
przodu urzadzenia

Workline 410.280 G

w obrebie pola widzenia operatora, w tatwy mozna precyzyjnie
ustawic zgdany kat ciecia.

Materiat ten jest wktadany i zaciskany. Unowoczesnione ima-
dfo umozliwia mocowanie materiatu w rézny sposdb. Predkosc¢
przecinarki tasmowej ustawia sig na ergonomicznym panelu
sterowania, znajdujacym sie z przodu urzadzenia. Podstawowe
wyposazenie urzadzenia obejmuje konwerter czgstotliwosci, ktory
umozliwia ustawienie optymalnej predkosci tasmy, w zalezno-
Sci od cietego materiatu, w zakresie 20-120 m/min; funkcja ta
zdecydowanie zwigksza zaréwno zywotnosc pity tasmowej jak i
wydajnos¢ urzadzenia.

Urzadzenie uruchamia sig poprzez nacisniecie przycisku Start,
predko$¢ posuwu ramienia konsoli obrotowej jest ustawiana za
pomocg zaworu przepustowego i nastepuje wykonanie cigcia. Po
zakonczeniu ciecia, ramie konsoli obrotowej pozostaje w obnizonej
pozycji za$ tasma przecinarki wytgcza sie.

Urzadzenie jest przeznaczone do okazjonalnego wycinania profili
oraz petnych materiatow o mniejszych Srednicach w warsztatach,
pracujacych w systemie jednozmianowym.

Silnik z dwiema predkosciami
i przektadnig slimakowg

Precyzyjna prowadnica tasmy
pity z twardego metalu

Szczotka do czyszczenia tasmy
przecinarki

Wymienialny pojemnik zbiorczy
opitkow

i
Bowmar
R,

Dzigki systemowi przenosnikow rolkowych podajgcych i wyprowadzajacych oraz urzadzeniom pomiarowym,
linia tngca moze by¢ zamontowana zgodnie z wymaganiami klienta. Ponadto dostepna jest szeroka gama
akcesoriow, takich uktad chfodzenia i smarowania mgta olejowa (mikronizer), hydrauliczny wskaznik
napiecia tasmy przecinarki lub laserowy wskaznik linii cigcia.

Cennik Parametry cigcia
Nr. Opis Cena EUR 00000
101.301.83 Workline 410.280 G, 3x230V, 20-120 m/min s2700 D O O 0 o o o &
221.M214-250 Reczny ;amsk do C,I(?.Cla W paklleue, 274,00 4o 280 410x280 410x280 280 150 150 410x140
281.123 Hydrauliczny wskaznik napiecia taSmy 76,00 45°R 280 310x150 260x280 270
252.237 Boczne ostony lewa+prawa 51,00 60°R 210  205x100 175x280 190
271.067 Laserowa linia ciecia 346,00
252.300 Micronizer - lubrication mgta 24V~ 598,00 [EUCRENI[ord)l Wymiary maszyny
252.302 Micronizer - lubrication mgta 24V~ BOX 847,00
252.084 Dodatkowy uktad chiodzenia 62,00 TrYDTODOCZY...ooooieriiiiiiiiis recznie  DHIGOSC ....ovoivcvciiiicceee
269.005 Lampa halogenowa 136,00  ZaKres Cigcia UKOSNEQO............ovvvvreercscscnes 0°-60°  Szerokosc.
252.070 Pistolet do usuwania widréw 124,00 Naped s s 2,2 kW, 3x400 V/50 Hz Wysokos¢
PredkoS¢ tasmy pity .....c.oceveieinne 20 - 120 m/min.  Waga......ccooeviiererieieieieeseeeeesens

252.030 Tenzomat 164,00 Ny .
050 919 Elekironi awietlacz k L m Wymiar tasmy tnacej...........c..... 3800x27x0,9 mm

02. ektroniczny wyswietlacz kata ramienia 300 \ysokost zatadunku materiatu ............ 756 mm
252.208 Ogranicznik materiatu 500 mm 62,00
255.611 tacznik T 440 lewy 119,00
255.610 tacznik T 440 prawy 119,00
255.680 tacznik X 450 lewy 164,00
255.681 tacznik X 450 prawy 146,00
252.195 Zestaw nozek do poziomowania 35,00

* wszystkie podane ceny sa cenami bez podatku VAT



Podajniki rolkowe i akcesoria <) | Workline 410.280 G

Przy nosnosci siggajacej 600 kg/m, szerokiej gamie wyposazenia dodatkowego oraz elementom potaczeniowym z prze-
cinarkami tasmowymi firmy BOMAR, system ,T” jest idealnym rozwigzaniem do obstugi materiatow w warsztacie. Dzigki
swojej standardowej diugosci 2 i 3 metry, bieznie rolkowe moga byc elastycznie dostosowywane do kazdego srodowiska.

Systém 1" jest wyposazony w
rolki o $rednicy 970 mm do obstugi
duzych obciazen

Element taczacy T 440

Stopki regulowane

Montaz prébny

Nr. Opis Oznaczenie EUR Zacisk pomiarowy TA o prostej regulacii fatwej ob-

101.301 B3 Workline 410.280 G 499700 studze. Przy swojej standardowej diugosci 2 000 do
R i ’ S 6000 mm (co 1 000 mm), zacisk pomiarowy TA jest

253.T443-06-9D4  Podajniki rolkowe 3 m T440-3G 494,00 g odpowiedni dla dowolnej przecinarki. Prowadnica

253.T442-06-6D3  Podajniki rolkowe 2 m T440-26 357,00 _ Jestwiyposazona w tasme miernicz na catej Swojej

_ dtugosci. Ramig ogranicznika moze byc nachylone,

255.611 tacznik T 440 lewo 119,00 A.. . : - gdy materiat przechodzi przez urzadzenie.

255610 Facznik T 440 prawo 119,00 TA - reczny zacisk do materiatu oraz podziatka na tasmie

254.751 Reczny ogranicznik podawania materiatu TA2 455,00

Innowacyjne akcesoria

Pita taSmowa Workline 410.280 G jest dostarczana z kompletnym bezkonkurencyjnym wyposazeniem. Z wyposazeniem
opcjonalmym i akcesoriami, maszyna moze by¢ precyzyjnie dostosowana do indywidualnych wymogow.

Wigcej informacii na stronie 111

7 Micro-spray-system Wskaznik napigcia tasmy pity Pistolet do usuwania widréw

W celu idealnego przycinania rur i profili,
ukfad napylania mikro napyla cienka
warstwe smaru na koncowki zebow
oraz na $cianki boczne tasmy pity

Wskaznik napigcia tasmy pity zapewnia
statg kontrolg napiecia tasmy, nawet
podczas pracy maszyny

Narzedzie do szybkiego i tatwego
usuwania widréw i zadziorow z
maszyny

LaserLiner Cyfrowy wskaznik katow O$wietlenie przestrzeni roboczej
Urzadzenie laserowe kopiuje dokfadng
linie w osi tasmy pity do materiatu.
Laserowa linia cigcia umozliwia precy-

7yjng regulacje miejsca cigcia materiatu

Lampa halogenowa do o$wietlania
przestrzeni roboczej, z regulacja
pozycji, montowana na ramieniu
elastycznym

Do dokfadnego odczytu katéw pozycji .
ramienia. Odczyty sg przedstawione
na wy$wietlaczu cyfrowym

Uchwyt mocujacy do wigzki materiatu Zasilanie trzeciego uktadu chto- Tenzomat
dzacego

Zasilanie trzeciego ukfadu chtodza-
cego jest stosowane dla materiatow
0 powigkszonej szerokosci. Zasilanie
ukfadu chtodzacego jest elastyczne
i moze by¢ dostosowane do ksztattu
pojedynczych materiatow
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Urzadzenie do mocowania materiatow
w postaci warstw i wigzek z uzyciem
dodatkowego pionowego urzadzenia
mocujacego

Precyzyjne narzedzie pomiarowe
do kontroli napigcia tasmy pity
podczas jej wymiany




Workline 410.280 DG

Prezentowana grawitacyjna przecinarka taSmowa, przeznaczona
do jednostronnych cie¢ ukosnych oraz do cigcia materiatu o Sred-
nicy do 280 mm, zapewnia wysoka jako$¢ przy dostepnej cenie.
Jej doskonata wydajnos¢ ciecia wynika z nastepujacych funkcji:
plytka z weglikéw spiekanych precyzyjnie prowadzaca tasme,
konsola obrotowa osadzona na tozyskach $lizgowych, tasma
tngca o wysokosci 27 mm, synchronicznie pracujgca szczotka,
zZgarniajgca widry.

Cykl pracy rozpoczyna sig recznego podniesienia ramienia konsoli
obrotowej do zadanej pozycji i ustawienie kata dla cig¢ pod katem.
Dzigki duzemu katownikowi, ktdry umieszczony jest w obrgbie

Duze kota napgdowe pity taSmowej

Reczne imadto z systemem
QUICK MOVE, umozliwiajacym
szybkie i tatwe zaciskanie
materiatu

14

Szybkie i fatwe ustawienie
kata ramienia konsoli
obrotowej

Workline 410.280 DG

pola widzenia operatora, w fatwy mozna precyzyjnie ustawic¢
zadany kat ciecia.

Materiat ten jest wktadany i zaciskany. Unowoczesnione imadto
umozliwia mocowanie materiatu w rézny sposéb. Predko$¢ przeci-
narki taSmowej ustawia si¢ na ergonomicznym panelu sterowania,
znajdujacym sie z przodu urzadzenia.

Podstawowe wyposazenie urzadzenia obejmuje konwerter cze-
stotliwosci, ktéry umozliwia ustawienie optymalnej predkosci
tasmy, w zaleznosci od cigtego materiatu, w zakresie 20-120
m/min; funkcja ta zdecydowanie zwigksza zaréwno zywotnosé
pity tasmowej jak i wydajno$¢ urzadzenia. Urzadzenie urucha-

Precyzyjna prowadnica tasmy pity
7 twardego metalu

Wg,,( ; ‘
70,25
Q

mia sie poprzez nacisnigcie przycisku Start, predkoS¢ posuwu
ramienia konsoli obrotowej jest ustawiana za pomoca zaworu
przepustowego i nastepuje wykonanie cigcia. Po zakofczeniu
ciecia, ramie konsoli obrotowej pozostaje w obnizonej pozycji zas
tasma przecinarki wytgcza sie.

Urzadzenie jest przeznaczone do okazjonalnego wycinania profili
oraz petnych materiatdw o mniejszych Srednicach w warsztatach,
pracujgcych w systemie jednozmianowym.

Silnik z dwiema predkosciami
i przekfadnig slimakowa

Szczotka do czyszczenia taSmy
przecinarki

Wymienialny pojemnik zbiorczy

opitkow
Bowmar

AR
/—

Dzigki systemowi przenosnikow rolkowych podajacych i wyprowadzajacych oraz urzadzeniom pomiarowym,
linia tngca moze by¢ zamontowana zgodnie z wymaganiami Klienta. Ponadto dostepna jest szeroka gama
akcesoriow, takich uktad chtodzenia i smarowania mgta olejowa (mikronizer), hydrauliczny wskaznik
napiecia tasmy przecinarki lub laserowy wskaznik linii cigcia.

Cennik Parametry cigcia

Nr. Opis Cena EUR

101.303.81 Workling 410.280 DG, 3x230V, 20-120 m/min s17400 B O 3 0 o o o &

221.M214-250 Reczny zacisk do cigcia w pakiecie 274,00  0° 280  410x280 410x280 280 150 150 410x140

281.123 Hydrauliczny wskaZnik napiecia tasmy 76,00 ggg ggg g;g*}gg ggg*ggg g;g

252.237 Boczne os’rgqy Igwa+prawa 51,00 45°L 210 205; 00 175;280 190

271.067 Laserowa linia clecla 346,00 60°L 220 225x100 170x280 210

252.300 Micronizer - lubrication mgta 24V~ 598,00

252.084 Dodatkowy uktad chtodzenia 62,00

269.005 Lampa halogenowa 136,00 ;fvlf foboczyk6 (r)eclféig [S”UQOIS;Q; ------------------------------------- 12(1;8 mm
; o A akres cigcia UKOSNEQO0 .......cvveueeeveveenns -60° - 60° Zerokosc mm

gggg;g ?'Sm'et 00 usuwania wiorow 12400 aped S o 2.2 KW, 3x400V/50 Hz  WysokosC 1440 mm

. enzomat 164,00 o ; .
252.212 Elektroniczny wy$wietlacz kata ramienia 443,00 Predl_(osc t’asmy pny_ """" 20 - 120 m/min. 530k
' e : ' Wymiar tasmy tnace;.......... ... 3800x27x0,9 mm

252199 Ogranicznik materiafu 500 mm 82,00 \wysokos zatadunku materiatu ............... 756 mm

255.611 tacznik T 440 lewy 119,00

255.610 tacznik T 440 prawy 119,00

255.682 kacznik X 450 lewy 146,00

255.681 tacznik X 450 prawy 146,00

252.195 Zestaw nozek do poziomowania 34,00

* wszystkie podane ceny sa cenami bez podatku VAT



Podajniki rolkowe i akcesoria <) I Workline 410.280 DG

Przy nosnosci siggajacej 600 kg/m, szerokiej gamie wyposazenia dodatkowego oraz elementom potaczeniowym z prze-
cinarkami tasmowymi firmy BOMAR, system ,T” jest idealnym rozwigzaniem do obstugi materiatow w warsztacie. Dzigki
swojej standardowej diugosci 2 i 3 metry, bieznie rolkowe moga byc elastycznie dostosowywane do kazdego srodowiska.

Systém , T jest wyposazony w
rolki o Srednicy 970 mm do obstugi
duzych obcigzen

Element faczacy T

Montaz prébny

Nr. Opis Oznaczenie EUR

101.303.B3 Workline 410.280 DG 5174,00 Stopki

253.T443-06-9D4  Podajniki rolkowe 3 m T440-3G 494,00 regulowane

253.T442-06-6D3  Podajniki rolkowe 2 m T440-2G 357,00
255.611 tacznik T 440 lewo 119,00

255.610 tacznik T 440 prawo 119,00

254.751 Reczny ogranicznik podawania materiatu TA2 455,00

Innowacyjne akcesoria

Pita tasmowa Workline 410.280 DG jest dostarczana z kompletnym bezkonkurencyjnym wyposazeniem. Z wyposazeniem
opcjonalmym i akcesoriami, maszyna moze by¢ precyzyjnie dostosowana do indywidualnych wymogow.
.. Wigcej informacii na stronie 111

Micro-spray-system Wskaznik napiecia tasmy pity Pistolet do usuwania widréw

W celu idealnego przycinania rur i profili,
ukfad napylania mikro napyla cienka

warstwe smaru na koricowki zghow
oraz na $cianki boczne tasmy pity

Wskaznik napigcia tasmy pity zapewnia
stafg kontrolg napigcia tasmy, nawet
podczas pracy maszyny

Narzedzie do szybkiego i tatwego
usuwania wiéréw i zadzioréw z
maszyny

A

. LaserLiner Cyfrowy wskaznik katow 0O3wietlenie przestrzeni roboczej

Do dokfadnego odczytu katow pozycii '
ramienia. Odczyty sa przedstawione
na wyswietlaczu cyfrowym

~ Urzadzenie laserowe kopiuje doktadng
linie w osi tamy pity do materiatu.
Laserowa linia cigcia umozliwia precy-
zyjna regulacje miejsca cigcia materiatu

Lampa halogenowa do o$wietlania
przestrzeni roboczej, z regulacja
pozycji, montowana na ramieniu
elastycznym

Uchwyt mocujacy do wigzki materiatu Zasilanie trzeciego ukfadu
chtodzacego

Zasilanie trzeciego ukfadu chtodza-
cego jest stosowane dla materiatow
0 powigkszonej szerokosci. Zasilanie
ukfadu chtodzacego jest elastyczne
i moze by¢ dostosowane do ksztattu

pojedynczych materiatow
© BOMAR / 2017 / Zdjecia stuza jedynie do celd ilustracyjnych / Podlegaja zmianom oraz bigdom

Tenzomat

Urzadzenie do mocowania materiatow
w postaci warstw i wigzek z uzyciem
dodatkowego pionowego urzadzenia
mocujacego

Precyzyjne narzedzie pomiarowe
do kontroli napiecia taSmy pity
podczas jej wymiany




Workline 410.280 GH

Prezentowana potautomatyczna przecinarka tasmowa, prze-
znaczona do jednostronnych cie¢ ukosnych oraz do cigcia
materiatu o Srednicy do 280 mm, zapewnia wysoka jakos¢ przy
dostepnej cenie. Jej doskonata wydajnosc¢ ciecia wynika z na-
stepujacych funkcii: pytka z weglikéw spiekanych precyzyjnie
prowadzaca taSme, konsola obrotowa osadzona na tozyskach
Slizgowych, taSma tngca o wysokosci 27 mm, synchronicznie
pracujgca szczotka, zgarniajgca widry.

Zacisk materiatu oraz posuw ramienia konsoli obrotowej mozna
sterowac hydraulicznie, podawanie materiatu jest reczne. Caty

Duze kota napedowe pity
tasmowe;j

cykl pracy zostanie przeprowadzony po nacisnieciu przycisku
Start: materiat zostanie zacisniety, tasma przecinarki sie uru-
chomi, cigcie zostanie wykonane, ramig konsoli obrotowej
podniesie sig do ustawionej pozycji domysinej, a imadto sie
otworzy. Po przetaczeniu urzadzenia do pracy w trybie recznym,
kazda z funkeji urzadzenia mozna sterowac odrebnie.

Dzieki duzemu katownikowi, ktéry umieszczony jest w obrebie
pola widzenia operatora, w tatwy mozna precyzyjnie ustawic
zadany kat cigcia. Predko$¢ przecinarki taSmowej ustawia
sie na ergonomicznym panelu sterowania, znajdujacym sie

Dobrze wykonany katownik,
ergonomicznie umieszczony z
przodu urzadzenia

Precyzyjna prowadnica tasmy pity
7 twardego metalu

Wo,,
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Z przodu urzadzenia. Podstawowe wyposazenie urzadzenia
obejmuje konwerter czestotliwosci, ktory umozliwia ustawienie
optymalnej predkosci tasmy, w zaleznosci od cietego materiatu,
w zakresie 20-120 m/min; funkcja ta zdecydowanie zwigksza
zar6wno zywotnosS¢ pity taSmowej jak i wydajnosc urzadzenia.
Standardowe wyposazenie urzadzen pétautomatycznych serii
Workline obejmuje automatyczng regulacje cisnienia posuwu,
w zaleznosci o oporow, wywieranych przez obrabiany materiat.

Szczotka do czyszczenia tasmy
przecinarki

Wymienialny pojemnik zbiorczy

opitkow
B POLAND @
/

Dzieki systemowi przenosnikow rolkowych podajgcych i wyprowadzajacych oraz urzadzeniom pomiarowym,
linia tngca moze by¢ zamontowana zgodnie z wymaganiami klienta. Ponadto dostepna jest szeroka gama
akcesoriow, takich uktad chfodzenia i smarowania mgta olejowa (mikronizer), hydrauliczny wskaznik
napiecia tasmy przecinarki lub laserowy wskaznik linii cigcia.

Cennik Parametry cigcia

Workline 410.280 GH

Nr. Opis

Cena EUR

101.302.83 Workling 410.280 GH, 3x230V, 20-120 m/min 635000 D O 3 0 o o o &8
271147 Hydrauliczny zacisk do cigcia w pakiecie 736,00 go 280 410x280 410x280 280 150 150 410x140
221.M214-070 Regulacja cinienia w imadle 575,00  45°R 280  310x150 260x280 270
281.123 Hydrauliczny wskaznik napigcia tasmy 76,00 = 60°R 210 205x100 175x280 190
252.237 Boczne ostony lewa+prawa 51,00
271.067 Laserowa linia ciecia 346,00
252.302 Micronizer - lubrication mgta 24V~ BOX 846,00
252.084 Dodatkowy uktad chtodzenia 62,00  Trybroboczy......ccocevvvieieciiiicene potautomat  Diugosc 2 500mm
269.005 Lampa halogenowa 136,00  Zakres cigcia ukosnego. 0°-60°  SzerokoSc .. ...1070 mm
252.070 Pistolet do usuwania widrow 124,00 Naped . TR 2,2 kW, 3x400 V/50 HZ WySOkOéé 1440 mm
252 030 Tenzomat 164,00 Prgdlfosc tf'ismy pny_. ...................... 20 - 120 m/min.  Waga 545 kg
95 919 Cyfrowy wskaznik katow 44300 Wymiar ?gsmy tnacej.......... s 3 800x27x0,9 mm
' o ) ’ Wysokos¢ zatadunku materiatu ................. 756 mm
252.209 Ogranicznik materiatu 500 mm 62,00
254.700 SyncFree for XNCA 279,00
255.611 tacznik T 440 lewy 119,00
255.610 tacznik T 440 prawy 119,00
255.680 tacznik X 450 lewy 146,00
255.681 tacznik X 450 prawy 146,00
252.195 Zestaw nozek do poziomowania 34,00

* wszystkie podane ceny sa cenami bez podatku VAT



Podajniki rolkowe i akcesoria <) 151 4 Workline 410.280 GH

Przy nosnosci siggajacej 600 kg/m, szerokiej gamie wyposazenia dodatkowego oraz elementom potaczeniowym z prze-
cinarkami tasmowymi firmy BOMAR, system ,T” jest idealnym rozwigzaniem do obstugi materiatow w warsztacie. Dzigki
swojej standardowej dtugosci 2 i 3 metry, bieznie rolkowe moga by¢ elastycznie dostosowywane do kazdego Srodowiska.

q TA - rgczny zacisk do materiatu oraz podziatka na taSmie

System ,T* jest wyposazony w .2

Zacisk pomiarowy TA o prostej regulacji tatwej obstudze. Przy swojej
standardowej dtugosci 2 000 do 6 000 mm (co 1 000 mm), zacisk
pomiarowy TA jest odpowiednia dla dowolnej przecinarki. Prowad-
nica jest wyposazona w tasme miernicza na catej swojej dtugosci.
Ramig ogranicznika moze by¢ nachylone, gdy materiat przechodzi
przez urzadzenie.

rolki o $rednicy 370 mm do obstugi
duzych obciazen

e

Stopki regulowane

Element taczacy T &
Montaz prébny

Nr. Opis 0Oznaczenie EUR

101.302.B3 Workline 410.280 GH 6 359,00

253.T443-06-9D4  Podajniki rolkowe 3 m T440-3G 494,00

253.T442-06-6D3  Podajniki rolkowe 2 m T440-2G 357,00

255.611 kacznik T 440 lewo 119,00 & 5
255.610 tacznik T 440 prawo 119,00 =
254.751 Reczny ogranicznik podawania materiatu TA2 455,00

Innowacyjne akcesoria

Regulacja sity docisku

Sita docisku obu sitownikéw zaci-
skowych jest ustawiona centralnie
4| w celu zapobiezenia deformacji rurek
cienkosciennych

i profili

Pita tasmowa Workline 410.280 GH jest dostarczana z kompletnym bezkonkurencyjnym wyposazeniem. Z wyposa-
zeniem opcjonalmym i akcesoriami, maszyna moze by¢ precyzyjnie dostosowana do indywidualnych wymogow.

.. Wigcej informacji na stronie 111

Micro-spray-system

W celu idealnego przycinania rur i profili,
ukfad napylania mikro napyla cienka
warstwe smaru na korcowki zebow
oraz na $cianki boczne tasmy pity

A
. LaserLiner

- | Urzadzenie laserowe kopiuje dokfadng
linie w osi taSmy pity do materiatu.
Laserowa linia cigcia umozliwia precy-
zyjna regulacje miejsca cigcia materiatu

Uchwyt mocujgcy do wigzki materiatu

[ Urzadzenie do mocowania materiatéw
w postaci warstw i wigzek z uzyciem
dodatkowego pionowego urzadzenia
mocujgcego
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Wskaznik napiecia tasmy pity

Wskaznik napigcia tasmy pity zapewnia
stafg kontrolg napigcia tasmy, nawet
podczas pracy maszyny

Cyfrowy wskaznik katow

Do dokfadnego odczytu katow pozycii
ramienia. Odczyty sg przedstawione
na wy$wietlaczu cyfrowym

Zasilanie trzeciego ukfadu
chtodzacego

Zasilanie trzeciego uktadu chtodza-
cego jest stosowane dla materiatow
0 powigkszonej szerokosci. Zasilanie
ukfadu chtodzacego jest elastyczne
i moze by¢ dostosowane do ksztattu
pojedynczych materiatow

Pistolet do usuwania widrow

Narzedzie do szybkiego i tatwego
usuwania wioréw i zadzioréw z
maszyny

0Oswietlenie przestrzeni roboczej

Lampa halogenowa do o$wietlania
przestrzeni roboczej, z regulacja
pozycji, montowana na ramieniu
elastycznym

Tenzomat

Precyzyjne narzedzie pomiarowe
do kontroli napigcia tasmy pity
podczas jej wymiany




Workline 410.280 DGH

Duze kota napgdowe pity taSmowej

Prezentowana pétautomatyczna przecinarka taSmowa, przezna-
czona do jednostronnych cie¢ ukosnych oraz do cigcia materiatu
o $rednicy do 280 mm, zapewnia wysoka jakos¢ przy dostepnej
cenie. Jej doskonata wydajnos¢ ciecia wynika z nastepujacych
funkgji: ptytka z weglikow spiekanych precyzyjnie prowadzaca ta-
$me, konsola obrotowa osadzona na tozyskach slizgowych, tasma
tngca o wysokosci 27 mm, synchronicznie pracujaca szczotka,
zgarniajgca widry. Zacisk materiatu oraz posuw ramienia konsoli
obrotowej mozna sterowac hydraulicznie, podawanie materiatu jest
reczne. Caly cykl pracy zostanie przeprowadzony po nacisnieciu
przycisku Start: materiat zostanie zacisnigty, tasma przecinarki sig

Dobrze wykonany katownik,
ergonomicznie umieszczony z
przodu urzadzenia

Workline 410.280 DGH

Nr. Opis Cena EUR

101.304.B3 Workline 410.280 DGH 3x230V, 20-120 m/min 678200 D\ O — |:| | O O %@

271.147 Hydrauliczny zacisk do ciecia w pakiecie 736,00 0° 280 410x280 410x280 280 150 150 410x140

221.M214-070 Regulacja cinienia w imadle 575,00 = 45°R 280  310x150 260x280 270

281.123 Hydrauliczny wskaznik napiecia tagmy 76,00 gg:'ﬁ gfg ggo":gg fgoxggg fgg

252.237 Boczne os’pqy Igwg+prawa 51,00 60°L 220 22:21 00 17g§280 210

271.067 Laserowa linia cigcia 346,00

252.302 Micronizer - lubrication mgta 24V~ BOX 846,00

252.084 Dodatkowy uktad chtodzenia 62,00 Tryb rODOCZY .....cvucveereeeireieiieeiseiseieinas pofautomat  DHUQOSE ..o 2130 mm
269.005 Lampa halogenowa 136,00  Zakres CigCia UKOSNEGO .....vuvvrvvevvvaarrreerns -60°-60°  SZErOKOSC .....vvvvocveviereiieecrs 1070 mm
252.070 Pistolet do usuwania widréw 124,00 [ EC e ——————— 2,2 kW, 3x400V/50 Hz ~ WYSOKOSE ...ovvvecvevenririicriirins 1440 mm
252 030 Tenzomat 164,00 Predkos¢ t’as'my pity:. 20 - 120 m/min.  Waga 570 kg
252.212 Elektroniczny wyswietlacz kata ramienia 443,00 LTI ’tgsmy I S e

252.199 Ogranicznik materiatu 500 Eﬂm 62,00 | \YSOKOSC zafadunku MALErial ... 756 mm

254.700 SyncFree for XNCA 279,00

255.611 tacznik T 440 lewy 119,00

255.610 tacznik T 440 prawy 119,00

255.682 tacznik X 450 lewy 146,00

255.681 tacznik X 450 prawy 146,00

252.195 Zestaw nozek do poziomowania 35,00

uruchomi, cigcie zostanie wykonane, ramie konsoli obrotowej pod-
niesie sie do ustawionej pozycji domysinej, a imadto sig otworzy.
Po przetaczeniu urzadzenia do pracy w trybie recznym, kazdg z
funkcji urzadzenia mozna sterowac odrebnie.

Dzigki duzemu katownikowi, ktéry umieszczony jest w obrebie
pola widzenia operatora, w fatwy mozna precyzyjnie ustawic
zadany kat cigcia.

Predko$¢ przecinarki taSmowej ustawia si¢ na ergonomicznym
panelu sterowania, znajdujacym sie z przodu urzadzenia. Podsta-
wowe wyposazenie urzadzenia obejmuje konwerter czestotliwosci,
ktory umozliwia ustawienie optymalnej predkosci tasmy, w zalez-

* wszystkie podane ceny sa cenami bez podatku VAT

nosci od cigtego materiatu, w zakresie 20-120 m/min; funkcja
ta zdecydowanie zwigksza zaréwno zywotnos¢ pity tasSmowej jak
i wydajnos¢ urzadzenia.

Standardowe wyposazenie urzadzer pdtautomatycznych serii
Workline obejmuje automatyczng regulacje cisnienia posuwu,
w zaleznosci o oporow, wywieranych przez obrabiany materiat.

Precyzyjna prowadnica tasmy
pity z twardego metalu

J

Szczotka do czyszczenia tasmy
przecinarki

Wymienialny pojemnik zbiorczy
opitkow

i
Bowmar
R,

Dzieki systemowi przenosnikow rolkowych podajgcych i wyprowadzajacych oraz urzadzeniom pomiarowym,
linia tngca moze by¢ zamontowana zgodnie z wymaganiami klienta. Ponadto dostepna jest szeroka gama
akcesoriow, takich uktad chfodzenia i smarowania mgta olejowa (mikronizer), hydrauliczny wskaznik
napiecia tasmy przecinarki lub laserowy wskaznik linii cigcia.

Cennik Parametry cigcia




Podajniki rolkowe i akcesoria <) 151 4 Workline 410.280 DGH

Przy nosnosci siggajacej 600 kg/m, szerokiej gamie wyposazenia dodatkowego oraz elementom potaczeniowym z prze-
cinarkami tasmowymi firmy BOMAR, system ,T” jest idealnym rozwigzaniem do obstugi materiatow w warsztacie. Dzigki
swojej standardowej dtugosci 2 i 3 metry, bieznie rolkowe moga by¢ elastycznie dostosowywane do kazdego Srodowiska.

System ,T* jest wyposazony w
rolki o $rednicy 870 mm do obstugi
duzych obciazen

Element faczacy przenoénika , T” TA - reczny zacisk do materiatu oraz podziatka na tasmie

Stopki regulowane

Montaz prébny
Nr. Opis Oznaczenie EUR
101.304.B3 Workline 410.280 DGH 6 782,00
253.T443-06-9D4  Podajniki rolkowe 3 m T440-3G 494,00
253.7442-06-6D3  Podajniki rolkowe 2 m T440-2G 357,00
255.611 kacznik T 440 lewo 119,00
255.610 kacznik T 440 prawo 119,00
254.751 Reczny ogranicznik podawania materiatu TA2 455,00

Innowacyjne akcesoria

Regulacja sity docisku

Sita docisku obu sitownikéw zaci- Pita tasmowa Workline 410.280 DGH jest dostarczana z kompletnym bezkonkurencyjnym wyposazeniem. Z wyposa-
skowych jest ustawiona centralnie zeniem opcjonalmym i akcesoriami, maszyna moze by¢ precyzyjnie dostosowana do indywidualnych wymogow.

4w celu zapobieienia deformaql .. Wigcej informacji na stronie 111
rurek cienkosciennych i profili

Micro-spray-system Wskaznik napiecia tasmy pity Pistolet do usuwania widréw
W celu idealnego przycinania rur i profili,
ukfad napylania mikro napyla cienka
warstwe smaru na korcowki zebow
oraz na $cianki boczne tasmy pity

Wskaznik napigcia tasmy pity zapewnia
stafg kontrolg napigcia tasmy, nawet
podczas pracy maszyny

Narzedzie do szybkiego i tatwego
usuwania wioréw i zadzioréw z
maszyny

A

. LaserLiner Cyfrowy wskaznik katow 0Oswietlenie przestrzeni roboczej

Do dokfadnego odczytu katow pozycii i
ramienia. Odczyty sg przedstawione
na wy$wietlaczu cyfrowym

Urzadzenie laserowe kopiuje dokfadng
linie w osi taSmy pity do materiatu.
Laserowa linia cigcia umozliwia precy-
zyjna regulacje miejsca cigcia materiatu

Lampa halogenowa do o$wietlania
przestrzeni roboczej, z regulacja
pozycji, montowana na ramieniu
elastycznym

Uchwyt mocujacy do wiazki materiatu Zasilanie trzeciego ukfadu chto-
dzacego

Zasilanie trzeciego uktadu chtodza-
cego jest stosowane dla materiatow
0 powigkszonej szerokosci. Zasilanie
ukfadu chtodzacego jest elastyczne
i moze by¢ dostosowane do ksztattu
pojedynczych materiatow
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Tenzomat

[ Urzadzenie do mocowania materiatow
w postaci warstw i wigzek z uzyciem
dodatkowego pionowego urzgdzenia
mocujacego

| Precyzyjne narzedzie pomiarowe
do kontroli napigcia tasmy pity
podczas jej wymiany




Workline 410.280 GANC

Prezentowana automatyczna przecinarka tasmowa jest maksy-
malnie elastycznym urzadzeniem, nadajgcym sig do produkcji
niewielkich ilosci.

Przecinarka jest przeznaczona do wykonywania jednostronnych
cie¢ ukosnych o kacie do 60° w trybie potautomatycznym oraz
do cigcia materiatu o $rednicy do 280 mm o kacie 0° w try-
bie automatycznym. Urzadzenie zapewnia wysoka jakoS¢ przy
dostepnej cenie. Jej doskonata wydajnos¢ ciecia wynika z na-
stepujacych funkcji: ptytka z weglikow spiekanych precyzyjnie
prowadzaca tasme, konsola obrotowa osadzona na fozyskach
Slizgowych, tasma tnaca o wysokosci 27 mm, synchronicznie

V. 3 ] . :
Precyzyjna prowadnica tasmy pity
z twardego metalu

it

Masywny cylinder w imadle

”‘5/:.’

Workline 410.280 GANC

Cennik

pracujgca szczotka, zgarniajaca widry. Zacisk materiatu oraz
posuw ramienia konsoli obrotowej realizowane sg za pomoca
imadet hydraulicznych o petnym skoku. Podawanie materiatu
réwniez jest sterowane hydraulicznie.

Caty cykl pracy jest sterowany za pomoca prostego systemu
dialogowego z uzyciem panelu LCD. Po przefgczeniu urzadzenia
do pracy w trybie potautomatycznym, kazda z funkeji urzadzenia
mozna sterowac za pomoca klawiatury membranowe;.

Dzieki duzemu katownikowi, ktory umieszczony jest w obrebie pola
widzenia operatora, w fatwy mozna precyzyjnie ustawic zadany kat
cigcia. Predkosc przecinarki taSmowej ustawia sie na ergonomicz-

Prosty i przejrzysty uktad elementéw
sterujgcych

Parametry cigcia

Wymienialny pojemnik zbiorczy

nym panelu sterowania, podtaczonym z urzadzeniem za pomocg
elastycznych przewodow. Podstawowe wyposazenie urzadzenia
obejmuje konwerter czestotliwosci, ktory umozliwia ustawienie
optymalnej predkosci tasmy, w zaleznosci od cigtego materiatu,
w zakresie 20-120 m/min; funkcja ta zdecydowanie zwigksza
zarowno zywotnosc pity tasmowej jak i wydajnos¢ urzadzenia.

Standardowe wyposazenie urzadzen pétautomatycznych serii
Workline obejmuje automatyczng regulacje cisnienia posuwu,
w zaleznosci o oporow, wywieranych przez obrabiany materiat.

Szczotka do czyszczenia tasmy
przecinarki

Silnik z dwiema predko$ciami i
przektadnia Slimakowa

opitkéw

i
Bowmar
R,

Dzigki systemowi przenosnikow rolkowych podajgcych i wyprowadzajacych oraz urzadzeniom pomiarowym,
linia tngca moze by¢ zamontowana zgodnie z wymaganiami klienta. Ponadto dostepna jest szeroka gama
akcesoriow, takich uktad chfodzenia i smarowania mgta olejowa (mikronizer), hydrauliczny wskaznik
napiecia tasmy przecinarki lub laserowy wskaznik linii cigcia.

Nr. Opis Cena EUR
101.307.83 Workline 410.280 GANC 3x230V, 20-120 m/min 1356800 D O X3 0 o o o &
271.164 Hydrauliczny zacisk do ciecia w pakiecie 1468,00 0° 280 410x280 410x280 280 150 150 410x140
252.020 Regulacja cisnienia w imadle 499,00  45°R 280  310x150 260x280 270
281.123 Hydrauliczny wskaznik napiecia tasmy 76,00 60°R 210  205x100 175x280 190
252.237 Boczne osfony lewa-+prawa 51,00
252.300 Micronizer - lubrication mgta 24V~ 596,00
252.302 Micronizer - lubrication mgta 24V~ BOX 846,00  Tryb roboCZy.......ccccvvuvvcuiiiriciiinnes automatycznie Diugosé 2 000mm
252.084 Dodatkowy ukfad chiodzenia 62,00  Zakres cigcia ukosnego. 0°-60°  Szerokosc .. .. 2430 mm
269.005 Lampa halogenOWa 136,00 Naped 2000000000000 cocecosoccrmnoses 2,2kW, 3x400 V/50 HZ 1510mm
252,070 Pistolet do usuwania wiéréw 124,00  PredkosC tasmy pHY ... 20 - 120 m/min. 1000 kg
25,030 Tenzomat 164.00 Wymiar tasmy tnacej.................. 3800x27x0,9 mm
i L, o ’ Maksymalna waga podawanego mat........... 2 180kg
252.212 Elektroniczny wyswietlacz kata ramienia 443,00
255.611 tacznik T 440 lewy 119,00
255.610 tacznik T 440 prawy 119,00
255.680 tacznik X 450 lewy 146,00
255.681 tacznik X 450 prawy 146,00
252.195 Zestaw nozek do poziomowania 34,00

* wszystkie podane ceny sa cenami bez podatku VAT



Podajniki rolkowe i akcesoria <) 1Al 4 Workline 410.280 GANC

Przy nosnosci siggajacej 600 kg/m, szerokiej gamie wyposazenia dodatkowego oraz elementom potaczeniowym z prze-
cinarkami tasmowymi firmy BOMAR, system ,T” jest idealnym rozwigzaniem do obstugi materiatow w warsztacie. Dzigki
swojej standardowej dtugosci 2 i 3 metry, bieznie rolkowe moga by¢ elastycznie dostosowywane do kazdego Srodowiska.

System , T* jest wyposazony w
rolki o $rednicy @70 mm do obstugi
duzych obciazen

Stopki regulowane

&>
Montaz prébny
Nr. Opis Oznaczenie EUR
101.307.B3 Workline 410.280 GANC 13 568,00
253.7443-06-9D4  Podajniki rolkowe 3 m T440-3G 494,00
253.7442-06-6D3  Podajniki rolkowe 2 m T440-2G 357,00
255.611 tacznik T 440 lewo 119,00
255.610 tacznik T 440 prawo 119,00

System bezpieczeristwa SECURFLEX

Regulacja sity docisku

Sita docisku obu sitownikéw zaci-
skowych jest ustawiona centralnie

| w celu zapobiezenia deformacji
rurek cienkosciennych i profili

Micro-spray-system Wskaznik napiecia tasmy pity
W celu idealnego przycinania rur i profili,
ukfad napylania mikro napyla cienka
warstwe smaru na korcowki zebow
oraz na $cianki boczne tasmy pity

Wskaznik napigcia tasmy pity zapewnia
stafg kontrolg napigcia tasmy, nawet
podczas pracy maszyny

A

., LaserLiner Cyfrowy wskaznik katow

- | Urzadzenie laserowe kopiuje dokfadng
linie w osi tamy pity do materiatu.
Laserowa linia cigcia umozliwia precy-
zyjna regulacje miejsca cigcia materiatu

Do dokfadnego odczytu katow pozycii
ramienia. Odczyty sg przedstawione
na wy$wietlaczu cyfrowym

Uchwyt mocujacy do wiazki materiatu Zasilanie trzeciego ukfadu chto-
dzacego

Zasilanie trzeciego uktadu chtodza-
cego jest stosowane dla materiatow
0 powigkszonej szerokosci. Zasilanie
ukfadu chtodzacego jest elastyczne
i moze by¢ dostosowane do ksztattu
pojedynczych materiatow

| Urzadzenie do mocowania materiatow
w postaci warstw i wigzek z uzyciem
dodatkowego pionowego urzgdzenia
mocujacego
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System bezpieczerstwa
SECURFLEX

Element taczacy T

Innowacyjne akcesoria

Pita tasmowa Workline 410.280 GANC jest dostarczana z kompletnym bezkonkurencyjnym wyposazeniem. Z wyposazeniem
opcjonalmym i akcesoriami, maszyna moze by¢ precyzyjnie dostosowana do indywidualnych wymogow.

.. Wigcej informacji na stronie 111

Pistolet do usuwania widrow

Narzedzie do szybkiego i tatwego
usuwania wioréw i zadzioréw z
maszyny

0Oswietlenie przestrzeni roboczej

Lampa halogenowa do o$wietlania
przestrzeni roboczej, z regulacja
pozycji, montowana na ramieniu
elastycznym

Tenzomat

Precyzyjne narzedzie pomiarowe
do kontroli napigcia tasmy pity
podczas jej wymiany




Workline 510.350 G

Prezentowana grawitacyjna przecinarka tasmowa, przeznaczona
do jednostronnych cie¢ ukosnych oraz do cigcia materiatu o Sred-
nicy do 350 mm, zapewnia wysoka jakos¢ przy dostepnej cenie.
Jej doskonata wydajnosc cigcia wynika z nastgpujacych funkcji:
plytka z weglikdw spiekanych precyzyjnie prowadzaca tasSme,
konsola obrotowa osadzona na tozyskach $lizgowych, tasma
tnaca o wysokosci 34 mm, synchronicznie pracujaca szczotka,
zgarniajgca wiory.

Cykl pracy rozpoczyna sie recznego podniesienia ramienia konsoli
obrotowej do zadanej pozycji i ustawienie kata dla cie¢ pod katem.
Dzieki duzemu katownikowi, ktory umieszczony jest w obrgbie pola

Duze kota napgdowe pity tasmowej

Reczne imadto z systemem
QUICK MOVE, umozliwiajacym
szybkie i fatwe zaciskanie
materiatu

Szybkie i tatwe ustawienie kata
ramienia konsoli obrotowej -

Dobrze wykonany katownik,
ergonomicznie umieszczony z
przodu urzadzenia

Workline 510.350 G

Cennik

widzenia operatora, w tatwy mozna precyzyjnie ustawic zadany kat
ciecia. Materiat ten jest wkfadany i zaciskany. Unowoczesnione
imadto umozliwia mocowanie materiatu w rézny sposéb.

Predkos¢ przecinarki taSmowej ustawia si¢ na ergonomicznym
panelu sterowania, znajdujacym sie z przodu urzadzenia. Podsta-
wowe wyposazenie urzadzenia obejmuje konwerter czestotliwosci,
ktory umozliwia ustawienie optymalnej predkosci tasmy, w zalez-
nosci od cigtego materiatu, w zakresie 20-120 m/min; funkcja ta
zdecydowanie zwigksza zaréwno zywotnosc pity tasmowej jak i
wydajno$¢ urzadzenia. Urzadzenie uruchamia sig poprzez nacisnie-
cie przycisku Start, predkosc¢ dosuwu ramienia konsoli obrotowej

Parametry cigcia

jest ustawiana za pomocg zaworu przepustowego i nastepuje
wykonanie cigcia. Po zakorczeniu cigcia, ramie konsoli obrotowej
pozostaje w obnizonej pozyciji zas tasma przecinarki wytacza sie.
Dostepna jest szeroka gama akcesoridw, takich uktad chtodzenia
i smarowania mgtg olejowa (mikronizer), hydrauliczny wskaznik
napiecia tasmy przecinarki lub laserowy wskaznik linii cigcia.
Urzadzenie jest przeznaczone do okazjonalnego wycinania profili
oraz petnych materiatow o mniejszych i $rednich $rednicach w
warsztatach, pracujgcych w systemie jednozmianowym.

Precyzyjna prowadnica tasmy
pity z twardego metalu

Szczotka do czyszczenia tasmy
przecinarki

Wymienialny pojemnik zbiorczy
opitkéw

i
Bowmar
R,

Dzigki systemowi przenosnikow rolkowych podajgcych i wyprowadzajacych oraz urzadzeniom pomiarowym,
linia tngca moze by¢ zamontowana zgodnie z wymaganiami klienta. Ponadto dostepna jest szeroka gama
akcesoriow, takich uktad chfodzenia i smarowania mgta olejowa (mikronizer), hydrauliczny wskaznik
napiecia tasmy przecinarki lub laserowy wskaznik linii cigcia.

Nr. Opis Cena EUR
101.320.83 Workling 510.350 G, 3x230V, 20-120 m/min 63200 B O [T 0 o o o &8
221.M314-250 Reczny zacisk do ciecia w pakiecie 274,00 ~ 0° 350  510x350 510x350 350 250 250  510x175
281.124 Hydrauliczny wskaznik napiecia tasmy 83,00 gg: ggg gggggg gggggg g:g
252.238 Boczne ostony lewa+prawa 62,00
271.067 Laserowa linia ciecia 346,00
252.302 Micronizer - lubrication mgta 24V~ BOX 846,00
252.084 Dodatkowy uktad chiodzenia 62,00 TrybroboCzy......cccoovvveviveiinriiiririiienns recznie  Dhugosc ... 2500 mm
269.005 Lampa halogenowa 136,00 ﬁakreg clgcia ukosnego. e 8/50?_'0 s\,z em'k(o'é? } %g o
; s FT0L:1o [ & z 50K0$E mm
3228;8 $|stolet do usuwania wiorow 124,00 Pre‘iigkos'c’ tasmy pity .. ... 20 - 120 m/min. Wzga ............. 648 kg
. enzomat 164,00 Wymiar tas ;
. - - ymiar tasmy tnacej.................. 4 780x34x11 mm
252.212 Elektr9n|c;ny wysvwet\acz kata ramienia 443,00 Wysokosé zatadunku materiat ............ 761 mm
252.208 Ogranicznik materiatu 500 mm 62,00
255.612 tacznik T 540 lewy 167,00
255.613 tacznik T 540 prawy 182,00
255.683 tacznik X 550 lewy 182,00
255.684 tacznik X 550 prawy 200,00
252.195 Zestaw nozek do poziomowania 34,00

* wszystkie podane ceny sa cenami bez podatku VAT



Podajniki rolkowe i akcesoria <) Workline 510.350 G

Przy nosnosci siggajacej 600 kg/m, szerokiej gamie wyposazenia dodatkowego oraz elementom potaczeniowym z prze-
cinarkami tasmowymi firmy BOMAR, system ,T” jest idealnym rozwigzaniem do obstugi materiatow w warsztacie. Dzigki
swojej standardowej diugosci 2 i 3 metry, bieznie rolkowe moga byc elastycznie dostosowywane do kazdego srodowiska.

\1

Sysfém ,T" jest wyposazony w T~ Y
rolki o $rednicy 970 mm do obstugi ? \
duzych obciazen

Element faczacy T

Stopki regulowane

Montaz prébny

Nr. Opis Oznaczenie EUR e Zacisk pomiarowy TA o prostej regulacji fatwej ob-
. studze. Przy swojej standardowej dtugosci 2 000 do

OEALES Nl U(E ek 6000 mm (co 1 000 mm), zacisk pomiarowy TA

253.T543-06-9D4  Podajniki rolkowe 3 m T540-3G 545,00 jest odpowiedni dla dowolnej przecinarki. Prowad-

253.T542-06-6D3  Podajniki rolkowe 2 m 154026 394,00 LT fica jest wyposazona w tasme miernicza na calej

il 6 405 8ge * swojej dtugosci. Ramig ogranicznika moze by¢ na-

255.612 tacznik T 540 lewo 167,00 e ‘ o s ___ chylone, gdy materiat przechodzi przez urzadzenie.

255.613 tacznik T 540 prawo 182,00 TA - reczny zacisk do materiatu oraz podziatka na tasmie

254.751 Reczny ogranicznik podawania materiatu TA2 455,00

Innowacyjne akcesoria

Pita tasSmowa Workline 510.350 G jest dostarczana z kompletnym bezkonkurencyjnym wyposazeniem. Z wyposazeniem
opcjonalmym i akcesoriami, maszyna moze by¢ precyzyjnie dostosowana do indywidualnych wymogow.

Wigcej informacii na stronie 111

Micro-spray-system Wskaznik napiecia tasmy pity Pistolet do usuwania widréw
W celu idealnego przycinania rur i profili,
ukfad napylania mikro napyla cienka
warstwe smaru na korcowki zebow
oraz na $cianki boczne tasmy pity

Wskaznik napigcia tasmy pity zapewnia
stafg kontrolg napigcia tasmy, nawet
podczas pracy maszyny

Narzedzie do szybkiego i tatwego
usuwania wioréw i zadzioréw z
maszyny

- |

. LaserLiner Cyfrowy wskaznik katow 0Oswietlenie przestrzeni roboczej

Lampa halogenowa do o$wietlania
przestrzeni roboczej, z regulacja
pozycji, montowana na ramieniu
elastycznym

~ Urzadzenie laserowe kopiuje doktadng
linie w osi taSmy pity do materiatu.
Laserowa linia cigcia umozliwia precy-
zyjna regulacje miejsca cigcia materiatu

Do dokfadnego odczytu katow pozycii .
ramienia. Odczyty sg przedstawione
na wy$wietlaczu cyfrowym

Uchwyt mocujacy do wiazki materiatu Zasilanie trzeciego ukfadu chto- Tenzomat
dzacego

Zasilanie trzeciego uktadu chtodza-
cego jest stosowane dla materiatow
0 powigkszonej szerokosci. Zasilanie
ukfadu chtodzacego jest elastyczne
i moze by¢ dostosowane do ksztattu
pojedynczych materiatow
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Urzadzenie do mocowania materiatow
w postaci warstw i wigzek z uzyciem
dodatkowego pionowego urzgdzenia
mocujacego

Precyzyjne narzedzie pomiarowe
do kontroli napigcia tasmy pity
podczas jej wymiany




Workline 510.350 DG

Prezentowana grawitacyjna przecinarka taSmowa jest przezna-
czona do jednostronnych cie¢ ukosnych oraz do cigcia materiatu
0 $rednicy do 350 mm. Urzgdzenie zapewnia wysokg jakoS¢
przy dostepnej cenie. Jej doskonata wydajnosc cigcia wynika z
nastepujacych funkeji: plytka z weglikow spiekanych precyzyjnie
prowadzaca taSme, konsola obrotowa osadzona na fozyskach
Slizgowych, tasma tnaca o wysokosci 34 mm, synchronicznie
pracujgca szczotka, zgarniajgca widry.

Cykl pracy rozpoczyna sie recznego podniesienia ramienia konsoli
obrotowej do zgdanej pozycji i ustawienie kgta dla cie¢ pod katem.
Dzieki duzemu katownikowi, ktory umieszczony jest w obrebie pola

Duze kota napgdowe pity tasmowej

K\-

Reczne imadto z systemem
QUICK MOVE, umozliwiajgcym
szybkie i fatwe zaciskanie
materiatu

Szybkie i tatwe ustawienie kata
ramienia konsoli obrotowej

Dobrze wykonany katownik,
ergonomicznie umieszczony z
przodu urzadzenia

Workline 510.350 DG

Cennik

widzenia operatora, w fatwy mozna precyzyjnie ustawic¢ zadany
kat cigcia.Materiat ten jest wkfadany i zaciskany. Unowoczesnione
imadto umozliwia mocowanie materiatu w rézny sposab.

Predkos¢ przecinarki taSmowej ustawia sie na ergonomicznym
panelu sterowania, znajdujgcym sig z przodu urzadzenia. Podsta-
wowe wyposazenie urzadzenia obejmuje konwerter czgstotliwosci,
ktory umozliwia ustawienie optymalnej predkosci tasmy, w zalez-
nosci od cietego materiatu, w zakresie 20-120 m/min; funkcja
ta zdecydowanie zwigksza zaréwno zywotnosc pity tasmowej
jak i wydajnosc¢ urzadzenia. Urzadzenie uruchamia sie poprzez
nacisniecie przycisku Start, predkos¢ dosuwu ramienia konsoli

Parametry cigcia

obrotowej jest ustawiana za pomocg zaworu przepustowego i
nastepuje wykonanie ciecia. Po zakorczeniu cigcia, ramig konsoli
obrotowej pozostaje w obnizonej pozycji za$ tasma przecinarki
wytacza sie.

Dostgpna jest szeroka gama akcesoriow, takich ukfad chtodzenia
i smarowania mgta olejowg (mikronizer), hydrauliczny wskaznik
napiecia tasmy przecinarki lub laserowy wskaznik linii cigcia.
Urzadzenie jest przeznaczone do okazjonalnego wycinania profili
oraz petnych materiatow o mniejszych i Srednich Srednicach w
warsztatach, pracujgcych w systemie jednozmianowym.

Precyzyjna prowadnica tasmy pity z

twardego metalu

Szczotka do czyszczenia taSmy
przecinarki

Wymienialny pojemnik zbiorczy
opitkow

Bowmar

AR
/—

Dzieki systemowi przenosnikow rolkowych podajgcych i wyprowadzajacych oraz urzadzeniom pomiarowym,
linia tngca moze by¢ zamontowana zgodnie z wymaganiami klienta. Ponadto dostepna jest szeroka gama
akcesoriow, takich uktad chfodzenia i smarowania mgta olejowa (mikronizer), hydrauliczny wskaznik
napiecia tasmy przecinarki lub laserowy wskaznik linii cigcia.

Nr. Opis Cena EUR
101.322.B3 Workline 510.350 DG, 3x230V, 20-120 m/min 659000 T\ O — |:| I O O %@
221.M314-250 Reczny zacisk do cigcia w pakiecie 274,00 0° 350 510x350 510x350 350 250 250 510x175
281.124 Hydrauliczny wskaznik napiecia tasmy 83,00 45°R 350  400x100 340x350 340
252.238 Boczne ostony lewa-+prawa 62,00 gg:; g:g g;g’(: gg gggxggg gig
i i X X:
2r1.067 queroyva finia Cl.ec‘e.l 346,00 60°L 270 280x100 220x350 260
252.300 Micronizer - lubrication mgta 24V~ 596,00
252.084 Dodatkowy uktad chtodzenia 62,00
269.005 Lampa halogenowa 136,00 Tryb roDOCZY .....cvvevveeeeeereereeeereeseesieeienes recznie  DHUGOSC .....ccooevveenee.
252.070 Pistolet do usuwania widrow 124,00  Zakres cigcia UKOSNEJO .........cevvcecvnircercnnns 0°-60°  SzerokosSc
252.030 Tenzomat 164,00  Naped.........cccoovvvveeee 3 kW, 3x400V/50 Hz ~ Wysokos¢
252.212 Elektroniczny wyswietlacz kata ramienia 443,00  PredkoSCtasmy ity ..o 20 - 120 m/min.
252199 Ogranicznik materialu 500 mm 62,00  Wymiar tasmy tnace.................4 780x34x0,9 mm
255.614 Facznik T 540 lewy 182,00 Wysokos¢ zatadunku materiatu ................. 761 mm
255.613 tacznik T 540 prawy 182,00
255.685 tacznik X 550 lewy 200,00
255.684 tacznik X 550 prawy 200,00
252.195 Zestaw n6zek do poziomowania 34,00

* wszystkie podane ceny sa cenami bez podatku VAT



Podajniki rolkowe i akcesoria <) I Workline 510.350 DG

Przy nosnosci siggajacej 600 kg/m, szerokiej gamie wyposazenia dodatkowego oraz elementom potaczeniowym z prze-
cinarkami tasmowymi firmy BOMAR, system ,T” jest idealnym rozwigzaniem do obstugi materiatow w warsztacie. Dzigki
swojej standardowej dtugosci 2 i 3 metry, bieznie rolkowe moga by¢ elastycznie dostosowywane do kazdego Srodowiska.

System ,T* jest wyposazony w
rolki o $rednicy 870 mm do obstugi
duzych obciazen

g

Montaz prébny
Nr. Opis
101.322.B3 Workline 510.350 DG

253.1543-06-9D4  Podajniki rolkowe 3 m
253.1542-06-6D3  Podajniki rolkowe 2 m

255.614 tacznik T 540 lewo
255.613 tacznik T 540 prawo
254.751 Reczny ogranicznik podawania materiatu

Micro-spray-system

W celu idealnego przycinania rur i profili,
ukfad napylania mikro napyla cienka
warstwe smaru na korcowki zebow
oraz na $cianki boczne tasmy pity

A
. LaserLiner

- | Urzadzenie laserowe kopiuje dokfadng
linie w osi taSmy pity do materiatu.
Laserowa linia cigcia umozliwia precy-
zyjna regulacje miejsca cigcia materiatu

Uchwyt mocujacy do wiazki materiatu

Urzadzenie do mocowania materiatow
w postaci warstw i wigzek z uzyciem
dodatkowego pionowego urzgdzenia
mocujacego

Stopki regulowane

Oznaczenie

T540-3G
T540-2G

TA2
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EUR

6 590,00
545,00
394,00
182,00
182,00
455,00

Innowacyjne akcesoria

Pita tasmowa Workline 510.350 DG jest dostarczana z kompletnym bezkonkurencyjnym wyposazeniem. Z wyposazeniem
opcjonalmym i akcesoriami, maszyna moze by¢ precyzyjnie dostosowana do indywidualnych wymogow.

Wskaznik napiecia tasmy pity

Wskaznik napigcia tasmy pity zapewnia
stafg kontrolg napigcia tasmy, nawet
podczas pracy maszyny

Cyfrowy wskaznik katow

Do dokfadnego odczytu katow pozycii
ramienia. Odczyty sg przedstawione
na wy$wietlaczu cyfrowym

Zasilanie trzeciego uktadu chto-
dzacego

Zasilanie trzeciego uktadu chtodza-
cego jest stosowane dla materiatow
0 powigkszonej szerokosci. Zasilanie
ukfadu chtodzacego jest elastyczne
i moze by¢ dostosowane do ksztattu
pojedynczych materiatow

.. Wigcej informacii na stronie 111

Pistolet do usuwania widrow

Narzedzie do szybkiego i tatwego
usuwania wioréw i zadzioréw z
maszyny

0Oswietlenie przestrzeni roboczej

Lampa halogenowa do o$wietlania
przestrzeni roboczej, z regulacja
pozycji, montowana na ramieniu
elastycznym

Tenzomat

Precyzyjne narzedzie pomiarowe
do kontroli napigcia tasmy pity
podczas jej wymiany




Workline 510.350 GH

Prezentowana grawitacyjna przecinarka taSmowa jest przezna-
czona do jednostronnych cig¢ ukosnych oraz do cigcia materiatu
o0 $rednicy do 350 mm. Urzadzenie zapewnia wysokg jakos¢
przy dostepnej cenie. Jej doskonata wydajnosc cigcia wynika z
nastepujacych funkcji: ptytka z weglikéw spiekanych precyzyjnie
prowadzaca tasme, konsola obrotowa osadzona na tozyskach
Slizgowych, tasma tngca o wysokosci 34 mm, synchronicznie
pracujaca szczotka, zgarniajgca widry.

Zacisk materiatu oraz posuw ramienia konsoli obrotowej mozna
sterowac hydraulicznie, podawanie materiatu jest reczne.

Duze kota napedowe pity tasmowej

s s
Masywny cylinder w imadle

Caty cykl pracy zostanie przeprowadzony po nacisnieciu przycisku
Start: materiat zostanie zacisnigty, taSma przecinarki sig uruchomi,
cigcie zostanie wykonane, ramig konsoli obrotowej podniesie sig¢ do
ustawionej pozycji domysinej, a imadto sig otworzy. Po przetaczeniu
urzadzenia do pracy w trybie recznym, kazda z funkcji urzadzenia
mozna sterowac odrebnie.

Dzigki duzemu katownikowi, ktdry umieszczony jest w obrebie
pola widzenia operatora, w fatwy mozna precyzyjnie ustawic
zadany kat ciecia.

Predkosc przecinarki taSmowej ustawia si¢ na ergonomicznym

Dobrze wykonany
katownik, ergonomicznie

umieszczony z przodu
urzadzenia

Workline 510.350 GH

Cennik Parametry cigcia
Nr. Opis Cena EUR
101.321.83 Workling 510.350 GH 3x230V, 20-120 m/min gogr0 D O 3 0 o o o &8
271.145 Hydraulilczny,ziacigk do. ciecia w pakiecie 786,00 0° 350 510x350 510x350 350 250 250 510x175
221.M214-070 Regulacja cisnienia w imadle 57500  45°R 350  400x100 340x350 340
281.124 Hydrauliczny wskaznik napigcia tasmy 83,00 60°R 250  260x100 220x350 240
252.238 Boczne ostony lewa+prawa 62,00
271.067 Laserowa linia ciecia 346,00
252.302 Micronizer - lubrication mgta 24V~ BOX 846,00
252.084 Dodatkowy ukfad chtodzenia 62,00 ~ Tryb roboczy .... potautomat  Dlugos¢
269.005 Lampa halogenowa 136,00  Zakres Cigcia UKOSNEZO ....vvvvvvvvvvvrvvrrreririree 0°-60°  Szerokosc ...
252 070 Pistolet do usuwania wiréw 124,00 Naped s s 3 kW, 3x400 V/50 I-_Iz Wysokos¢
252 030 Tenzomat 164,00 Predkosc t’alsmy p|+y. ... 20-120 m/min.  Waga
252.212 Elektroniczny wy$wietlacz kata ramienia 443,00 Wymiar ’tz?smy tgeey...... Py 4780x34x1,1 mm
' o ; ’ Wysokos¢ zatadunku materiatu ................. 761 mm
252.208 Ogranicznik materiatu 500 mm 62,00
254.700 SyncFree - XNCA 279,00
255.612 tacznik T 540 lewy 167,00
255613 tacznik T 540 prawy 182,00
255.683 tacznik X 550 lewy 182,00
255.684 tacznik X 550 prawy 200,00
252.195 Zestaw nozek do poziomowania 34,00

* wszystkie podane ceny sa cenami bez podatku VAT

panelu sterowania, znajdujacym sie z przodu urzadzenia. Podsta-
wowe wyposazenie urzadzenia obejmuje konwerter czgstotliwosci,
ktdry umozliwia ustawienie optymalnej predkosci tasmy, w zalez-
nosci od cigtego materiatu, w zakresie 20-120 m/min; funkcja
ta zdecydowanie zwigksza zaréwno zywotnosc pity tasSmowej jak
i wydajnos¢ urzadzenia.

4
Precyzyjna prowadnica tasmy pity z
twardego metalu

Szczotka do czyszczenia tasmy
przecinarki

Wymienialny pojemnik zbiorczy
opitkow

Bowmar

AR
/—

Dzigki systemowi przenosnikow rolkowych podajacych i wyprowadzajacych oraz urzadzeniom pomiarowym,
linia tngca moze by¢ zamontowana zgodnie z wymaganiami klienta. Ponadto dostepna jest szeroka gama
akcesoriow, takich uktad chtodzenia i smarowania mgta olejowa (mikronizer), hydrauliczny wskaznik
napiecia tasmy przecinarki lub laserowy wskaznik linii cigcia.




Montaz prébny
Nr.
101.321.83
253.7543-06-9D4
253.7542-06-6D3
255.612

255.613

254.751

System , T* jest wyposazony w
rolki o Srednicy 70 mm do obstugi

TA - rgczny zacisk do materiatu oraz podziatka na tasmie

Podajniki rolkowe i akcesoria <) 15! 4 Workline 510.350 GH

duzych obciazen

Opis 0Oznaczenie

Workline 510.350 GH

Podajniki rolkowe 3 m T540-3G
Podajniki rolkowe 2 m T540-2G
tacznik T 540 lewo

tacznik T 540 prawo

Reczny ogranicznik podawania materiatu TA2

Regulacja sity docisku

Sita docisku obu sitownikéw zacisko-
wych jest ustawiona centralnie w celu
4| zapobiezenia deformacji rurek cien-
kosciennych i profili

Micro-spray-system

W celu idealnego przycinania rur i profili,
ukfad napylania mikro napyla cienka
warstwe smaru na korcowki zebow
oraz na $cianki boczne tasmy pity

A
. LaserLiner

~ Urzadzenie laserowe kopiuje doktadng
linie w osi tamy pity do materiatu.
Laserowa linia cigcia umozliwia precy-
zyjna regulacje miejsca cigcia materiatu

Uchwyt mocujgcy do wigzki materiatu

| Urzadzenie do mocowania materiatow
w postaci warstw i wigzek z uzyciem
dodatkowego pionowego urzadzenia
mocujacego
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Stopki regulowane

EUR

8287,00
545,00 = 5

394,00
167,00
182,00
455,00

Przy nosnosci siggajacej 600 kg/m, szerokiej gamie wyposazenia dodatkowego oraz elementom potaczeniowym z prze-
cinarkami tasmowymi firmy BOMAR, system ,T” jest idealnym rozwigzaniem do obstugi materiatow w warsztacie. Dzigki
swojej standardowej diugosci 2 i 3 metry, bieznie rolkowe moga byc elastycznie dostosowywane do kazdego srodowiska.

Innowacyjne akcesoria

Pita tasmowa Workline 510.350 GH jest dostarczana z kompletnym bezkonkurencyjnym wyposazeniem. Z wyposa-
zeniem opcjonalmym i akcesoriami, maszyna moze by¢ precyzyjnie dostosowana do indywidualnych wymogow.

Wskaznik napiecia tasmy pity

Wskaznik napigcia tasmy pity zapewnia
stafg kontrolg napigcia tasmy, nawet
podczas pracy maszyny

Cyfrowy wskaznik katow

Do dokfadnego odczytu katow pozycii
ramienia. Odczyty sa przedstawione
na wy$wietlaczu cyfrowym

Zasilanie trzeciego uktadu chto-
dzacego

Zasilanie trzeciego ukfadu chtodza-
cego jest stosowane dla materiatow
0 powiekszonej szerokosci. Zasilanie
ukfadu chtodzacego jest elastyczne
i moze by¢ dostosowane do ksztattu
pojedynczych materiatow

.. Wigcej informacji na stronie 111

Pistolet do usuwania widrow

Narzedzie do szybkiego i tatwego
usuwania wioréw i zadzioréw z
maszyny

Oswietlenie przestrzeni roboczej

Lampa halogenowa do o$wietlania
przestrzeni roboczej, z regulacja
pozycji, montowana na ramieniu
elastycznym

Tenzomat

Precyzyjne narzedzie pomiarowe
do kontroli napigcia tasmy pity
podczas jej wymiany



Workline 510.350 DGH

Prezentowana grawitacyjna przecinarka taSmowa jest przezna-
czona do jednostronnych cie¢ ukosnych oraz do cigcia materiatu
o $rednicy do 350 mm. Urzadzenie zapewnia wysoka jakos¢
przy dostepnej cenie. Jej doskonata wydajnos¢ ciecia wynika z
nastepujacych funkgji: ptytka z weglikow spiekanych precyzyjnie
prowadzaca tasme, konsola obrotowa osadzona na tozyskach
Slizgowych, tasma tnaca o wysokosci 34 mm, synchronicznie
pracujaca szczotka, zgarniajgca widry.

Cykl pracy rozpoczyna sig recznego podniesienia ramienia konsoli
obrotowej do zadanej pozycji i ustawienie kata dla cig¢ pod katem.
Dzigki duzemu katownikowi, ktdry umieszczony jest w obrgbie pola

Duze kota napgdowe pity tasSmowej

Petne-zniesienie
cylinder imadle

Dobrze wykonany
katownik, ergonomicznie

umieszczony z przodu
urzadzenia

Workline 510.350 DGH

Cennik

Nr. Opis Cena EUR

101.323.B3 Workline 510.350 DGH, 3x230V, 20-120 m/min 848800 D\ O — |:| | O O %ﬁ
271.145 Hydrauliczny zacisk do cigcia w pakiecie 786,00 e 350  510x350 510x350 350 250 250 510175
221.M214-070 Regulacja cisnienia w imadle 575,00 ~ 45°R 350  400x100 340x350 340

281.124 Hydrauliczny wskaznik napigcia tasmy 83,00  45°L 350  415x100 360x350 350

252.238 Boczne ostony lewa-+prawa 62,00 [CURLERZ0I 2ol

271.067 Laserowa linia cigcia 346,00 60°L 270 280x100 220x350 260

252.302 Micronizer - lubrication mgta 24V~ BOX 846,00

252.084 Dodatkowy uktad chtodzenia 62,00  Tryb roboczy pétautomat  Diugosc

269.005 Lampa halogenowa 136,00  Zakres cigcia UKOSNEQO ..........cccvcucuunene -60° - 60°  Szerokos¢
252.070 Pistolet do usuwania wirow 124,00 [ a e 3 KW, 3x400 V/50 Hz

252030 Tenzomat 164,00 Predll(os'c' t:aémy pity:. ......... 20 - 120 m/min.

252.212 Elektroniczny wy$wietlacz kata ramienia 443,00 ~ Wymiar tasmy tnacj......... -.......4 780X34x1,1 mm

259,199 Ogranicznik materiatu 500 mm 82,00 Wysokos¢ zatadunku materiatu ................. 761 mm

254.700 SyncFree - XNCA 279,00

255.614 tacznik T 540 lewy 182,00

255.613 tacznik T 540 prawy 182,00

255.685 tacznik X 550 lewy 200,00

255.684 tacznik X 550 prawy 200,00

252.195 Zestaw nozek do poziomowania 34,00

widzenia operatora, w fatwy mozna precyzyjnie ustawic zadany kat
ciecia. Materiat ten jest wktadany i zaciskany. Unowoczesnione
imadto umozliwia mocowanie materiatu w rézny sposéb.

Predko$¢ przecinarki taSmowej ustawia si¢ na ergonomicznym
panelu sterowania, znajdujgcym sie z przodu urzadzenia. Podsta-
wowe wyposazenie urzadzenia obejmuje konwerter czestotliwosci,
ktory umozliwia ustawienie optymalnej predkosci tasmy, w zalez-
nosci od cigtego materiatu, w zakresie 20-120 m/min; funkcja
ta zdecydowanie zwigksza zaréwno zywotnosc pity tasmowej
jak i wydajno$¢ urzadzenia. Urzadzenie uruchamia sie poprzez
nacisniecie przycisku Start, predkos¢ dosuwu ramienia konsoli

b

Parametry cigcia

Worgs.
: Ofk//f]e 5]0 350 ~
—0 DGy

obrotowej jest ustawiana za pomocg zaworu przepustowego i
nastepuje wykonanie ciecia. Po zakoficzeniu cigcia, ramig konsoli
obrotowej pozostaje w obnizonej pozycji zas tasma przecinarki
wytgcza sie.

Dostepna jest szeroka gama akcesoridw, takich uktad chtodzenia
i smarowania mgtg olejowa (mikronizer), hydrauliczny wskaznik
napiecia tasmy przecinarki lub laserowy wskaznik linii cigcia.
Urzadzenie jest przeznaczone do okazjonalnego wycinania profili
oraz petnych materiatow o mniejszych i Srednich $rednicach w
warsztatach, pracujgcych w systemie jednozmianowym.

d
Precyzyjna prowadnica tasmy pity z
twardego metalu

Szczotka do czyszczenia tasmy
przecinarki

Wymienialny
pojemnik zbiorczy
opitkéw

i
Bowmar
R,

Dzieki systemowi przenosnikow rolkowych podajgcych i wyprowadzajacych oraz urzadzeniom pomiarowym,
linia tngca moze by¢ zamontowana zgodnie z wymaganiami klienta. Ponadto dostepna jest szeroka gama
akcesoriow, takich uktad chfodzenia i smarowania mgta olejowa (mikronizer), hydrauliczny wskaznik
napiecia tasmy przecinarki lub laserowy wskaznik linii cigcia.

* wszystkie podane ceny sa cenami bez podatku VAT




Podajniki rolkowe i akcesoria <) (5} 4 Workline 510.350 DGH

Przy nosnosci siggajacej 600 kg/m, szerokiej gamie wyposazenia dodatkowego oraz elementom potaczeniowym z prze-
cinarkami tasmowymi firmy BOMAR, system ,T” jest idealnym rozwigzaniem do obstugi materiatow w warsztacie. Dzigki
swojej standardowej dtugosci 2 i 3 metry, bieznie rolkowe moga by¢ elastycznie dostosowywane do kazdego Srodowiska.

Systém 1" jest wyposazony w
rolki o $rednicy 70 mm do obstugi
duzych obciazen

Stopki regulowane

Montaz prébny !

Nr. Opis Oznaczenie EUR l
101.323.B3 Workline 510.350 DGH 8 488,00 1 -L‘;s/
253.T543-06-9D4  Podajniki rolkowe 3 m T540-3G 545,00 =

253.7542-06-6D3  Podajniki rolkowe 2 m T540-2G 394,00

255.614 tacznik T 540 lewo 182,00

255.613 tacznik T 540 prawo 182,00

254.751 Reczny ogranicznik podawania materiatu TA2 455,00

Regulacja sity docisku

Sita docisku obu sitownikéw zacisko-
wych jest ustawiona centralnie w celu
4| zapobiezenia deformacji rurek cien-
kosciennych i profili

Micro-spray-system

W celu idealnego przycinania rur i profili,
ukfad napylania mikro napyla cienka
warstwe smaru na korcowki zebow
oraz na $cianki boczne tasmy pity

4

. LaserLiner

- | Urzadzenie laserowe kopiuje dokfadng
linie w osi taSmy pity do materiatu.
Laserowa linia cigcia umozliwia precy-
zyjna regulacje miejsca cigcia materiatu

Innowacyjne akcesoria

Pita taSmowa Workline 510.350 DGH jest dostarczana z kompletnym bezkonkurencyjnym wyposazeniem. Z wyposazeniem
opcjonalmym i akcesoriami, maszyna moze by¢ precyzyjnie dostosowana do indywidualnych wymogow.

Wskaznik napiecia tasmy pity

Wskaznik napigcia tasmy pity zapewnia
stafg kontrolg napigcia tasmy, nawet
podczas pracy maszyny

Cyfrowy wskaznik katow

Do dokfadnego odczytu katow pozycii
ramienia. Odczyty sg przedstawione
na wy$wietlaczu cyfrowym

.. Wigcej informacji na stronie 111

Pistolet do usuwania widrow

Narzedzie do szybkiego i tatwego
usuwania wioréw i zadzioréw z
maszyny

0Oswietlenie przestrzeni roboczej

Lampa halogenowa do o$wietlania
przestrzeni roboczej, z regulacja
pozycji, montowana na ramieniu
elastycznym

Uchwyt mocujacy do wiazki materiatu Zasilanie trzeciego ukfadu chto- Tenzomat
m dzacego
| Urzadzenie do mocowania materiatow Zasilanie trzeciego uktadu chtodza- Precyzyjne narzedzie pomiarowe

w postaci warstw i wigzek z uzyciem
dodatkowego pionowego urzgdzenia
mocujacego
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cego jest stosowane dla materiatow
0 powigkszonej szerokosci. Zasilanie
ukfadu chtodzacego jest elastyczne
i moze by¢ dostosowane do ksztattu
pojedynczych materiatow

do kontroli napigcia tasmy pity
podczas jej wymiany




Workline 510.350 GANC

Prezentowana automatyczny przecinarka tasmowa jest maksy-
malnie elastycznym urzadzeniem, nadajgcym sig do produkcji
niewielkich ilosci. Przecinarka jest przeznaczona do wykonywania
jednostronnych cig¢ ukosnych o kacie do 60° w trybie potauto-
matycznym oraz do cigcia materiatu o srednicy do 350 mm o
kacie 0° w trybie automatycznym. Urzadzenie zapewnia wysoka
jako$¢ przy dostepnej cenie.

Jej doskonata wydajnosc cigcia wynika z nastgpujgcych funkcji:
plytka z weglikow spiekanych precyzyjnie prowadzaca tasme,
konsola obrotowa osadzona na tozyskach $lizgowych, tasma
tnaca o wysokosci 27 mm, synchronicznie pracujaca szczotka,

zgarniajgca widry. Zacisk materiatu oraz posuw ramienia konsoli
obrotowej realizowane sa za pomocg imadet hydraulicznych o
petnym skoku. Podawanie materiatu réwniez jest sterowane hy-
draulicznie. Caty cykl pracy jest sterowany za pomocg prostego
systemu dialogowego z uzyciem panelu LCD.

Po przefgczeniu urzadzenia do pracy w trybie potautomatycznym,
kazda z funkciji urzadzenia mozna sterowac za pomoca klawiatury
membranowej.

Dzigki duzemu katownikowi, ktory umieszczony jest w obrebie
pola widzenia operatora, w fatwy mozna precyzyjnie ustawic
zadany kat ciecia. Predkos¢ przecinarki taSmowej ustawia sig na

Precyzyjna prowadnica tasmy pity z
twardego metalu

il

Masywny cylinder w imadle

Prosty i przejrzysty uktad elementow

sterujgcych

Workline 510.350 GANC

Cennik

opitkow

Parametry cigcia

Wymienialny pojemnik zbiorczy

ergonomicznym panelu sterowania, podtgczonym z urzadzeniem
za pomoca elastycznych przewodow.

Podstawowe wyposazenie urzadzenia obejmuje konwerter cze-
stotliwosci, ktory umozliwia ustawienie optymalnej predkosci
tasmy, w zaleznosci od cigtego materiatu, w zakresie 20-120 m/
min; funkcja ta zdecydowanie zwigksza zaréwno zywotnosc pity
taSmowej jak i wydajnos¢ urzadzenia.

Standardowe wyposazenie urzadzen automatycznych serii Workline
obejmuje automatyczna regulacig cisnienia posuwu, w zaleznosci
0 opor6w, wywieranych przez obrabiany materiat.

Szczotka do czyszczenia tasmy
przecinarki

Silnik z dwiema predkosciami
i przektadnig $limakowg

i
Bowmar
R,

Dzigki systemowi przenosnikow rolkowych podajgcych i wyprowadzajacych oraz urzadzeniom pomiarowym,
linia tngca moze by¢ zamontowana zgodnie z wymaganiami klienta. Ponadto dostepna jest szeroka gama
akcesoriow, takich uktad chfodzenia i smarowania mgta olejowa (mikronizer), hydrauliczny wskaznik
napiecia tasmy przecinarki lub laserowy wskaznik linii cigcia.

Nr. Opis Cena EUR
101.326.83 Workiine 510350 GANC 3x230V, 20-120 m/min 67600 D O I 0 o o o &8
271.167 Hydrauliczny zacisk do ciecia w pakiecie 1568,00  0° 350 510x350 510x350 350 250 250 510x175
252.020 Regulacja cisnienia w imadle 499,00 ~ 45°R 350  400x100 340x350 340
281.124 Hydrauliczny wskaznik napiecia tasmy g3,00 | SOfR 250" 260x100' 220x3501 240
252.238 Boczne ostony lewa-+prawa 62,00
252.300 Micronizer - lubrication mgta 24V~ 596,00
252.302 Micronizer - lubrication mgta 24V~ BOX 846,00  TrYDrODOCZY.....ooovvvriiiiriiirinanes automatycznie  Diugosc 2460 mm
252.084 Dodatkowy ukiad chiodzenia 62,00 ﬁakfes cigcia ukosnego. e 3/50?_'0 ‘fvzeff";‘)?'? - - 3 gig mm
FETo]: o O . | 3x z S0KOSC . mm
;ggggg IF_ngpa halogenowg o 136,00 Prgpdekos’c’ ta$my pity ..coveeeverererenns 20 - 120 m/min. Wzga ............. 950 kg
. istolet do usuwania widrow 124,00 S ;
252 030 Tenzomat 164.00 Wymiar :@smy tnace;.......... R 4 780x34x1,1 mm
i o e ' Wysokos¢ zatadunku materiatu ................. 761 mm
252.212 Elektroniczny wyswietlacz kgta ramienia 443,00 Maksymalna waga podawanego materiatu...2 500kg
252.544 tacznik T 540 lewy 167,00
255.613 tacznik T 540 prawy 182,00
255.655 tacznik X 550 lewy 182,00
255.684 tacznik X 550 prawy 200,00
252.195 Zestaw nozek do poziomowania 34,00

* wszystkie podane ceny sa cenami bez podatku VAT



Podajniki rolkowe i akcesoria <) 1Al 4 Workline 510.350 GANC

Przy nosnosci siggajacej 600 kg/m, szerokiej gamie wyposazenia dodatkowego oraz elementom potaczeniowym z prze-
cinarkami tasmowymi firmy BOMAR, system ,T” jest idealnym rozwigzaniem do obstugi materiatow w warsztacie. Dzigki
swojej standardowej diugosci 2 i 3 metry, bieznie rolkowe moga byc elastycznie dostosowywane do kazdego srodowiska.

— System bezpieczerstwa
SECURFLEX
System , T* jest wyposazony w
rolki o $rednicy 870 mm do obstugi
duzych obciazen
=

i i T e e

Stopki regulowane

&=
Montaz prébny

Nr. Opis Oznaczenie EUR

101.326.B3 Workline 510.350 GANC 16 676,00

253.7543-06-9D4  Podajniki rolkowe 3 m T540-3G 545,00 Element faczacy przenognika ,T”
253.7542-06-6D3  Podajniki rolkowe 2 m T540-2G 394,00

252.544 tacznik T 540 lewo 167,00
255.613 tacznik T 540 prawo 182,00

System bezpieczeristwa SECURFLEX

Innowacyjne akcesoria

Regulacja sity docisku

Sita docisku obu sitownikow zaci- Pita tasmowa Workline 510.350 GANC jest dostarczana z kompletnym bezkonkurencyjnym wyposazeniem. Z wyposazeniem
skowych jest ustawiona centralnie

L usta I opcjonalmym i akcesoriami, maszyna moze by¢ precyzyjnie dostosowana do indywidualnych wymogow.
4| w celu zapobiezenia deformacji rurek - Wiecej informac na stone 111
cienkosciennych

i profili
Micro-spray-system Wskaznik napiecia tasmy pity Pistolet do usuwania widréw
W celu idealnego przycinania rur i profili,
ukfad napylania mikro napyla cienka
warstwe smaru na korcowki zebow
oraz na $cianki boczne tasmy pity

Wskaznik napigcia tasmy pity zapewnia
stafg kontrolg napigcia tasmy, nawet
podczas pracy maszyny

Narzedzie do szybkiego i tatwego
usuwania wioréw i zadzioréw z
maszyny

A

. LaserLiner Cyfrowy wskaznik katow 0Oswietlenie przestrzeni roboczej
~ Urzadzenie laserowe kopiuje doktadng
linie w osi taSmy pity do materiatu.
Laserowa linia cigcia umozliwia precy-

zyjna regulacje miejsca cigcia materiatu

Do dokfadnego odczytu katow pozycii .
ramienia. Odczyty sg przedstawione
na wy$wietlaczu cyfrowym

Lampa halogenowa do o$wietlania
przestrzeni roboczej, z regulacja
pozycji, montowana na ramieniu
elastycznym

Uchwyt mocujacy do wiazki materiatu

Urzadzenie do mocowania materiatow
| wpostaci warstw i wiazek z uzyciem
dodatkowego pionowego urzadzenia
mocujacego

Zasilanie trzeciego uktadu chto-
dzacego

Zasilanie trzeciego uktadu chtodza-
cego jest stosowane dla materiatow
0 powigkszonej szerokosci. Zasilanie
ukfadu chtodzacego jest elastyczne
i moze by¢ dostosowane do ksztattu
pojedynczych materiatow

Tenzomat

Precyzyjne narzedzie pomiarowe
do kontroli napigcia tasmy pity
podczas jej wymiany

© BOMAR / 2017 / Zdjecia stuza jedynie do celd ilustracyjnych / Podlegaja zmianom oraz bigdom



Workline 610.450 GH

Prezentowana pdtautomatyczna przecinarka taSmowa jest przezna-
czona do jednostronnych cie¢ ukosnych oraz do cigcia materiatu
o $rednicy do 450 mm. Urzadzenie zapewnia wysokg jakos¢ przy
dostepnej cenie.

Jej doskonata wydajnosc cigcia wynika z nastepujgcych funkcji:
plytka z weglikow spiekanych precyzyjnie prowadzaca tasme,
konsola obrotowa osadzona na tozyskach $lizgowych, tasma
tnaca o wysokosci 34 mm, synchronicznie pracujaca szczotka,
zZgarniajgca wicry.

Zacisk materiatu oraz posuw ramienia konsoli obrotowej mozna

Duze kota napgdowe pity taSmowej

Dobrze wykonany katownik,
ergonomicznie umieszczony z
przodu urzadzenia

Workline 610.450 GH

Nr. Opis

101.332.83 Workling 610.450 GH 3x230V, 20-120 m/min gossa00 D O [T 0 o o o &8

Hydrauliczny zacisk do cigcia w pakiecie 862,00 = 0° 450  610x350 610x450 450 250 250  610x225
221.M214-070 Regulacja cisnienia w imadle 575,00 ~ 45°R 450  480x100 410x450 420
281.124 Hydrauliczny wskaznik napiecia tasmy 83,00 60°R 310  320x100 260x450 300
252.239 Boczne ostony lewa+prawa 75,00
271.067 Laserowa linia ciecia 346,00
252.302 Micronizer - lubrication mgta 24V~ BOX 846,00
252.084 Dodatkowy ukiad chiodzenia 62,00 TrybrobOCZY ...covvvvvrrrevivicene potautomat  Dlugos¢ 2770 mm
269.005 Lampa halogenowa 136,00 ﬁakreg ciecia ukosnego .. kW 400 8/"50 €|3-|0° s\lzeroli((o§'u’§. . } lgg mm

: e 1010 , 3 z sokos¢ . mm
252,070 Pistolet do usuviania wiorow 124,00 Prepdekos'é tasmy pity .....ccoeeriine 20 - 120 m/min. 4 710 kg
252.030 Tenzomat 164,00 L ;
252.212 Elektroniczny wyswietlacz kata ramienia 443,00 Wymiar asmy tngcey........ T 5 200x34x1,1 mm
: e ! ' Wysokosc zatadunku materiatu ................. 781 mm

252.251 Ogranicznik materiatu 500 mm 110,00
254.700 SyncFree - XNCA 279,00

tacznik T 640 lewy 202,00
255.616 tacznik T 640 prawy 210,00
255.656 tacznik X 650 lewy 216,00
255.689 tacznik X 650 prawy 243,00
252.195 Zestaw nozek do poziomowania 34,00

sterowac hydraulicznie, podawanie materiatu jest reczne. Caty
cykl pracy zostanie przeprowadzony po nacisnieciu przycisku
Start: materiat zostanie zacisniety, taSma przecinarki sie uruchomi,
cigcie zostanie wykonane, ramig konsoli obrotowej podniesie sig¢ do
ustawionej pozycji domysinej, a imadto sie otworzy. Po przefaczeniu
urzadzenia do pracy w trybie recznym, kazda z funkcji urzadzenia
mozna sterowac odrebnie.

Dzigki duzemu katownikowi, ktéry umieszczony jest w obrebie
pola widzenia operatora, w fatwy mozna precyzyjnie ustawic¢
zadany kat ciecia.

Cena EUR

* wszystkie podane ceny sa cenami bez podatku VAT

Predkosc¢ przecinarki taSmowej ustawia sie na ergonomicznym
panelu sterowania, znajdujacym sig z przodu urzadzenia.
Podstawowe wyposazenie urzadzenia obejmuje konwerter cze-
stotliwosci, ktéry umozliwia ustawienie optymalnej predkosci
tasmy, w zaleznosci od cigtego materiatu, w zakresie 20-120 m/
min; funkcja ta zdecydowanie zwigksza zaréwno zywotnosc pity
tasmowej jak i wydajnos¢ urzadzenia.

Standardowe wyposazenie urzadzen automatycznych serii Workline
obejmuje automatyczna regulacig cisnienia posuwu, w zaleznosci
0 oporéw, wywieranych przez obrabiany materiat.

Precyzyjna prowadnica tasmy pity z
twardego metalu

Szczotka do czyszczenia tasmy
przecinarki

Wymienialny pojemnik zbiorczy
opitkow

Bowmar

AR
/

Dzigki systemowi przenosnikow rolkowych podajacych i wyprowadzajacych oraz urzadzeniom pomiarowym,
linia tngca moze by¢ zamontowana zgodnie z wymaganiami klienta. Ponadto dostepna jest szeroka gama
akcesoriow, takich uktad chtodzenia i smarowania mgta olejowa (mikronizer), hydrauliczny wskaznik
napiecia tasmy przecinarki lub laserowy wskaznik linii cigcia.

Cennik Parametry cigcia




Podajniki rolkowe i akcesoria <) 15! 4 Workline 610.450 GH

Przy nosnosci siggajacej 600 kg/m, szerokiej gamie wyposazenia dodatkowego oraz elementom potaczeniowym z prze-
cinarkami tasmowymi firmy BOMAR, system ,T” jest idealnym rozwigzaniem do obstugi materiatow w warsztacie. Dzigki
swojej standardowej diugosci 2 i 3 metry, bieznie rolkowe moga byc elastycznie dostosowywane do kazdego srodowiska.

Wiecej informacji o maszynie i mozliwym
poszerzeniu oferty jej dostawy dostepnych w

; q naszym departamencie sprzedazy

Systém ,T" jest wyposazony w
rolki o $rednicy 70 mm do obstugi
duzych obciazen

Element taczacy T

g S—

TA - reczny zacisk db materiatu oraz podziatka na tasmie

Stopki regulowane

Montaz prébny

Nr. Opis Oznaczenie EUR
101.332.B3 Workline 610.450 GH 9 954,00 =
253.7643-06-9D4  Podajniki rolkowe 3 m T640-3G 602,00
253.1642-06-6D3  Podajniki rolkowe 2 m T640-2G 432,00 _—‘_f"

tacznik T 640 lewo 202,00
255.616 tacznik T 640 prawo 210,00
254.751 Reczny ogranicznik podawania materiatu TA2 455,00

Innowacyjne akcesoria

Regulacja sity docisku

Sita docisku obu sitownikéw zacisko- Pita tasmowa Workline 610.450 GH jest dostarczana z kompletnym bezkonkurencyjnym wyposazeniem. Z wyposa-

#
. wych jest ustawiona centralnie w celu zeniem opcjonalmym i akcesoriami, maszyna moze by precyzyjnie dostosowana do indywidualnych wymogow.
zapobiezenia deformacji rurek cien-
i /‘

@ |2

- . . .. Wigcej informacii na stronie 111
kosciennych i profili

L

¥ Micro-spray-system Wskaznik napiecia tasmy pity Pistolet do usuwania widréw

W celu idealnego przycinania rur i profili,

ukfad napylania mikro napyla cienka

| warstwe smaru na koricéwki zebéw
oraz na $cianki boczne tasmy pity

. LaserLiner

Wskaznik napigcia tasmy pity zapewnia
stafg kontrolg napigcia tasmy, nawet
podczas pracy maszyny

Narzedzie do szybkiego i tatwego
usuwania wioréw i zadzioréw z
maszyny

Cyfrowy wskaznik katow 0Oswietlenie przestrzeni roboczej
Lampa halogenowa do o$wietlania
przestrzeni roboczej, z regulacja
pozycji, montowana na ramieniu

elastycznym

~ Urzadzenie laserowe kopiuje doktadng
linie w osi taSmy pity do materiatu.
Laserowa linia cigcia umozliwia precy-
zyjna regulacje miejsca cigcia materiatu

Do dokfadnego odczytu katow pozycii
ramienia. Odczyty sg przedstawione
na wy$wietlaczu cyfrowym

Uchwyt mocujacy do wiazki materiatu Zasilanie trzeciego ukfadu chto-
dzacego

Zasilanie trzeciego uktadu chtodza-
cego jest stosowane dla materiatow
0 powigkszonej szerokosci. Zasilanie
ukfadu chtodzacego jest elastyczne
i moze by¢ dostosowane do ksztattu
pojedynczych materiatow

© BOMAR / 2017 / Zdjecia stuza jedynie do celd ilustracyjnych / Podlegaja zmianom oraz bigdom ﬂ

Tenzomat

| Urzadzenie do mocowania materiatow
w postaci warstw i wigzek z uzyciem
dodatkowego pionowego urzgdzenia
mocujacego

Precyzyjne narzedzie pomiarowe
do kontroli napigcia tasmy pity
podczas jej wymiany




Workline 610.450 DGH

Prezentowana pdtautomatyczna przecinarka taSmowa jest przezna-
czona do jednostronnych cie¢ ukosnych oraz do cigcia materiatu
o Srednicy do 450 mm. Urzadzenie zapewnia wysokg jakos¢ przy
dostepnej cenie.

Jej doskonata wydajnosc cigcia wynika z nastepujgcych funkcji:
plytka z weglikow spiekanych precyzyjnie prowadzaca tasme,
konsola obrotowa osadzona na tozyskach $lizgowych, tasma
tnaca o wysokosci 34 mm, synchronicznie pracujaca szczotka,
zZgarniajgca wicry.

Zacisk materiatu oraz posuw ramienia konsoli obrotowej mozna
sterowac hydraulicznie, podawanie materiatu jest reczne. Caly

Duze kota napgdowe pity taSmowej

Petne-zniesienie
cylinder imadle

Dobrze wykonany katownik,
ergonomicznie umieszczony z
przodu urzadzenia

Workline 610.450 DGH

Nr. Opis Cena EUR
101.333.B3 Workline 610.450 DGH 3x230V, 20-120 m/min 1041200 D O — |:| | O O %ﬁ
271.155 Hydrauliczny zacisk do cigcia w pakiecie 862,00 0° 450  610x350 610x450 450 250 250 610x225
221.M214-070 Regulacja cisnienia w imadle 575,00  45°R 450  480x100 410x450 420
281.124 Hydrauliczny wskaznik napigcia tasmy 83,00 gg:; g?g gggxlgg gggxigg ggg
X X:
252.239 Boczne Os*sm.y Igwg+prawa 75,00 60°L 340 350x100 220x450 320
271.067 Laserowa linia cigcia 346,00
252.302 Micronizer - lubrication mgta 24V~ BOX 846,00
252.084 Dodatkowy uktad chtodzenia 62,00 Tryb robOCZY .....e.cveeerececeeeeserereeeineene pétautomat  Diugosc
269.005 Lampa halogenowa 136,00  Zakres cigcia UKOSNEQO ..........coocvenienienes -60° - 60°  Szerokosc
252.070 Pistolet do usuwania widrow 124,00 [iapcoEe——————— 3 kW, 3x400V/50 Hz ~ WysokosC ...
252030 Tenzomat 164,00 Predkoéé tgémy pity:. ......... 20 - 120 m/min.
252.212 Elektroniczny wy$wietlacz kata ramienia 443,00  Wymiar tasmy tnacj......... .o.e... 5 200x341,1 mm
25 959 Ogranicznik materiatu 500 mm 110,00 Wysokos¢ zatadunku materiatu ................. 781 mm
254.700 SyncFree - XNCA 279,00
255.615 tacznik T 640 lewy 210,00
255.616 tacznik T 640 prawy 210,00
255.688 tacznik X 650 lewy 243,00
255,689 tacznik X 650 prawy 243,00
252.195 Zestaw nozek do poziomowania 34,00

cykl pracy zostanie przeprowadzony po nacisnieciu przycisku
Start: materiat zostanie zacisniety, tasma przecinarki sie uruchomi,
cigcie zostanie wykonane, ramig konsoli obrotowej podniesie si¢ do
ustawionej pozycji domysinej, a imadto sie otworzy. Po przefaczeniu
urzadzenia do pracy w trybie recznym, kazda z funkcji urzadzenia
mozna sterowac odrebnie.

Dzigki duzemu katownikowi, ktéry umieszczony jest w obrebie
pola widzenia operatora, w fatwy mozna precyzyjnie ustawic¢
zadany kat ciecia.

Predkosc¢ przecinarki taSmowej ustawia sie na ergonomicznym
panelu sterowania, znajdujacym sig z przodu urzadzenia.

o

Bom

* wszystkie podane ceny sa cenami bez podatku VAT

Wor,:
frk/fne 670, 450
— ) DG

Podstawowe wyposazenie urzadzenia obejmuje konwerter cze-
stotliwosci, ktory umozliwia ustawienie optymalnej predkosci
tasmy, w zaleznosci od cigtego materiatu, w zakresie 20-120 m/
min; funkcja ta zdecydowanie zwigksza zaréwno zywotnos¢ pity
taSmowej jak | wydajnos¢ urzadzenia.

Standardowe wyposazenie urzadzen automatycznych serii Workline
obejmuje automatyczna regulacie cisnienia posuwu, w zaleznosci
0 oporéw, wywieranych przez obrabiany materiat.

Precyzyjna prowadnica tasmy pity z
twardego metalu

Szczotka do czyszczenia tasmy
przecinarki

Wymienialny pojemnik zbiorczy

opitkow
POLAND @
/

Dzieki systemowi przenosnikow rolkowych podajgcych i wyprowadzajacych oraz urzadzeniom pomiarowym,
linia tngca moze by¢ zamontowana zgodnie z wymaganiami klienta. Ponadto dostepna jest szeroka gama
akcesoriow, takich uktad chfodzenia i smarowania mgta olejowa (mikronizer), hydrauliczny wskaznik
napiecia tasmy przecinarki lub laserowy wskaznik linii cigcia.

Cennik Parametry cigcia




Podajniki rolkowe i akcesoria <) 15! 4 Workline 610.450 DGH

Przy nosnosci siggajacej 600 kg/m, szerokiej gamie wyposazenia dodatkowego oraz elementom potaczeniowym z prze-
cinarkami tasmowymi firmy BOMAR, system ,T” jest idealnym rozwigzaniem do obstugi materiatow w warsztacie. Dzigki
swojej standardowej dtugosci 2 i 3 metry, bieznie rolkowe moga by¢ elastycznie dostosowywane do kazdego Srodowiska.

Systém 1" jest wyposazony w
rolki o $rednicy 870 mm do obstugi
duzych obciazen

Stopki regulowane

TA - reczny zacisk do materiatu oraz podziatka na tasmie

Montaz prébny
Nr. Opis 0znaczenie EUR
101.333.83 Workline 610.450 DGH 10 412,00
253.7643-06-9D4  Podajniki rolkowe 3 m T640-3G 602,00
253.7642-06-6D3  Podajniki rolkowe 2 m T640-2G 432,00
255.615 kacznik T 640 lewo 210,00
255.616 tacznik T 640 prawo 210,00
254,751 Reczny ogranicznik podawania materiatu TA2 455,00

Regulacja sity docisku

Sita docisku obu sitownikéw zacisko-
wych jest ustawiona centralnie w celu
4| zapobiezenia deformacji rurek cien-
kosciennych i profili

4 Micro-spray-system

W celu idealnego przycinania rur i profili,
ukfad napylania mikro napyla cienka
| warstwe smaru na koricéwki zebéw
oraz na $cianki boczne tasmy pity
A

. LaserLiner

- | Urzadzenie laserowe kopiuje dokfadng
linie w osi taSmy pity do materiatu.
Laserowa linia cigcia umozliwia precy-
zyjna regulacje miejsca cigcia materiatu

Innowacyjne akcesoria

Pita tasmowa Workline 610.450 DGH jest dostarczana z kompletnym bezkonkurencyjnym wyposazeniem. Z wyposazeniem
opcjonalmym i akcesoriami, maszyna moze by¢ precyzyjnie dostosowana do indywidualnych wymogow.

Wskaznik napiecia tasmy pity

Wskaznik napigcia tasmy pity zapewnia
stafg kontrolg napigcia tasmy, nawet
podczas pracy maszyny

Cyfrowy wskaznik katow

Do dokfadnego odczytu katow pozycii
ramienia. Odczyty sg przedstawione
na wy$wietlaczu cyfrowym

.. Wigcej informacji na stronie 111

Pistolet do usuwania widrow

Narzedzie do szybkiego i tatwego
usuwania wioréw i zadzioréw z
maszyny

0Oswietlenie przestrzeni roboczej
Lampa halogenowa do o$wietlania
przestrzeni roboczej, z regulacja
pozycji, montowana na ramieniu
elastycznym

Uchwyt mocujacy do wiazki materiatu Zasilanie trzeciego ukfadu chto- Tenzomat
m dzacego
| Urzadzenie do mocowania materiatow Zasilanie trzeciego uktadu chtodza- Precyzyjne narzedzie pomiarowe

w postaci warstw i wigzek z uzyciem
dodatkowego pionowego urzgdzenia
mocujacego

© BOMAR / 2017 / Zdjecia stuza jedynie do celd ilustracyjnych / Podlegaja zmianom oraz bigdom

cego jest stosowane dla materiatow
0 powigkszonej szerokosci. Zasilanie
ukfadu chtodzacego jest elastyczne
i moze by¢ dostosowane do ksztattu
pojedynczych materiatow

do kontroli napigcia tasmy pity
podczas jej wymiany
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Potautomatyczne i w petni automatyczne procesy robocze s3
istotnie wazne w nowoczesnej produkcji. Seria Proline oferuje
Wysoka precyzje pozycjonowania i powtarzalnosc, jak rowniez
proste sterowanie, dzieki ktoremu uzyskuja one wysokie 0siggi
techniczne w zaktadach w petni zautomatyzowanych.

Dzigki swojemu prostemu lecz wygodnemu sterowaniu, pity Proline
zapewniaja idealne i dostepne cenowo rozwigzanie dlia wymagan
waszego wydziatu materiatowego.

BOMAR ...wiecej niz ciecie!
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Proline 320.280 H

Prezentowana uniwersalna potautomatyczna dwukolumnowa
przecinarka tasmowa, przeznaczona do ciecia pod katem prostym
materiatu o Srednicy do 280 mm, zapewnia wysoka jakos¢ przy
dostepnej cenie.

Ramie pity jest prowadzone przez dwie wytrzymate kolumny oraz
jest utozone na fabrycznie montowanych bezluzowych prowad-
nicach linearnych z jednej strony i pomocniczej prowadnicy po
drugiej stronie. Jej doskonata wydajnosc cigcia wynika z naste-
pujacych funkcji: prowadnica z tréjstronnie spiekanych weglikow

Prosty i przejrzysty uktad
elementow sterujgcych

Mocowanie maszyny do

0 petnym skoku.

Dwukolumnowe linearne prowadzenie ramienia pity

podtoza

Proline 320.280 H

precyzyjnie prowadzaca taSme o wysokosci 34 mm oraz synchro-  ta zdecydowanie zwigksza zaréwno zywotno$¢ pity taSmowej jak
nicznie pracujgca szczotka, zgarniajaca widry. i wydajnos¢ urzadzenia.
Mocowanie materiatu odbywa sie za pomoca dzielonego imadta  Ponadto, taSma jest nachylona do powierzchni zatadunkowej

imadta pod katem 2°, co réwniez znacznie skraca czas ciecia i

Materiat podawany jest recznie. Urzadzenie posiada prowadnice,  przyczynia sie do wydtuzenia zywotnosci pity taSmowej.
na ktora podawany jest pocigty materiat.
Naped pity tasSmowej wyposazony jest w konwerter czestotliwosci,  ze statym pofozeniem ramienia osiagaja znacznie krotsze czasy
ktory umozliwia ustawienie optymalnej predkosci tasmy, w zalez-  cigcia (zwtaszcza w przypadku ciecia petnych materiatow) niz
nosci od cigtego materiatu, w zakresie 20-120 m/min; funkcja maszyny z przegubowym ramieniem pity tasmowe;.

Dzigki sztywnosci ramion, dwukolumnowe przecinarki tasmowe

Ramig utozone na prowadnicach

Automatyczna regulacja
docisku posuwu

Szczotka czyszczaca

Precyzyjna prowadnica tasmy
pity z twardego metalu

Podstawa do cigcia materiatu *Oy
Bowmar
POLAND/

Standardowe wyposazenie obejmuje automatycznag regulacje docisku posuwu (system AFDR). Maszyna
moze rowniez zosta¢ wyposazona w szeroka game akcesoriow opcjonalnych. Linie tnace, zgodnie z
wymaganiami klienta, mozna rozbudowywac poprzez dodawanie réznego rodzaju systemow obstugowych.

I Cennik Parametry cigcia

Nr.
101.334.B3

221.R314-300
221.R214-100

252.020
281.124
252.750
271.067
252.300
252.302
252.084
269.005
252.070
252.030
254.510
254.700

Opis

Proline 320.280 H 3x230V, 20-120 m/min
Skala odchytu od prostoliniowego cigcia
Hydrauliczny zacisk do cigcia w pakiecie
Regulacja cisnienia w imadle
Hydrauliczny wskaznik napiecia tasmy
Cyfrowy odczyt posuwu

Laserowa linia ciecia

Micronizer - |ubrication mgta 24V~
Micronizer - lubrication mgta 24V~ BOX
Dodatkowy uktad chtodzenia

Lampa halogenowa

Pistolet do usuwania wiorow

Tenzomat

Ogranicznik materiatu 500 mm
SyncFree - XNCA

Zestaw nozek do poziomowania

* wszystkie podane ceny sa cenami bez podatku VAT

Cena EUR
7916,00

890,00
504,00
499,00

76,00
318,00
346,00
596,00
846,00

62,00
136,00
124,00
164,00

62,00
279,00

34,00

N O o U o o o 88

0° 280  320x280 320x280 280 150 150 320x140

Dane techniczne Wymiary maszyny

Tryb rODOCZY ..o pétautomat  Diugosc
ZaKres Ciecia UKOSNBGO ......cvvvevrvereirereierererieienes 0°  Szerokos¢
Naped .....ccoovveeriniiinins 2,2 kW, 3x400V/50 Hz ~ Wysokos¢ ...
Predkos$¢ tasmy pity .......ccocvevvnee 20 - 120 m/min. ~ Waga

Wymiar tasmy tngcej..........ccoeeen.. 3800x27x0,9 mm

Wysokos¢ zatadunku materiatu ................ 780 mm



Podajniki rolkowe i akcesoria <) 15! & Proline 320.280 H

Dzieki szerokiej gamie wyposazenia dodatkowego oraz elementéw potaczeniowych do przecinarek tasSmowych firmy BOMAR, system
, 1" jest idealnym rozwigzaniem do obstugi materiatow w warsztacie. Do obstugi ciezszych materiatéw mozliwe jest zastosowanie prze-
nosnikow serii X. Dzigki swojej standardowej dtugosci, bieznie rolkowe moga byc elastycznie dostosowywane do kazdego Srodowiska.

Miejsce podtaczenia przenosnika do maszyny -

szozegdl -
A

T

Stalowe rolki przenosnikow serii , T*
zapewniajg ptynne podawanie materiatu

Przenosnik rolkowy Typu , T

Regulowane nozki utatwiajace
dostosowanie do podtoza, na
ktérym ustawiona jest maszyna

Montaz prébny :
Nr. Opis 0Oznaczenie EUR \‘*-: =
101.334.B3 Proline 320.280 H 7916,00
253.7442-06-6D3 Podajniki rolkowe - 2m T440-2G 357,00
253.T442-06-6D3 Podajniki rolkowe - 2m T440-2G 357,00 Innowacyjne akcesoria

Pita tasmowa Proline 320.280 H jest dostarczana z kompletnym bezkonkurencyjnym wyposazeniem. Z wyposazeniem
opcjonalmym i akcesoriami, maszyna moze by¢ precyzyjnie dostosowana do indywidualnych wymogow.
.. Wigcej informacii na stronie 111

1 Micro-spray-system Wskaznik napiecia tasmy pity Pistolet do usuwania wiéréw

W celu idealnego przycinania rur i
profili, uktad napylania mikro napyla
cienka warstwe smaru na kocowki
zebow oraz na scianki boczne tasmy pity

Wskaznik napiecia tasmy pity zapewnia Narzgdzie do szybkiego i tatwego
stafg kontrole napiecia tasmy, nawet usuwania widrow i zadziorow z
podczas pracy maszyny maszyny

. LaserLiner Regulacja sity docisku 0Oswietlenie przestrzeni roboczej

- | Sita docisku obu sitownikéw zaci-
skowych jest ustawiona centralnie
W celu zapobiezenia deformacji rurek

Lampa halogenowa do o$wietlania
przestrzeni roboczej, z regulacja
pozycji, montowana na ramieniu

Urzadzenie laserowe kopiuje doktadng
linie w osi taSmy pity do materiatu. La-
serowa linia ciecia umozliwia precyzyjng

regulacje miejsca cigcia materiatu cienkosciennych elastycznym
i profili
Uchwyt mocujacy do wigzki materiatu Zasilanie trzeciego ukfadu chiodzgcego Tenzomat

Zasilanie trzeciego uktadu chfodza-
cego jest stosowane dla materiatéw
0 powiekszonej szerokosci. Zasilanie
ukfadu chtodzacego jest elastyczne i
moze by¢ dostosowane do ksztattu
pojedynczych materiatow

Urzadzenie do mocowania materiatéw
w postaci warstw i wigzek z uzyciem
dodatkowego pionowego urzadzenia
mocujacego

Precyzyjne narzedzie pomiarowe
do kontroli napigcia tasmy pity
podczas jej wymiany
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Proline 420.350 H

Prezentowana péfautomatyczna dwukolumnowa przecinarka
taSmowa, przeznaczona do cigcia pod katem prostym materiatu
0 Srednicy do 350 mm, zapewnia wysoka jakos¢ przy dostepnej
cenie.

Ramie pity jest prowadzone przez dwie wytrzymate kolumny oraz
jest utozone na fabrycznie montowanych bezluzowych prowadni-
cach linearnych z jednej strony i pomacniczej prowadnicy po drugiej
stronie. Jej doskonata wydajnosc cigcia wynika z nastepujacych
funkeji: prowadnica z trojstronnie spiekanych weglikow precyzyj-

nie prowadzgca taSme o wysokosci 34 mm oraz synchronicznie
pracujaca szczotka, zgarniajgca widry.

Mocowanie materiatu odbywa sig za pomoca dzielonego imadtfa
0 petnym skoku.

Materiat podawany jest recznie. Urzadzenie posiada prowadnice,
na ktora podawany jest pociety materiat.

Naped pity tasSmowej wyposazony jest w konwerter czgstotliwosci,
ktory umozliwia ustawienie optymalnej predkosci tasmy, w zalez-
nosci od cigtego materiatu, w zakresie 20-120 m/min; funkcja

Ramie utozone na prowadnicach

Dwukolumnowe linearne prowadzenie ramienia pity

o —

=
)« vis i)
olellelle
& | E—

Prosty i przejrzysty uktad
elementow sterujgcych

Mocowanie maszyny do
podtoza

Proline 420.350 H

Nr. Opis

101.335.B3 Proline 420.350 H 3x230V, 20-120 m/min
221.R314-300 Skala odchytu od prostoliniowego cigcia
271.270 Hydrauliczny zacisk do cigcia w pakiecie
252.020 Regulacja cisnienia w imadle

252.318 Hydrauliczny wskaznik napiecia tasmy
252.750 Cyfrowy odczyt posuwu

271.067 Laserowa linia ciecia

252.300 Micronizer - lubrication mgta 24V~
252.302 Micronizer - lubrication mgta 24V~ BOX
252.084 Dodatkowy uktad chtodzenia

269.005 Lampa halogenowa

252.070 Pistolet do usuwania wiorow

252.030 Tenzomat

254.510 Ogranicznik materiatu 500 mm
254.700 SyncFree - XNCA

Zestaw nozek do poziomowania

Podstawa do cigcia materiatu

ta zdecydowanie zwigksza zaréwno zywotnosc pity tasmowej jak
i wydajno$¢ urzadzenia.

Tasma jest nachylona do powierzchni zatadunkowej imadta pod
katem 2°, co znacznie skraca czas cigcia i przyczynia sie do
wydtuzenia zywotnosci pity taSmowej.

Dzigki sztywnosci ramion, dwukolumnowe przecinarki taSmowe
ze statym potozeniem ramienia 0siggaja znacznie krétsze czasy
ciecia (zwtaszcza w przypadku cigcia petnych materiatow) niz
maszyny z przegubowym ramieniem pity taSmowej.

Automatyczna regulacja
docisku posuwu

Szczotka czyszczaca

Precyzyjna prowadnica tasmy pity z
twardego metalu

N,
Bowmar

Standardowe wyposazenie obejmuje automatyczng regulacje docisku posuwu (system AFDR). Maszyna
moze rowniez zosta¢ wyposazona w szeroka game akcesoridw opcjonalnych. Linie tnace, zgodnie z
wymaganiami klienta, mozna rozbudowywac poprzez dodawanie réznego rodzaju systemow obstugowych.

I Cennik Parametry cigcia

Cena EUR
1700 D O =3 0 o o m
222’88 0° 350  420x350 420x350 350 250 250  420x175
499,00
318,00
346,00  Tryb robOCZY ...ccoovvveereerercerireeeesinenseens pétautomat  Dlugosc
596,00 ZaKres Ciecia UKOSNEGO ......cvevvereveeeirerreerniensenenns 0°  Szeroko$c
846,00 Naped ....ccovvvieiicriees 3 kW, 3x400V/50 Hz ~ WysokoSC ...
63,00 Predkos¢ taSmy pity 20 - 120 m/min.  Waga
136,00 Wymiar ,tgs'my tnacej : 4 780x34x1,1 mm
124,00 Wysokos¢ zatadunku materiatu ................ 780 mm
164,00
110,00
279,00
35,00

* wszystkie podane ceny sa cenami bez podatku VAT



Podajniki rolkowe i akcesoria <) 15! & Proline 420.350 H

Dzieki szerokiej gamie wyposazenia dodatkowego oraz elementéw potaczeniowych do przecinarek tasSmowych firmy BOMAR, system
, 1" jest idealnym rozwigzaniem do obstugi materiatow w warsztacie. Do obstugi ciezszych materiatéw mozliwe jest zastosowanie prze-
nosnikow serii X. Dzigki swojej standardowej dtugosci, bieznie rolkowe moga byc elastycznie dostosowywane do kazdego Srodowiska.

Regulowane nézki utatwiajace dostosowanie do podtoza,
na ktérym ustawiona jest maszyna

Montaz prébny
Nr. Opis 0Oznaczenie EUR
101.335.B3 Proline 420.350 H 11 736,00
253.7442-06-6D3 Podajniki rolkowe - 2m T440-2G 357,00
253.T442-06-6D3 Podajniki rolkowe - 2m T440-2G 357,00

% Micro-spray-system

W celu idealnego przycinania rur i
| profili, uktad napylania mikro napyla
‘ cienka warstwe smaru na koricowki

zebow oraz na scianki boczne tasmy pity

4

. LaserLiner
~ Urzadzenie laserowe kopiuje dokfadng
linie w osi tamy pity do materiatu. La-
serowa linia ciecia umozliwia precyzyjng
regulacje miejsca cigcia materiatu

Uchwyt mocujacy do wigzki materiatu

Urzadzenie do mocowania materiatéw
w postaci warstw i wigzek z uzyciem
dodatkowego pionowego urzadzenia
mocujacego
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——
Miejsce podigczenia przenosnika do maszyny -

szczegot

Stalowe rolki przeno$nikéw serii , T
zapewniajg ptynne podawanie materiatu

Przeno$nik rolkowy Typu , T*

Innowacyjne akcesoria

Pita tasmowa Proline 420.350 H jest dostarczana z kompletnym bezkonkurencyjnym wyposazeniem. Z wyposazeniem
opcjonalmym i akcesoriami, maszyna moze by¢ precyzyjnie dostosowana do indywidualnych wymogow.

Wskaznik napiecia tasmy pity

Wskaznik napiecia tasmy pity zapewnia
stafg kontrole napiecia tasmy, nawet
podczas pracy maszyny

Regulacja sity docisku

I Sita docisku obu sitownikéw zacisko-
wych jest ustawiona centralnie w celu
zapobiezenia deformacji rurek cien-
kosciennych i profili

- -

Trzeci uktad chtodzenia

'_':\“‘f?“ Zasilanie trzeciego uktadu chtodza-
ol & CeJo jest stosowane dla materiatow
0 0 powigkszonej szerokosci. Zasilanie
ukfadu chtodzacego jest elastyczne i
moze by¢ dostosowane do ksztattu
pojedynczych materiatow

.. Wigcej informacji na stronie 111

Pistolet do usuwania widrow

Narzgdzie do szybkiego i tatwego
usuwania widrow i zadziorow z
maszyny

Oswietlenie przestrzeni roboczej

Lampa halogenowa do o$wietlania
przestrzeni roboczej, z regulacja
pozycji, montowana na ramieniu
elastycznym

Tenzomat
Precyzyjne narzedzie pomiarowe

do kontroli napiecia tasmy pity
podczas jej wymiany



Proline 520.450 H

Prezentowana poétautomatyczna dwukolumnowa przecinarka
taSmowa, przeznaczona do ciecia pod katem prostym materiatu
o Srednicy do 450 mm, zapewnia wysoka jakos¢ oraz wydajnos¢
przy dostepnej cenie.

Ramie pity jest prowadzone przez dwie wytrzymate kolumny oraz
jest utozone na fabrycznie montowanych prowadnicach linearnych
bez przeswitu z jednej strony i pomocniczej prowadnicy po drugiej
stronie. Jej doskonata wydajnosc cigcia wynika z nastepujacych
funkcji: prowadnica z trojstronnie spiekanych weglikéw precyzyjnie

prowadzaca tasme o wysokosci 34 mm oraz synchronicznie
pracujgca szczotka, zgarniajgca wiory. Mocowanie materiatu
odbywa sie za pomoca dzielonego imadfa o petnym skoku.

Materiat podawany jest recznie. Urzadzenie posiada prowadnice,
na ktora podawany jest pociety materiat. Naped pity taSmowej
wyposazony jest w konwerter czestotliwosci, ktory umozliwia
ustawienie optymalnej predkosci tasmy, w zaleznosci od cigtego
materiatu, w zakresie 20-120 m/min; funkcja ta zdecydowanie
zwigksza zaréwno zywotnos¢ pity tasSmowej jak i wydajnosc¢

Ramie utozone na prowadnicach

Dwukolumnowe linearne prowadzenie ramienia pity

Prosty i przejrzysty uktad
elementow sterujgcych

Mocowanie maszyny do
podtoza

Proline 520.450 H

Nr. Opis

101.336.B3 Proline 520.450 H 3x230V, 20-120 m/min
221.R414-300 Skala odchytu od prostoliniowego cigcia
271.158 Hydrauliczny zacisk do cigcia w pakiecie
252.020 Regulacja cisnienia w imadle

252.751 Cyfrowy odczyt posuwu

271.067 Laserowa linia ciecia

252.300 Micronizer - lubrication mgta 24V~
252.302 Micronizer - lubrication mgta 24V~ BOX
252.084 Dodatkowy uktad chtodzenia

269.005 Lampa halogenowa

252.070 Pistolet do usuwania widrow

252.030 Tenzomat

254.510 Ogranicznik materiatu 500 mm
254.700 SyncFree - XNCA

Zestaw n6zek do poziomowania

Podstawa do cigcia materiatu

urzadzenia. TaSma jest nachylona do powierzchni zatadunkowej
imadta pod katem 2°, co znacznie skraca czas ciecia i przyczynia
sie do wydtuzenia zywotnosci pity taSmowej.

Dzigki sztywnosci ramion, dwukolumnowe przecinarki tasmowe
ze stalym potozeniem ramienia osiagaja znacznie krotsze czasy
ciecia (zwtaszcza w przypadku ciecia petnych materiatéw) niz
maszyny z przegubowym ramieniem pity taSmowej.

Automatyczna regulacja
docisku posuwu

Szczotka czyszczaca

Precyzyjna prowadnica tasmy pity z
twardego metalu

N,
Bowmar

Standardowe wyposazenie obejmuje automatyczng regulacje docisku posuwu (system AFDR). Maszyna
moze rowniez zosta¢ wyposazona w szeroka game akcesoridw opcjonalnych. Linie tnace, zgodnie z
wymaganiami klienta, mozna rozbudowywac poprzez dodawanie réznego rodzaju systemow obstugowych.

I Cennik Parametry cigcia

CenatLR T N —  ooooco
1555200 B O 3 0 o o m
890,00
666,00 0° 450 520x450 520x450 450 400 400 500x225
499,00
KICKOM Dane techniczne Wymiary maszyny
346,00
596,00  Tryb robOCZY .....occvecveciciicciccicciians pétautomat ~ Diugosc
846,00  Zakres CigCia UKOSNEYO w...oocvvvvvvvevrrrirninrniicnins 0°  Szerokos¢
63,00 Naped ....covvierieeiicies 4 kW, 3x400V/50 Hz ~ Wysoko$¢ ...
136.00 Prgdkoéé t'aémy pity.. ......... 20 - 120 m/min.  Waga
124'00 Wymiar ’t;’lsmy tN3CE)..vvrvererrnne 6 020x41x1,3 mm
’ Wysokos¢ zatadunku materiatu ................ 780 mm
164,00 Maksymalna waga podawanego mat.......... 3460 kg
110,00
279,00
34,00

* wszystkie podane ceny sa cenami bez podatku VAT



Podajniki rolkowe i akcesoria <) 1! & Proline 520.450 H

Dzieki szerokiej gamie wyposazenia dodatkowego oraz elementéw potaczeniowych do przecinarek tasSmowych firmy BOMAR, system
, 1" jest idealnym rozwigzaniem do obstugi materiatow w warsztacie. Do obstugi ciezszych materiatéw mozliwe jest zastosowanie prze-
nosnikow serii X. Dzigki swojej standardowej dtugosci, bieznie rolkowe moga byc elastycznie dostosowywane do kazdego Srodowiska.

Miejsce podtgczenia przenosnika do maszyny -

szczegot

Stalowe rolki przeno$nikéw serii , T
zapewniajg ptynne podawanie materiatu

Przeno$nik rolkowy Typu , T*

Regulowane nézki utatwiajace dostosowanie do podtoza,
na ktérym ustawiona jest maszyna

Montaz prébny
—
Nr. Opis 0Oznaczenie EUR
101.336.B3 Proline 520.450 H 15 552,00
253.T442-06-6D3 Podajniki rolkowe - 2m T440-2G 357,00
253.T442-06-6D3 Podajniki rolkowe - 2m T440-2G 357,00

Innowacyijne akcesoria

Pita tasmowa Proline 520.450 H jest dostarczana z kompletnym bezkonkurencyjnym wyposazeniem. Z wyposazeniem
opcjonalmym i akcesoriami, maszyna moze by¢ precyzyjnie dostosowana do indywidualnych wymogow.

.. Wigcej informacji na stronie 111

4 Micro-spray-system Wskaznik napiecia tasmy pity Pistolet do usuwania widréw

W celu idealnego przycinania rur i
profili, uktad napylania mikro napyla
| cienkg warstwe smaru na koricowki
zeb6w oraz na $cianki boczne tasmy pity

A

i LaserLiner

Wskaznik napiecia tasmy pity zapewnia Narzgdzie do szybkiego i tatwego
stafg kontrolg napiecia tasmy, nawet usuwania widrow i zadziorow z
podczas pracy maszyny maszyny

Regulacja sity docisku Oswietlenie przestrzeni roboczej

L Sita docisku obu sitownikow zacisko-
wych jest ustawiona centralnie w celu
| zapobiezenia deformacji rurek cien-

Lampa halogenowa do o$wietlania
przestrzeni roboczej, z regulacjg
pozycji, montowana na ramieniu

Urzadzenie laserowe kopiuje doktadng
linie w osi tasmy pity do materiatu. La-
serowa linia ciecia umozliwia precyzyjng

regulacje miejsca cigcia materiatu kosciennych i profili elastycznym
|
Uchwyt mocujacy do wiazki materiatu ™ Trzeci uktad chiodzenia Tenzomat
Urzadzenie do mocowania materiatow > 1 ':3“ gﬁ Zasilanie trzeciego ukfadu chtodza- Precyzyjne narzedzie pomiarowe

w postaci warstw i wigzek z uzyciem
dodatkowego pionowego urzadzenia
mocujacego

cego jest stosowane dla materiatéw
0 powigkszonej szerokosci. Zasilanie
uktadu chtodzacego jest elastyczne i
moze by¢ dostosowane do ksztattu
pojedynczych materiatéw
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do kontroli napigcia tasmy pity
podczas jej wymiany

—
-




Proline 320.280 ANC

Prezentowana automatyczna dwukolumnowa przecinarka tasmo-
wa, przeznaczona do ciecia pod kgtem prostym materiatu o Sred-
nicy do 280 mm, zapewnia wysoka jako$¢ przy dostepnej cenie.
Ramig pity jest prowadzone przez dwie wytrzymate kolumny oraz
jest utozone na fabrycznie montowanych bezluzowych prowad-
nicach linearnych z jednej strony i pomocniczej prowadnicy po
drugiej stronie.

Jej doskonata wydajnosc cigcia wynika z nastepujacych funkcji:
prowadnica z tréjstronnie spiekanych weglikéw precyzyjnie prowa-
dzaca tasme o0 wysokosci 27 mm oraz synchronicznie pracujgca
szczotka, zgarniajgca widry. Podawanie materiatu pod tasma,
zacisk materiatu oraz posuw ramienia sterowane sg hydraulicznie.

Maksymalna dtugos¢ podania w jednym posuwie wynosi 600 mm.
Dane wprowadzane sg w formie dialogowej za pomoca fatwej w
obstudze klawiatury membranowej oraz wyswietlacza. Progra-
mowanie obywa sie w prostych krokach, a dzigki zastosowaniu
graficznego wyswietlacza poszczegdinych odcinkow, uzytkownik
zyskuije tatwos¢ sterowania maszyna. Po przefgczeniu urzadzenia
do pracy w trybie recznym, kazdg z funkcji urzadzenia mozna
sterowac odrebnie.

Wszystkie elementy sterujgce zlokalizowane sg swobodnie regu-
lowanym panelu sterowania.

Mocowanie materiatu odbywa sie za pomocg imadta o petnym
skoku. Maszyna wyposazona jest w konwerter czestotliwosci,

Dwukolumnowe linearne prowadzenie ramienia pity

Regulowana wysokos¢
ramienia w gornym potozeniu

Imadta do mocowania
materiatu o petym skoku

Prosty i przejrzysty uktad
elementéw sterujgcych

Przenosny panel sterowania

Proline 320.280 ANC

Cennik

Nr. Opis

101.225.B3 Proline 320.280 ANC 3x230V
221.R214-300 Skala odchytu od prostoliniowego cigcia
271.154 Hydrauliczny zacisk do ciecia w pakiecie
281.123 Hydrauliczny wskaznik napigcia tasmy
252.750 Cyfrowy odczyt posuwu

252.300 Micronizer - lubrication mgta 24V~
252.302 Micronizer - lubrication mgta 24V~ BOX
252.084 Dodatkowy uktad chtodzenia

269.005 Lampa halogenowa

252.070 Pistolet do usuwania widrow

252.030 Tenzomat

252.020 Regulacja cisnienia w imadle

252.121 PCC Sensor - Odchylenie regulacii pity
255.653 tacznik X 450 lewy

252.221 Odbiornik wiorow

Proline 320.280 Anc

7 Podstawa do cigcia materiatu

Parametry cigcia

i —

ktdéry umozliwia ustawienie optymalnej predkosci tasmy, w zalez-
nosci od cietego materiatu, w zakresie 20-120 m/min; funkcja
ta zdecydowanie zwigksza zaréwno zywotnos¢ pity tasmowej jak
i wydajnos¢ urzadzenia.

Tasma jest nachylona do powierzchni zatadunkowej imadta pod
katem 2°, co znacznie skraca czas ciecia i przyczynia sie do
wydtuzenia zywotnosci pity taSmowej.

Dzigki sztywnosci ramion, dwukolumnowe przecinarki taSmowe
ze statym potozeniem ramienia 0siggajg znacznie krotsze czasy
cigcia (zwtaszcza w przypadku cigcia petnych materiatow) niz
maszyny z przegubowym ramieniem pity taSmowej.

Silnik przemystowy z
przektadnig slimakowg

Automatyczna regulacja
docisku posuwu

Szczotka czyszczaca

Imadto dzielone

e

Bowmar
/

Standardowe wyposazenie obejmuje automatyczna regulacje docisku posuwu. Maszyna moze rowniez
zosta¢ wyposazona w szerokg game akcesoriow opcjonalnych oraz urzadzen obstugowych.

Cena EUR e
waie B O = U O © O
89000 o 280 300x280 320x280 280 150 150  320x140
1010,00
76,00 \ .
596,00 Tryb rODOCZY ..o Dtugosé 1950 mm
846,00 Zakres ciecia ukosnego . Szerokosc . 1950 mm
62,00 Naped ... . 2,2KW,3x400V/50 Hz ~ Wysokosé . 2000 mm
136,00 Predkosé tasmy ity .......oooooooo.. 20 - 120 m/min.  Waga 1000 kg
124,00 Wymiar tagmy tnacej............... 3 800x27x0,9 mm
164,00  Wysokosc zatadunku materiatu ................ 780 mm
499,00  Pojedyncze podanie materiatu .................. 600 mm
891,00  Maksymalna waga podawanego mat.......... 2180 kg
44,00
1588,00

* wszystkie podane ceny sa cenami bez podatku VAT



Podajniki rolkowe i akcesoria <) 1Al NG |4 Proline 320.280 ANC

Dzieki szerokiej gamie wyposazenia dodatkowego oraz elementéw potaczeniowych do przecinarek tasSmowych firmy BOMAR, system
, 1" jest idealnym rozwigzaniem do obstugi materiatow w warsztacie. Do obstugi ciezszych materiatéw mozliwe jest zastosowanie prze-
nosnikow serii X. Dzigki swojej standardowej dtugosci, bieznie rolkowe moga byc elastycznie dostosowywane do kazdego Srodowiska.

—

Stalowe rolki przenosnikow serii ,X*
zapewniajg ptynne podawanie materiatu

Przeno$nik rolkowy
Typu X"
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System bezpieczenstwa SECURFLEX

]
/N
Montaz prébny
Nr. Opis 0Oznaczenie EUR i &
101.225.B3 Proline 320.280 ANC 14 304,00 | 1
X452-15-4C3 Przenosnik rolkowy X450 - 2m 593,00 ” s o
255.653 tacznik X 450 X 450 44,00 o

System bezpieczenstwa SECURFLEX

Innowacyjne akcesoria

Pita tasmowa Proline 320.280 ANC jest dostarczana z kompletnym bezkonkurencyjnym wyposazeniem. Z wyposazeniem
opcjonalmym i akcesoriami, maszyna moze by¢ precyzyjnie dostosowana do indywidualnych wymogow.

.. Wigcej informacii na stronie 111

1 Micro-spray-system Wskaznik napigcia tasmy pity Pistolet do usuwania wioréw

W celu idealnego przycinania rur i
profili, uktad napylania mikro napyla
cienka warstwe smaru na koncowki
zeb6w oraz na $cianki boczne tadmy pity

Wskaznik napiecia tasmy pity zapewnia
statg kontrole napigcia tasmy, nawet
podczas pracy maszyny

Narzedzie do szybkiego i fatwego
usuwania wiéréw i zadzioréw z
maszyny

Tenzomat Regulacja sity docisku Oswietlenie przestrzeni roboczej
Precyzyjne narzedzie pomiarowe do
kontroli napiecia tasmy pity podczas

jej wymiany

¥ Sita docisku obu sitownikéw zaciskowych
jestustawiona centralnie w celu zapobie-
zenia deformacii rurek cienko$ciennych
i profili

Lampa halogenowa do o$wietlania
przestrzeni roboczej, z regulacja
pozycji, montowana na ramieniu
elastycznym

- -

Uchwyt mocujacy do wigzki materiatu Trzeci uktad chtodzenia Urzadzenie do usuwania widrow
'_':\“‘f?“ Zasilanie trzeciego uktadu chtodza-
e & Cego jest stosowane dla materiatow
20 0powigkszonej szerokosci. Zasilanie
ukfadu chtodzacego jest elastyczne i
moze byé dostosowane do ksztattu
pojedynczych materiatow

© BOMAR / 2017 / Zdjecia stuza jedynie do celd ilustracyjnych / Podlegaja zmianom oraz bigdom

Urzadzenie do mocowania materiatéw
w postaci warstw i wigzek z uzyciem
dodatkowego pionowego urzadzenia
mocujacego

Wycigg do odsysania widréw z
chwytakami do zintegrowanego
systemu zbieraniai usuwania od-
paddw stosowany w maszynach
firmy Proline




Proline 420.350 ANC

Prezentowana automatyczna dwukolumnowa przecinarka tasmo-
wa, przeznaczona do ciecia pod kgtem prostym materiatu o Sred-
nicy do 350 mm, zapewnia wysoka jako$¢ przy dostepnej cenie.
Ramie pity jest prowadzone przez dwie wytrzymate kolumny oraz
jest utozone na fabrycznie montowanych bezluzowych prowad-
nicach linearnych z jednej strony i pomocniczej prowadnicy po
drugiej stronie. Jej doskonata wydajno$¢ ciecia wynika z naste-
pujacych funkgji: prowadnica z tréjstronnie spiekanych weglikow
precyzyjnie prowadzaca tasme o wysokosci 34 mm oraz synchro-
nicznie pracujaca szczotka, zgarniajgca widry. Podawanie materiatu
pod ta$ma, zacisk materiatu oraz posuw ramienia sterowane sg
hydraulicznie. Maksymalna dtugos$¢ podania w jednym posuwie

Dwukolumnowe linearne prowadzenie ramienia pity

Regulowana wysokos¢
ramienia w gornym potozeniu

Imadta do mocowania
materiatu o petnym skoku

BT
-

- Egl

C
®©
e |

Prosty i przejrzysty uktad
elementéw sterujgcych

Przenosny panel sterowania

Proline 420.350 ANC

I Cennik
Nr. Opis
101.226.B3 Proline 420.350 ANC 3x230V
221.R314-300 Skala odchytu od prostoliniowego cigcia
271.142 Hydrauliczny zacisk do ciecia w pakiecie
281124 Hydrauliczny wskaznik napigcia tasmy
252.750 Cyfrowy odczyt posuwu
252.300 Micronizer - lubrication mgta 24V~
252.302 Micronizer - lubrication mgta 24V~ BOX
252.084 Dodatkowy uktad chtodzenia
269.005 Lampa halogenowa
252.070 Pistolet do usuwania widrow
252.030 Tenzomat
252.020 Regulacja cisnienia w imadle
252.121 PCC Sensor - Odchylenie regulacii pity
255.653 tacznik X 450 lewy

221.R317-100

Odbiornik wioréw

wynosi 600 mm. Dane wprowadzane s3 za pomoca fatwej w
obstudze klawiatury membranowej oraz wyswietlacza. Progra-
mowanie obywa si¢ w prostych krokach, a dzigki zastosowaniu
graficznego wyswietlacza poszczegolnych odcinkow, uzytkownik
zyskuje tatwos¢ sterowania maszyna. Po przetaczeniu urzadzenia
do pracy w trybie recznym, kazda z funkcji urzadzenia mozna
sterowac odrebnie. Wszystkie elementy sterujace zlokalizowane
53 swobodnie regulowanym panelu sterowania.

Mocowanie materiatu odbywa sig za pomocg imadta o petnym
skoku. Maszyna wyposazona jest w konwerter czestotliwosci,
ktdry umozliwia ustawienie optymalnej predkosci tasmy, w zalez-
nosci od cigtego materiatu, w zakresie 20-120 m/min; funkcja

Ramig utozone na prowadnicach

Proline 420.350 Anc

Podstawa do cigcia materiatu

Parametry cigcia

Cena EUR

3 —

ta zdecydowanie zwigksza zaréwno zywotnosc pity taSmowej jak
i wydajnos¢ urzadzenia.

Tasma jest nachylona do powierzchni zatadunkowej imadta pod
katem 2°, co znacznie skraca czas cigcia i przyczynia sie do
wydtuzenia zywotnosci pity tasmowej.

Dzigki sztywnosci ramion, dwukolumnowe przecinarki tasSmowe
ze statym potozeniem ramienia 0siggaja znacznie krotsze czasy
ciecia (zwtaszcza w przypadku cigcia petnych materiatow) niz
maszyny z przegubowym ramieniem pity taSmowej.

Silnik przemystowy z
przektadnig slimakowg

Automatyczna regulacja
docisku posuwu

Szczotka czyszczaca

Imadto dzielone

e

Bowmar

Standardowe wyposazenie obejmuje automatyczna regulacje docisku posuwu. Maszyna moze rowniez
zosta¢ wyposazona w szerokg game akcesoriow opcjonalnych oraz urzadzen obstugowych.

1711000 D O 3 0 o o m
890,00 go 350  420x350 420x350 350 250 250  420x175
1 203,00
83,00 . .
318,00 Dane techniczne Wymiary maszyny
996,00 Tryb robOCZY ...cvvveevceeeeeeeeeer Dtugosé ... 2900 mm
846,00 Zakres ciecia ukosnego . Szerokos¢ . 2050 mm
62,00 Naped ..oooooeoeeeereeceeeerereeneenn 4 kW, 3x400V/50 Hz ~ Wysokosé e 2400 MM
136,00  Predkosé tasmy pity ...........ccooveeenn. 20-120 m/min.  Waga ....ccoovvereeeeereeseieeeceeeeeeene 1200 kg
124,00  Wymiar tasmy tnacej 4 780x34x1,1 mm
164,00  Wysoko$¢ zatadunku materiatu ................ 780 mm
499,00  Pojedyncze podanie materiatu ................. 600 mm
891,00 Maksymalna waga podawanego mat.......... 2180 kg
44,00
1588,00

* wszystkie podane ceny sa cenami bez podatku VAT



Podajniki rolkowe i akcesoria <) (Al NG 4 Proline 420.350 ANC

Dzieki szerokiej gamie wyposazenia dodatkowego oraz elementéw potaczeniowych do przecinarek tasSmowych firmy BOMAR, system
, 1" jest idealnym rozwigzaniem do obstugi materiatow w warsztacie. Do obstugi ciezszych materiatéw mozliwe jest zastosowanie prze-
nosnikow serii X. Dzigki swojej standardowej dtugosci, bieznie rolkowe moga byc elastycznie dostosowywane do kazdego Srodowiska.

Stalowe rolki przenosnikéw serii ,X*
zapewniajg ptynne podawanie materiatu

= -

System bezpieczenstwa SECURFLEX

Montaz prébny

Nr. Opis 0Oznaczenie EUR
101.226.B3 Proline 420.350 ANC 17 110,00
X452-15-4C3 Przeno$nik rolkowy X450 - 2m 593,00
255.653 tacznik X 450 X 450 44,00

System bezpieczenstwa SECURFLEX

Przeno$nik rolkowy Typu ,X*

Innowacyjne akcesoria

Pita tasmowa Proline 420.350 ANC jest dostarczana z kompletnym bezkonkurencyjnym wyposazeniem. Z wyposazeniem
opcjonalmym i akcesoriami, maszyna moze by¢ precyzyjnie dostosowana do indywidualnych wymogow.

5 Micro-spray-system Wskaznik napigcia tasmy pity

W celu idealnego przycinania rur i
profili, uktad napylania mikro napyla
| cienkg warstwg smaru na koncowki
zeb6w oraz na $cianki boczne tadmy pity

Wskaznik napiecia tasmy pity zapewnia
statg kontrole napigcia tasmy, nawet
podczas pracy maszyny

Tenzomat Regulacja sity docisku
Precyzyjne narzedzie pomiarowe do
kontroli napiecia tasmy pity podczas
jej wymiany

¥ Sita docisku obu sitownikéw zaciskowych
jestustawiona centralnie w celu zapobie-
zenia deformacii rurek cienko$ciennych
i profili

- -

Uchwyt mocujacy do wigzki materiatu Trzeci uktad chtodzenia
'_':\“‘f?“ Zasilanie trzeciego uktadu chtodza-
e & Cego jest stosowane dla materiatow
20 0powigkszonej szerokosci. Zasilanie
ukfadu chtodzacego jest elastyczne i
Bl moZe by¢ dostosowane do ksztattu
= pojedynczych materiatow
© BOMAR / 2017 / Zdjecia stuza jedynie do celd ilustracyjnych / Podlegaja zmianom oraz bigdom

Urzadzenie do mocowania materiatéw
w postaci warstw i wigzek z uzyciem
dodatkowego pionowego urzadzenia
mocujacego

.. Wigcej informacii na stronie 111

Pistolet do usuwania wioréw

Narzedzie do szybkiego i fatwego
usuwania wiéréw i zadzioréw z
maszyny

Oswietlenie przestrzeni roboczej

Lampa halogenowa do o$wietlania
przestrzeni roboczej, z regulacja
pozycji, montowana na ramieniu
elastycznym

Urzadzenie do usuwania widrow

Wycigg do odsysania widréw z
chwytakami do zintegrowanego
systemu zbieraniai usuwania od-
paddw stosowany w maszynach
firmy Proline



Proline 520.450 ANC

If
@ .
@

-

Prezentowana automatyczna dwukolumnowa przecinarka tasmo-
wa, przeznaczona do ciecia pod katem prostym materiatu o Sred-
nicy do 450 mm, zapewnia wysoka jako$¢ przy dostgpnej cenie.
Ramig pity jest prowadzone przez dwie wytrzymate kolumny oraz
jest utozone na fabrycznie montowanych prowadnicach linearnych
bez przeswitu z jednej strony i pomocniczej prowadnicy po drugiej
stronie. Jej doskonata wydajnosc ciecia wynika z nastgpujacych
funkeji: prowadnica z trjstronnie spiekanych weglikéw precyzyj-
nie prowadzgca tasme o wysokosci 41 mm oraz synchronicznie
pracujaca szczotka, zgarniajgca widry.

Podawanie materiatu pod tasma, zacisk materiatu oraz posuw
ramienia sterowane sg hydraulicznie. Maksymalna diugos¢ po-

Dwukolumnowe linearne prowadzenie ramienia pity

Regulowana wysokos¢
ramienia w gornym potozeniu

Imadta do mocowania
materiatu o petym skoku

Prosty i przejrzysty uktad
elementow sterujgcych

Przenosny panel sterowania

Proline 520.450 ANC

Cennik

Nr. Opis

101.227.B3 Proline 520.450 ANC 3x230V
221.R414-300 Skala odchytu od prostoliniowego cigcia
271157 Hydrauliczny zacisk do cigcia w pakiecie
252.751 Cyfrowy odczyt posuwu

252.300 Micronizer - |ubrication mgta 24V~
252.302 Micronizer - lubrication mgta 24V~ BOX
252.084 Dodatkowy uktad chtodzenia

269.005 Lampa halogenowa

252.070 Pistolet do usuwania wiorow

252.030 Tenzomat

252.020 Regulacja cinienia w imadle

252.121 PCC Sensor - Odchylenie regulacji pity
255.655 tacznik X 550 lewy

221.R317-100 Odbiornik wiéréw

dania w jednym posuwie wynosi 600 mm. Dane wprowadzane
sa w formie dialogowej za pomocg tatwej w obstudze klawiatury
membranowej oraz wyswietlacza.

Programowanie obywa si¢ w prostych krokach, a dzigki zasto-
sowaniu graficznego wyswietlacza poszczegolnych odcinkow,
uzytkownik zyskuje tatwo$¢ sterowania maszyna. Po przefaczeniu
urzadzenia do pracy w trybie recznym, kazda z funkcji urzadzenia
mozna sterowac odrebnie.

Wszystkie elementy sterujgce zlokalizowane sg swobodnie regu-
lowanym panelu sterowania.

Mocowanie materiatu odbywa sie za pomocg imadta o petnym
skoku. Maszyna wyposazona jest w konwerter czestotliwosci,

Ramig utozone na prowadnicach

T ——

Proiine 520.450 ANc

Podstawa do cigcia materiatu

Parametry cigcia

ktéry umozliwia ustawienie optymalnej predkosci tasmy, w zalez-
nosci od cigtego materiatu, w zakresie 20-120 m/min; funkcja
ta zdecydowanie zwigksza zaréwno zywotnos¢ pity tasSmowej jak
i wydajnos¢ urzadzenia.

Tasma jest nachylona do powierzchni zatadunkowej imadta pod
katem 2°, co znacznie skraca czas cigcia i przyczynia sie do
wydtuzenia zywotnosci pity taSmowej.

Silnik przemystowy z
przektadnig slimakowg

Automatyczna regulacja
docisku posuwu

Szczotka czyszczaca

Imadio.dzielone

e

Bowmar
/

Standardowe wyposazenie obejmuje automatyczng regulacje docisku posuwu (system AFDR). Maszyna
moze rowniez zosta¢ wyposazona w szeroka game akcesoridw opcjonalnych. Linie tnace, zgodnie z
wymaganiami klienta, mozna rozbudowywac poprzez dodawanie réznego rodzaju systemow obstugowych.

Cena EUR 00000
n7e0 D O 3 0 o o o 8
890,00 0° 450 520x450 520x450 450 400 400 500x225
1 203,00
318,00 . .
596,00 Dane techniczne Wymiary maszyny
82288 Tryb roboCZY .....oveveeicrciicices automatycznie  Dtugosé ... 2900 mm
' Zakres CigCia UKOSNEQO ........cccveuveeuiircrciriicinee 0°  Szeroko$c . 2050 mm
136,00 Naped .. 4 KW, 3x400 V/50 Hz ~ Wysokosé . 2400 mm
124,00 Predkosc tasmy pity ........ccocveennee 20 - 120 m/min.  Waga 1600 kg
164,00  Wymiar tasmy tnacej 6 020x41x1,3 mm
499,00  Wysokos¢ zatadunku materiatu ................ 780 mm
891,00  Pojedyncze podanie materiatu .................. 600 mm
51,00  Maksymalna waga podawanego materiatu.3 460 kg
1588,00

* wszystkie podane ceny sa cenami bez podatku VAT



Podajniki rolkowe i akcesoria <) 1Al NG 4 Proline 520.450 ANC

Dzieki szerokiej gamie wyposazenia dodatkowego oraz elementéw potaczeniowych do przecinarek tasSmowych firmy BOMAR, system
, 1" jest idealnym rozwigzaniem do obstugi materiatow w warsztacie. Do obstugi ciezszych materiatéw mozliwe jest zastosowanie prze-
nosnikow serii X. Dzigki swojej standardowej dtugosci, bieznie rolkowe moga byc elastycznie dostosowywane do kazdego Srodowiska.

Stalowe rolki przenosnikéw serii X"
zapewniajg ptynne podawanie materiatu

Przeno$nik rolkowy Typu ,X*

=3 -

System bezpieczenstwa SECURFLEX

Montaz prébny

Nr. Opis Oznaczenie EUR 5
101.227.B3 Proline 520.450 ANC 23776,00 T
X552-15-4C3 Podajniki rolkowe X550 - 2m 612,00
255.655 tacznik X 550 X 550 51,00

System bezpieczenstwa SECURFLEX
Innowacyjne akcesoria

Pita tasSmowa Proline 520.450 ANC jest dostarczana z kompletnym bezkonkurencyjnym wyposazeniem. Z wyposazeniem
opcjonalmym i akcesoriami, maszyna moze by¢ precyzyjnie dostosowana do indywidualnych wymogow.

.. Wigcej informacii na stronie 111

§ Micro-spray-system Wskaznik napigcia tasmy pity Pistolet do usuwania wioréw

W celu idealnego przycinania rur i
profili, uktad napylania mikro napyla
| cienkg warstwe smaru na koncowki
zeb6w oraz na $cianki boczne tadmy pity

Wskaznik napiecia tasmy pity zapewnia
statg kontrole napigcia tasmy, nawet
podczas pracy maszyny

Narzedzie do szybkiego i fatwego
usuwania wiéréw i zadzioréw z
maszyny

Tenzomat Regulacja sity docisku Oswietlenie przestrzeni roboczej
Precyzyjne narzedzie pomiarowe
do kontroli napigcia tasmy pity

podczas jej wymiany

¥ Sita docisku obu sitownikéw zaciskowych
jestustawiona centralnie w celu zapobie-
zenia deformacii rurek cienko$ciennych
i profili

Lampa halogenowa do o$wietlania
przestrzeni roboczej, z regulacja
pozycji, montowana na ramieniu
elastycznym

- -

Uchwyt mocujacy do wigzki materiatu Trzeci uktad chtodzenia Urzadzenie do usuwani wiérow
'_':\“‘f?“ Zasilanie trzeciego uktadu chtodza-
e & Cego jest stosowane dla materiatow
20 0powigkszonej szerokosci. Zasilanie
ukfadu chtodzacego jest elastyczne i
Bl moZe by¢ dostosowane do ksztattu
= pojedynczych materiatow
© BOMAR / 2017 / Zdjecia stuza jedynie do celd ilustracyjnych / Podlegaja zmianom oraz bigdom n

Urzadzenie do mocowania materiatéw
w postaci warstw i wigzek z uzyciem
dodatkowego pionowego urzadzenia
mocujacego

Wycigg do odsysania widréw z
chwytakami do zintegrowanego
systemu zbieraniai usuwania od-
paddw stosowany w maszynach
firmy Proline




hi..

Topline 510.350 DGH




Topline

Pétautomatyczne i w petni automatyczne procesy robocze s3 istotnie wazne w nowoczesnej
produkcji. Seria pit Topline oferuje wysokg precyzje pozycjonowania i powtarzalnosc, jak
rowniez proste sterowanie, dzieki ktoremu uzyskujg one wysokie 0siggi techniczne w
zaktadach w petni zautomatyzowanych. Dzigki ich prostemu lecz wygodnemu sterowaniu,
pity Topline zapewniajg idealne oraz dostepne cenowo rozwigzanie dla wymagan waszego
wydziatu materiatowego. Dzigki szerokiemu wachlarzowi tatwo dotgczanych akcesoriow,

pity te moga by¢ w petni dostosowywane do wymagan klientow.

BOMAR ...wiecej niz ciecie!
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Topline 510.350 DGH

Poétautomatyczna pita taSmowa z automatycznym ustawia-  nia wigzek materiatu o wymiarach od 5x5 do 510x187 mm. odnosnie dzielenia materiatow. Dzigki szerokiej gamie tatwo do-
niem ramienia.Solidna konstrukcja w postacji dwdch kolumn  Poniewaz przestrzer robocza musiu by¢ pusta i bezpieczna, cate  taczanych akcesoriow, pity moga by¢ w petni dostosowywane do
zapewnia dokfadne ustawienie ramienia. Imadto hydrauliczne — okablowanie jest utozone na wsporniku i centralnej kolumnie.  wymogow klienta.

ustawione jest na kolumnie centralnej. Opuszczanie ramie- Maszyna sterowana jest z dowolnie ustawianego panelu kontrol-

nia przy pomocy Sruby z nakretkg kulkowa napedzang przez  nego. Z uwagi na ich proste ale wygodne sterowanie, pity Topline

wydajny sitownik. Zaleta maszyny jest mozliwos¢ mocowa-  zapweniajg idealne i niedrogie rozwigzanie Twoich wymogow

T
Zamocowane pionowe imadio dla
lepszej stabilnosci materiatu

Precyzyjna prowadnica z [\ ==
twardego stopu — —mn

e
o Topline 510.350 DGH

Petnoskokowy cylinder

Prosty i przejrzysty uktad
elementdw sterujacych
Konstrukcja dwukolumnowa

Szczotka czyszczaéa
tagmy pity

e

Bowmar
Ve

. Dzigki systemowi wlotowych i wylotowych przenosnikéw rolkowych i urzadzeniom pomiarowym, linia
Top"ne 51 0350 DGH tngca moze by¢ dobrana zgodnie z wymogami klienta. Dostepna jest szeroka gama innych akcesoriow,
takich jak chtodzenie oleju i smarowanie (Micronizer), hydrauliczne wskaznik naprezenia, lub laserowy
znacznik miejsca ciecia.

I Cennik Parametry cigcia

Nr. Opis Cena EUR e

101.730.B1 Topline 510.350 DGH 3x400v/5 lne, 20-120 i 1380300 B O I 0 o o m

101.731.B1 Topline 510.350 DGH 3x400v/5 linie, (with Automatic mitre cut positioning) 16 544,00 0° 350 510x350 510x350 350 250 250 510x187

252.508 Elektroniczny wyswietlacz kgta 890,00 ~ 45°R 350  380x350 380x350 350

252.121 Skala odchytu od prostoliniowego cigcia 906,00 gg::: ggg ggggzg %gggg g‘;g

271.200 Hydrauliczny zacisk do cigcia w pakiecie 575,00

252.318 Hydrauliczny wskaznik napiecia tasmy 346,00

271.067 Laserowa linia cigcia 596,00  Tryb roboczy potautomat  DHIGOSC .....c.cveeveeirercieiice 2300 mm
252.300 Micronizer - lubrication mgta 24V~ 846,00  Zakres cigCia UKOSNEQO .........cvvucvrrerrerneenes -45° - 60°  Szeroko$¢ 1000 mm
252.302 Micronizer - lubrication mgta 24V~ BOX 62,00  Naped ..o 3 kW, 3x400V/50 Hz  Wysokos¢ 1885 mm
252,084 Dodatkowy ukiad chiodzenia 136,00  Predkost aSmy piy .......oo...... 25~ 4y il

269.005 Lampa halogenowa 124,00 Wymiar ’ta}smy tnace;j.......... 4 780x34(32)x1,1 mm

252,070 Pistolet do Usuwania wicrow 164,00 Wysokos¢ zatadunku materiatu ................. 778 mm

252.030 Tenzomat 110,00

252.509 Ogranicznik materiatu 500 mm 479,00

255.101 tacznik X 550 prawy 384,00

Zestaw n6zek do poziomowania

u * wszystkie podane ceny sa cenami bez podatku VAT
[



Podajniki rolkowe i akcesoria <) 151 4 Topline 510.350 DGH

Dzigki szerokiej gamie wyposazenia dodatkowego oraz elementéw potgczeniowych do przecinarek tasmowych firmy BOMAR, system
, 1" jest idealnym rozwigzaniem do obstugi materiatow w warsztacie. Do obstugi cigzszych materiatow mozliwe jest zastosowanie prze-
nosnikow serii X. Dzigki swojej standardowej dtugosci, bieznie rolkowe moga by¢ elastycznie dostosowywane do kazdego Srodowiska.

Topline 510.350 DGH

Potgczenie z przenosnikiem typ , T -
szczegot

Reczny ogranicznik materiatu XA. Du-
gos¢ suwaka i zamocowanie ustawia-
ne sg recznie. Diugosc jest odczytana
z taSmy pomiarowej z dotaczonym
szktem powiekszajacym. Ogranicz-
nik moze by¢ recznie nachylony do
gory, aby umozliwi¢ gtadkie przejscie
materiatu.

System ,X“ jest wyposazony
w rolki o $rednicy 670 mm
przeznaczone do duzych
tadunkow

Wysoko$¢ - regulowana stopa

Montaz prébny

Nr. Opis Oznaczenie EUR
101.730.B1 Topline 510.350 DGH 13 803,00
255.101 tacznik X 550 prawo 384,00
254.353 Reczny ogranicznik podawania materiatu XA-3 992,00
X553-15-6C4 Podajniki rolkowe X550 - 3000mm X550 883,00
253.T442-06-6D3 Podajniki rolkowe 2 m T440-2G 357,00

Ztacze specjalne T440 lewo

Innowacyjne akcesoria

Pita tasmowa Topline 510.350 DGH jest dostarczana z kompletnym bezkonkurencyjnym wyposazeniem. Z wyposazeniem
opcjonalmym i akcesoriami, maszyna moze by¢ precyzyjnie dostosowana do indywidualnych wymogow.

.. Wigcej informacji na stronie 111

| Micro-spray-system Wskaznik napiecia tasmy pity Pistolet do usuwania wiorow
W celu idealnego przycinania rur
i profili, uktad napylania mikro
napyla cienka warstwe smaru na
koncowki zebéw oraz na $cianki
boczne tasmy pity

Wskaznik napigcia tasmy pity zapewnia
stata kontrole napiecia tasmy, nawet
podczas pracy maszyny

Narzedzie do szybkiego i tatwego
usuwania wiéréw i zadziorow z
maszyny

4

. LaserLiner Cyfrowy wskaznik katow OSwietlenie przestrzeni roboczej
Do doktadnego odczytu katéw pozyciji l
ramienia. Odczyty sg przedstawione

na wyswietlaczu cyfrowym

~ Urzadzenie laserowe kopiuje dokfadng
linig w osi tasmy pity do materiatu.
Laserowa linia cigcia umozliwia
precyzyjna regulacje miejsca cigcia
materiatu

Lampa halogenowa do o$wietlania
przestrzeni roboczej, z regulacja
pozycji, montowana na ramieniu
elastycznym

Wigcej informacji o maszynie i mozliwym poszerzeniu oferty
Jjéj dostawy dostegpnych w naszym departamencie sprzedazy
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Potautomatyczne i automatyczne pity tarczowe o wysokiej wydajnosci do efek-
tywnego przycinania bardziej miekkich materiatow, takich jak twarde tworzywa
sztuczne lub stopy aluminium i miedzi.

Dzieki wigkszej wszechstronnosci i szerokim zakresie wyposazenia , maszyny
serii Aluminium sg przystosowane do wykorzystania ich w zautomatyzowanych
centrach tngcych. Szczegdlny nacisk ktadzie sie rowniez na prace maszyny w
warunkach bezpieczenstwa i prostote obstugi. Wymiana pojedynczych czesci i
tarcz pilarskich jest rowniez bardzo szybka.

BOMAR ...wiecej niz ciecie!
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AL 400 Semi-Automatic

Potautomatyczna pita tarczowa przeznaczona do cigcia profili
oraz, w mnigjszym stopniu, réwniez materiatow petnych ze stopéw
aluminium, miedzi i twardego plastiku. Pita ta moze by¢ w prosty
sposob podfgczona do urzadzenia ekstrakcyjnego. Maszyna jest
Wyposazona w smarowanie mgfowe oraz pionowe pneumatyczne
urzadzenia zaciskowe w celu bezpiecznego zaciskania obrabia-
nego materiatu. Ze wzgledow bezpieczenstwa, lewe urzadzenie

zaciskowe jest wyposazone w zawdr bezpieczenstwa na wypadek
sytuacji, kiedy spadnie cisnienie sprezonego powietrza.
Maszyna moze by¢ rowniez wyposazona w poziome urzadzenia
zaciskowe. Ruch tarczy w dot jest kontrolowany pneumatyczno-hy-
draulicznie, predkosc cigcia jest kontrolowana za pomoca zaworu
przepustowego umieszczonego w gtdwnym panelu sterowania.
Dobrze zorganizowana i fatwa do odczytu skala katowa jest

umieszczona na przedniej stronie stotu. Wysokos¢ ciecia tarczy
pity jest ustawiana z gtéwnego panelu sterowania. Jezeli zostanie
dodany system podajacy, pita moze stac sig urzadzeniem w pefni
automatycznym.

Pionowe zaciskanie materiatu

Skala katowa

Regulowane szczeki stotu

Smarowanie i chtodzenie mgta
olejowg

4
Dobrze zorganizowany panel
sterowania

Wskaznik i regulacja cignienia
wejsciowego z filtrem

Prosta wymiana tarczy pity,
pokrywa zabezpieczona za
pomoca zamka czasowego

Proste zamocowanie maszyny

tatwe postugiwanie sie podnosnikiem widtowym
(jezeli przestrzegane sg podstawowe zasady dla maszyn ruchomych)

e

Bowmar
Ve

Pétautomatyczna pita tarczowa przeznaczona do ciecia profili oraz, w mnigjszym stopniu, rowniez materiatow
pefnych ze stopéw aluminium, miedzi i twardego plastiku. Pita ta moze by¢ w prosty sposob podtaczona
do urzadzenia ekstrakcyjnego. Maszyna jest wyposazona w smarowanie mgtowe. Jezeli zostanie dodany
system podajgcy, pita moze stac sie urzadzeniem w petni automatycznym.

Cennik Parametry cigcia

AL 400 Semi-Automatic

Nr. Opis Cena EUR e
104.005.B1 AL 400 semi-automatic, 3x400V/5 linie 5576,00 [N @) 1 |:| | O O :::::
104.005.B2 AL 400 semi-automatic, 3x400V/4 linie 5576,00 60°L 96 100x55 45x125 85 i
104.005.83 AL 400 semi-automatic, 3x230V 5576,00 g: 19200 gggigg ggglgg 172(? (SZC(ZS‘?Zlé'Z(;ﬁiPt;Z{;)dU)
232.001 Urza@zenle do pozmmego moggwama materiatu 180,00 45°R 120 15040 65x125 100
232.100 Specjalne regulowanie szczeki imadfa 43,00 60°R 196 100x55 45x125 85
262.006 Ulepszenie komunikacji dla M-VL 351,00
255.269 tacznik M 230, M 330 lewy 32,00
255.769 tacznik M 230, M 330 prawy 32,00 ;’VIE VObQCZY----I-(---;-------------------------------éopé'a(‘)’t""éaot glugols;c’” :12 ggg mm
B akres cigcia ukoSnego..............c..... -60° - 0° - 60° zerokosc mm
221K101-530  Ostony boczne 100 08 oo 3KW, 3X00V/50HZ ~ WYSOKOSE oo 1450/1 850 mm
232.026 System ssacy 1410,00 Ciénieni
. iSnienie atmosferyczne............c.c...... 0,4-0,6bar  Waga ......ccoovervrierrciceneeseeis 190 kg
232.018 Orurovvqmg syst.emu ssacego 100/125 1,5 m 354,00 Predkosc tarczy pily . Gl
262.200 LED - oswietlenie 67,00 Wymiary tarczy .. ... 400 mm

* wszystkie podane ceny sa cenami bez podatku VAT



Podajniki rolkowe i akcesoria <) {5} () AL 400 Semi-Automatic

Rolki pionowe utrzymujace stabilnie materiat

Stopki regulowane

Nr. Opis

104.005.B3 AL 400 semi-automatic
253.M332-150-7S2  Podajniki rolkowe - 2m
253.M333-150-11S2  Podajniki rolkowe - 3m

255.269 tacznik M 330 prawo

255.769 tacznik M 330 lewo
232.026 System ssacy
271.039 Rolki pionowe ze stali, zestaw 4 szt.

‘ Ostony boczne

efekt

= zespotem do zbierania materiatu

8 odpadowego

Zapewnia ochrone przed za-
pyleniem i pozostatosciami po
materiale poddanym obrdbce.
katwy montaz i natychmiastowy

Urzadzenie wyciggowe

Przy szerokim wachlarzu akcesoriow i elementéw potgczeniowych do pit tasSmowych BOMAR, System
,M” jest idealnym partnerem do przenoszenia materiatow w waszym zakfadzie. Dzigki ich domysinym
dtugosciom, podajniki rolkowe moga by¢ elastycznie dostosowywane do dowolnego Srodowiska.

Solidne rolki plastikowe zapewniaja
ciagty ruch materiatu i chronig go przed
uszkodzeniami

Solidna konstrukcja profilu nosnego

Montaz prébny
EUR
5 576,00
253,00
319,00
32,00
32,00
1 410,00
83,00

-

Oznaczenie

M330
M330

VRM-S . .
Innowacyijne akcesoria

Pita tarczowa AL 400 jest dostarczana z kompletnym bezkonkurencyjnym wyposazeniem. Z wyposazeniem opcjonalmym i
akcesoriami, maszyna moze by¢ precyzyjnie dostosowana do indywidualnych wymogow.

.. Wigcej informacji na stronie 111

m Ogranicznik dlugosci MNCA
4e| A
)

Mocowanie poziome ]

Imadta moga by¢ dodatkowo " .
wyposazone w uklad mocowania
W poziomie w celu zapewnienia
bardziej stabilnego i zréznico-
wanego mocowania materiatu

£
— tujg maksymalng 0szczedno$¢ c:
i i kos téw podczas przygotow

materiatow

Zestaw wyciggowy

Zestaw jest podfgczony bezposrednio
do ostrzy tarczowych. Pozostaty materiat
jest skutecznie usuwany do pojemnika
zhiorczego. Zestaw wyciagowy znajduje

sie w podstawie maszyny Wigcej informacji o maszynie i moZliwym poszerzeniu oferty

Jjej dostawy dostepnych w naszym depar sprzedazy
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Proste sterowanie, duza szybkos¢
pozycjonowania oraz precyzja gwaran-

zasu
ania



AL 500 Semi-Automatic

Potautomatyczna pita tarczowa przeznaczona do cigcia profili,
materiatdw ze stopéw aluminium, miedzi i twardego plastiku.
Maszyna ta jest wyposazona w smarowanie mgtowe oraz pionowe
pneumatyczne urzadzenia zaciskowe w celu bezpiecznego zaci-
skania obrabianego materiatu.Ze wzgledow bezpieczenstwa, lewe
urzadzenie zaciskowe jest wyposazone w zawor bezpieczenstwa na
wypadek sytuacji, kiedy spadnie cisnienie sprezonego powietrza.

Maszyna moze by¢ rowniez wyposazona w poziome urzadzenia
zaciskowe. Ruch tarczy w dot jest kontrolowany pneumatyczno-hy-
draulicznie, predkosc cigcia jest kontrolowana za pomoca zaworu
przepustowego umieszczonego w gtwnym panelu sterowania.
Maszyna jest wyposazona w st6t obrotowy, obracajacy sie syn-
chronicznie z tarcza pity, w ten sposob materiat moze byc ciety z
obu stron w zakresie 60° w lewo / 60° w prawo.

Obracanie stotu z pitg tarczowa jest reczne, wykonywane po
prostu ze stanowiska operatora. Dobrze zorganizowana i tatwa
do odczytu skala katowa jest umieszczona na przedniej stronie
stofu. Pita moze by¢ w prosty sposob podtgczona do urzadzenia
ekstrakcyjnego. Jezeli zostanie dodany system podajacy, pita moze
stac sig urzadzeniem w pefni automatycznym.

Pionowe zaciskanie materiatu

Skala katowa

Regulowane szczeki stotu

Smarowanie i chtodzenie mgta
olejowg

4
Dobrze zorganizowany panel
sterowania

Wskaznik i regulacja cignienia
wejsciowego z filtrem

Prosta wymiana tarczy pity,
pokrywa zabezpieczona za
pomoca zamka czasowego

Proste zamocowanie maszyny

tatwe postugiwanie sie podnosnikiem widtowym
(jezeli przestrzegane sg podstawowe zasady dla maszyn ruchomych)

e

Bowmar
Ve

Pétautomatyczna pita tarczowa przeznaczona do ciecia profili oraz, w mnigjszym stopniu, rowniez materiatow
pefnych ze stopéw aluminium, miedzi i twardego plastiku. Pita ta moze by¢ w prosty sposob podtaczona
do urzadzenia ekstrakcyjnego. Maszyna jest wyposazona w smarowanie mgtowe. Jezeli zostanie dodany
system podajgcy, pita moze stac sie urzadzeniem w petni automatycznym.

Cennik Parametry cigcia

AL 500 Semi-Automatic

Nr. Opis Cena EUR e
104.006.B1 AL 500 semi-automatic, 3x400V/5 linie 6 859,00 [N @) 1 |:| | O 1 :::3:
104.006.B2 AL 500 semi-automatic, 3x400V/4 linie 6859,00  60°L 120 120x70 55x170 115 )
104.006.83 AL 500 semi-automatic, 3x230V 685900 O 170 265x25 90x175 155 (Szczgki do przodu)
232.003 Urzadzenie do poziomego mocowania materiaiu 200,00 25°R }gg gggi;g ggi?;g 1%50 feztackli)
232.100 Specjalne regulowanie szczeki imadfa 43,00 60°R 120 120x70 55x170 115
262.006 Ulepszenie komunikacji dla M-VL 351,00
255.270 tacznik M 330, M 430 lewy 35,00
255.770 tacznik M 330, M 430 prawy 35,00 ;’VIE rochzy....I.(...:...............................éopéla(;]torréaot glugols;c’” :12 ;13(5)3 mm
B akres cigcia ukoSnego..............c..... -60° - 0° - 60° zerokosc mm
221K301-630  Oslony boczne 7900 NA0B oo 3KW, 3x00V/50Hz ~ WYSOKOSE oo 1560/2 000mmM
232.026 System ssacy 1410,00 Ciénieni
. iSnienie atmosferyczne ..................... 0,4-0,6bar  Waga .....c.cocoverererrrrrrrere s 500 kg
232.019 Orurovvqmg syst.emu ssacego 100/125 1,5 m 354,00 Predkosc tarczy pily . Gl
262.200 LED - oswietlenie 67,00 Wymiary tarczy .. ... 400 mm

* wszystkie podane ceny sa cenami bez podatku VAT



Podajniki rolkowe i akcesoria <) 15} () AL 500 Semi-Automatic

Przy szerokim wachlarzu akcesoriow i elementéw potgczeniowych do pit tasSmowych BOMAR, System
,M” jest idealnym partnerem do przenoszenia materiatow w waszym zakfadzie. Dzigki ich domysinym
dtugosciom, podajniki rolkowe moga by¢ elastycznie dostosowywane do dowolnego Srodowiska.

Solidne rolki plastikowe zapewniajg
ciggty ruch materiatu i chronig go przed
uszkodzeniami

Solidna konstrukcja profilu nosnego

Montaz prébny

Stopki regulowane

Nr. Opis Oznaczenie EUR

104.006.B3 AL 500 semi-automatic 6 859,00 ‘
253.M332-150-7S2  Podajniki rolkowe - 2m M330 253,00 Przenosnk rolkowy M330 x 300 mmm

253.M333-150-11S2  Podajniki rolkowe - 3m M330 319,00

Podajniki automatyczne MVL

255.270 tacznik M 430 lewo 35,00

255.770 tacznik M 430 prawo 35,00

232.026 System ssacy 1410,00

271.039 Rolki pionowe ze stali, zestaw 4 stk. VRM-S 83,00

Innowacyjne akcesoria

Pita tarczowa AL 500 jest dostarczana z kompletnym bezkonkurencyjnym wyposazeniem. Z wyposazeniem opcjonalmym i
akcesoriami, maszyna moze by¢ precyzyjnie dostosowana do indywidualnych wymogow.

... Wigcej informacji na stronie 111

‘ Ostony boczne Mocowanie poziome » Ogranicznik dlugosci MNCA

.
— ?; Imadta moga by¢ dodatkowo
wyposazone w uklad mocowania
W poziomie w celu zapewnienia
bardziej stabilnego i zréznico-
wanego mocowania materiatu

Zapewnia ochrone przed za-
pyleniem i pozostatosciami po
materiale poddanym obrébce.
tatwy montaz i natychmiastowy
efekt

Proste sterowanie, duza szybko$¢
pozycjonowania oraz precyzja gwaran-
tuja maksymalng 0szczednos¢ czasu
i kos tow podczas przygotowania
materiatow

Zestaw wyciggowy

Mobilny, elastyczny uktad wycia-
% gowy z cylindrami sitowymi oraz

Zestaw jest podtaczony bezposrednio do
ostrzy tarczowych. Pozostaty materiat jest
skutecznie usuwany do pojemnika zbior-

czego. Zestaw wyciggowy znajduje sie w
podstawie maszyny Wigcej informacji o maszynie i mozliwym poszerzeniu oferty
Jjéj dostawy dostegpnych w naszym departamencie sprzedazy
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AL 600 Semi-Automatic

Pétautomatyczna pifa tarczowa przeznaczona do cigcia profili,  Maszyna moze by¢ réwniez wyposazona w poziome urzadzenia — Obracanie stotu z pita tarczowa jest reczne, wykonywane po
materiatow ze stopéw aluminium, miedzi i twardego plastiku.  zaciskowe. Ruch tarczy w dét jest kontrolowany pneumatyczno-hy-  prostu ze stanowiska operatora. Dobrze zorganizowana i tatwa
Maszyna ta jest wyposazona w smarowanie mgtowe oraz pionowe  draulicznie, predkosc cigcia jest kontrolowana za pomoca zaworu  do odczytu skala katowa jest umieszczona na przedniej stronie
pneumatyczne urzadzenia zaciskowe w celu bezpiecznego zaci- — przepustowego umieszczonego w gtdwnym panelu sterowania.  stotu. Pita moze by¢ w prosty sposob podtaczona do urzadzenia
skania obrabianego materiatu. Ze wzgledow bezpieczenstwa, lewe  Maszyna jest wyposazona w st6t obrotowy, obracajacy sie syn-  ekstrakcyjnego. Jezeli zostanie dodany system podajacy, pita moze
urzadzenie zaciskowe jest wyposazone w zawdr bezpieczenstwana — chronicznie z tarczg pity, w ten sposob materiat moze by¢ ciety z  stac sig urzadzeniem w petni automatycznym.

wypadek sytuacji, kiedy spadnie cisnienie sprezonego powietrza.  obu stron w zakresie 60° w lewo / 60° w prawo.

Pionowe zaciskanie materiatu

Skala katowa

Regulowane szczeki stotu

Smarowanie i chfodzenie mgta
olejowg

Dobrze zorganizowany panel
sterowania

Wskaznik i regulacja cisnienia
wejsciowego z filtrem

Prosta wymiana tarczy pity,
pokrywa zabezpieczona za
pomocg zamka czasowego

Proste zamocowanie maszyny

tatwe postugiwanie sie podnosnikiem widtowym *g

(jezeli przestrzegane sg podstawowe zasady dla maszyn ruchomych) BOM AR

POLAND/_

AL 6 0 0 . A . Pétautomatyczna pita tarczowa przeznaczona do cigcia profili oraz, w mniejszym stopniu, réwniez materiatow
Seml' Utomatlc pefnych ze stopéw aluminium, miedzi i twardego plastiku. Pita ta moze by¢ w prosty sposob podtaczona

do urzadzenia ekstrakcyjnego. Maszyna jest wyposazona w smarowanie mgtowe. Jezeli zostanie dodany
system podajacy, pita moze stac sie urzadzeniem w petni automatycznym.

Cennik Parametry cigcia
Nr. Opis Cena EUR “ronn
104.007.B1 AL 600 semi-automatic, 3x400V/5 linie 7o4400 D O [T 0 o o o =8
104.007.B2 AL 600 semi-automatic, 3x400V/4 linie 7 944,00 60°L 145  155x50 40x225 125 i
104.007.83 AL 600 semi-automatic, 3x230V 7 944,00 g ﬂg gggxgg }}8*5;8 };g (SZ(CSZZ%';'ei?tI;;)ZodU )
. . . . X X
232.003 Urzagzenle do pozmmego moggwama materiatu 200,00 45°R 175 215x50 50x220 155
232.100 Specjalne regulowanie szczeki imadfa 43,00 60°R 140  150x50 40x220 120
262.006 Ulepszenie komunikacji dla M-VL 351,00 . .
254.699 SyncFree - MNCA RN Dane techniczne Wymiary maszyny
255.271 tacznik M 430 lewy 55,00
255.771 kacznik M 430 prawy 55.00 [ IO CCZy e —————— péfautomat  Dtugosc¢ 1160 mm
' Zakres cigcia ukoSnego...................... -60° - 0° - 60°  Szeroko$c 2500 mm
221 K401- i 4
01630 Ostony boczne B0 0B oo 3KW, 3x00V/50Hz ~ WYSOKOSE oo 1630/2 140mm
232.026 System ssacy 1410,00 o
} Cisnienie atmosferyczne ..................... 0,4-0,6bar  Waga .....c.cocoverererrrrrrrere s 620 kg
232.020 Orurovvqmg syst.emu ssacego 100/125 1,5 m 354,00 Predkosc tarczy pily . Gl
262.200 LED - oswietlenie 67,00 Wymiary tarczy .. ... 600 mm

ﬂ * wszystkie podane ceny sa cenami bez podatku VAT
[



Podajniki rolkowe i akcesoria <) 1 () AL 600 Semi-Automatic

Przy szerokim wachlarzu akcesoriow i elementéw potgczeniowych do pit tasSmowych BOMAR, System
,M” jest idealnym partnerem do przenoszenia materiatow w waszym zakfadzie. Dzigki ich domysinym
dtugosciom, podajniki rolkowe moga by¢ elastycznie dostosowywane do dowolnego Srodowiska.

Solidne rolki plastikowe zapewniajg
ciagty ruch materiatu i chronig go przed
uszkodzeniami

Rolki pionowe utrzymujgce stabilnie materiat

Solidna konstrukcja profilu nosnego

N

BT

|

Stopki regulowane 700 - 800 mm

Montaz prébny
Nr. Opis Oznaczenie EUR
104.007.B3 AL 600 semi-automatic 7 944,00
253.M332-150-7S2  Podajniki rolkowe - 2m M330 253,00 _
253.M333-150-1152  Podajniki rolkowe - 3m M330 319,00
255.271 kacznik M 330 prawo 55,00
255.771 tacznik M 330 lewo 55,00
232.026 System ssacy 1410,00
271.039 Rolki pionowe ze stali, zestaw 4szt. VRM-S 83,00

Innowacyijne akcesoria

Pita tarczowa AL 600 jest dostarczana z kompletnym bezkonkurencyjnym wyposazeniem. Z wyposazeniem opcjonalmym i
akcesoriami, maszyna moze by¢ precyzyjnie dostosowana do indywidualnych wymogow.

.. Wigcej informacji na stronie 111

] m Ogranicznik dlugosci MNCA
pI-§ =
M) =

Proste sterowanie, duza szybko$¢
pozycjonowania oraz precyzja gwaran-
tuja maksymalng 0szczednos¢ czasu
i kos tow podczas przygotowania
materiatow

‘ Ostony boczne Mocowanie poziome

Imadta moga by¢ dodatkowo
wyposazone w uktad mocowania
W poziomie w celu zapewnienia
bardziej stabilnego i zréznico-
wanego mocowania materiatu

Zapewnia ochrone przed za-

pyleniem i pozostatosciami po

materiale poddanym obrébce.

tatwy montaz i natychmiastowy

efekt

Urzadzenie wyciggowe Zestaw wyciggowy

Zestaw jest podfgczony bezposrednio

| do ostrzy tarczowych. Pozostaty materiat
jest skutecznie usuwany do pojemnika

zbiorczego. Zestaw wyciggowy znajduje
Si(—} w podstawie maszyny Wigcej informacji o maszynie i mozliwym poszerzeniu oferty
Jjéj dostawy dostepnych w naszym departamencie sprzedazy

Mobilny, elastyczny uktad wycia-
gowy z cylindrami sitowymi oraz

© BOMAR / 2017 / Zdjecia stuza jedynie do celd ilustracyjnych / Podlegaja zmianom oraz bigdom ﬂ




AL 500 ANC ) fAl NC ()

Automatyczna pita tarczowa przeznaczona do prostopadtego  Dtugo$¢ podawania oraz wysokosc cigcia pity tarczowej sa usta-  Przez dodanie do pity przenosnikow i pojemnikow na materiaty
ciecia profili i pefnych materiatow ze stopow aluminium, miedzi  wiane z gtwnego panelu sterowania umieszczonego na przedniej  moze by¢ stworzone kompletnie zautomatyzowane i wysoko
i twardego plastiku. stronie maszyny. wydajne centrum cigcia.

Pita jest wyposazona w state i ruchome imadta podajgce z pre-  Predkosc ciecia jest kontrolowana za pomoca zaworu przepusto-

cyzyjnym pozycjonowaniem zapewnionym za pomoca Sruby  wego.Pita moze by¢ w prosty sposéb podtaczona do urzadzenia

kulkowej. Ruch tarczy w dét jest kontrolowany pneumatyczno-hy-  ekstrakcyjnego w celu prostego i bezpiecznego usuwania po-

draulicznie. Dlugos¢ indywidualnego podajnika wynosi 500 mm.  zostatosci po cieciu.

Pokrywa bezpieczenstwa

Prosta obstuga z panelu sterowania
Zlokalizowanego na przedniej
stronie maszyny

Wytrzymate imadto podajace
do precyzyjnego podawania
materiatu

- ¥ Bomar

AL 500 NC Wskaznik i rgulacja cisnienia
wejsciowego z filtrem

A

Proste zamocowanie maszyny

tatwe postugiwanie sig podnosnikiem widtowym
(jezeli przestrzegane sa podstawowe zasady dla maszyn ruchomych) *‘y
Bomar

AL 500 ANC Pita moze by¢ w prosty sposéb podtgczona do urzadzenia ekstrakcyjnego. Maszyna jest wyposazona w
smarowanie olejowe (Mikronizer). Przez dodanie do pity przenosnikéw i pojemnikow na materiaty moze
by¢ stworzone kompletnie zautomatyzowane i wysoko wydajne centrum ciecia metali niezelaznych.

Cennik Parametry cigcia

Nr. Opis Cena EUR 00000
104.003.81 AL 500 ANC, 3x400V/5 linie 12ogo0 D O 3 0 o o o &3
104.003.B2 AL 500 ANC, 3x400V/4 linie 12 238,00 0° 170 325x110 130x305 130 _ _ 300x120
104.003.B3 AL 500 ANC, 3x230 12 238,00
271.099 Zacisk do ciecia w pakiecie 200,00
255.006 tacznik M 230 lewy 26,00 EEEUCACTN WA Wymiary maszyny
255.002 tacznik M 330 lewy 31,00
252 675 Ostony boczne 247,00 Tryb robOCZY......cocoovveieeiieiieiieiians automatycznie  DIUGOSE ....ooveveeieeeee 960 mm
232.027 Orurowanie systemu ssacego 100/125 1,5 m 412,00  ZaKres CigCia UKOSNEQO .....ovevevvvvvvavrrrerieieineneneae 0° Szeroko?;’ ................................... 1794 mm
232.021 System ssgcy 1822,00 Napgd : .. 4 kW, 3x400 V/50 Hz Wysokosé ...
262.200 LED - odwietlenie 67.00 Ci$nienie atmosferyczne 0,4-0,6bar  Waga........oorerererererererererererenereneeens
' Predko$C tarczy pity .......cocoeevevereieriiennes 50 m/sec.

Wymiary tarczy ........coccoeveeevrrecrnnennens 500 mm

Maksymalna waga podawanego materiatu.....150 kg

Pojedyncze podanie materiatu.................... 550 mm

n * wszystkie podane ceny sa cenami bez podatku VAT
[



Podajniki rolkowe i akcesoria <) (Al NG () AL 500 ANC

Przy szerokim wachlarzu akcesoriow i elementéw potgczeniowych do pit tasSmowych BOMAR, System
,M” jest idealnym partnerem do przenoszenia materiatow w waszym zakfadzie. Dzigki ich domysinym
dtugosciom, podajniki rolkowe moga by¢ elastycznie dostosowywane do dowolnego Srodowiska.

Swobodnie regulowany zespét
ekstrakeyjny

Wiotowy przeno$nik rolkowy M220

= Wylotowy przeno$nik
rolkowy M220

EFBomar

AL 500NC

i

Stopka o regulowanej wysokosci

Montaz prébny
Nr. Opis 0Oznaczenie EUR
104.003.B3 AL 500 ANC 12 238,00
253.M332-150-7S2  Podajniki rolkowe - 2m M330 253,00
253.M332-150-7S2  Podajniki rolkowe - 2m M330 253,00
255.006 tacznik M 330 26,00
255.002 tacznik M 330 31,00
232.021 System ssacy 1 822,00

Innowacyjne akcesoria

Pifa tarczowa AL 500 ANC jest dostarczana z kompletnym bezkonkurencyjnym wyposazeniem. Z wyposazeniem
opcjonalmym i akcesoriami, maszyna moze by¢ precyzyjnie dostosowana do indywidualnych wymogow.

.. Wigcej informacii na stronie 111

‘ Ostony boczne Zestaw wyciggowy 4] Urzadzenie wyciagowe

Zestaw jest podtaczony bezposrednio Mobilny, elastyczny uktad wycia-
do ostrzy tarczowych. Pozostaly materiat =i 4
~ jest skutecznie usuwany do pojemnika a, . = zespotem do zbierania materiafu
zhiorczego. Zestaw wyciggowy znajduje
sie w podstawie maszyny

Zapewnia ochrong przed za-
pyleniem i pozostatosciami po
materiale poddanym obrobce.
tatwy montaz i natychmiastowy
efekt

Wigcej informacji o maszynie i mozliwym poszerzeniu oferty
Jjéj dostawy dostegpnych w naszym departamencie sprzedazy

© BOMAR / 2017 / Zdjecia stuza jedynie do celd ilustracyjnych / Podlegaja zmianom oraz bigdom ﬂ







A I 4

Seria wysoko wydajnych maszyn bSander obejmuje wysokiej jakosci wydajne
wolnostojagce szlifierki tasmowe. Dzieki szlifowaniu wykonywanym na gornej
powierzchni jak rowniez na przednim cylindrze, maszyna moze by¢ w sposob
elastyczny przystosowana do materiatu poddawanego obrobce.

W celu zapewnienia bezpieczenstwa oraz wysokiej jakosci warunkow pracy, maszyna
moze by¢ wyposazona w uktad bezposredniego odciggu pytu. Wersja stanowiskowa
umozliwia wygodny dostep do maszyny praktycznie z kazdej strony.

© BOMAR / 2017 / Zdjgcia stuza jedynie do celd ilustracyjnych / Podlegaja zmianom oraz bigdom




bSander 75.200

Szlifierka taSmowa bSander 75.200 jest przeznaczona do bez-
piecznego, szybkiego i ekonomicznego szlifowania metalowych
segmentow i odlewdw.Szlifierka ta moze by¢ uzyta do szlifowania
na przednim precie wspornikowym jak réwniez do szlifowania
powierzchni na ptycie gornej. Przy uzyciu odpowiednich paséw
szlifujgeych moze by¢ wykonywana wydajna praca. wielkg zaleta

Przy otwieranej gornej pokrywie

maszyny, moze by¢ utworzona
inna powierzchnia szlifowania oraz
sprawdzany pas szlifujacy

Pokrywa pasa szlifujacego

oy
Dzigki prostemu systemowi dzwigni
maszyna moze by¢ ustawiona w
wymaganej pozycji

bSander 75.200

jest cicha praca bez wibracji, prosta i szybka wymiana pasow
szlifujgeych, czysta i bezpieczna praca. Dzigki prostemu systemowi
dzwigni maszyna moze by¢ ustawiona w pozycji pod wymaganym
katem. Inng zaleta jest dwustronna ekstrakcja opitkow i widrkéw
za pomoca dodatkowych przystawek. Maszyna jest przeznaczona
do obrobki specjalnie produktéw metalowych.

Cennik Dane techniczne
Nr. Opis Cena EUR Wymiary tarczy
108.001.B1 bSander 75.200, 3kW, 3x400V 511,00  Naped

232.050 Urzadzenie ssace z 2m wezem 768,00  PredkosSc tarczy
232.200 Abrasive belt 75mm, roughness 40, steel 4,90

232.201 Abrasive belt 75mm, roughness 60, steel 4,90

232.202 Abrasive belt 75mm, roughness 80, steel 4,90

232.204 Abrasive belt 75mm, roughness 40, stainless steel 6,90

232.205 Abrasive belt 75mm, roughness 60, stainless steel 6,90

232.206 Abrasive belt 75mm, roughness 80, stainless steel 6,90

* wszystkie podane ceny sa cenami bez podatku VAT

. 3 kW, 3x400 V/50 Hz

System usuwania opitkow
stuzy réwniez jako przystawka
do urzadzenia ekstrakcyjnego

Miejsce do zakotwienia
maszyny

<B:M-R>
N~

Materiat jest obrabiany za pomoca pasa szlifierskiego umieszczonego wewnatrz zamknietej przestrzeni.
Materiat jest podawany w kierunku pasa poprzez otwor gorny lub przedni. Dzigki ciagtemu obracaniu
obrabianego obiektu, jest on szlifowany réwnomiernie i precyzyjnie.

Wymiary maszyny

Dtugosc 700 mm
SZErOKOSC ..ot 490 mm
Wysokos¢




Akcesoria bSander 75.200

Regulowany zespét
ekstrakeyjny

Przystosowany do pracy przy duzych
obcigzeniach waz ekstrakcyjny

Montaz prébny
Nr. Opis 0znaczenie EUR
108.001.B1 bSander 75.200, 3kW, 3x400V 511,00
232.050 Urzadzenie ssace z 2m wezem 768,00

Innowacyjne akcesoria

Szlifierka taSmowa bSander 75.200 jest dostarczana wraz z niezréwnanym osprzetem. Dzigki inteligentnym opcjo-
nalnym akcesoriom i osprzetowi, maszyna moze by¢ dostosowana precyzyjnie do indywidualnych wymagan.
.. Wiecej informacii na stronie 111

Urzadzenie wyciggowe

I Mobilny, elastyczny uktad wyciagowy

z cylindrami sitowymi oraz zespotem
| do zbierania materiatu odpadowego

I

Wigcej informacji o maszynie i mozliwym poszerzeniu oferty
Jjéj dostawy dostegpnych w naszym departamencie sprzedazy
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bSander 150.200

Szlifierka tasSmowa bSander 150.200 jest przeznaczona do bez-
piecznego, szybkiego i ekonomicznego szlifowania metalowych
segmentow i odlewow. Szlifierka ta moze by¢ uzyta do szlifowania
na przednim precie wspornikowym jak réwniez do szlifowania
powierzchni na ptycie gornej. Przy uzyciu odpowiednich paséw
szlifujgeych moze by¢ wykonywana wydajna praca. wielkg zaleta

jest cicha praca bez wibracji, prosta i szybka wymiana pasow
szlifujgeych, czysta i bezpieczna praca. Dzigki prostemu systemowi
dzwigni maszyna moze by¢ ustawiona w pozycji pod wymaganym
katem. Inng zaleta jest dwustronna ekstrakcja opitkow i widrkéw
za pomoca dodatkowych przystawek. Maszyna jest przeznaczona
do obrobki specjalnie produktéw metalowych.

Ly /
Przy otwieranej gornej pokrywie
maszyny, moze by¢ utworzona
inna powierzchnia szlifowania oraz
sprawdzany pas szlifujacy

System usuwania opitkow
stuzy réwniez jako przystawka
do urzadzenia ekstrakcyjnego

Pokrywa pasa szlifujacego

Miejsce do zakotwienia
maszyny

Dzigki prostému systemovvi diwighi
maszyna moze by¢ ustawiona w
wymaganej pozycji

v

Materiat jest obrabiany za pomoca pasa szlifierskiego umieszczonego wewnatrz zamknietej przestrzeni.
Materiat jest podawany w kierunku pasa poprzez otwor gorny lub przedni. Dzigki ciagtemu obracaniu
obrabianego obiektu, jest on szlifowany réwnomiernie i precyzyjnie.

bSander 150.200

I Cennik Dane techniczne Wymiary maszyny
Nr. Opis Cena EUR Wymiary tarczy ....2000x150 mm  Dtugosc 700 mm
108.010.B1 bSander 150.200, 4kW, 3x400V 659,00 Predkosé tarczy SZErOKOSC ... 530 mm
232.050 Urzadzenie ssace z 2m wezem 768,00  Naped < BKW, 3400 V/50 Hz ~ WYSOKOSC ..o 1130 mm
232.208 Abrasive belt 150mm, roughness 40, steel 5,40 Waga 90 kg
232.209 Abrasive belt 150mm, roughness 60, steel 5,40
232.210 Abrasive belt 150mm, roughness 80, steel 5,40
232.212 Abrasive belt 150mm, roughness 40, stainless steel 10,90
232.213 Abrasive belt 150mm, roughness 60, stainless steel 10,90
232.214 Abrasive belt 150mm, roughness 80, stainless steel 10,90

m * wszystkie podane ceny sa cenami bez podatku VAT
EOOROEBRBRBRBRE



Akcesoria bSander 15

200

Regulowany zespot
ekstrakeyjny

Przystosowany do pracy przy
duzych obcigzeniach waz
ekstrakeyjny

Montaz prébny
Nr. Opis 0znaczenie EUR
108.010.B1 bSander 150.200, 4kW, 3x400V 659,00
232.050 Urzadzenie ssace z 2m wezem 768,00

Innowacyjne akcesoria

Szlifierka tasSmowa bSander 150.200 jest dostarczana wraz z niezréwnanym osprzetem. Dzigki inteligentnym opcjo-
nalnym akcesoriom i osprzetowi, maszyna moze by¢ dostosowana precyzyjnie do indywidualnych wymagan.

.. Wiecej informacii na stronie 111

Urzadzenie wyciggowe

Mobilny, elastyczny uktad wyciagowy
z cylindrami sitowymi oraz zespotem
do zbierania materiatu odpadowego

Wigcej informacji o maszynie i mozliwym
poszerzeniu oferty jej dostawy dostepnych w
naszym departamencie sprzedazy
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bSander 100.1220

Szlifierka tasSmowa bSander 100.1220 jest przeznaczona do
bezpiecznego, szybkiego i ekonomicznego szlifowania metalowych
segmentow i odlewow. Szlifierka ta moze by¢ uzyta do szlifowania
na przednim precie wspornikowym jak rowniez do szlifowania
powierzchni na ptycie gornej. Przy uzyciu odpowiednich pasow
szlifujgcych moze by¢ wykonywana wydajna praca. wielka zaleta

Pokrywa pasa szlifujacego

Przy otwieranej gornej pokrywie

maszyny, moze by¢ utworzona

inna powierzchnia szlifowania oraz

sprawdzany pas szlifujacy

bSander 100.1220

I Cennik

Nr.
108.015.B1
232.050
231.400
232.233
232.234
232.235

Opis

bSander 100.1220

Urzadzenie ssgce z 2m wezem

Podstawa

Abrasive belt 100mm, roughness 40, steel
Abrasive belt 100mm, roughness 60, steel
Abrasive belt 100mm, roughness 80, steel

jest cicha praca bez wibracji, prosta i szybka wymiana paséw
szlifujacych, czysta i bezpieczna praca. Inng zaleta jest dwu-
stronna ekstrakcja opitkow i widrkow za pomocg dodatkowych
przystawek. Maszyna jest przeznaczona do obrdbki specjalnie
produktéw metalowych.

System usuwania opitkow
stuzy réwniez jako przystawka
do urzadzenia ekstrakcyjnego

N

<B:M-R>
N~

Materiat jest obrabiany za pomoca pasa szlifierskiego umieszczonego wewnatrz zamknigtej przestrzeni.
Materiat jest podawany w kierunku pasa poprzez otwor gorny lub przedni. Dzigki ciggtemu obracaniu
obrabianego obiektu, jest on szlifowany réwnomiernie i precyzyjnie.

Dane techniczne Wymiary maszyny

CenaEUR  Wymiary tarczy ....1220x100 mm  Dhugos¢ 610 mm

411,00 Predkoscé tarczy. SZErOKOSC ... 390 mm

768,00 Naped v 0,75KW, 230 V/50 HZ ~ Wysoko$E 330mm

56,00 Waga.......covvvvneiriicreece s 40 kg
4,90
4,90
4,90

* wszystkie podane ceny sa cenami bez podatku VAT



bSander 100.2000 multi

Szlifierka tasSmowa bSander 100.2000 multi jest przeznaczo-  pasow szlifujacych, czysta i bezpieczna praca. Inna zaletg jest
na do bezpiecznego, szybkiego i ekonomicznego szlifowania  dwustronna ekstrakcja opitkow i widrkéw za pomoca dodatkowych
metalowych segmentéw i odlewow. Przy uzyciu odpowiednich  przystawek. Maszyna jest przeznaczona do obrobki specjalnie
pasow szlifujgcych moze by¢ wykonywana wydajna praca. wielka ~ produktow metalowych.

zaletg jest cicha praca bez wibracji, prosta i szybka wymiana

2 "

T A

Przy otwieranej gornej pokrywie
maszyny, moze by¢ utworzona
inna powierzchnia szlifowania oraz

sprawdzany pas szlifujacy i ‘

System usuwania opitkéw
stuzy réwniez jako przystawka
do urzadzenia ekstrakcyjnego

Pokrywa pasa szlifujacego

Obrotowe imadto pofgczone ze
sterowaniem, regulowane w zakresie od
30°-90°

Materiat jest obrabiany za pomoca pasa szlifierskiego umieszczonego wewnatrz zamknietej przestrzeni. bSander 100.2000 multi
Materiat jest podawany w kierunku pasa poprzez otwor gorny lub przedni. Dzigki ciggtemu obracaniu

obrabianego obiektu, jest on szlifowany réwnomiernie i precyzyjnie.

Wymiary tarczy ............... 2000x100 mm  DHgOSC.......cocvvrrneee. 1210 mm Nr. Opis Cena EUR
Predkos¢ tarczy...........c.ev... 23,5/47m/s  Szerokosc .. 108.005.B1 bSander 100.2000 multi 1644,00
e ee——— 2,5/3,3 kW /400V  Wysokos¢ 232.050 Urzadzenie ssace z 2m wezem 768,00
232.236 Abrasive belt 100mm, roughness 40, steel 5,40
232.237 Abrasive belt 100mm, roughness 60, steel 5,40
232.238 Abrasive belt 100mm, roughness 80, steel 5,40
232.239 Abrasive belt 100mm, roughness 40, stainless steel 9,90
232.240 Abrasive belt 100mm, roughness 60, stainless steel 9,90
232.241 Abrasive belt 100mm, roughness 80, stainless steel 9,90
201.PN14-020 Grinding roller 1/2" (21,3 mm) 32,00
201.PN14-032 Grinding roller 1" (33,7 mm) 32,00
201.PN14-040 Grinding roller 5/4” (42,4 mm) 39,00
201.PN14-048 Grinding roller 1 1/2” (48,3 mm) 39,00
201.PN14-060 Grinding roller 2” (60,3 mm) 39,00
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Maszyny z serii Deburing oferujg kompleksowe ustugi zwigzane z gratowaniem i wygtadzaniem mate-
riatow. Sprobowalismy stworzy¢ modele odpowiadajgce okreslonym obszarom roboczym i spetniajgce
wszystkie wymagania w zakresie zmiennosci, bezpieczenstwa i 0siggdw technicznych dla szerokiego
pola zastosowan. W ten sposdb dostepnych stato sie szereg wersji maszyn, od stotowych szlifierek
tarczowych do jednostek kolumnowych i wysoko wydajnych.

Mocny nacisk jest réwniez ktadziony na obstuge maszyn w kategoriach bezpieczenstwa i prostoty.
Wymiana poszczegolnych czesci i pasow szlifierskich rowniez jest bardzo szybka.

BOMAR ...wiecej niz ciecie!
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Basic 200

Maszyna wygtadzajaca z serii Basic 200 stworzona jest do usu-
wania zadziorow powstatych po cigciu. Jest uzywana gtéwnie w
zaktadach Slusarskich, oferujac proste wygtadzanie profilow jak
i catych materiatow. Po wygtadzeniu materiatu, jest on poddany

obrébce przy pomocy specjalnej szczotki umieszczonej na wale

Silnik przemystowy o0 statej
predkosci

Szczotka wygtadzajgca

Stolik 0 zmiennej wysokosci

Basic 200

pednym wewnatrz obudowanej przestrzeni. Materiat jest podawany
do szczotki recznie poprzez przedni twor w poprzek stolika o re-
gulowanej wysokosci. Podczas obracania obrabianego materiatu,
zadziory usuwane s3 w Sposob réwnomierny.

Pokrywa bezpieczenstwa

380,-

Nr. Opis Cena EUR
105.000.B1 Basic 200, 3x400V/5 linie 380,00
105.000.B2 Basic 200, 3x400V/4 linie 380,00
105.000.B3 Basic 200, 3x230V 380,00
49.250.026 Szczotka do gratowania 200/40/0,3 stal 76,00

* wszystkie podane ceny sa cenami bez podatku VAT
* Szezotki wygtadzajace zawarte w dostawie

e

Bowmar

Jest to idealne urzadzenie szczegolnie dla warsztatéw slusarskich. Urzadzenie jest wyprodukowane w
wersji stofowej i wyposazone w silnik przemystowy o statej predkosci.

Dane techniczne

Wymiary maszyny

Max.$rednica materiatu...............c.oo........ 90x90 mm  Dtugosc
Rozmiar SzCzotKi ..........cocvvevrereririririenne 200x40 mm  Szeroko$¢
Naped 3-fazowy. . 1,5 kW, 3x400V/50 Hz ~ Wysokos¢
Naped 1-fazowy.................. 1,5 kW, 1x230V/50 Hz ~ Waga
110SC ODIOLOW. ......vocvvevciereicieeieciie 2 840 min



Single 250 lI

Maszyna wygtadzajaca z serii Single 250 stworzona jest do usu- — podawany jest do szczotki recznie poprzez przedni otwdr w poprzek
wania zadzioréw powstatych po cigciu. Jest uzywana gtéwnie  stolika o regulowanej wysokosci. Podczas obracania obrabia-
w zakfadach Slusarskich i zaktadach produkeyjnych, oferujac  nego materiatu, zadziory usuwane sa w sposob rownomierny.
proste wygtadzanie profildw jak i catych materiatow. Materiat  Maszyna jest produkowana w wersji kolumnowej i wyposazona
jest wygtadzany przy pomocy specjalnej szczotki umieszczonej  jest w silnik przemystowy o statej predkosci.

na wale pednym wewnatrz obudowanej przestrzeni. Materiat

Pokrywa ochronna
Szuflada na pyt w Srodkowej
czgsci podstawy

Proste zamocowanie
maszyny

Szczotka stalowa - stal 250/60/0,35

Stolik 0 zmiennej wysokosci

Szczotka nylonowa - nylon 250/60/16

4

\

Jakos¢ jako podstawa

Oprécz typowych szczotek wykonanych ze o
stali nierdzewnej, dostepna jest szczotka \\ ”
przeznaczona dla materiatow migkkich
wykonany z nylonu

Wiecej informacii na stronie 111

Maszyna nadaje sie do wygtadzania okragtych rur, profiléw oraz catego materiatu. Podczas Smg]e 250 1l
powolnego obracania, obrabiany przedmiot jest réwno wygtadzony ze wszystkich stron , zardwno
wewnetrzne jak | zewnetrzne.

Wymiary maszyny Parametry ciecia Cennik

DHIGOSE ..o Max.Srednica materiatu.... 90x90 mm Nr. Opis Cena EUR

Szerokosé Rozmiar SzCZotKi ..........ccoevvvcvererireene. 250x55 mm 105.011.B1 Single 250 11, 3x400V/5 linie 951,00
Wysokos¢ ... Naped ..... 2,2 kW, 3x400 V/50 Hz 105.011.B2 Single 250 II, 3x400V/4 linie 951,00
L A Ilos¢ obrotow.... 2840/1 380 min 105.011.B3 Single 250 II, 3x230V 951,00
49.250.021 Szczotka do gratowania 250/60/0,2 stal 168,00
49.250.020 Szczotka do gratowania 250/60/0,35 stal 168,00
49.250.022 Szczotka do gratowania 250/60/0,5 stal 168,00
49.250.023 Szczotka do gratOWaﬂia 250/60/0,35 Stal nierdzwna 264,00
49.250.025 Szczotka do gratowania 250/60/0,5 stal nierdzvna 264,00

* wszystkie podane ceny sa cenami bez podatku VAT
* Szczotki wygtadzajace nie sa zawarte w dostawie 107




Dual 250 lI

Maszyna wygtadzajgca z serii Dual 250 stworzona jest do usuwania — podawany jest do szczotki recznie poprzez przedni otwor w poprzek
zadziorow powstatych po cigciu. Jest uzywana gtéwnie w zaktadach  stolika o regulowanej wysokosci. Pyt powstaty podczas wygtadzania
Slusarskich i zaktadach produkcyjnych. Oferuje proste i szybkie opada do szuflady w Srodkowej czesci podstawy.

wygtadzanie profilow jak i catych materiatow o Srednicy do 95 mm.

Materiat jest wygtadzany przy pomocy specjalnej szczotki umiesz-

czonej na wale pednym wewnatrz obudowanej przestrzeni. Materiat

Stalowa szczotka z pokrywa

-

Regulawana pokrywa czesci wejscia
obrabianej czgsci, umozliwijajgca
maksymalng zmiennos¢ roboczg

Stolik 0 zmiennej
wysokosci

Stopki regulowane

i
Bowmar
R,

Dual 250 Il Wraz z szeroka gama akcesoriow maszyna wygtadzajaca Dual 250 Il moze by tatwo przystosowana do
indywidualnych wymogdw. Akcesoria obehjmuja np. wysoce wydajny wybierak do natychmiastpowego
usuwania widrow i pytu z otoczenia maszyny.

Wymiary maszyny

Nr. Opis CenaEUR  Max.$rednica materiatu...............c..cc....... 9595 MM DHIGOSE ..o 520 mm
105.024.B1 Dual 250 II, 3x400V/5 linie 1579,00  Rozmiar SZCZOtKi .......oveoveeeereeerereeseerenes 250x55 mm  Szerokos¢ .. ...565 mm
105.024.B2 Dual 250 II, 3x400V/4 linie 1579,00 = Naped .............. . 2,2 kW, 3x400V/50 Hz ~ Wysokos¢ . 1170 mm
105.024.B3 Dual 250 I, 3x230V 1 579,00 110S€ ODIOtOW. .....cvoeeeiieinn 2840/1 380 min  Waga ...... ... 160 kg
49.250.021 Szczotka do gratowania 250/60/0,2 stal 168,00
49.250.020 Szczotka do gratowania 250/60/0,35 stal 168,00
49.250.022 Szczotka do gratowania 250/60/0,5 stal 168,00
49.250.023 Szczotka do gratowania 250/60/0,35 stal nierdzuna 264,00
49.250.025 Szczotka do gratowania 250/60/0,5 stal niergzuna 264,00

* wszystkie podane ceny sg cenami bez podatku VAT
* Szezotki wygtadzajace nie sa zawarte w dostawie



Akcesoria Dual 250 I

Ruchomy wybierak

ann e
(e

Proste pofaczenie z
elastycznym wezem

uln

Mozliwo$¢ poditgczenia kolejnego
uktadu ssacego

Montaz probny Szczotka stalowa - stal 250/60/0,35  Szczotka nylonowa - nylon 250/60/16
Nr. Opis Oznaczenie EUR
105.024.83 Dual 250 I 1579,00 Jakosc jako podstawa
49.250.020 Szczotka stalowa - stal250/60/0,35 168,00 Opr()cz typowych szczotek Wykonanych ze stali nierdzewnejY
232,050 Urzadzenie ssace z 2m wezem 768,00 dostepna jest szczotka przeznaczona dla materiatéw miekkich
wykonany z nylonu
Innowacyjne akcesoria
Jednostka wygtadzajaca Dual 250 Il dostarczona jest z niezrownanym wyposazeniem. Z wyposazeniem
dodatkowym i akcesoriami, maszyna moze byc szybko dostosowana do indywidualnych wymogdw.
Wigcej informacji na stronie 111
Przednia ostona wyciggowa |

Szczotki do wygtadzania zadzioréw
W celu zapewnienia lepszego
odsysania pytu i wioréw z tar-
czy szlifujacej, urzadzenie do
odsysania mozna podtaczy¢
rowniez do przedniej czesci
maszyny wykorzystujgc ostone
wyciagowa

W zaleznosci od typu materiatu pod-
dawanego usuwaniu zadziorow, mozna
dokonad wyboru odpowiednio szczotki
stalowej lub nylonowej

Wigcej informacji o maszynie i mozliwym poszerzeniu oferty

Jjéj dostawy dostegpnych w naszym departamencie sprzedazy
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Orbital 250 NI

Profesjonalna maszyna wygfadzajaca dla profesjonalnego usu- — wnetrzncyh jak i zewnetrznych krawedzi obrabianego materiatu.  twornik czestotliwosci, ktory umozliwia ciagta regulacje obrotow
wania zadzioréw powstatych po cieciu. Dzigki swojej wydajno-  Otwor do podawania materiatu umieszczony jest na przedniej — szczotki. Maszyna jest wyposazona w trzy szczotki ktdre w sposéb
Sci, uzywana jest gtéwnie w fabrykach. Maszyna Orbital 250  Scianie maszyny a materiat jest podtrzymywany przez dolny elastyczny moga by¢ wprowadzone/wyciagniete z otworu wioto-
zapewnia proste wygtadzanie profilow jak i catych materiatdw 0 stup. Materiat podawany jest do szczotki recznie. Urzadzenie  wego. Pyt powstaty podczas wygtadzania opada do szuflady w
Srednicy do 250 mm. Podczas wygtadzania, szczotki druciane — jest wyposazone w silnik przemystowy o podwojnej predkosci. — Srodkowej czesci podstawy.

wykonuja ruchy obrotowe i usuwaja zadziory zaréwno z we-  Maszyna wygtadzajaca Orbital 250NS jest zaopatrzona w prze-

Cafa maszyna w obudowie

Dostep serwisowy do szczotek

Regulowane krawedzie otworu
wlotowego moga by¢ tatwo
dopasowane do rozmiaru
materiatu

(ARREKEREN
(AANNNNNNY

y

Szczotka tarczowa trzyrzedowa

Proste zamocowanie maszyny

e
Bowmar
R,

c Podczas wygtadzania, dysk wykonuje podwaojne ruchy obrotowe i usuwa zadziory zaréwno z wewnetrz-
Orb|tal 250 N" nych jak i zewnetrznych krawedzi obrabianego materiatu. Otwor do podawania materiatu znajduje sie
na przedniej Scianie maszyny a materiat wsparty jest na dolnym stupie. Pyt powstaty podczas procesu
wygtadzania opada do szuflady w Srodkowej czesci podstawy.

Cennik Dane techniczne Wymiary maszyny

Nr. Opis Cena EUR

Max.Srednica materiatu....................... 120x120 mm  Dlugosé
105.023.81 Orbital 250 NII, 3x400V/5 linie 4978,00  Rozmiar SZCZOtKi ...ovc..vocevorrorroeen 250x180 mm  Szerokos¢
105.023.B2 Orbital 250 NI, 3x400V/4 linie 4978,00  Naped ......cooovveerrrrerreerrrinnens 2,2 kW, 3x400V/50 Hz ~ Wysoko$é
105.023.B3 QOrbital 250 NI, 3x230V 4978,00 110S€ 0brotOw.........c.cecveverererererereee 2 840/1 380 min  Waga
105.022.B1 Orbital 250 NS, 3x400V/5 linie 5678,00
105.022.B2 Orbital 250 NS, 3x400V/4 linie 5678,00
105.022.B3 Orbital 250 NS, 3x230V 5678,00
232.050 Urzadzenie ssace z 2m wezem 768,00
49.250.021 Szczotka do gratowania 250/60/0,2 stal 163,00
49.250.020 Szczotka do gratowania 250/60/0,35 stal 163,00
49.250.022 Szczotka do gratowania 250/60/0,5 stal 163,00
49.250.023 Szczotka do gratowania 250/60/0,35 Stal nierdzewna 256,00
49.250.025 Szczotka do gratowania 250/60/0,5 Stal nierdzewna 256,00
232.006 1 set of reducing flanges 47,00
232.010 Removable front panel 511,00
m * wszystkie podane ceny sg cenami bez podatku VAT
* Szezotki wygtadzajace nie sa zawarte w dostawie
[



Akcesoria Orbital 250 NIl

Ruchomy uktad ssacy

Miejsce do podfgczenia
ukfadu ssacego - fatwo
otwioeralna szuflada

Szczotka stalowa - stal 250/60/0,35  Szczotka nylonowa - nylon 250/60/16

Jakos¢ jako podstawa

Montaz prébny
Nr. Opis Oznaczenie EUR Oprécz typowych szczotek wykonanych ze stali nierdzewnej, dostepna jest
105,023 B1 Orbital 250 NI 4 978,00 szczotka przeznaczona dla materiatow migkkich wykonany z nylonu
49.250.020 Szczotka stalowa - stal 250/60/0,35 163,00
232.050 Urzadzenie ssace z 2m wezem 768,00

Innowacyjne akcesoria

Jednostka wygtadzajgca Orbital 250 NIl dostarczona jest z niezrdwnanym wyposazeniem. Z wyposazeniem
dodatkowym i akcesoriami, maszyna moze byc szybko dostosowana do indywidualnych wymogdw.

Wigcej informacii na stronie 111

Przednia osfona wyciggowa Szczotki do wygtadzania zadzioréw
W zaleznosci od typu materiatu pod-
dawanego usuwaniu zadzioréw, mozna
dokonac wyboru odpowiednio szczotki
stalowej lub nylonowej

W celu zapewnienia lepszego
odsysania pytu i widréw z ta-
$my szlifujacej, urzadzenie do
odsysania mozna podtaczy¢
rowniez do przedniej czgsci
N maszyny wykorzystujac ostong

wyciggowg Wigcej informacji o maszynie i mozliwym poszerzeniu oferty

Jjéj dostawy dostegpnych w naszym departamencie sprzedazy
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Akcesoria

Pity tasmowe, pity tarczowe i urzadzenia gratujace

®
BOMAR ...wiecej niz ciecie!
POLAND/
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Tenzomat

= Niezastgpione narzedzie do codziennego uzycia. Ten prosty
i czuty przyrzad pomiarowy umozliwia precyzyjny pomiar
napiecia brzeszczotu pity taSmowej. Jest to idealne urzadzenie
do pomiaru napiecia brzeszczotow wszystkich producentow

= Analogowa skala pokazuje napiecie w sposéb dynamiczny tak,
76 moze ono hyc tatwo ustawiane odpowiednio do wartosci
zalecanej. Poprawne napinanie brzeszczotdw znaczgco
przediuza ich zywotno$¢, poprawia jako$¢ ciecia i skraca
czasy produkcji. To narzedzie moze by¢ uzywane do pomiaru
napiecia tasmy dowolnych brzeszczotow pit tasmowych

Ergonomic Ergonomic Ergonomic
Pulldown ‘ Practix ‘Ergonomic recznie‘ potautomatyczny ¢ automatyczny DGA ‘ Workline recznie
v v v v v v v
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v Akcesoria mozna kupi¢| ® Wyposazenie podstawowe | X Niedostepne

Ogranicznik materiatu

m Diugi na 500 mm ogranicznik pomiarowy do tatwego
ustawiania wymaganej dtugosci materiatu

m Korpus ogranicznika przesuwa sie wzdtuz preta i moze
by¢ zablokowany w potozeniu wskazywanym na czytelnej
skali. Korpus ogranicznika jest napiety sprezynowo i moze
by¢ cofniety w celu zapobiezenia jakiejkolwiek kolizji
pomiedzy materiatem a ogranicznikiem w trakcie ciecia

= Na zadanie dostgpne s3 ograniczniki o réznych
dtugosciach, na przyktad, 1000 lub 1500 mm

o
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Ergonomic
Pulldown Practix Ergonomic recznie : poétautomatyczny

x X v v

Proline Topline AL semi ‘ AL NC
v ‘ v ‘ x ‘ x

w

Podawanie trzeciego chtodziwa

m Podawanie trzeciego chtodziwa jest szczegdlnie
odpowiednie w czasie cigcia materiatow o wigkszych
rozmiarach, kiedy zespoty prowadnicowe przenoszace
dysze smarujace sg szeroko otwarte i ciecie nie jest
odpowiednio smarowane i chfodzone na catej szerokosci

= Podawanie trzeciego chtodziwa moze byc fatwo
ukierunkowane i ustawione za pomocg pozostajgcych
w gotowosci weza i dyszy, zapewniajac wystarczajace
smarowanie i chtodzenie w samym srodku cigcia

Ergonomic Ergonomic
automatyczny DGA Workline recznie
v v v
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1 i i ===
j ‘ k-J)‘ - .
Workline
BSander Deburing i potautomatyczny
x ‘ x : v
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AL semi : AL NC
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Oswietlenie I

m Obszar roboczy maszyny jest oSwietlany za pomocg
lampy zamontowanej na elastycznym ramieniu, ktdra
moze by¢ skierowana w wymagane miejsce

m Wysokiej jakosci konstrukcja przemystowa gwarantuje
bezproblemowe i niezawodne korzystanie. Odpowiednie
oSwietlenie powierzchni roboczej znaczaco zwigksza
ergonomie maszyny. W pofaczeniu z laserowq linia
ciecia znaczaco pomaga w operacii ciecia

Ergonomic Ergonomic
automatyczny DGA Workline recznie
v v v
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‘ - t
Workline
BSander Deburing i potautomatyczny
x ‘ x : v



LaserLiner

m Laser wysSwietla linig cigcia na materiale przed
rozpoczeciem procesu ciecia pig. To przyspiesza
przygotowania i czyni operacje bardzo tatwg

m Urzadzenie to jest odpowiednie dla szerokiego
wachlarza maszyn i materiatow

m \Wigzka laserowa jest bezpieczna i nie stwarza
zadnego ryzyka dla operatora maszyny

Ergonomic : Ergonomic : Ergonomic
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Micronizer

m Micronizer jest urzadzeniem przeznaczonym do
wytwarzania mgietki z oleju smarujgcego przy
precyzyjnym dozowaniu mieszaniny oleju i powietrza
podawanej poprzez dysze bezposrednio na tasme pity

= 10 urzadzenie moze byc instalowane na wszystkich
typach pit tasmowych produkowanych przez Bomar

m Osiggane jest idealne smarowanie tasmy pity w
trakcie ciecia profili zamknigtych, co zapobiega
przegrzewaniu sie i pomaga w uczynieniu cigcia
tak tatwym i wydajnym jak to jest mozliwe

= Nie nastepuje wyciekanie chfodziwa na zewnatrz obszaru
ciecia w trakcie cigcia materiatow profilowanych
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Pistolet czyszczacy

= Narzedzie do usuwania opitkow z maszyny po cieciu

m Pistolet posiada swojg wtasng pompe zasilajgca,
a chtodziwo jest wyrzucane po nacisnieciu jezyka
spustowego. Cisnienie jest wystarczajgce do usunigcia
opitkdw i zanieczyszczen z powierzchni zaciskania,
powierzchni materiatu oraz podstawy pity

m Pistolet do usuwania opitkow jest dostarczany wraz
7 wystarczajgco dtugim wezem zasilajagcym w celu
tatwego postugiwania sie. Zestaw zawiera uchwyt do
odkfadania pistoletu, kiedy nie jest on w uzyciu
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Manometer I

m Zapewnia stafg kontrole napigcia tasmy pity,
nawet w trakcie pracy maszyny

m Proste i czute narzedzie do precyzyjnej regulacji tasmy
pity. Analogowa skala pokazuje napigcie w sposob
dynamiczny tak, ze moze ono by¢ fatwo ustawiane
odpowiednio do zalecanych wartosci. Poprawne napinanie
brzeszczotow znaczgco przedtuza ich zywotnosc,
poprawia jakoS¢ ciecia i skraca czas produkcj

o
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Poziome urzadzenie zaciskowe

= Urzadzenie do ciecia materiatéw w pakietach gwarantujgce
bezpieczne i pewniejsze zacisniecie materiatu. Jest
ono rowniez odpowiednie do zaciskania pojedynczych
kawatkdw materiatu o nieregularnych ksztattach
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Pulldown Practix Ergonomic recznie : poétautomatyczny automatyczny DGA Workline recznie
X X X X X X X
5 e W
; W ) B o=
‘ ‘ ‘ ‘ Workline
Proline Topline AL semi AL NC BSander Deburing potautomatyczny
X : X : v : v : X : X ‘ x

v'Akcesoria mozna kupié | ® Wyposazenie podstawowe | X Niedostepne

Regulacja nacisku imadta zaciskajgcego

m W czasie cigcia materiatow o cienkich $ciankach,
materiatow o niestandardowych ksztattach lub
petnych pretow o duzej Srednicy, nacisk zaciskania
gtéwnego imadta musi by¢ regulowany

m Regulator nacisku imadta umozliwia wybranie optymalnego
nacisku imadta zaciskajgcego, minimalizujgc w ten sposob
wszelkie uszkodzenia lub odksztatcenia materiatu lub
urzadzenia zaciskajacego. Regulacja nacisku imadta moze by¢
zainstalowana zaréwno w imadle gtéwnym jak i podajacym

o
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Wskaznik kata ramienia

m 0 urzadzenie jest odpowiednie do czestego wycinania
katowego Kat musi by¢ ustawiony z wysoka precyzjg,
przy wykorzystaniu duzego, tatwego w odczycie
wysSwietlacza, ktory rejestruje doktfadng pozycje
ramienia za pomoca taSmy magnetycznej

= Wyrazny, cyfrowy odczyt kata pofozenia ramienia
zapobiega potencjalnym btedom spowodowanym
przez nieprecyzyjny odczyt skali kgtowej oraz
przyspiesza przygotowania przed cigciem

= Cyfrowy wskaznik kata potozenia ramienia, potgczony
z Laserowa linig cigcia, poprawia efektywnosc
wszystkich katowych pit tasSmowych

o
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Noga poziomujaca I

= Noga wykonana z niezbedng precyzjg do doktadne;
regulacji poziomowania pity tasmowej

m Wszechstronna konstrukcja jest odpowiednia dla szerokiego
wachlarza maszyn, w szczegolnosci dla tych, kiore sg
pofaczone z linig produkeyjng, gdzie wypoziomowana
ptaszczyzna jest niezbedna do zapewnienia fatwego
przemieszczania materiatu. W to wyposazenie dodatkowe
moga by¢ wyposazane maszyny juz zainstalowane

o
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Zbiornik do gromadzenia opitkow

m Wydajne gromadzenie odpaddw powstajgcych
przy cieciu materiatu. Duzy, wyjmowany zbiornik
wyposazony w sito w odptywie chtodziwa w celu
tatwego czyszczenia i usuwania opitkéw odfiltrowanych
z plynu tngcego. tatwo montowany z tytu maszyny

= Gumowe elementy montazowe zapewniajg wspaniatg
stabilnos$¢ temu urzadzeniu dodatkowemu. Zwieksza
pojemno$¢ dostepng do gromadzenia odpaddw

-
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m Urzadzenie konieczne do cigcia materiatow w pakietach.
Gorna szczgka dociskowa zamontowana na szczece
imadfa zaciskajgcego pozwala na bezpieczne zacisniecie
materiatu, kiedy ciete jest wigcej niz jeden element
i zapobiega jego niepozgdanemu ruchowi do gory.
Reczne zaciskanie i pozycjonowanie gérnego docisku

ot
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Pulldown

Proline

v

Practix

Topline
v

Ergonomic recznie : poétautomatyczny

AL semi
X

Hydrauliczne urzadzenie zaciskowe do pakietow

m Jest to urzadzenie istotnie wazne przy cieciu materiatu
w pakietach z hydraulicznym zaciskaniem i recznym
ustawianiem. Zacisk do pakietéw otwiera sig i zamyka
réwnoczesnie z gtownym imadtem hydraulicznym
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v

Przetwornica czestotliwosci I
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m Standardowe dwie predkosci cigcia zazwyczaj
ZNnaczgco ograniczajg wydajnosé maszyny

m Pzretwornica czestotliwosci (falownik) do ciggtej regulacii
predkosci brzeszczotu pozwala na wybieranie specyficznych
predkosci brzeszczotu w celu zwigkszenia produkcji
przy cieciu pakietow lub materiatow bardzo twardych

Workline
i potautomatyczny



Usuwacz opitkow

Lewe / prawe elementy taczace

= Pewne typy maszyn mogg by¢ wyposazane w odbiornik
wioréw. To urzadzenie jest szczegdlnie uzyteczne w pitach
potautomatycznych i automatycznych przy cieciu duzych
ilosci twardych materiatow o wiekszych rozmiarach

= Jego zalety obejmuja regularne usuwanie opitkow
7 obszaru cigcia, oddzielanie opitkéw od ptynu
tngcego oraz gromadzenie odpadow w pojemniku
utatwiajgcym ekologiczne usuwanie odpaddw
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m W czasie wykonywania cie¢ katowych, przenosnik
rolkowy nie moze by¢ podtgczony bezposrednio do pity
poniewaz przenosnik i pita tasmowg moga kolidowac
ze sobg na koncowym etapie ciecia. Z drugiej strony,
szczelina pomiedzy przenosnikiem a stotem pity mogtaby
powodowac problemy z podawaniem materiatu. Z tego
powodu, do potgczenia przenosnika z pitg i zapobiezenia
jakimkolwiek kolizjom uzywany jest element taczacy

= Wyjmowane rolki przyczyniaja sie do
bezproblemowego konczenia cigcia
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Urzadzenie ekstrakcyjne

= Mobilne urzadzenie ekstrakeyjne i filtrujgce do usuwanie
drobnoziarnistego pytu jak rowniez grubszych czgstek z
jednego lub dwdch obszardw roboczych. Odpowiednie
réwniez do usuwania wiekszych ilosci odpaddéw

m Usuniete ekstrakcyjnie odpady s3 filtrowane w segmencie
filtracyjnym ze skuteczno$cig 99,9% i nastepnie
kierowane z powrotem do obszaru produkcyjnego
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System przenosnikowy M

Wysoce elastyczne rozwigzanie przenosnikowe do podawania materiatow
0 Sredniej masie. Dzieki unikalnemu systemowi profili Podajniki rolkowe
Systemu ,M” mogg by¢ tatwo dostosowywane do potrzeb klienta. Szeroki
wachlarz elementow potgczeniowych i akcesoriow uzupetnia inwentarz
Systemu ,M”.

y 12 4
Bowmar

POLAND/

...wiecej niz ciecie!
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System przenos$nikowy M Podajniki rolkowe

Przy obcigzalnosci do 150 kg oraz szerokim wachlarzu akcesoriow i elementdéw taczacych pit tasmo-
wych BOMAR, System ,M” jest idealnym partnerem do przenoszenia materiatow w waszym zakfadzie.

Powierzchnia nosna korica
ogranicznikowego pozwala na state
podawanie materiatu zanim zostanie
on przyciety do wymaganej diugosci

Dzigki konstrukeji przenosnikow
rolkowych Systemu “M” pokryta
jest cata przestrzen magazyno-
wa i w ten sposdb spetniane sa

normy bezpieczenstwa

Noga wsporcza przeno$nikéw
rolkowych Systemu “M” jest
wyposazona w regulowang
cze$¢, ktéra moze byc tatwo
wyregulowana do wymaganej
wysokosci przenosnika

e

Bowar
Ve

i /% Pomiar dtugosci - cigcia precyzyjne Modyfikacja indywidualna

" Kazdy przeno$nik rolkowy powinien by¢ idealnie
wyregulowany odpowiednio do jego zastosowania.
Przy akcesoriach i elementach potaczeniowych
Systemu ,M” jest to mozliwe i tatwe do wykonania
. bez wysitku dzigki otworom montazowym réznych
| akeesoriow.

System pomiaru dtugosci dla Systemu ,M*
zawiera zaréwno ograniczniki reczne z
wizualnym odczytem zmierzonych wartosci
jak i ograniczniki napgdzane mechanicznie z
cyfrowym odczytem wartosci.




Podajniki rolkowe stem przenos$nikowy M

Regulowany element potgczeniowy,
wigcznie z elementami potgczeniowymi,
jest dostepny dla kazdej pity tasmowej.
Przenosnik rolkowy Systemu ,M*

jest zwymiarowany przede wszystkim
odpowiednio dla pit modeli Ergonomics,
Aluminium i Practix.

Ochrona powierzchni za pomoca plastikowych rolek

Dla kazdego zastosowania przenosnikéw rolkowych Systemu
,M* do cigcia pretéw o delikatnych powierzchniach dostepne

sg zarowno podajniki rolkowe jak i akcesoria z plastikowymi
rolkami. Rolki plastikowe pozwalajg na ostrozne przemieszczanie
materiatu po przenosniku rolkowym.

*Zalecane szczegolnie dla pit tarczowych z serii Aluminium

Rozwigzanie indywidualne - przedtuzacze i akcesoria

Kazdy przenosnik rolkowy moze byc¢ idealnie dostosowany do swojego zadania. Jest to
tatwe do wykonania w dowolnym czasie dzigki akcesoriom i elementom potgczeniowym
Systemu ,M”; uzywajac otwory montazowe bez jakiegokolwiek wigkszego wysitku.

Rolki pionowe

W idealnym potozeniu, wyréwnane z osig tyl-
nej szczeki ogranicznika pity, rolki pionowe
gwarantujg precyzyjnie prostokatne, prostsze
operacje robocze oraz bezpieczefstwo operatora
i innych 0sdb w poblizu maszyny.

Elementy pofgczeniowe

Regulowany element pofgczeniowy, wigcznie

R Zelementami potgczeniowymi, jest dostepny

dla kazdej pity tasSmowej. Przeno$nik rolkowy

Systemu ,M“ jest zwymiarowany przede

wszystkim dla pit modeli Pulldown, Practix,
Ergonomics i Aluminium.

Regulowane rolki pionowe

Regulowane rolki pionowe sg niezastapione
przy cieciu warstw lub wigzek. W potgczeniu
ze statg rolkg pionowa, rolki regulowane za-
bezpieczajg warstwe lub wigzke i zapobiegaja
zmianie ich ksztattu.
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Stopki do przygotowywania materiatu

Stopka przygotowawcza Systemu ,M* pomaga
w optymalizacji czasu za pomoca prostych
Srodkow. Dzieki szerokosci uktadania, moze by¢
przygotowana odpowiednia ilos¢ materiatu do

- procesu cigcia, a czas obrobki zredukowany.

Systemy ogranicznikéw

Systemy ogranicznikéw, od prostych, tatwych
w obstudze jednostek do recznego pomiaru
dhugosci, do nowoczesnych urzadzen pomia-
rowych NC, wigcznie z pamiecig programéw.

Rolki plastikowe

Stabilne, solidne rury wykonane z wysokiej
jakosci plastiku sg uzywane jako rolki. Dzigki
ich whasciwosciom, podawany materiat jest
chroniony przed uszkodzeniami.
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System MA

Reczny System MA oferuje podstawowy skuteczny pomiar materiatu. Ze swojg skalg umieszczong
na solidnym precie, regulowanym ramieniem i stabilnym mocowaniem materiatu staje sig on
niezawodna pomoca w matych i $rednich zaktadach.

Odchylany i regulowany -—

W celu zagwarantowania ptynnego
przemieszczenia materiatu ograniczniki
materiatowe MA sa recznie odchylane
do gory. Ramig ogranicznika moze

by¢ indywidualnie wyregulowane
odpowiednio do pity tasmowej tak, ze
moga by¢ mierzone nawet najmniejsze
dtugosci.

Skala pomiarowa

Skala ta jest umieszczona na solidnym
precie w wyfrezowanym rowku.
Ruchoma czes$¢ ogranicznika jest wy-
posazona we wskazéwke umieszczong
bezposrednio nad tasma miernicza.

Mocowanie materiatu

Powierzchnia nosna konca ograniczni-
ka pozwala na stabilne zamocowanie
materiatu przed jego cieciem do
wymaganej diugosci.

Nr. Opis Diugosé Oznaczenie EUR
254.002 Reczny ogranicznik podawania materiatu / taSma miernicza 2000mm MA-2 165,00
254.003 Reczny ogranicznik podawania materiatu / taSma miernicza 3000mm MA-3 193,00
254.009 Reczny ogranicznik podawania materiatu / taSma miernicza 4000mm MA-4 217,00
254.007 Reczny ogranicznik podawania materiatu / taSma miernicza 5000mm MA-5 243,00
254.056 Reczny ogranicznik podawania materiatu / taSma miernicza 6000mm MA-6 269,00

System MRA

Bez dodatkowego zasilacza, a z dtugowieczng bateria, cyfrowy ogranicznik pomiarowy MBA zapewnia
precyzyjne pomiary wzdiuz catej dtugosci. Czes¢ ruchoma ogranicznika jest regulowana recznie,
jej potozenie jest pokazywane na wyswietlaczu z doktadnoscia do 0,1 mm.

Ogranicznik pomiarowy MRA - tatwy w obstudze, cyfrowy Wyswietlacz cyfrowy

Dtugosé jest pokazywana bezposrednio na
ruchomej czesci ogranicznika, wyswietlajgc
precyzyjne potozenie w czasie rzeczywistym.
System wySwietlacza oferuje rézne opcje
ustawien i optymalizacji procesu.

Rozmiary absolutne i potgczone
Cyfrowy wyswietlacz pozwala na pokazywanie rozmiaréw absolutnych i potgczonych. W

celu zagwarantowania gtadkiego przemieszczania materiatu, ramie ogranicznika moze by¢
odchylone do gory.

Rozmiar pofgczony

qg) Rozmiar 1 I Rozmiar 2 I Rozmiar 3 I Hozmiar4|
o
[
b
&
Nr. Opis Diugosé Oznaczenie  EUR Rozmiar absolutny
254,612 Reczny ogranicznik podawania materiatu / digi 2000mm MRA-2 539,00 REEET ]
254,613  Reczny ogranicznik podawania materiatu / digi 3000mm MRA-3 607,00 % Rozmiar2 |
254,614  Reczny ogranicznik podawania materiatu / digi 4000mm MRA-4 682,00 ﬁ REEIERS ||
254,615 Reczny ogranicznik podawania materiatu / digi 5000mm MRA-5 749,00 E, Rozmiar? |
254.616  Reczny ogranicznik podawania materiatu / digi 6000mm MRA-6 820,00 ;g




System MNCA

Kontrolowany przez CNC ogranicznik pomiarowy MNCA zapewnia dodatkowa 0$ pomiarowa maszyny. Umozliwia on progra-
mowanie zaréwno rozmiarow absolutnych jak i pofgczonych oraz posiada pamig¢ na 99 programdw. Dtugo$¢ jest mierzona
za pomoca magnetycznego systemu pomiarowego wzdtuz catej dtugosci ogranicznika z doktadnoscia do 0,1 mm.

Wyposazenie jako argument
W Prosty, dobrze zorganizowany panel sterowania i membranowa klawiatura
B Urzadzenie do swobodnego podnoszenia z mozliwym potaczeniem elek-

tronicznym z pitg w celu automatycznego podnoszenia w chwili rozpoczecia
ciecia

Mozliwe odchylanie W Odchylane ramig ogranicznika w celu prostego przenoszenia materiatu po

) o ) ) ) cieciu
Ramig ogranicznika moze byc ustawione
indywidualnie na wymaganej odlegfosci

od tasmy pity. Podwdjne prowadzenie
gwarantuje precyzje katowg odpowiednio do
ustawienia.

B Regulowane ramig ogranicznika w celu prostego dostosowania do pity i
przeno$nika rolkowego

B Wybor programowania rozmiarow absolutnych albo potaczonych

W Precyzyjny system pomiarowy wzdtuz catej dtugosci ogranicznika o doktad-
nosci do 0,17 mm

B Prosty montaz, mozliwe uzycie z produktami innych wytworcow
Elektroniczne podnoszenie swobodne L . R -
W Whbudowany tryb kalibracyjny do szybkiej dodatkowej kalibracji ogranicznika
Ogranicznik zawiera elektroniczne urzadzenie

do swobodnego podnoszenie z zakresem
podnoszenia 20 mm. Przez nacisnigcie przycisku
mozecie zapobiec zakleszczeniu materiatu,
chronigc w ten sposdb tasme pity przed
uszkodzeniami.

B Predkosc ruchu 20 m/min z pochylnig wejsciowa i hamujaca

MNCA jest sprzyjajagcym i tatwym w obstudze systemem
pomiaru diugosci. Specjalnie opracowane elementy
manipulacyjne pozwalajg na zapisanie w pamieci

do 99 roznych dtugosci i pézniejsze ich uzycie po
wyprowadzeniu z pamieci za pomoca przycisku.

Dobrze zorganizowany panel sterowania

Panel sterowania jest dobrze zorganizowany
(rozplanowany) i fatwy do zrozumienia. Obstuga
jest celowo prosta w celu uczynienia pracy z
MNCA tatwiejsza nawet dla nie przeszkolonego

persanslu. Informacje sg pokazywane na dwoch duzych, tatwych do

odczytu wyswietlaczach na panelu sterowania. Zespot
sterowania moze by¢ podtgczony do pity za pomoca
kabli sygnatowych tak, ze czes$¢ ruchoma ogranicznika
moze automatycznie cofngc sig, kiedy rozpoczyna sie

Nr. Opis Diugosc Oznaczenie EUR cigcie.
254.057  Ogranicznik materiatu NC sterowany elektronicznie lewy 3000mm MNCA-3L 2 657,00
254.033  Ogranicznik materiatu NC sterowany elektronicznie prawy 3000mm MNCA-3R  2657,00 Prosta obstuga, wysoka predko$¢ pozycjonowania oraz
254.701  Ogranicznik materiatu NC sterowany elektronicznie prawy 4000mm MNCA-4L 2 835,00 precyzja gwarantujg 0szczedno$¢ czasu i kosztow.
254.702  Ogranicznik materiatu NC sterowany elektronicznie prawy 4000mm MNCA-4R 2 835,00 System MNCA moze by¢ zainstalowany dodatkowo,
254.703  Ogranicznik materiatu NC sterowany elektronicznie lewy 5000mm MNCA-5L 3000,00 nawet na przenosnikach rolkowych innych producentdw.
254.704  Ogranicznik materiatu NC sterowany elektronicznie prawy 5000mm MNCA-5R 3000,00
254,705  Ogranicznik materiatu NC sterowany elektronicznie lewy 6000mm MNCA-6L 3165,00
254.037  Ogranicznik materiatu NC sterowany elektronicznie prawy 6000mm MNCA-6R 3165,00
254,706  Ogranicznik materiatu NC sterowany elektronicznie lewy 7000mm MNCA-7L 3500,00
254,707  Ogranicznik materiatu NC sterowany elektronicznie prawy 7000mm MNCA-7R 3500,00

* wszystkie podane ceny sg cenami bez podatku VAT
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System przenosnikowy T

Wysoce elastyczne rozwigzanie do zasilania materiatow o Srednim cigzarze. Dzigki unikatowemu
systemowi profili, podajniki rolkowe mozna w prosty spobdb przystosowac do wymagan uzytkownika.

Ich no$nos¢ mozna zwigkszyC poprzez zmiang rozstawienia rolek. Szeroki zakres tgcznikow |
wyposazenia uzupetnia spektrum systemu , T”.

e
Bowmar
1AR,

...wiecej niz ciecie!
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System przenos$nikowy T Podajniki rolkowe

Dzigki nosnosci do 600 kg oraz szerokiemu zakresowi wyposazenia i facznikow (kré¢cow) pit taSmowych firmy BOMAR, system
przenosnikowy ,T” jest idealnym Srodkiem do transportowania materiatow w twoim warsztacie. Dzigki domysinej dtugosci 2 i 3 mm,
podajniki rolkowe sg elastyczne i moga by¢ przystosowane do dowolnego srodowiska. Poprzez dodanie rolotokéw (przenosnikdw)
systemu ,T” na wejsciu i wyjsciu maszyny w prosty i efektywny sposéb mozna zwigkszy¢ osiagi catego procesu produkeyjnego.

Podajniki rolkowe systemu ‘T” sg wyko-
nane z wytrzymatych profili z uktadem
$rub. Mozna tatwo dodac rozmaite akce-
soria dzieki mozliwosci montazu w czasie
produkcji oraz owalnym otworom.

Kazda stopka wsporcza jest
wyposazona w dwa elementy
regulacji, zatem rolotok mozna
umiescic na nieréwny podtozu.

v

Bez dodatkowego zasilania energia elektryczng ‘*75
i z akumulatorem o zwigkszonej pojemnosci
cyfrowy ogranicznik pomiarowy TRA zapewnia
precyzyjny pomiar na catej diugosci.

Efektywne osiagi

Poprzez montaz rolotokow na wejsciu i na
wyjsciu maszyny, 0siggi catego procesu
produkcyjnego mozna zwigkszy¢ w prosty i
skuteczny sposdb.

System “T” jest wyposazony w rolotoki
o $rednicy 70 mm przeznaczone dla
najwigkszych fadunkéw. Moduty 2 m
rolotoku sg wyposazone w 6 rolek -
moduty 3 m sg wyposazone w 10 rolek

Bowmar

POLAND
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Pomiary dtugosci - cigcia precyzyjne

System pomiaru dtugosci dla systemu T
obejmuje oba ograniczniki reczne z
wizualnym odczytem mierzonych wartosci
oraz ograniczniki z napgdem mechanicznym
z cyfrowym odczytem wartosci.




Podajniki rolkowe System przenosnikowy T

)

tacznik z regulacja, tacznie z elementami tgczacymi,
jest dostepny dla kazdej pity tasmowej. Systemowy
rolotok jest zwymiarowany dla pit modeli Workline,
Proline i Transverse.

Seria Workline - idealna maszyna dla przenosnikow systemu T

Pity tasmowe serii Workline obejmujg cate spektrum modeli - od niewielkich pit recznych dla srednic do 280 mm,
do pétautomatycznych pit dla Srednic do 450 mm i pit automatycznych przeznaczonych dla srednic do 350 mm.

Rozwigzania indywidualne - rozbudowa i wyposazenia

Kazdy rolotok moze by¢ doskonale przystosowany do swojego zadania. Mozna tego dokonac w prosty sposob w dowolnym
czasie dzigki wyposazeniu i tacznikom systemu T ; wykorzystujgc otwory montazowe bez jakiegokolwiek wigkszego wysitku.

Rolki pionowe Stopki do przygotowania materiatu
Stopka przygotowawcza systemu , T
wspomaga optymalizacje czasu za pomoca
prostych srodkow. Dzigki szerokosci
uktadania wynoszacej 750 mm, mozna
przygotowac wystarczajacg ilo$¢ materiatu
do operacji ciecia, skracajac czas pracy
maszyny.

W idealnej pozycji, ustawione liniowo
wzgledem osi tylnych uchwytéw
szczekowych pity, rolki pionowe zapewniaja
precyzje katowa, uproszczone operacje
robocze oraz hezpieczenstwo operatora i
innych osob przebywajacych w otoczeniu
maszyny.

Rolki pionowe z regulacjg
Dodatkowa stopka wsporcza
Rolki pionowe z regulacja sg niezastapione
w przypadku cigcia kilku warstw lub
wigzek materiatu. Pozycja warstwy Iub
wigzki jest zabezpieczona poprzez przesuw
regulowanych rolek w kierunku do géry w

Stopka wsporcza moze by¢ zamontowana
w dowolnym czasie jako wzmocnienie
dodatkowe lub modyfikacja wersji
podstawowej potaczenia z petng liczba

kombinacji ustalonej pozycji rolek pionowych. stopek.
Mechanizm zabezpieczajacy przed
przetoczeniem taczniki

Zabezpieczenie przed przetoczeniem

stuzy jako $rodek przeciwdziatajacy
niekontrolowanemu przetoczeniu rur, chronigc
personel obstugi i inne osoby przebywajace w
otoczeniu maszyny.

Regulowany tacznik, wigcznie z elementami
taczacymi, jest dostepny dla kazdego typu
pity Rolotok systemu , T* jest zwymiarowany
gtéwnie dla modeli Workline, Proline i
Transverse
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System TA

Ogranicznik pomiarowy z fatwa regulacja i prostota obstugi. Przy standardowych dtugosciach od 2000 do 6000 mm (zakres regulacji co
1000 mm), ogranicznik pomiarowy TA jest przystosowany do kazdej pity. Ogranicznik materiatu jest wypsosazony w tasme pomiarowg
na catej diugosci. Ramie ogranicznika mozna podnosi¢ podczas przesuwu materiatu przez maszyne.

Podziatka pomiarowa

Podziatka pomiarowa znajduje
sie na wytrzymatym drazku

7 frezowanym rowkiem.
Wspornik ogranicznika jest
wyposazony we wskaznik
znajdujgcy sie bezposrednio
nad tasmg pomiarowa.

Thumienie drgan
odchylanie

Ogranicznik jest wyposazony
w zintegrowany amortyzator
ramienia, zapewniajacy ptynny
przesuw materiatu.

Mocowanie materiatu

Powierzchnia nosna koficowki ogran- Nr. Opis Dlugo$é Oznaczenie EUR

icznika umozliwia solidne zamocowanie
materiatu przed operacja ciecia/dp 254.751  Reczny ogranicznik podawania materiatu / taSma miernicza 2000mm  TA-2 455,00
wymaganej dfugosci. 254.752  Reczny ogranicznik podawania materiatu / taSma miernicza 3000mm  TA-3 532,00

254.753  Reczny ogranicznik podawania materiatu / taSma miernicza 4000mm  TA-4 608,00
254.754  Reczny ogranicznik podawania materiatu / tasma miernicza 5000mm  TA-5 682,00
254.755  Reczny ogranicznik podawania materiatu / taSma miernicza 6000mm  TA-6 758,00

System TRA

Bez dodatkowego zasilania energig elekiryczna i z akumulatorem zwiekszonej pojemnosci, cyfrowy ogranicznik pomiarowy TRA zapewnia precyzyjny
pomiar na catej dtugosci. Wspornik ogranicznika jest regulowany recznie a jego pozycja jest przedstawiona na wyswietlaczu cyfrowym z doktadnoscig do
0,1 mm. Wyswietlacz pozwala na przedstawienie wymiarow bezwzglednych i taricuchow wymiarowych. W celu zapewnienia ptynnego przesuwu
materiatu, mozna odchyli¢ ramie ogranicznika.

Wyswietlacz cyfrowy

Wyswietlacz przedstawiajgcy diugos¢ znajduje
sie bezposrednio nad wspornikiem ogranicznika
wskazujac precyzyjnie pozycje w czasie
rzeczywistym. System wySwietlania oferuje rézne
wariantyustawienia i optymalizacji procesu.

Mocowanie materiatu

Powierzchnia nogna koncowki
ogranicznika umozliwia solidne
zamocowanie materiatu przed
operacja ciecia do wymaganej
dtugosci.

Nr. Opis Dilugos¢  Oznaczenie EUR

254.780 Reczny ogranicznik podawania materiatu / digi 2000mm TRA-2 862,00
254.785 Reczny ogranicznik podawania materiatu / digi 3000mm TRA-3 988,00
254.786 Reczny ogranicznik podawania materiatu / digi 4000mm TRA-4 1117,00
254.787 Reczny ogranicznik podawania materiatu / digi 5000mm TRA-5 1238,00

254.788 Reczny ogranicznik podawania materiatu / digi 6000mm TRA-6 1374,00
Reczny ogranicznik podawania materiatu / digi~ 10000mm  TRA-10 2 189,00

* wszystkie podane ceny sa cenami bez podatku VAT




System TNCA

Ogranicznik pomiarowy TNCA ze sterowaniem CNC zapewnia dodatkowa 0$ pomiarowa maszyny.
Umozliwia programowanie zaréwno wymiarow bezwzlglednych jak i taricuchdw wymiarowych i jest
wyposazony w pamig¢ do zapisu 99 programow. Dlugo$¢ jest mierzona za pomocg magnetycznego
systemu pomiarowego na catej dtugosci ogranicznika z doktadnoscig do 0,1 mm.

)
i mozliwo$¢ odchylenia

At

Bezwstrzasowe (ptynne) podnoszeni:e

Ogranicznik jest wyposazony w urzadzenia elektryczne ptynnego podnoszenia
w zakresie 20 mm. Ramie ogranicznika odchyla sie pneumatycznie
zapewniajac przesuw materiatu.

®

Ramig ogranicznika z regulacjg
Odlegtos¢ ramienia ogranicznika z pity
tasmowej mozna ustawi¢ oddzielnie.
Podwdjna prowadnica gwarantuje precyzje
kata po ustawieniu.

Naped przenosnika

Mocowanie materiatu

Powierzchnia nosna koncowki ogran-
icznika umozliwia solidne zamocowanie
materiatu przed operacja ciecia do
wymaganej dtugosci.

i

Nr. Opis Diugosé  Oznaczenie EUR
Ogranicznik materiatu NC sterowany elektronicznie prawy 3000mm TNCA-3 5703,00
Ogranicznik materiatu NC sterowany elektronicznie prawy 4000mm TNCA-4 6 257,00
Ogranicznik materiatu NC sterowany elektronicznie prawy 5000mm TNCA-5 6 595,00
Ogranicznik materiatu NC sterowany elektronicznie prawy 6000mm TNCA-6 6 934,00

* wszystkie podane ceny sg cenami bez podatku VAT
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System przenosnikowy X/XP

Wysoce elastyczne rozwigzanie do podawania materiatow o duzym ciezarze.
Dzieki unikalnemu systemowi profili, system przenosnikowy X/XP moze by¢ z
fatwosciag przystosowany do wymagan klienta. Ich nosnoS¢ mozna zwiekszyc
poprzez zmiang rozstawienia rolek.

Szeroki zakres tacznikow i akcesoriow uzupetnia spectrum systemu X.

y 12 4
Bowmar
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...wiecej niz ciecie!
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Systemy przenosnikowe X/XP

Systemy przenosnikowe ,X/XP” zapewniajg niezwyklg elastycznos¢ podczas operacji transportowania materiatdw wedtug specyficznych wymagan i w danych warunkach. Wartosci nosnosci oraz poziom
zautomatyzowania sg regulowane w sposdb elastyczny i w razie potrzeby mozna je zmieni¢ w pdzniejszym czasie zgodnie z wymaganiami. Oprdcz przenosnikow rolkowych czy rolotokéw w wersji
standardowej czy wersji z napedem, system ,X/XP” obejmuije szeroki zakres wyposazenia opcjonalnego, od rolek pionowych do systemdw pomiarowych dtugosci i jednostek transportu poprzecznego
oraz urzadzen ruchomych.

Dostepne wersje obejmujg akcesoria od prostego, recznie obstugiwanego ogranicznika pomiarowego, do cyfrowego ogranicznika pomiarowego z recznym resetem i wysokiej sprawnosci ogranicznika

pomiarowego sterowanego numerycznie wyposazonego w duzej czutosci uktad odtaczania w momencie osiggniecia pozycji koricowej, umozliwiajgc precyzyjne cigcie materiatéw o duzym ciezarze w
pofgczeniu z przenosnikami wyposazonymi w naped.

XVR — przenosnik pionowy Uktad napedu przenosnika XP

Cyfrowy ogranlcznlk materlalu z pokrettem
recznym i hamulcem pneumatycznym

Przenosnik X bez napedu

Przenosnik XP z napgdem

\
N K &
4 |
4
XEV — stopka przygotowawcza dla ) Lewy tacznik
materiatu

/N
a

N 7
¢

NY

Dodatkowa stopka wsporcza

Stopka wsporcza moze by¢ zamontowana
w dowolnym czasie jako dodatkowe
wzmocnienie lub modyfikacja wersji
podstawowej potaczenia z petng liczbg
stopek.

Przejscie przenosnika rolkowego

Przejscie jest wyposazone w wytgcznik
bezpieczenstwa, ktdry powoduje
natychmiastowe wyfgczenie

napedu przenosnika, jezeli bramki przejscia
zostajg podniesione.




Oprocz unikalnej elastyczno$ci przenosnikow rolkowych, system ,X/XP* umozliwia wyposazenie systemu w dodatkowe
systemy ogranicznikow, systemy zasilaczy (podajnikéw) oraz inne innowacyjne akcesoria. Powyzsze akcesoria mogg by¢
zainstalowane w dowolnym czasie bez dalszej obrobki dzieki przygotowanym otworom montazowym

<%

XVL — Zasilacz automatyczny

Przeno$nik XP bez napedu

Przeno$nik XP z napgdem

nt o4

Lewy tacznik Prawy tacznik

Rozwigzanie indywidualne — rozbudowa (przedtuzenie) i wyposazenie

Kazdy rolotok moze by¢ doskonale przystosowany do swojego zadania. Mozna tego dokonac¢ w prosty sposob w dowolnym czasie
dzieki wyposazeniu i tacznikom systemu ,X/XP; wykorzystujac otwory montazowe bez jakiegokolwiek wigkszego wysitku.

Modyfikacja Indywidualna Pomiary dtugosci — cigcia precyzyjne
Systemy pomiaru diugosci dla systemu

X/XP s3 zgodne ze wszystkimi urzadzeniami
przenosnikowymi a dzieki ich przedniej pozycji
umozliwiajg prace z przenosnikami rolkowymi
wyposazonymi w naped.

System ,X/XP* oferuje szeroki zakres
roznych urzadzen poprzecznych, od
przeno$nikow faricuchowych do systemow
transportu wézkowego oraz urzadzen

do transportu wyposazonych w hak
holowniczy. Systemy poprzeczne mozna
umiescic indywidualnie na urzadzeniu
transportowym.
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Systemy przenosnikowe X/XP

Jest to przyktad kompleksowego centrum ciecia z pétautomatyczng pitg tasmowa, dtugimi przenosnikami z petnym napgdem na wejsciu i wyjsciu, podajnikami poprzecznymi,
ciezkim ogranicznikiem oraz przejsciami. Na zadanie klienta, mozna wyposazyc jakiekolwiek centrum ciecia, spefniajac jego wymagania .

Rozwigzanie indywidualne — montowane na zadanie klienta
W Pétautomatyczna pita tasmowa

B Dtlugie przenosniki z napedem

W Ciezki ogranicznik dtugosci

B Podajniki poprzeczne

Przejscie

TOTAL STOP

Przenosnik XP na wejsciu
wyposazony w naped

Podajniki poprzeczne z roztadowaniem przednim i tylnym, ukfad napedu podajnikéw poprzecznych i pionowe podajniki wychylne.




Dzigki innowacyjnemu systemowi przenosnika rolkowego XP zostaje uzyskana
maksymalna elastycznos¢. Produkowane seryjnie podajniki rolkowe moga by¢
przedtuzone w dowolnym czasie wykorzystujac inne magazynowe podajniki rolkowe i
stopki wsporcze. Akcesoria takie jak pionowe podajniki rolkowe, moga by¢ montowane
dodatkowo bez jakiegokolwiek wielkiego wysitku.

,\_

Lewy facznik / Prawy facznik X - NCAS — Cigzki automatyczny ogranicznik XVR - NC — Pionowy przenosnik rolkowy do
ogranicznika materiatu

materiatu

Przenosnik XP na wyj$ciu
wyposazony w naped

Torsionsstab |

XU — Uchwyt montaiwy dla zwigkszonych
systemow ogranicznikéw

2N

[N

Podajniki poprzeczne z roztadowaniem przednim, uktad napedowy podajnika poprzecznego oraz wtasne hydrauliczny uktad podnoszacy.

Wigcej informacji o maszynie i mozliwym
poszerzeniu oferty jej dostawy dostepnych w
naszym departamencie sprzedazy
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Systey bepieczest

Ogrodzenie bezpieczenstwa i bariery Swietlne zgodne z
aktualnymi dyrektywami dotyczgcymi maszyn. System
modularny umozliwia najszybszy i najprostrzy montaz.
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Modelowa instalacja barier laserowych

Zgodnie z nowa dyrektywa europejska dla maszyn tngcych, wszystkie maszyny pracujgce w trybie automatycznym musza by¢ kompletnie
przykryte. Ten przepis ma rowniez zastosowanie do specjalnych stacji tnacych z ogranicznikami i podajnikami NC. Wspdlne pokrywy
zazwyczaj nie moga by¢ uzywane w maszynach tnacych, ktérych dtugosé, wraz z napedzanymi przenosnikami rolkowymi podajgcym i
odbierajacym, przekracza 24 m, ze wzgledu na bardzo duzy koszt lub mozliwosci dostepu. Dzigki modutom bezpieczenstwa SECURFLEX
dowolna pojedyncza maszyna moze by¢ wyposazona w ogrodzenie ochronne.

Zespot laserowy typu B - zwierciadto aktywne

m \Wiazka laserowa - prze-kaznikowe wyjscie bez-pieczenstwa, podtaczone poprzez plytke potacze—niowa z
diodg LED i wbu-dowanym ogniskowa-niem

m Zwierciadto aktywne - do odlegtosci 0,5 do 7,5 m
m  Stupki montazowe

m  Modut bezpieczenstwa - dla jednego obwodu la-se—rowego, do podtgcze-nia do maszyny

e

Ogrodzenia bezpieczenstwa dookota
wielkoskalowych linii produkcyjnych, jak w
tym przyktadzie, nadajq sie do uzupetnienia o
moduty drzwiowe lub moduty serwisowe

m Przykiad zawiera rowniez:

52x 51x

1 Wigzka laserowa do ob-wodu laserowego

2 Zwierciadto aktywne do obwodu laserowego

Zespot laserowy typu C - jedno zwierciadto odchylajace

1a
1b

2a

m  Wigzka laserowa - przekaznikowe wyjscie bezpieczenstwa,
podtaczone poprzez ptytke potaczeniowa

m Zwierciadto aktywne - do odlegtosci 0,5 do 70 m m Przykiad zawiera rowniez:

m  Stupki montazowe 17 16x

m Zwierciadto odchylajace - kazde zmniejsza zasigg 0 okoto 5
do 10%

m  Modut bezpieczenstwa - dla jednego obwodu laserowego, do
podfgczenia do maszyny

Wigzka laserowa dla pierwszego obwodu laserowego
Zwierciadto odchylajace

Zwierciadto aktywne dla pierwszego obwodu laserowego
Wiazka laserowa dla drugiego obwodu laserowego
Zwierciadto odchylajace

Zwierciadto aktywne dla drugiego obwodu laserowego

securflex



m  Wielkoskalowa linia produkcyjna wymaga wigcej niz
jednego obwodu laserowego

m Ten przyktad zawiera dwa obwody laserowe. Piewrwszy
obwod laserowy jest typu C a drugi obwod laserowy jest
typu D

m Obwdd laserowy typu D w drugim obwodzie laserowym
zawiera dwa zwierciadta odchylajace

Zespot laserowy typu E 3

Zespoty laserowe typu D i E - dwa lub trzy zwierciadta odchylajace

3a

m Maftoskalowa linia produkcyjna moze by¢
chroniona przez jeden obwéd laserowy

| ZespOt laserowy typu E w tym przyktadzie
zawiera trzy zwierciadta odchylajgce

Zespot laserowy typu D

m Wigzka laserowa - przekaznikowe wyjscie bezpieczenstwa, podtgczone
poprzez plytke potaczeniowa

m Zwierciadto aktywne - do odlegtosci 0,5 do 70 m
m  Stupki montazowe

m Zwierciadta odchylajace - kazde zwierciadto zmniejsza zasieg o okoto 10%,
typ D zawiera dwa zwierciadta a typ E zawiera trzy zwierciadta odchylajace

m  Modut bezpieczenstwa - dla jednego obwodu laserowego, do podtgcze-nia
do maszyny
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1a
1b

2a 2b
2c
g
3a

Wiazka laserowa dla pierwszego obwodu laserowego
Zwierciadto odchylajace

Zwierciadto aktywne dla pierwszego obwodu laserowego
Wiazka laserowa dla drugiego obwodu laserowego

Dwa zwierciadta odchylajace

Zwierciadto aktywne dla drugiego obwodu laserowego
Wiazka laserowa dla obwodu laserowego

Zwierciadto aktywne dla obwodu laserowego

3b 3¢ 3d Trzy zwierciadta odchylajace



Bezpieczenstwo z systemem

Szerokosé

Szerokos¢ zawsze wskazuje
na odlegtos¢ pomiedzy linig
Srodkowa a zamknietym
stelazem modutu

taczenie
wysokosci
modutow

System bezpieczenstwa Securflex

pozwala wam na fgczenie modutow :

0 wysoko$ciach 1600 mm i 2000
mm odpowiednio do wymagan
urzadzenia lub otoczenia

Moduty drzwiowe

Moduty drzwiowe zawsze sa
mozliwe do zastosowania bez
ograniczen, zgodnie z instrukcjg.
Kazdy modut drzwiowy mdgtby by¢
zainstalowany bez jakichkolwiek
dodatkowych komponentow

po lewej lub prawej stronie i
wbudowany wewnatrz lub na
zewnatrz

Cennik Securflex

Moduty kratownicowe

Wysokos¢ 1600 mm

Szerokosé 500 mm
Nr odniesienia  M16-050
Cena 75,00€

Wysokos¢ 2000 mm
Szerokos¢ 500 mm
Nr odniesienia  M20-050
Cena 98,00€

Moduty serwisowe

Wysokos¢ 1600 mm

Szerokosc 500 mm
Nr odniesienia  S16-050
Cena 192,00€

Wysokos¢ 2000 mm

Szerokos¢ 500 mm
Nr odniesienia  S20-050
Cena 210,00€

750 mm 1000 mm 1250 mm
M16-075 M16-100 M16-125
92,00€ 105,00€ 117,00€
750 mm 1000 mm 1250 mm
M20-075 M20-100 M20-125
109,00€ 118,00€ 132,00€
750 mm 1000 mm 1250 mm
$16-075 $16-100 $16-125
207,00€ 220,00€ 233,00€
750 mm 1000 mm 1250 mm
$20-075 $20-100 $20-125
223,00€ 234,00€ 247,00€

* wszystkie podane ceny sa cenami bez podatku VAT

Modut serwisowy

Moduty serwisowe s czgscia sieci
do utrzyma-nia technicznego lub
napraw. Moduty serwisowe sg
wyjmowalne. Zgodnie z aktualnymi
wytycznymi maszynowymi moduty
serwisowe sg wyjmowalne tylko przy
urzyciu narzedzi

Podtaczenie pod
katem 90° i 45°

Stupki montazowe pozwalaja

na taczenie pod katem 90° lub
45°, Moduty serwisowe i moduty
drzwiowe moga by¢ taczone za
pomoca stupkow montazowych

Stupki montazowe

tylko pod katem 90°

Stupki montazowe 45°,

Wysokos¢ 1600 mm
Nr odniesienia ~ R16-001
Cena 53,00€

Stupki montazowe 45°,

Wysokos¢ 2000 mm
Nr odniesienia ~ R20-001
Cena 57,00€

Stupki montazowe 90°,

Wysokos$¢ 1600 mm
Nr odniesienia ~ V16-001
Cena 33,00€

Stupki montazowe 90°,

Wysokos$¢ 2000 mm
Nr odniesienia ~ V20-001
Cena 37,00€



Moduty drzwiowe

Szeroko$¢

Modut z drzwiami pojedynczymi, wysoko$¢é 1600 mm

Szeroko$é 850 mm 1000 mm
Nr odniesienia  T16-085 T16-100
] Cena 310,00€ 330,00€

Modut z drzwiami pojedynczymi, wysoko$¢é 2000 mm

850mm 1000 mm

Nr odniesienia  T20-085 T20-100

Cena

370,00€ 393,00€

Modut z drzwiami podwaéjnymi,
wysokosé 2000 mm

Szerokosé 1700 mm
Nr odniesienia D20 -170
Cena 777,00€

Modut z drzwiami prze
suwanymi, wysokos¢ 2000 mm

Szerokosé 2400 mm
Nr odniesienia  B20-240
Cena 1083,00€

Okragty Modut Ruszt
Wysokos¢ 1200
Szerokos$¢ 2515
Krzywizny 90 °

Nr odniesienia ~ 252.390
Cena 425,00€

* wszystkie podane ceny sa cenami bez podatku VAT
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Cennik Securflex

Ochrona wigzka laserowa

B Zwierciadto aktywne, odlegtosé
0,5-70m

@ o _““"““““@ Szerokosé 0,5-70 m
Nr odniesienia  LA0-001
Cena 1533,00€

Zespot laserowy do odlegtosci 0,5 - 70 m jest wyposazony w zwierciadto aktywne

C @ .............. .....@ Zwierciadto aktywne z jednym
zwierciadtem odchylajacym

Szerokosé 0,5-60 m
@ Nr odniesienia  LA9-001
Cena 1.904,00€

Zwierciadto aktywne z dwoma
zwierciadtami odchylajacymi

(]
i Szerokosc 0,5-55m
é Nr odniesienia  LA9-022
Cena 2 195,00€

Zwierciadto aktywne - laser
dookota chronionego obiektu

]
i Szerokos¢ 0,5-48 m
é Nr odniesienia  LA9-023

Cena 2 340,00€

©C,

m Kazde zwierciadto odchylajgce zmniejsza zasieg o okoto 10%

Zaoferujemu inne moduty katowe na zadanie. Obliczenie catkowitej odlegtosci pomigdzy modutem nadawczym a modutem
zwierciadfa aktywnego jest dokonywane indywidualnie na zadanie
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BOMAR, spol. s r.o.

TéZebni 1236/1

(Strefa przemystowa "Cernovicka terasa")
627 00 Brno

Ceské Republika

Tel.: +420 533 426 100
Fax: +420 533 426 109

info@bomar.cz
www.bomar.cz

POLAND/_

Member of .'.BEC Solution Group
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