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Od 20 lat BOMAR jest waznym graczem w dziedzinie projektowania i produkcji
maszyn i urzadzen do obrobki materiatow. Spotka byta zatozona w 1993 roku,
zaczynajac od trzech pracownikéw w obiekcie 0 120 m2 oraz z prostym modelem
pity tasmowej w programie produkcyjnym.

Dzieki mocnemu zapotrzebowaniu do przystepne cenowo i wysokiej jakosci pity
tasmowe spotka mogta znaczaco rozszerzy¢ swoj wachlarz produktow. W krotkim
czasie udziat w produkcji przeznaczonej na eksport przekroczyt 50%. Dzigki
ciggtemu rozwojowi w nastepnych latach, spdtka dalej sie rozwijata poprawiajac
jakosc i rozbudowujgc swojg sie¢ przedstawicielskg w Europie, Azji i Ameryce.

Program produkcyjny spotki obejmuje roznorodne maszyny od matych mobilnych
pit recznych do w petni hydraulicznych automatycznych maszyn CNC (sterowanych
numerycznie) przeznaczonych do dwustronnych cie¢ katowych, przeznaczonych
do ciecia materiatow stalowych o nieomal dowolnych rozmiarach. Jako kolejny
logiczny krok, wtgczyliSmy centra ciecia i wiercenia, skupiajac sie na kompletnych
liniach produkeyjnych z naciskiem ktadzionym na automatyzacie.

Nasza produkcja obejmuje rowniez szeroki wachlarz systeméw przenoszenia
z przenosnikami do materiatow, ogranicznikami dtugosciowymi, podajnikami,
urzgdzeniami do wygtadzania ostrych krawedzi i sortowania oraz do automatycznego
kontrolowania cigtych elementow. Produkty BOMARU podlegaja ciggtemu rozwojowi
i usprawnieniom w celu spetniania najnowszych wymagan rynkowych. Zespot
doswiadczonych inzynieréw i konstruktoréw w naszych wydziatach opracowarn i
testéw zajmuije sie opracowaniami nowych produktéw jak réwniez poprawianiem
produktywnosci i wartosci uzytkowej istniejgcych maszyn.

0 dostepnosé produktow BOMAR i ustug dla uzytkownikow koricowych troszczy
sie globalna sie¢ partnerow biznesowych z wysoko wyszkolonym personelem
serwisowym. dotychczas zostato sprzedanych ponad 60.000 pit tasmowych.
Spotka zatrudnia ponad 2.000 pracownikéw w dwoch zaktadach montazowych
w Republice Czeskiej, co stanowi dla nas zaréwno zobowigzanie jak i motywacje
do dalszego zwigkszania produktywnosci i wartosci uzytkowej naszych maszyn.

Dzieki swojemu programowi produkciji i marketingu, spdtka BMR stata sie waznym
partnerem BOMAR na wiele lat. BMR skupia sie szczegolnie na mniejszych maszy-
nach do cigcia i obrobki materiatow, uzywanych w matych do srednich zaktadach,
gdzie wigksze wymagania sg ktadzione na wysokg elastycznos¢ i odpowiednie
0siggi techniczne.

W ramach wspotpracy, obie spotki stworzyty kompleksowy typoszereg maszyn
do cigcia i pdzniejszej obrobki materiatow zelaznych i niezelaznych. Niezaleznie
od opracowywania nowych produktow, spotki te usitujg odzwierciedli¢ istniejgce
warunki w swoich obszarach dziatalnosci biznesowej oraz podejmowac kroki
zmierzajace do poprawy jakosci i produktywnosci produkowanych maszyn.
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Zakres cigcia ukosnego

Reczna wersja maszyny

Maszyna pétautomatyczna, lub mozli-
wos¢ przerdbki do trybu pétautomatu

Maszyna automatyczna

Maszyna automatyczna z urzgdzeniem
kontrolnym i prostym interfejsem
uzytkownika

Maszyna automatyczna sterowana
komputerem z graficznym interfejsem

uzytkownika

Wersja hydrauliczna maszyny. Maszyna
zawiera jednostke hydrauliczng

Wersja pneumatyczna maszyny.
Maszyna musi by¢ podtgczona do zrodta

sprezonego powietrza

Zerowy kat ramienia i potaczenia
obrotowego pity, j. cigcia prostopadte

Kat obrotu ramienia w prawo

Kat obrotu ramienia w lewo
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Pity tasSmowe Pulldown oraz Practix nalezg do najmniejszych pit w
naszym typoszeregu. Dzigki ich niskim wymaganiom przestrzennym i
prostej obstudze sg one szczegdlnie odpowiednie do cigcia materiatow
w zakresie od matych do Srednich rozmiarow.

Ich wydajnosc¢ cigcia, ptynne obracanie ramieniem, konstrukcja z
solidnych materiatow oraz tatwosc¢ obstugi czynig te pity idealnymi dla
mniejszych zaktadow o wysokich wymaganiach w zakresie precyzji i
jakosci cietego materiatu.
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Pulldown 160.120 G Q. ¥

Reczna pita tasmowa Pulldown 160.120 G to namniejsza ofe-  pity przy cigciu w szczegdlnosci twardych metali. Ramig wykonane  szybkiego dziatania, i ciggte dopasowanie ramienia przy stabilnej
rowana maszyna. Jest odpowiednia do ciecia w mniejszej skali  ze stopu aluminium znacznie zmniejsza wage maszyny, o 0znacza  pozycji zamocowanego materialu do 60°. Opuszczanie tasmy oraz

w zakfadach slusarskich w zastepstwie bardziej powszechnych  fatwiejsza obstuge. podnoszenie ramienia wykonywane sg recznie.
pit czopnic. Dzieki mozliwosci jej przenoszenia jest idealnym  Jednofazowy silnik o dwdch predkosciach (230 V) wydatnie przy-
narzedziem slusarzy pracujacych na budowach. czynia sig do diugiej zywotnosci tasmy pity, szczegélnie przy cigciu

W poréwnanu z konkurencjg, pita ta przoduje pod wzgledem  materiatow profilowanych ze stali nierdzewnej. Pita wyposazona
precyzji co gwarantowane jest precyzyjnym prowadzeniem tasmy  jest w wysoce wydajny silnik o dwdch predkosciach, przetacznik

Chtodzenie tasmy pity w
miejscu obrébki

Reczne opuszczanie tasmy pity

S

A 2
Silnik o dwdch predkosciach

':{'_

DZwignia szybkiego
mocowania

Precyzyjna prowadnica tasmy
pity z twardego metalu

Mozliwo$¢ podtaczenia
ogranicznika dtugosci

Regulowana stopa podstawy &

.
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Pu"down 1 601 20 G Pulldown 160.120 G jest dostarczana bez podstawy i uktad chtodzenia. Zaréwno podstawa jak i uktad
chtodzenia moga by¢ zakupione dodatkowo.

I Cennik Parametry cigcia

Nr. Opis Cena EUR

101.001.B4 Pulldown 160.120 G 1x230V 788,00 N O — |:| D O D

252.106 Podstawa 150,00 = 0° 120 160x70  150x120 120 50 50

252.107 Ukfad chiodzenia 190,00 45°R 90 100x90  90x120 90

252.019 Ogranicznik materiatu 300 mm 3900 60°R 55 55x65  55x65 55

252.030 Tenzomat 159,00

255.600 tacznik M prawy 104,00
Tryb roboczy recznie DHIGOSE v
Zakres cigcia UKOSNEQO ..........ccovvvvnenes 0°-60°  Szerokos¢ ..
Naped ......cccccoevvninne 0,37 kW, 1x230 V/50 Hz Wysokos¢ .
Predko$¢ tasmy pity .................. 37 - 70 m/min. Waga ..o
Wymiar tasmy tnace;........... 1,620x13x0.65 mm
Wysoko$¢ zatadunku materiatu.............. 90 mm

Dtugos¢ najkrétszej pozostatosci

n * wszystkie podane ceny sa cenami bez podatku VAT
TGS



Podajniki rolkowe i akcesoria = i <) Pulldown 160.120 G

Przy udzwigu do 150 kg/m, szerokiej gamie dodatkowych akcesoriow oraz elementéw potgczeniowych do pit tasSmowych BOMAR,
System “M” jest systemem idealnym do obroki materiatow w Twoim warsztacie. Dzigki ich standardowej dtugosci od 2 do 3 metrw,
szyny rolkowe moga by¢ przystosowane w sposéb elastyczny do kazdych warunkow.

Rolki pionowe

/) S
Pofgczenie wlotowego przenosnika rolkowego
- szczegot

Wysoko$¢ - regulowana stopa

Montaz prébny

Nr. Opis Oznaczenie EUR
101.001.B4 Pulldown 160.120 G 788,00
253.M232-150-7S2  Przeno$nik rolkowy - 2m M230 235,00
271.039 Rolki pionowe ze stali, zestaw 80,00

Innowacyjne akcesoria

Pita tasmowa Pulldown 160.120 G jest dostarczana z kompletnym bezkonkurencyjnym wyposazeniem. Z wyposazeniem
opcjonalmym i akcesoriami, maszyna moze by¢ precyzyjnie dostosowana do indywidualnych wymogow.

.. Wigcej informacii na stronie 100

Micro-spray-system ..:'g Tensomat

Precyzyjne narzedzie pomia-
rowe do kontroli napiecia

4 I W celu idealnego przycinania rur

’ i profili, uktad napylania mikro
" napyla cienkg warstwe smaru na

tasmy pity
korcowki zebow oraz na Scianki podczas jej wymiany Wigcej informacji o maszynie i mozliwym posze-
boczne tasmy pi W rzeniu oferty jej dostawy dostepnych w naszym
0cz yp departamencie sprzedazy
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Practix 285.230 G pulldown QW

Practix 285.230 G jest prosta reczng grawitacyjna pita taSmowa  w niewymagajaca konserwacji przekfadnie Slimakowa z wydajnym ~ widry z sitem, co utatwia obstuge cigcia. Ramig pity jest podno-
odpowiednia do uzytku w warsztatach $lusarskich. Jej ramig jest  silnikiem o dwach predkosciach. Precyzja cigcia gwarantowana  szone recznie. Ramig pity moze byc z tatwoscia przekrecone do
wykonane z szarego zeliwa, co oznacza lepsza absorpcje drgan  jest prosta prowadnica tasmy z twardego metalu. 60° przy stabilnej pozycji zamocowanego materiatu.

podczas cigcia niz w przypadku ramion spawanych. Opuszczenie  Zamocowanie materiatu jest bardzo proste dzigki imadle z ru-

tasSmy pity zapewnione jest poprzez cigzar wtasny ramienia z  chomg szczekg biegnaca przez gwint trapezowy i do dzwigni

regulacja przy pomocy zaworu przelewowego. Po zakoriczeniu  szybkiego mocowania dla ciecia przemystowego.

cigcia tasma wylacza sig automatycznie. Maszyna jest wyposazona  Standardowa wersja urzadzenia zawiera wymienialny zbiornik na

Zeliwne ramie

Silnik z dwiema predkosciami i
przektadnig slimakowg

Precyzyjna prowadnica tasmy
pity z twardego metalu

Wymienialny pojemnik zbiorczy
opitkow

DZwignia szybkiego
mocowania

Mozliwos¢ poditgczenia
ogranicznika dtugosci

Imadto zeliwne

|
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PraCtIX 285 D 230 G p u I Idown Reczna uniwersalna pita tasmowa Practix 285.230 G jest przeznaczona do uzytku w warsztatach slusar-

skich szczegdlnie do cigcia profili konstrukcji metalowych oraz do cigcia w matej skali petnych materiatow.

I Cennik Parametry cigcia

Nr. Opis Cena EUR D

101.019.B1 Practix 285.230 G pulldown 3x400V/5 linie 1 688,00 B @) — L] O O

101.019.B2 Practix 285.230 G pulldown 3x400V/4 linie 1688,00 0° 225  280x70 245x225 225 150 150

252.030 Tenzomat 151,00 45°R 180  180x125 200x170 170

252.301 Micronizer - 230V 580,00 ~ 60°R 120 115x95  95x95 95

252.303 Micronizer - 230V BOX 823,00

271.018 Ogranicznik materiatu 500 mm 50,00

255.002 tacznik M 330 lewy 30,00 | Tryb roboCzy .......ccooeeviiiiiiiiiiiiiniiecines recznie DHIGOSC ..o

255.602 tacznik M 330 prawy 118,00  Zakres cigcia ukosnego .. 0°-60° Szerokos¢
Naped .... . 1,1 kW, 3x400V/50 Hz ~ Wysokos¢ .
Predko$¢ tasmy pity ..........ccoeene. 37-70m/min. Waga ..ooveeveeereeieeeeeee
Wymiar tasmy tnace;.............. 2,720x27x0.9 mm
Wysokos¢ zatadunku materiatu............. 982 mm

Dtugos$¢ najkrotszej pozostatosci

n wszystkie podane ceny sa cenami bez podatku VAT
EEOERERERERERESS



Podajniki rolkowe i akcesoria M <) Practix 285.230 G pulldown

Przy udzwigu do 150 kg/m, szerokiej gamie dodatkowych akcesoriow oraz elementéw potgczeniowych do pit tasSmowych BOMAR,
System “M” jest systemem idealnym do obroki materiatow w Twoim warsztacie. Dzigki ich standardowej diugosci od 2 do 3 metrow,
szyny rolkowe moga by¢ przystosowane w sposéb elastyczny do kazdych warunkow.

Rolki pionowe

tacznik M 330

Wysoko$¢ - regulowana stopa

Skala pomiarowa umieszczona jest
na solidnym precie w wyfrezowanych
wyztobieniach. Suwak ogranicznika
przesuwany jest recznie bezposrednio
ponad tasma pomiarowg

MA reczny ogranicznik materiatu
Montaz prébny

Nr. Opis 0znaczenie EUR

101.017.B2 Practix 285.230 G pulldown 1688,00
253.M332-150-7S2  Przeno$nik rolkowy - 2m M330 327,00
253.M333-150-11S2  Przenosnik rolkowy - 3m M330 310,00
255.602 tacznik M 330 prawo 118,00
255.002 tacznik M 330 lewo 30,00
254.002 Reczny ogranicznik podawania materiatu MA -2 160,00
271.039 Rolki pionowe ze stali, zestaw VRM-S 80,00

Innowacyjne akcesoria

Pita tasSmowa Practix 285.230 G jest dostarczana z kompletnym bezkonkurencyjnym wyposazeniem. Z wyposazeniem
opcjonalmym i akcesoriami, maszyna moze by¢ precyzyjnie dostosowana do indywidualnych wymogow.

.. Wigcej informacii na stronie 100

Micro-spray-system Oswietlenie przestrzeni roboczej Tensomat

Precyzyjne narzedzie pomia-
rowe do kontroli napigcia
tasmy pity

podczas jej wymiany

L.ampa halogenowa do o$wietlania
przestrzeni roboczej, z regulacja
pozycji, montowana na ramieniu
elastycznym

W celu idealnego przycinania rur
i profili, uktad napylania mikro

- napyla cienkg warstwe smaru na
korcowki zebdw oraz na $cianki

boczne tasmy pity

{
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Practix 285.230 G manual A W

Practix 285.230 G jest prosta reczna grawitacyjng pita tasmowa W hiewymagajaca konserwacji przekfadnie slimakowa z wydajnym widry z sitem, co uigtwig obs%yge cigcia. Ram?g pity jest podno-
odpowiednia do uzytku w warsztatach $lusarskich. Jej ramig jest ~ Silnikiem o dwoch predkosciach. Precyzja cigcia gwarantowana  szone recznie. Rgmle pll}f moze byc z tatwoscia przekrecone do
wykonane z szarego Zeliwa, co oznacza lepsza absorpcje drgari  Jest prosta prowadnica tasmy z twardego metalu. 60° przy stabilnej pozycji zamocowanego materiatu.

podczas ciecia niz w przypadku ramion spawanych. Opuszczenie  Zamocowanie materiatu jest bardzo proste dzieki imadie z ru-

tasmy pity zapewnione jest poprzez ciezar whasny ramienia z ~ choma szczeka biegnaca przez gwint trapezowy i do dzwigni

regulacia przy pomocy zaworu przelewowego. Po zakoriczeniu  S2ybkiego mocowania dia cigcia przemystowego.

cigcia tasma wylacza sie automatycznie. Maszyna jest wyposazona  Standardowa wersja urzadzenia zawiera wymieniainy zbiornik na

Zeliwne ramie Chtodzenie tasmy pity w miejscu obrébki

Silnik z dwiema predkosciami i
przektadnia $limakowa

Precyzyjna prowadnica tasmy
pity z twardego metalu

Wymienialny pojemnik zbiorczy
opitkow

bt ¢

DZwignia szybkiego mocowania

Mozliwos¢ poditgczenia
ogranicznika dtugosci

Imadho zeliwne ' | /““—4‘
- .
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PraCtlx 285230 G man ual Reczna uniwersalna pita taSmowa Practix 285.230 G jest przeznaczona do uzytku w warsztatach Slusar-

skich szczegolnie do ciecia profili konstrukcji metalowych oraz do cigcia w matej skali catych materiatow.

I Cennik Parametry cigcia

Nr. Opis Cena EUR |:|

101.017.B1 Practix 285.230 G manual 3x400V/5 linie 1688,00 B O — L] O O

101.017.B2 Practix 285.230 G manual 3x400V/4 linie 1688,00 0° 225 280x70 245x225 225 150 150 a

252.030 Tenzomat 151,00  45°R 180  180x125 200x170 170

252.301 Micronizer - lubrication mgta 230V 580,00 =~ 60°R 120 115x95  95x95 95

252.303 Micronizer - lubrication mgta 230V BOX 823,00

271.018 Ogranicznik materiatu 500 mm 50,00

255.002 tacznik M 330 lewy 30,00 Tryb robOCZY .......coocvueveeieneenieniienieniennns recznie  DIUGOSC .....ocovviviiiciicicene,

255.602 kacznik M 330 prawy 118,00  Zakres cigcia UKOSNEQO ...........cvvvveveee. 0°-60° SzerokoSC ...
Naped .....cccouee. . 1,1 kW, 3x400V/50 Hz ~ Wysokos¢ ..
Predkos¢ tasmy pity ........cccceee. 37-70 m/min. Waga ....coveveeneieierneee e
Wymiar tasmy tnace;.............. 2,720x27x0.9 mm
Wysoko$¢ zatadunku materiatu............. 982 mm

Dtugos$¢ najkrotszej pozostatosci

n * wszystkie podane ceny sa cenami bez podatku VAT
[



Podajniki rolkowe i akcesoria = i <) Practix 285.230 G manual

Przy udzwigu do 150 kg/m, szerokiej gamie dodatkowych akcesoriow oraz elementéw potgczeniowych do pit tasSmowych BOMAR,
System “M” jest systemem idealnym do obroki materiatow w Twoim warsztacie. Dzigki ich standardowej diugosci od 2 do 3 metrow,
szyny rolkowe moga by¢ przystosowane w sposéb elastyczny do kazdych warunkow.

Nr.

101.017.B2
253.M332-150-752

Rolki pionowe

MA reczny ogranicznik materiatu

Opis

Practix 285.230 G manual
Podajniki rolkowe - 2m

253.M333-150-11S2  Podajniki rolkowe - 3m

255.602
255.002
254.002
271.039

tacznik M 330 prawo

tacznik M 330 lewo

Reczny ogranicznik podawania materiatu
Rolki pionowe ze stali, zestaw

Micro-spray-system

W celu idealnego przycinania rur
i profili, uktad napylania mikro

- napyla cienkg warstwe smaru na
koncowki zebéw oraz na $cianki

| boczne tasmy pity

1

tacznik M 330

Skala pomiarowa umieszczona jest
na solidnym precie w wyfrezowanych
wyztobieniach. Suwak ogranicznika
przesuwany jest recznie bezposrednio
ponad tasma pomiarowq

Montaz prébny

Oznaczenie EUR

1 688,00

M330 327,00
M330 310,00
118,00

30,00

MA -2 160,00
VRM-S 80,00

Innowacyjne akcesoria

Pita tasSmowa Practix 285.230 G jest dostarczana z kompletnym bezkonkurencyjnym wyposazeniem. Z wyposazeniem
opcjonalmym i akcesoriami, maszyna moze by¢ precyzyjnie dostosowana do indywidualnych wymogow.
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Oswietlenie przestrzeni roboczej

Lampa halogenowa do o$wietlania
przestrzeni roboczej, z regulacja
pozycji, montowana na ramieniu
elastycznym

.. Wigcej informacii na stronie 100

Tensomat
Precyzyjne narzedzie pomia-
rowe do kontroli napigcia

tasmy pity
podczas jej wymiany

P
a ~ .'.JI
Wiecej informacji o maszynie i mozliwym posze-

rzeniu oferty jej dostawy dostepnych w naszym
departamencie sprzedazy







Pity taSmowe Ergonomic posiadajg szerokie spektrum zastosowan. Dzieki doskonatemu sto-
sunkowi ceny do wydajnosci, te grawitacyjne, reczne pity mogg by¢ uzywane w mniejszych
zaktadach przemystowych. Pity potautomatyczne i automatyczne zazwyczaj stajg sie czescia
wiekszych centrow, gdzie gtownym wymogiem jest wysoka wydajnosc i elastycznosc. Wraz
z szerokg gama akcesoriow, mozna utworzy¢ centrum tngce dostosowane do wymogow
klienta.

e

Bowmar
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Ergonomic 275.230 DG Q.

Pita Ergonomic 275.230 DG jest uniwersalna reczng pita tasmo-  hydrauliczny za pomoca zaworu przeptywowego. tu. Szybko dziatajace wytrzymate imadto zapewnia uniwersaine
wa wyposazona w solidne, wytrzymate ramie zeliwne i tasme o Po zakonczeniu operacii cigcia materiatu nastepuje reczne pod- — zastosowanie w warsztatach.
wysokosci 27 mm. niesienie ramienia pity.

Doskonata wydajnos¢ maszyny oraz dtugi okres uzytkowania tasmy — Wyposazenie standardowe sktada sie z regulowanego ogranicznika
wynikajg z tych cech: precyzyjne prowadzenie tasmy (prowadnica)  diugosci wyposazonego w uktad przeciwzakiéceniowy mocowany
osadzona w tozyskach stozkowych z wstgpnym zaciskiem i syn-  na zawiasach. Naped taSmy pity stanowi dwubiegowy silnik fa-
chronicznie pracujgca szczotka do usuwania opitkéw Opuszczanie — bryczny oraz przektadnia slimakowa pracujaca w kapieli olejowej.
(obnizanie) tasmy jest zapewnione poprzez cigzar wtasny ramienia.  Predkos¢ przesuwu tasmy wynosi od 40 m/min w lewo do 80
Predkos¢ opuszczania (opadania) jest regulowana przez sitownik — m/min w prawo przy statym potozeniu zamocowanego materia-

Solidne, trwate ramie z zeliwa

[=]
[=]

Wideo na Youtube.com

—

] Precyzyjna prowadnica tasmy
) & pity z twardego metalu

A0 c

Silnik z dwiema
predkosciami i
przektadnia Slimakowa

Szczotka czyszczaca
tasmy pity

Wymienialny pojemnik
zhiorczy opitkow

.

Bomar
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Pita ergonomiczna 275.230 DG moze by¢ rozbudowana poprzez zamontowanie przenosnikéw rolkowych
poditgczonych zardwno do koricowki wsadu jak i odbioru materiatu. Dostepny jest szeroki zakres akcesoriow,
takich jak chtodzenie i smarowanie za pomocg mgty olejowej (Micronizer), LaserLiner, lampy halogenowe
dla przestrzeni roboczych, pistolet czyszczacy do usuwania opitkéw oraz przyrzad do pomiaru napigcia
tasmy pity (Tenzomat).

Cennik Parametry cigcia

DZwignia blokady ramienia pity
do ustawienia kata pitowania
w zakresie -45°/0/+60°

Ergonomic 275.230 DG

Nr. Opis Cena EUR

101.092.83 Ergonomic 275.230 DG 3x230V ta900 D O 3 0 o o m
252.301 Micronizer - lubrication mgfa 230V 580,00 0° 230  275x200 250x230 230 150 150
252.303 Micronizer - lubrication mgta 230V BOX 823,00 45°R 190  190x160 180x230 190

281.128 Hydrauliczny wskaznik napigcia tasmy 7400 60°R 120 120x85  85x120 85

45°L 170 185x100  90x230 150

271124 Laserowa linia cigcia 335,00
269.005 Lampa halogenowa 132,00
252.030 Tenzomat 159,00  Tryb rODOCZY ..veveveeveeececisereeicesereecesesenneas recznie  DHUGOSE ..vevecvvecrerersereierae 1,400 mm
255.604 tacznik M 330 lewy 92,00  Zakres cigcia UKOSNEJO .......verevrerereernnee -45° - 60°  SzerokoSC ... 680 mm
255.603 kacznik M 330 prawy 118,00 Napgd .o, 0,65/0,9 kW, 3x400V/50 Hz ~ Wysoko$¢ 1,270 mm
PredkoS¢ tasmy pity .....ccovveeviriinenne 40 - 80 M/MIN. WA ..o 310 kg
Wymiar tasmy tngcej...........cen.. 2,720x27x0.9 mm
Wysokos$¢ zatadunku materiatu ................. 760 mm
Dtugosé najkrétszej pozostatosci ................. 20 mm

n * wszystkie podane ceny sg cenami bez podatku VAT
EEEOERERERERERESS



Podajniki rolkowe i akcesoria <) =l Ergonomic 275.230 DG

Przy udzwigu do 150 kg/m, szerokiej gamie dodatkowych akcesoriow oraz elementéw potgczeniowych do pit tasSmowych BOMAR,
System “M” jest systemem idealnym do obroki materiatow w Twoim warsztacie. Dzigki ich standardowej diugosci od 2 do 3 metrow,
szyny rolkowe moga by¢ przystosowane w sposéb elastyczny do kazdych warunkow.

. |

. __

Rolki pionowe

Prawy i lewy przeno$nik - podtaczenie

Podziatka pomiarowa znajduje sig
na mocnym precie w frezowanym
rowku (wpuscie), potozonym nad
ta$ma pomiarowa

MA — Reczny ogranicznik materiatu z podziatka pomiarowa

Montaz prébny

Nr. Opis Oznaczenie EUR

101.092.B3 Ergonomic 275.230 DG 1.949,00 Stopki regulowane

253.M333-150-1152  Przenosnik rolkowy - 3m M330 310,00

253.M333-150-11S2  Przenosnik rolkowy - 3m M330 310,00

255.603 tacznik M 330 prawo 118,00

255.604 tacznik M 330 lewo 92,00

254.003 Reczny ogranicznik podawania materiatu MA -3 187,00

271.039 Rolki pionowe ze stali, zestaw VRM-S 80,00 Innowacyjne akcesoria

Pita tasmowa Ergonomic 275.230 DG jest dostarczana z kompletnym bezkonkurencyjnym wyposazeniem. Z wyposazeniem
opcjonalmym i akcesoriami, maszyna moze by¢ precyzyjnie dostosowana do indywidualnych wymogow.

. Wigce informacji na stronie 100

Oswietlenie przestrzeni o~ Wskaznik napigcia tasmy pity
roboczej ]
| 8 Wskaznik napigcia tasmy pity zapewnia
f b ‘.p-l‘—l.-ﬂ

|, Micro-spray-system
Fe W celu idealnego przycinania rur
! i profili, uktad napylania mikro

! napyla cienka warstwe smaru na S
koncowki zebow oraz na $cianki
boczne tasmy pity

Lampa halogenowa do o$wie- stafg kontrole napigcia tasmy, nawet
tlania przestrzeni roboczej, z L podczas pracy maszyny

regulacja pozycji, montowana na
ramieniu elastycznym

Il Tenzomat W LaserLiner

Zasilanie trzeciego ukfadu
chtodzacego

» Zasilanie trzeciego ukfadu chtodzacego
“ jest stosowane dla materiatéw o po-

. Wiekszonej szerokosci. Zasilanie uktadu
chiodzacego jest elastyczne i moze by¢
dostosowane do ksztattu pojedynczych
materiatow

Precyzyjne narzedzie pomiarowe
do kontroli napigcia tasmy pity
podczas jej wymiany

F Urzadzenie laserowe kopiuje
= doktadna linig w osi tasmy pity do
materiatu. Laserowa linia cigcia
umozliwia precyzyjng regulacje
miejsca cigcia materiatu

> 4
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Ergonomic 320.250 G/G-F ol

Uniwersalna, grawitacyjna pita tasmowa z ramieniem o duzej Wszystkie elementy sterowania s3 umieszczone na panelu stero-
wytrzymatosci i tasma o wysokosci 27 mm. wania znajdujgcym sie w przedniej czesci maszyny. Po przycieciu
Doskonata wydajnos¢ maszyny oraz dtugi okres uzytkowania tasmy — materiatu, ramig pity jest podnoszone recznie.

wynikaja z nastepujacych cech: precyzyjna prowadnica tasmy pity i Urzadzenie do chtodzenia znajduje sig w podstawie pity. Wyposaze-
pofaczenie (przegub) ramienia osadzone w tozyskach stozkowych z  nie standardowe obejmuje wymienialny pojemnik zbiorczy o duzej
wstepnym zaciskiem oraz synchronicznie przesuwajgca sie szczot-  pojemnosci z sitem (przesiewem) drenazowym oraz ogranicznikiem
ka do usuwania opitkéw. Opuszczanie tasmy odbywa sig poprzez  dtugosci z montowanym na zawiasach uktad przeciwzaktoceniowy.
cigzar wtasny ramienia. Regulacja predkosci opuszczania odbywa — Zakres jednostronnego obrotu ramienia waha sie w zakresie od 0°
sig poprzez sitownik hydrauliczny z zaworem przeptywowym. do 60° (przy stabilnej pozycji zamocowanego materiatu i ramienia)

oraz wytrzymatego imadta szybkiego dziatania (szybkomocujgcego)
zapewnia wszechstronne zastosowanie w pity w warsztatach.
Naped tasmy pity stanowi dwubiegowy silnik fabryczny i przektadnia
Slimakowa w kapieli olejowej.

Solidne, trwate ramig z zeliwa

Precyzyjna prowadnica tasmy
pity z twardego metalu

e L
Szczotka czyszczaca
tasmy pity

Ergonomicznie umieszczony
ZaWer przeptywowy,
opuszczanie ramienia

Wymienialny pojemnik
zbiorczy opitkéw

Proste zamocowanie
maszyny

Przejrzysty panel sterowania w

Bomar
/

Pita ergonomiczna 320.250 G moze by¢ rozbudowana poprzez zamontowanie przenosnikow rolkowych
poditgczonych zardwno do koricowki wsadu jak i odbioru materiatu. Dostepny jest szeroki zakres akcesoriow,
takich jak chtodzenie i smarowanie za pomocg mgty olejowej (Micronizer), LaserLiner, lampy halogenowe
dla przestrzeni roboczych, pistolet czyszczacy do usuwania opitkéw oraz przyrzad do pomiaru napigcia
tasmy pity (Tenzomat).

Cennik Parametry cigcia

Ergonomic 320.250 G / G-F

Nr. Opis Cena EUR
101.020.B3 Ergonomic 320.250 G 3x230VY, 40/80 m/min 2 864,00 N O / |:| O O O
101.150.B3 Ergonomic 320.250 G-F 3x230V, 20-120 m/min 3896,00 @ o° 250  320x170 290x240 240 150 150
252.058 Reczny zacisk do ciecia w pakiecie 171,00 45°R 220  230x140 200x230 200
252.301 Micronizer - lubrication mgta 230V 580,00 ~60°R 110 130x105 130x105 105
252.303 Micronizer - lubrication mgta 230V BOX 823,00
271124 Laserowa linia ciecia 335,00
252.084 Dodatkowy uktad chtodzenia 59,00  Tryb roboczy recznie  DHGOSE .ovvvveveeieieieeeee
269.005 Lampa halogenowa 132,00  Zakres cigcia UKOSNEQO ........ccoveeverereueienne 0°-60°  Szerokosc
252.070 Pistolet do usuwania widréw 120,00  Naped .o 1,1/1,5 kW, 3x400 V/50 Hz ~ Wysokos¢ ...
252 030 Tenzomat 159,00 PredkoS¢ tasmy pity G.......c.ocoveveenne 40 - 80 m/min.  Waga
. Predko$¢ tasmy pity G-F................. 20 - 120 m/min.
;ggggg tzg;g:i m ggg l;r\g\)/:/y 1?288 Wymiar :[ells'my tnacej.......... R 2 910x27x0,9 mm
' ’ Wysokos¢ zatadunku materiatu ................. 750 mm
Dtugos¢ najkrotszej pozostatosci ................. 20 mm

n wszystkie podane ceny sa cenami bez podatku VAT
EEEOERERERERERESS



Podajniki rolkowe i akcesoria <) =l Ergonomic 320.250 G/G-F

Przy udzwigu do 150 kg/m, szerokiej gamie dodatkowych akcesoriow oraz elementéw potgczeniowych do pit tasSmowych BOMAR,
System “M” jest systemem idealnym do obroki materiatow w Twoim warsztacie. Dzigki ich standardowej diugosci od 2 do 3 metrow,
szyny rolkowe moga by¢ przystosowane w sposéb elastyczny do kazdych warunkow.

-———-———_'_—— 4
Rolki pionowe

r
— —

X ’4

tacznik M 330

Stopki regulowane

Nr. Opis
101.092.B3 Ergonomic 320.250 G
253.M333-150-11S2  Przeno$nik rolkowy - 3m
253.M333-150-11S2  Przenos$nik rolkowy - 3m

255.603 tacznik M 330 prawo

255.604 tacznik M 330 lewo

254.613 Reczny ogranicznik podawania materiatu
271.039 Rolki pionowe ze stali, zestaw

Micro-spray-system

W celu idealnego przycinania rur
i profili, uktad napylania mikro
napyla cienkg warstwe smaru na
koricéwki zebow oraz na Scianki
boczne tasmy pity

Pistolet do usuwania widrow

Narzedzie do szybkiego i tatwego
usuwania wiéréw i zadzioréw z
maszyny.

Uchwyt mocujacy do wigzki
materiatu

Urzadzenie do mocowania mate-
riatéw w postaci warstw i wigzek
7 uzyciem dodatkowego piono-
Wego urzadzenia mocujgcego

© BOMAR /2014 / Zdjgcia stuza jedynie do celd ilustracyjnych / Podlegaja zmianom oraz bigdom

MRA — reczny ogranicznik materiatu z wySwietlaczem cyfrowym

Montaz prébny
0Oznaczenie EUR
2 864,00
M330 310,00
M330 310,00
118,00
92,00
MRA - 3 589,00
VRM-S 80,00

Wartos$¢ diugosci jest wySwietlana
bezposrednio na suwaku
ogranicznika i wskazuje doktadng
pozycje w czasie rzeczywistym.
System wyswietlajacy zapewnia
réznorodne opcje ustawienia oraz
optymalizacje procesu

{

Innowacyjne akcesoria

Pita tasmowa Ergonomic 320.250 G jest dostarczana z kompletnym bezkonkurencyjnym wyposazeniem. Z wyposazeniem
opcjonalmym i akcesoriami, maszyna moze by¢ precyzyjnie dostosowana do indywidualnych wymogow.

i T

Oswietlenie przestrzeni
roboczej

Lampa halogenowa do o$wie-
tlania przestrzeni roboczej, z
regulacja pozycji, montowana na
ramieniu elastycznym

Jf Tenzomat

Precyzyjne narzedzie pomiarowe
do kontroli napigcia tasmy pity
podczas jej wymiany

Zasilanie trzeciego ukfadu chtodzacego

Zasilanie trzeciego ukfadu chtodzacego jest
stosowane dla materiatéw o powigkszonej
szerokosci. Zasilanie ukfadu chtodzacego
jest elastyczne i moze by¢ dostosowane do
ksztattu pojedynczych materiatéw

e

To—

.. Wigcej informacii na stronie 100
Wskaznik napiecia tasmy pity

Wskaznik napigcia tasmy pity zapew-
nia statg kontrole napiecia tasmy,

. nawet podczas pracy maszyny

LaserLiner

Urzadzenie laserowe kopiuje
dokfadng linig w osi tasmy pity do
materiatu. Laserowa linia cigcia
umozliwia precyzyjng regulacje
miejsca cigcia materiatu

Wigcej informacji o maszynie i moZliwym posze-
rzeniu oferty jej dostawy dostgpnych w naszym
departamencie sprzedazy



Ergonomic 320.250 DG/DG-F <> &

Pita Ergonomic 320.250 DG jest grawitacyjng pitg taSmowa  Opuszczanie tasmy odbywa sie poprzez cigzar wasny ramienia. — ogranicznikiem dtugosci z montowanym na zawiasach uktad
wszechstronnego zastosowania wyposazong w ramie z zeliwa 0 Regulacja predkosci opuszczania odbywa sie poprzez sitownik — przeciwzaktoceniowy.

duzej wytrzymatosci i tasme wysokosci 27 mm. hydrauliczny z zaworem przeptywowym.

Pita jest przeznaczona takze od dwustronnego pitowania ukosnego.  Wszystkie elementy sterowania s3 umieszczone na panelu stero-

Doskonata wydajnos¢ produkcji maszyny oraz dtugi okres eksplo-  wania znajdujgcym sie w przedniej czesci maszyny.

atacji tasmy wynikaja z nastepujacych cech: precyzyjna prowad-  Po przycieciu materiatu, ramig pity jest podnoszone recznie.

nica tasmy pity, potaczenie osadzone w tozyskach stozkowych z  Urzadzenie do chtodzenia znajduje sie w podstawie pity.

wstepnym zaciskiem oraz szczotka do usuwania opitkéw z syn-  Wyposazenie standardowe obejmuje wymienialny pojemnik zbior-

chronicznym (jednoczesnym) przesuwem. czy duzej pojemnosci z sitem (przesiewem) drenazowym oraz

Solidne, trwate ramig z zeliwa

Prowadnica precyzyjna z
twardego stopu

Przeznaczona do
dwustronnego pitowania
na skos

1)

Szczotka czyszczaca tasmy
pity

Wymienialny pojemnik
zbiorczy opitkow

Ogranicznik materiatu

Proste zamocowanie
maszyny

e
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Pita ergonomiczna 320.250 DG moze by¢ rozbudowana poprzez zamontowanie przenosnikéw rolkowych
poditaczonych zaréwno do koricéwki wsadu jak i odbioru materiatu. Dostepny jest szeroki zakres akcesoriow,
takich jak chtodzenie i smarowanie za pomocg mgty olejowej (Micronizer), LaserLiner, lampy halogenowe
dla przestrzeni roboczych, pistolet czyszczacy do usuwania opitkéw oraz przyrzad do pomiaru napigcia
tasmy pity (Tenzomat).

Cennik Parametry cigcia

Ergonomic 320.250 DG / DG-F

Nr. Opis Cena EUR
101.023.83 Ergonomic 320.250 DG 3230V, 40/80 m/min 30800 D O [ 0 o o m
101.155.B3 Ergonomic 320.250 DG-F 3x230V, 20-120 m/min 4100,00 & 0° 250  320x200 300x240 240 150 150
252.058 Reczny zacisk do ciecia w pakiecie 171,00  45°R 220 230x120 190x230 190
252.301 Micronizer - lubrication mgfa 230V 580,00 2‘;{‘ ]gg ‘23300XX‘7°0° }?8223 }gg
252.303 Micronizer - lubrication mgta 230V BOX 823,00
271124 Laserowa linia ciecia 335,00
252.084 Dodatkowy uktad chtodzenia 59,00  TryD rODOCZY ....ovovercevececreereeeeeessnesesresessnens recznie DHUGOSE ..ovovvevereieieeeeie
269.005 Lampa halogenowa 132,00  Zakres cigcia UKOSNEQO .........covvevecreenne -45° - 60°  Szeroko$¢
252,070 Pistolet do usuwania wioréw 120,00  Naped .o 1,1/1,5 kW, 3x400 V/50 Hz ~ Wysokos¢
252.030 Tenzomat 159,00 Prgdkos:(:: tas:my p!ly [0]C TR 40 - 80 m/min. Waga
255.606 tacznik M 330 lewy 92,00 | FIEGKOSE TS DI DG-F oo 20 120 I,
255.603 tacznik M 330 prawy 118,00 Wzsokos’é zat);du%ku] materiatu ................. 751 mm

Dtugos¢ najkrotszej pozostatosci ................. 20 mm

n wszystkie podane ceny sa cenami bez podatku VAT
EEEOERERERERERESS



Podajniki rolkowe i akcesoria <) =W Ergonomic 320.250 DG/DG-F

Przy udzwigu do 150 kg/m, szerokiej gamie dodatkowych akcesoriow oraz elementéw potgczeniowych do pit tasSmowych BOMAR,
System “M” jest systemem idealnym do obroki materiatow w Twoim warsztacie. Dzigki ich standardowej diugosci od 2 do 3 metrow,
szyny rolkowe moga by¢ przystosowane w sposéb elastyczny do kazdych warunkow.

_
=y
~

tacznik M 330 Prawy i lewy przeno$nik - podtgczeni
. 5 e

.
"‘"-1

Rolki pionowe

Przeno$nk rolkowy M330 x 3 m

Montaz prébny

Nr. Opis Oznaczenie EUR
101.023.B3 Ergonomic 320.250 DG 3 068,00
253.M333-150-11S2  Podajniki rolkowe - 3m M330 310,00
253.M333-150-11S2  Podajniki rolkowe - 3m M330 310,00
255.603 tacznik M 330 prawo 118,00
255.606 tacznik M 330 lewo 92,00
254,057 Ogranicznik materiatu sterowany CNC MNCA - 3 2 584,00 )
271.039 Rolki pionowe ze stali, zestaw VRM-S 80,00 Sterowany CNC ogranicznik z podziatka MNCA

Innowacyjne akcesoria

Pita tasSmowa Ergonomic 320.250 DG jest dostarczana z kompletnym bezkonkurencyjnym wyposazeniem. Z wyposazeniem
opcjonalmym i akcesoriami, maszyna moze by¢ precyzyjnie dostosowana do indywidualnych wymogow.

.. Wiecej informacii na stronie 100
Oswietlenie przestrzeni g
roboczej ] @

Micro-spray-system Wskaznik napiecia tasmy pity
W celu idealnego przycinania rur
i profili, uktad napylania mikro
napyla cienkg warstwe smaru na
koricéwki zebow oraz na Scianki
boczne tasmy pity

Wskaznik napigcia tasmy pity zapew-
nia statg kontrole napiecia tasmy,
. nawet podczas pracy maszyny

Lampa halogenowa do o$wie-
tlania przestrzeni roboczej, z
regulacja pozycji, montowana na
ramieniu elastycznym

Pistolet do usuwania widrow | Tenzomat W LaserLiner

Precyzyjne narzedzie pomiarowe ' Urzadzenie laserowe kopiuje

do kontroli napigcia tasmy pity T dokfadna linig w osi tasmy pity do
materiatu. Laserowa linia cigcia
umozliwia precyzyjng regulacje
miejsca cigcia materiatu

Narzedzie do szybkiego i tatwego
usuwania wiéréw i zadzioréw z
maszyny. & | podczas jej wymiany

Uchwyt mocujacy do wigzki
materiatu

Urzadzenie do mocowania mate-
riatéw w postaci warstw i wigzek
7 uzyciem dodatkowego piono-
Wego urzadzenia mocujgcego

Zasilanie trzeciego ukfadu chtodzacego

Zasilanie trzeciego ukfadu chtodzacego jest

- stosowane dla materiatéw o powigkszonej

?ZGFOKOSCI. Zas.”anlef Uma,d u chiodzacego Wigcej informacji o maszynie i mozliwym posze-
JeSI e|aStyCZnE | moze byC dostosowane do rzeniu oferty jej dostawy dos[gpny;h w naszym
ksztattu pojedynczych materiatéw departamencie sprzedazy
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Ergonomic 320.250 DGS/DGS-F Q. ¥

Grawitacyjna pitg tasmowa wszechstronnego zastosowania dobrg podstawe, nawet w przypadku elementow poddawanych — materiatu, ramig pity jest podnoszone recznie.

wyposazona w ramie o duzej wytrzymatosci z zeliwa i taSme  krotkotrwatej obrobce. Jezeli ustawione sg katy pitowania, na-  Urzadzenie do chtodzenia znajduie sig w podstawie pity. Wyposa-
wysokosci 27 mm. stepuje synchroniczny obrot stotu z ramieniem, zapobiegajac ~ zenie standardowe obejmuje wymienialny pojemnik zbiorczy duzej
Doskonata wydajnos¢ produkcji maszyny oraz dtugi okres eksplo-  pitowaniu plyty podstawy przez tasme. Opuszczanie (obnizanie) — pojemnosci z sitem (przesiewem) drenazowym oraz ogranicznikiem
atacji tasmy wynikaja z nastgpujacych cech: precyzyjna prowadnica  taSmy odbywa sig poprzez cigzar wiasny ramienia. Regulacja  dtugosci z montowanym na zawiasach uktad przeciwzakidceniowy.
tasmy pity wykonana z twardego stopu, potaczenie osadzone w  predkosci opuszczania odbywa sie poprzez sitownik hydrauliczny

tozyskach stozkowych z wstgpnym zaciskiem oraz szczotka do  z zaworem przeptywowym.

usuwania opitkdw z synchronicznym przesuwem. Wszystkie elementy sterowania sg umieszczone na panelu stero-

Maszyna jest wyposazona w duzy stét obrotowy, ktdry tworzy — wania znajdujgcym sie w przedniej czesci maszyny. Po przycieciu

Solidne, trwate ramig z zeliwa

Prowadnica precyzyjna z
twardego stopu

Szczotka yszczaca
tasmy pity

Przejrzysty panel sterowania

Wymienialny pojemnik
zhiorczy opitkéw

a

Ogranicznik materiatu

Proste zamocowanie
maszyny

.

Bomar
/

Pita ergonomiczna 320.250 DGS moze by¢ rozbudowana poprzez zamontowanie przenosnikow rolkowych
poditaczonych zaréwno do koricéwki wsadu jak i odbioru materiatu. Dostepny jest szeroki zakres akcesoriow,
takich jak chtodzenie i smarowanie za pomocg mgty olejowej (Micronizer), LaserLiner, lampy halogenowe
3_286,- dla przestrzeni roboczych, pistolet czyszczacy do usuwania opitkéw oraz przyrzad do pomiaru napigcia
tasmy pity (Tenzomat).

Cennik Parametry cigcia

Ergonomic 320.250 DGS / DGS-F

Nr. Opis Cena EUR
101.031.B3 Ergonomic 320.250 DGS 3x230V, 40/80 m/min 3286,00 N O — |:| D O D
101.160.B3 Ergonomic 320.250 DGS-F 3x230V, 20-120 m/min 4318,00 = 0° 250  320x190 300x240 240 150 150
252.301 Micronizer - lubrication mgta 230V 580,00 |EeHNCONNE U DR
252.303 Micronizer - lubrication mgfa 230V BOX 823,00 2gE }gg ;38288 ]ggggg ]gg
281.128 Hydrauliczny wskaznik napiecia tasmy 74,00
252.084 Dodatkowy uktad chtodzenia 59,00
269.005 Lampa halogenowa 132,00 Tryb rODOCZY ...voveoeeeeveceeerereresesesesesnensnes recznie  DHIGOSE ..vveveeveevrereeieieierieians
252.070 Pistolet do usuwania widrow 120,00 ZakKres Cigcia UKOSNEGO ......cvveveeveenenes -45° - 60°  Szerokos¢ ...
252.030 Tenzomat 159,00  Naped .o, 1,1/1,5 kW, 3x400 V/50 Hz ~ Wysokos¢ ...
255.606 taCZI’lik M 330 Iewy 92,00 Eregiosc ';as:my plg ggF ................. . 30 -123 mjmin. Waga
; redko$¢ tasmy pi S - m/min.

295608 £acznik M 330 prawy 104,00 Wymiar taSmy tnacej.................. 2910x27x0,9 mm

Wysokos¢ zatadunku materiatu ................. 751 mm

Dtugos¢ najkrotszej pozostatosci................. 20 mm

ﬂ * wszystkie podane ceny sg cenami bez podatku VAT
EEEOERERERERERESS



Podajniki rolkowe i akcesoria <) g

Przy udzwigu do 150 kg/m, szerokiej gamie dodatkowych akcesoriow oraz elementéw potgczeniowych do pit tasSmowych BOMAR,
System “M” jest systemem idealnym do obroki materiatow w Twoim warsztacie. Dzigki ich standardowej diugosci od 2 do 3 metrow,
szyny rolkowe moga by¢ przystosowane w sposéb elastyczny do kazdych warunkow.

= |

tacznik M 330 Prawy i lewy przeno$nik - podtaczenie
. ‘g - — B

e |

——— .
Rolki pionowe

Stopki regulowane

Wartos$¢ diugosci jest wyswietlana
bezposrednio na suwaku ogranicznika

i wskazuje doktadng pozycje w czasie
rzeczywistym. System wyswietlajacy
zapewnia roznorodne opcje ustawienia oraz
optymalizacje procesu

.: ~

MRA —

reczny ogranicz;]ik materia’fd P wyswietlaczem cyfrowym
Montaz prébny
Nr. Opis Oznaczenie EUR
101.092.B3 Ergonomic 320.250 DGS 3286,00
253.M333-150-11S2  Podajniki rolkowe - 3m M330 310,00
253.M333-150-11S2  Podajniki rolkowe - 3m M330 310,00
255.603 tacznik M 330 prawo 118,00
255.604 tacznik M 330 lewo 92,00
254.613 Reczny ogranicznik podawania materiatu MRA - 3 589,00
271.039 Rolki pionowe ze stali, zestaw VRM-S 80,00 |nnowacyjne akcesona

Pita tasmowa Ergonomic 320.250 DGS jest dostarczana z kompletnym bezkonkurencyjnym wyposazeniem. Z wyposazeniem
opcjonalmym i akcesoriami, maszyna moze by¢ precyzyjnie dostosowana do indywidualnych wymogow.

Wigcej informacii na stronie 100

Micro-spray-system Oswietlenie przestrzeni

roboczej

Wskaznik napiecia tasmy pity

W celu idealnego przycinania rur
i profili, uktad napylania mikro
napyla cienkg warstwe smaru na  J#
koricéwki zebow oraz na Scianki
boczne tasmy pity

Wskaznik napigcia tasmy pity zapew-
nia statg kontrole napiecia tasmy,
. nawet podczas pracy maszyny

Lampa halogenowa do o$wie-
tlania przestrzeni roboczej, z
regulacja pozycji, montowana na
ramieniu elastycznym

Pistolet do usuwania widrow | Tenzomat W LaserLiner

Narzedzie do szybkiego i tatwego
usuwania wiéréw i zadzioréw z
maszyny

Precyzyjne narzedzie pomiarowe r Urzadzenie laserowe kopiuje

do kontroli napiecia tasmy pity T doktadna linig w osi tasmy pity do
podczas jej wymiany materiatu. Laserowa linia cigcia
umozliwia precyzyjng regulacje
miejsca cigcia materiatu

o/

'&3— Zasilanie trzeciego ukfadu chtodzacego jest
— " stosowane dla materiatéw o powigkszonej
szerokosci. Zasilanie ukfadu chtodzacego T e e

jest elastyczne i moze by¢ dostosowane do rzeniu oferty jej dostawy dostgpnych w naszym
ksztattu pojedynczych materiatéw departamencie sprzedazy

Uchwyt mocujacy do wigzki
materiatu

Urzadzenie do mocowania mate-
riatéw w postaci warstw i wigzek
7 uzyciem dodatkowego piono-
Wego urzadzenia mocujgcego

Zasilanie trzeciego ukfadu chtodzacego
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Ergonomic 320.250 GH/GH-F Q) st

Uniwersalna pétautomatyczna pita tasmowa z ramieniem o duzej
wytrzymatosci wykonanym z zeliwa i tasma wysokosci 27 mm.
Sterowane hydraulicznie mocowania materiatu i opuszczania
ramienia. Wsad materiatu odbywa sig w trybie recznym.

Petny cykl roboczy zostaje realizowany po weisnigciu przycisku
Start: materiat jest zamocowany, nastegpuje uruchomienie tasmy
pity, pitowanie zostaje wykonane, ramie zostaje podniesione na
wstepnie ustawiong (domysIng) pozycje a imadto zostaje otwarte.
Po przetaczeniu maszyny na tryb reczny, sterowanie wszystkich

Uktad hydrauliczny znajdujacy sie
w podstawie maszyny

Ogranicznik materiatu

Ergonomic 320.250 GH / GH-F

Nr. Opis

funkcji moze odbywac sie oddzielnie.

Wszystkie elementy sterowania znajdujg sie na panelu sterowania.
Ramig o duzej wytrzymatosci jest wykonane z zeliwa szarego, co
oznacza lepsze pochtanianie drgan podczas pitowania w porow-
naniu z ramieniem spawanym. Doskonata wydajnos¢ produkcji
maszyny wynika z nastepujacych cech: precyzyjna prowadnica
tasmy pity wykonana z twardego stopu, potgczenie osadzone w
tozyskach stozkowych z wstgpnym zaciskiem oraz szczotka do
usuwania opitkéw z synchronicznym przesuwem.

Solidne, trwate ramig z zeliwa

tasmy pity (Tenzomat).

Cena EUR

Naped tasmy pity stanowi silnik fabryczny i przektadnia slimakowa
w kapieli olejowe;.

Predkos¢ tasmy wynosi 40 m/min i 80 m/min. Zakres obustron-
nego obrotu ramienia waha sig w zakresie od -0/90°-60° (przy
stabilnej pozycji zamocowanego materiatu) a wytrzymate imadto
szybkiego dziatania (szybkomocujgce) zapewnia wszechstronne
zastosowanie pity.

Prowadnica precyzyjna z
twardego stopu

Szczotka czyszczaca
tasmy pity

Wymienialny pojemnik
zhiorczy opitkow

Proste zamocowanie
maszyny

e

Bomar
/

Ta wersja maszyny moze by¢ rozbudowana poprzez podtgczenie przenosnikow rolkowych zaréwno do
koncow wsadu jak i wyjscia materiatu. Dostepny jest szeroki zakres akcesoriow, takich jak chtodzenie i
smarowanie mgtg olejowa (Micronizer), LaserLiner, lampa halogenowa dla przestrzeni roboczej, pistolet
czyszczacy do usuwania opitkow, urzadzenie mocujace do przycinanych wigzek oraz miernik napigcia

Cennik Parametry cigcia

101.022.B3 Ergonomic 320.250 GH 3x230V, 40/80 m/min 4.042,00 O — |:| D O D
101.165.B3 El’gonomic 320.250 GH-F 3)(230\/, 20-120 m/min 4 398,00 0° 250 320x170 290x240 240 150 150 310x145
252.059 Hydrauliczny zacisk do cigcia w pakiecie 372,00 45°R 220  230x140 200x230 200
252.022 Regulacja cisnienia w imadle 447,00  60°R 110  130x105 130x105 105
252.300 Micronizer - lubrication mgta 24V~ 580,00
281.128 Hydrauliczny wskaznik napiecia tasmy 74,00
271124 Laserowa linia cigcia 335,00 Tryb robOCZY ...ccovvrvvvececrereernrenes potautomatycznie  DHIGOSE ...c.oveevevecrcierieeieeieiaes
252.084 Dodatkowy uktad chtodzenia 59,00 ZaKres Ciecia UKOSNEJO ......cvevveervereerernnenes 0°-60° Szerokosé
269.005 Lampa halogenowa 132,00 [iEpCT Ee—— 1,1/1,5 kW, 3x400 V/50 Hz ~ Wysokos¢
252.070 Pistolet do usuwania wiérw 120,00 g:gg‘;g:g I::mz g:g g:F ----------------- 230 ; gg sz Waga
252.030 Tenzomat 159,00 N T e ) :
Wymiar tasmy tngcej..........c.c..... 2 910x27x0,9 mm
254.699 SyncFlree - MNCA 204,00 Wzsokoéé zalgdu%kd materiatu ................. 751 mm
255.002 tgcznik M 330 lewy 30,00 ppygosé najkrétszej pozostatosci ... 20 mm
255.605 tacznik M 330 prawy 118,00

* wszystkie podane ceny sg cenami bez podatku VAT



Podajniki rolkowe i akcesoria <) 1S & Ergonomic 320.250 GH/GH-F

Przy udzwigu do 150 kg/m, szerokiej gamie dodatkowych akcesoriow oraz elementéw potgczeniowych do pit tasSmowych BOMAR,
System “M” jest systemem idealnym do obroki materiatow w Twoim warsztacie. Dzigki ich standardowej diugosci od 2 do 3 metrow,
szyny rolkowe moga by¢ przystosowane w sposéb elastyczny do kazdych warunkow.

tacznik M 330

Rolki pionowe

Stopki regulowane 700 - 800 mm

Przeno$nk rolkowy M330 x 3 m

Wartos$¢ diugosci jest wyswietlana
bezposrednio na suwaku
ogranicznika i wskazuje doktadng
pozycje w czasie rzeczywistym.
System wyswietlajacy zapewnia
réznorodne opcje ustawienia oraz
optymalizacjg procesu

MRA — reczny ogranicznik materiatu z wySwietlaczem

cyfrowym L,
Montaz prébny

Nr. Opis Oznaczenie EUR
101.092.B3 Ergonomic 320.250 GH 4.042,00
253.M333-150-11S2  Podajniki rolkowe - 3m M330 310,00
253.M333-150-11S2  Podajniki rolkowe - 3m M330 310,00
255.603 kacznik M 330 prawo 118,00
255.604 tacznik M 330 lewo 92,00
254.613 Reczny ogranicznik podawania materiatu MRA - 3 589,00
271.039 Rolki pionowe ze stali, zestaw VRM-S 80,00

Innowacyjne akcesoria

Pita tasmowa Ergonomic 320.250 GH jest dostarczana z kompletnym bezkonkurencyjnym wyposazeniem. Z wyposazeniem

opcjonalmym i akcesoriami, maszyna moze by¢ precyzyjnie dostosowana do indywidualnych wymogow.

.. Wigcej informacii na stronie 100

Micro-spray-system Oswietlenie przestrzeni Wskaznik napigcia tasmy pity

roboczej

W celu idealnego przycinania rur
i profili, uktad napylania mikro

napyla cienkg warstwe smaru na

koncowki zebow oraz na Scianki

boczne tasmy pity

Wskaznik napigcia tasmy pity zapew-
nia stata kontrolg napiecia tasmy,
~ nawet podczas pracy maszyny

B [ ampa halogenowa do o$wie-
tlania przestrzeni roboczej, z
regulacja pozycji, montowana na

ramieniu elastycznym

W | aserLiner

Pistolet do usuwania wiérow ] Tenzomat

! Precyzyjne narzedzie pomiarowe ' Urzadzenie laserowe kopiuje

do kontroli napiecia tasmy pity V) doktadna linie w osi tasmy pity do
podczas jej wymiany materiatu. Laserowa linia ciecia
umozliwia precyzyjna regulacje
miejsca cigcia materiatu

Narzedzie do szybkiego i fatwego
usuwania wioréw i zadzioréw z
maszyny.

Uchwyt mocujacy do wigzki
materiatu

Urzadzenie do mocowania mate-
riatéw w postaci warstw i wigzek
z uzyciem dodatkowego piono-
wego urzadzenia mocujgcego

Zasilanie trzeciego ukfadu chtodzacego

Zasilanie trzeciego ukfadu chtodzacego jest
« stosowane dla materiatow o powigkszonej
zeroko$ci. Zasilanie ukladu chtodzacego
jest elastyczne i moze by¢ dostosowane do
ksztattu pojedynczych materiatéw

©BOMAR /2014 /  Zdjgcia stuza jedynie do celd ilustracyjnych / Podlegaja zmianom oraz biedom E




Ergonomic 320.250 DGH/DGH-F Q. st 4

Uniwersalna pétautomatyczna pita tasmowa z ramieniem o duzej
wytrzymatosci wykonanym z zeliwa i tasma wysokosci 27 mm.
Sterowane hydraulicznie mocowania materiatu i opuszczania
ramienia. Wsad materiatu odbywa sig w trybie recznym.

Petny cykl roboczy zostaje realizowany po weisnigciu przycisku
Start.Po przefgczeniu maszyny na tryb reczny, sterowanie wszyst-
kich funkcji moze odbywac sig oddzielnie.

Wszystkie elementy sterowania znajdujg sig na panelu sterowania.
Ramig o duzej wytrzymatosci jest wykonane z zeliwa szarego, co

Podziatka katowa obrotu ramienia

Przejrzysty panel sterowania

Ergonomic 320.250 DGH / DGH-F

Opis

oznacza lepsze pochtanianie drgan podczas pitowania w poréw-
naniu z ramieniem spawanym.

Doskonata wydajnos¢ produkcji maszyny wynika z nastepujgcych
cech: precyzyjna prowadnica tasmy pity wykonana z twardego
stopu, potgczenie osadzone w tozyskach stozkowych z wstgpnym
zaciskiem oraz szczotka do usuwania opitkéw z synchronicznym
przesuwem.

Naped tasmy pity stanowi silnik fabryczny i przektadnia slimakowa
w kapieli olejowe;.

Predkos¢ tasmy wynosi 40 m/min i 80 m/min. Zakres obustron-
nego obrotu ramienia waha si¢ w zakresie

45°-0/90°-60° (przy stabilnej pozycji zamocowanego materiatu) a
wytrzymate imadto szybkiego dziatania (szybkomocujace) zapewnia
wszechstronne zastosowanie pity.

Solidne, trwate ramie z zeliwa

4.315,-

tasmy pity (Tenzomat).

Cena EUR

Prowadnica precyzyjna z
twardego stopu

Szczotka czyszczaca
tasmy pity

Wymienialny pojemnik
zhiorczy opitkéw

= Ogranicznik materiatu

e

Bowmar
/

Ta wersja maszyny moze by¢ rozbudowana poprzez podtgczenie przenosnikow rolkowych zaréwno do
koncow wsadu jak i wyjscia materiatu. Dostepny jest szeroki zakres akcesoriow, takich jak chtodzenie i
smarowanie mgtg olejowa (Micronizer), LaserLiner, lampa halogenowa dla przestrzeni roboczej, pistolet
czyszczacy do usuwania opitkow, urzadzenie mocujace do przycinanych wigzek oraz miernik napigcia

Cennik Parametry cigcia

101 .025.B3 Ergonomic 320.250 DGH 3x230V, 40/80 m/min 4.315,00 N O — |:| D O D

101.166.B3 Ergonomic 320.250 DGH-F 3x230V, 20-120 m/min 5 348,00 0° 250  320x200 300x240 240 150 150

252.022 Regulacja cisnienia w imadle 447,00 45:R 220 230x120 190x230 190

252.059 Hydrauliczny zacisk do cigcia w pakiecie 372,00 ig"E :gg 1233(5(1%) :?gxégg 1gg

252.300 Micronizer - Iubrication mgfa 24V~ 580,00 * *

281.128 Hydrauliczny wskaznik napiecia tasmy 74,00

271.124 Laserowa linia ciecia 335,00  Trybroboczy potautomatycznie  DHIGOSC .........cooovvicivniiiiiiiiiin 1286 mm

252,084 Dodatkowy ukiad chiodzenia 59,00 ﬁakfeg cigcia ukosnego BT 40;)43/"5;] ?|0° a/zem:"?'? ----------------------------------- 1 ggg mm

FET0 115 I ,1/1,5 KW, 3x z YSOKOSE oo mm

T e
' ’ Predkosc tasmy pity DGH-F ... . 20 - 120 m/min.

252.030 Tenzomat 159,00 wymiar tagmy tnacej............... 2 910x27x0,9 mm

254.699 SyncFree - MNCA 204,00 Wysokosé zatadunku materiatu ... 751 mm

255.606 tacznik M 330 lewy 92,00 Diugosé najkrétszej pozostatosci ... 20 mm

255.603 tacznik M 330 prawy 118,00

* wszystkie podane ceny sg cenami bez podatku VAT



Podajniki rolkowe i akcesoria <) 15! 4 Ergonomic 320.250 DGH/DGH-F

Przy udzwigu do 150 kg/m, szerokiej gamie dodatkowych akcesoriow oraz elementéw potgczeniowych do pit tasSmowych BOMAR,
System “M” jest systemem idealnym do obroki materiatow w Twoim warsztacie. Dzigki ich standardowej diugosci od 2 do 3 metrow,
szyny rolkowe moga by¢ przystosowane w sposéb elastyczny do kazdych warunkow.

— |

_— -
Rolki pionowe

tacznik M 330

-

- -
Sterowany CNC ogranicznik z podziatkg MNCA

Przenosnk rolkowy M330 x 3 m

Stopki regulowane 700 - 800 mm

Montaz prébny
Nr. Opis Oznaczenie EUR
101.023.B3 Ergonomic 320.250 DGH 4315,00
253.M333-150-11S2  Podajniki rolkowe - 3m M330 310,00
253.M333-150-11S2  Podajniki rolkowe - 3m M330 310,00
255.603 tacznik M 330 prawo 118,00
255.606 tacznik M 330 lewo 92,00
254.057 Ogranicznik materiatu NC MNCA - 3 2 584,00
271.039 Rolki pionowe ze stali, zestaw VRM-S 80,00 Innowacy]ne akcesorla

Pita tasSmowa Ergonomic 320.250 DGH jest dostarczana z kompletnym bezkonkurencyjnym wyposazeniem. Z wyposazeniem
opcjonalmym i akcesoriami, maszyna moze by¢ precyzyjnie dostosowana do indywidualnych wymogoéw.
.. Wigcej informacii na stronie 100

Oswietlenie przestrzeni g Wskaznik napiecia tasmy pity
roboczej ] \
4 ; Wskaznik napigcia tasmy pity zapew-
" "'.—-‘-‘

Micro-spray-system

W celu idealnego przycinania rur
i profili, uktad napylania mikro
napyla cienkg warstwe smaru na
koricéwki zebow oraz na Scianki
boczne tasmy pity

Lampa halogenowa do o$wie- nia statg kontrole napiecia tasmy,
tlania przestrzeni roboczej, z , nawet podczas pracy maszyny
regulacja pozycji, montowana na
ramieniu elastycznym

W | aserLiner

Pistolet do usuwania widrow I Tenzomat
Precyzyjne narzgdzie pomiarowe ' Urzadzenie laserowe kopiuje

do kontroli napiecia tasmy pity =R doktadna linie w osi tasmy pity do
podczas jej wymiany materiatu. Laserowa linia cigcia
umozliwia precyzyjng regulacje
miejsca cigcia materiatu

Narzedzie do szybkiego i tatwego
usuwania wiéréw i zadzioréw z
maszyny.

Uchwyt mocujacy do wigzki
materiatu

Urzadzenie do mocowania mate-
riatéw w postaci warstw i wigzek
7 uzyciem dodatkowego piono-
Wego urzadzenia mocujgcego

Zasilanie trzeciego ukfadu chtodzacego

Zasilanie trzeciego ukfadu chtodzacego jest

stosowane dla materiatéw o powigkszonej

gzer0k030|. Zas,”am? uk%a’du chlodzqcego Wigcej informacji o maszynie i moZliwym posze-
jest elastyczne i moze by¢ dostosowane do rzeniu oferty jej dostawy dostgpnych w naszym
ksztattu pojedynczych materiatow departamencie sprzedazy
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Ergonomic 320.250 DGSH/DGSH-F . 1} &

Uktad hydrauliczny znajdujacy sie

Uniwersalna pétautomatyczna pita tasmowa z ramieniem o duzej
wytrzymatosci wykonanym z zeliwa i tasma wysokosci 27 mm.
Sterowane hydraulicznie mocowania materiatu i opuszczania
ramienia. Wsad materiatu odbywa sig w trybie recznym.

Petny cykl roboczy zostaje realizowany po weisnigciu przycisku
Start: materiat jest zamocowany, nastegpuje uruchomienie tasmy
pity, pitowanie zostaje wykonane, ramie zostaje podniesione na
wstepnie ustawiong (domysIng) pozycje a imadto zostaje otwarte.
Po przetaczeniu maszyny na tryb reczny, sterowanie wszystkich

Podziatka katowa obrotu ramienia

‘

Przejrzysty panel sterowania

w podstawie maszyny

funkeji moze odbywac sig oddzielnie. Wszystkie elementy stero-
wania znajduja sig na panelu sterowania.

Ramig o duzej wytrzymatosci jest wykonane z zeliwa szarego, co
oznacza lepsze pochtanianie drgan podczas pitowania w poréw-
naniu z ramieniem spawanym. Doskonata wydajnos¢ produkcji
maszyny wynika z nastepujacych cech: precyzyjna prowadnica
tasmy pity wykonana z twardego stopu, pofaczenie osadzone w
tozyskach stozkowych z wstepnym zaciskiem oraz szczotka do
usuwania opitkéw z synchronicznym przesuwem.

Podstawowa wersja maszyny (Ergonomic 320.250 DGSH) oferuje
dwie predkosci pitowania: 40 i 80 m/min. Wersja ergonomiczna
320.250 DGSH-F jest wyposazona w konwerter czgstotliwosci,
ktory pozwala na ustawienie optymalnej predkosci tasmy dla
materiatu poddawanego obrébce w zakresie 20-120 m/min;
zwigksza to w znacznym stopniu zaréwno trwatos¢ tasmy pity jak
i zdolnos¢ produkcyjng maszyny.

Prowadnica precyzyjna z
twardego stopu

Szczotka czyszczaca
tasmy pity

Wymienialny pojemnik zbiorczy
opitkéw

Ogranicznik materiatu

~

Bomar
/

Podstawowa wersja maszyny Ergonomic 320.250 DGSH oferuje dwie predkosci pitowania: 40 i 80 m/min.
Wersja ergonomiczna 320.250 DGSH-F jest wyposazona w konwerter czestotliwosci, ktéry pozwala na
ustawienie optymalnej predkosci tasmy dla materiatu poddawanego obrébce w zakresie 20-120 m/min;
zwigksza to w znacznym stopniu zaréwno trwatos¢ tasmy pity jak i zdolnos¢ produkcyjng maszyny.

Ergonomic 320.250 DGSH / DGSH-F
4.584,-

Cennik Parametry cigcia

Nr. Opis Cena EUR

101.032.B3 Ergonomic 320.250 DGSH 3x230V, 40/80 m/min 4 584,00 N O — |:| [ O O
101.167.B3 Ergonomic 320.250 DGSH-F 3x230V, 20-120 mmin 561800  0° 250  320x190 300x240 240 150 150
252.022 Regulacja ci$nienia w imadle 447,00 |
252,300 Mictonizer - ubrication mofa 24V~ 58000 | S q e 1o
252.302 Micronizer - lubrication mgta 24V~ BOX 823,00
271124 Laserowa linia ciecia 335,00
252.084 Dodatkowy uktad chtodzenia 59,00 = Tryb robOCZY ..ccvvervevevererernirenns potautomatycznie  DHIGOSE ...vvovveeveevecrceeieeiesieians
269.005 Lampa halogenowa 132,00  Zakres cigcia UKOSNEJO ........coevrvrceirnnnees -45° - 60°  Szerokosc¢ ...
252.070 Pistolet do usuwania wiéréw 120,00 Naped ... 1,1/1,5 kW, 3x400V/50 Hz ~ Wysokos¢ ...
252 030 Tenzomat 159,00 gregtasﬁ 1as:my plg gg:F ............. ) 30 123 mjm?n. Waga
. redkosc tasmy pi “Fr - 120 m/min.

;ggggg E;S;;fiﬂ Sl\gg‘?é\wy 28388 Wymiar jrgs’,my tnacej.......... e 2910x27x0,9 mm

) ’ Wysokos¢ zatadunku materiatu ................. 775 mm
255.608 tacznik M 330 prawy 10400 piygoge najkrétszej pozoStalosCi ... 20 mm

* wszystkie podane ceny sg cenami bez podatku VAT



Podajniki rolkowe i akcesoria <) 15! 4 Ergonomic 320.250 DGSH/DGSH-F

Przy udzwigu do 150 kg/m, szerokiej gamie dodatkowych akcesoriow oraz elementéw potgczeniowych do pit tasSmowych BOMAR,
System “M” jest systemem idealnym do obroki materiatow w Twoim warsztacie. Dzigki ich standardowej diugosci od 2 do 3 metrow,
szyny rolkowe moga by¢ przystosowane w sposéb elastyczny do kazdych warunkow.

|

Rolki pionowe tacznik M 330

Stopki regulowane 700 - 800 mm

Przeno$nk rolkowy M330

Montaz prébny
Nr. Opis Oznaczenie EUR
101.023.B3 Ergonomic 320.250 DGSH 4 584,00
253.M333-150-1152  Podajniki rolkowe - 3m M330 310,00
253.M333-150-1152  Podajniki rolkowe - 3m M330 310,00
255.603 tacznik M 330 prawo 118,00
255.606 tacznik M 330 lewo 92,00
254.057 Ogranicznik materiatu NC MNCA - 3 2 584,00
271.039 Rolki pionowe ze stali, zestaw VRM-S 80,00 Innowacyjne akcesoria

Pita tasmowa Ergonomic 320.250 DGSH jest dostarczana z kompletnym bezkonkurencyjnym wyposazeniem. Z wyposazeniem
opcjonalmym i akcesoriami, maszyna moze by¢ precyzyjnie dostosowana do indywidualnych wymogow.

. Wigcej informacii na stronie 100

Micro-spray-system Oswietlenie przestrzeni

roboczej

Wskaznik napigcia tasmy pity

W celu idealnego przycinania rur
i profili, uktad napylania mikro
napyla cienkg warstwe smaru na
koricéwki zebow oraz na Scianki
boczne tasmy pity

Wskaznik napigcia tasmy pity zapew-
nia statg kontrole napiecia tasmy,
. Nawet podczas pracy maszyny

Lampa halogenowa do o$wie-
tlania przestrzeni roboczej, z
regulacja pozycji, montowana na
ramieniu elastycznym

W | aserLiner

= Pistolet do usuwania widrow i Tenzomat
i
i

Precyzyjne narzedzie pomiarowe
[' do kontroli napiecia tasmy pity
:\_f-ﬁ" podczas jej wymiany

Narzedzie do szybkiego i fatwego
usuwania wiéréw i zadzioréw z
maszyny.

! Urzadzenie laserowe kopiuje
doktadna linie w osi tasmy pity do
materiatu. Laserowa linia ciecia
umozliwia precyzyjna regulacje
miejsca cigcia materiatu

Zasilanie trzeciego ukfadu chtodzacego

Zasilanie trzeciego ukfadu chtodzacego jest

“ stosowane dla materiatow o powigkszonej

szerokosci. Zasilanie uktadu chtodzacego Wigcej informacji o maszynie i mozliwym posze-
jest elastyczne i moze by¢ dostosowane do rzeniu oferty jej dﬂSfagV dfts@l’”yﬂ.” Py
ksztattu pojedynczych materiatow LR e
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Ergonomic 290.250 GAE Q) 1Al NG &

Ergonomiczna pita 290.250 GAE jest prosta, w petni zautomaty-
zowang pitg taSmowa sterowang numerycznie.

Petny cykl roboczy zostaje realizowany po zaprogramowaniu diu-
gosci oraz liczby elementéw. Wymagana diugosc zostaje ustawiona
w bardzo prosty sposob za pomocg dzwigni. Wymagana dtugosc¢
pojedynczego wsadu wynosi 500 mm; dtugo$¢ powt6rzonego
wsadu jest wskazana na wyswietlaczu. W przypadku wprowadzenia
dtugosci catkowitej, uktad sterowania zlicza ilo$¢ powtdrzonych
wsadow.

Proste okno dialogowe sterowania z komunikatem tekstowym jest
przestawione na podswietlonym, czterowierszowym wyswietlaczu.

Prowadmca precyzyjna z
twardego stopu

Imadto hydrauliczne 0 duzej
wytrzymatosci

DZwignia blokady ramienia
zaczepowego unieruchamiajgcego
hamujacego

Uktad hydrauliczny
umieszczony w podstawie
maszyny

Ergonomic 290.250 GAE

I Cennik Parametry cigcia

W trybie automatycznym mozliwe jest pitowanie na skos az 45°,
natomiast w trybie pétautomatycznym do 60°. Po przetgczeniu
pracy maszyny na tryb reczny, wszystkie funkcje moga byc ste-
rowane oddzielnie.

Wsad materiatu, mocowanie materiatu oraz opuszczanie ra-
mienia odbywa sig hydraulicznie. Ramig o duzej wytrzymatosci
jest wykonane z zeliwa szarego, co oznacza lepsze pochtanianie
drgan podczas cigcia w poréwnaniu z ramieniem spawanym.
Doskonata wydajnos¢ produkcji maszyny wynika z nastepujacych
cech: precyzyjna prowadnica tasmy pity wykonana z twardego
stopu, potaczenie osadzone w tozyskach stozkowych z wstepnym

tasmy pity (Tenzomat).

zaciskiem, tasma o wysokosci 27 mm oraz szczotka do usuwania
opitkdw z synchronicznym przesuwem.

Uktad wsadowy jest otwarty po obu stronach, co eliminuje kolizje
Z nierownymi materiatami. Podstawowa wersja maszyny oferuje
dwie predkosci cigeia : 40 i 80 m/min. Typ maszyny oznaczony
literg F jest wyposazona w konwerter czestotliwosci, ktory pozwala
na ustawienie optymalnej predkosci tasmy wzgledem materiatu
poddawanego obrobce w zakresie 20-120 m/min; zwigksza to
W znacznym stopniu zaréwno trwatos¢ tasmy pity jak i zdolno$é
produkcyjng maszyny.

Szczotka czyszczaca tasmy
pity

Wymienialny pojemnik zbiorczy
opitkow

Bowmar
/

Pita ergonomiczna 290.250 GAE moze by¢ rozbudowana poprzez zamontowanie przenosnikow rolkowych
podtaczonych zaréwno do koricdwki wsadu jak i odbioru materiatu. Dostepny jest szeroki zakres akcesoriow,
takich jak chtodzenie i smarowanie za pomocg mgty olejowej (Micronizer), LaserLiner, lampy halogenowe
dla przestrzeni roboczych, pistolet czyszczacy do usuwania opitkéw oraz przyrzad do pomiaru napiecia

Nr. Opis Cena EUR
101.040.83 Ergonomic 290.250 GAE 3230V, 40/80 m/min ges200 B O [ 0 o o m
101.042.B3 Ergonomic 290.250 GAE-F 3X230V, 20-120 m/min 10 715,00 0° 250 280x230 290x230 240 120 120
252.100 Odbiornik widréw 135400  45°R 210  220x80 190x230 190
271.070 Hydrauliczny zacisk do cigcia w pakiecie 683,00  60°R 120  120x80 120x100 100
252.020 Regulacja cignienia w obu imadtach 484,00
252.302 Micronizer - lubrication mgta 24V~ BOX 823,00
281.128 Hydrauliczny wskaznik napigcia tasmy 74,00  Trybroboczy............ automatyczne/pétautomatyczne  Diugosc
271.124 Laserowa linia ciecia 335,00  Zakres cigcia ukosnego Szerokos¢
252.084 Dodatkowy ukiad chiodzenia 59,00 M POAUIOMALYOZNY OYKl.cevvrvvernsnssesrn 0°-60°  WysokosC ..
269.005 Lampa halogenowa 132,00 B AUtOMAtYCZNY CYklcvvvrvssvsscsssscs 0°-45°  Waga
252.070 Pistolet do usuwania wioréw 120,00 LY P ; 1,5 kW, 3x400 /50 Hz

' ’ Predkosc tasmy pity GAE................... 40 - 80 m/min.
252.030 Tenzomat 159,00 predkog tagmy pity GAE-F............. 20 - 120 m/min.
255.002 tacznik M 330 lewy 30,00 wymiar tasmy tnacej .2 910x27x0,9 mm

Wysokos¢ zatadunku materiatu ..
Dtugos¢ najkrétszej pozostatosci ...

Maksymalna waga podawanego materiatu...
Pojedyncze podanie materiatu............

* wszystkie podane ceny sg cenami bez podatku VAT




Podajniki rolkowe i akcesoria <) {Al NG 4

Ergonomic 290.250 GAE

Przy udzwigu do 150 kg/m, szerokiej gamie dodatkowych akcesoriow oraz elementéw potgczeniowych do pit tasSmowych BOMAR,

System “M” jest systemem idealnym do obroki materiatow w Twoim warsztacie. Dzigki ich standardowej diugosci od 2 do 3 metrow,

tacznik M 330

Stopki przygotowawcze

Regulowane stopki wysuwane

Nr. Opis
101.040.B3 Ergonomic 290.250 GAE

253.M333-150-1152  Podajniki rolkowe - 3m

255.002 tacznik M 330 lewo
253.037 Stopka do przygotowania materiatu
271.039 Rolki pionowe ze stali, zestaw

Micro-spray-system

W celu idealnego przycinania rur
i profili, uktad napylania mikro

koncowki zebdw oraz na $cianki
boczne tasmy pity

Pistolet do usuwania widrow
Narzedzie do szybkiego i tatwego

usuwania wioréw i zadzioréw z
maszyny.

Uchwyt mocujacy do wigzki
materiatu

Urzadzenie do mocowania mate-
riatéw w postaci warstw i wigzek
7 uzyciem dodatkowego piono-
Wego urzadzenia mocujgcego

© BOMAR /2014 / Zdjgcia stuza jedynie do celd ilustracyjnych / Podlegaja zmianom oraz bigdom

napyla cienkg warstwe smaru na |

szyny rolkowe moga by¢ przystosowane w sposéb elastyczny do kazdych warunkow.

= |

-_—
Rolki pionowe

Montaz prébny
Oznaczenie EUR
9 682,00
M330 310,00
30,00
VEM 49,00
VRM-S 80,00

Innowacyjne akcesoria

Pita tasmowa Ergonomic 290.250 GAE jest dostarczana z kompletnym bezkonkurencyjnym wyposazeniem. Z wyposazeniem
opcjonalmym i akcesoriami, maszyna moze by¢ precyzyjnie dostosowana do indywidualnych wymogow.

Wigcej informacji na stronie 100

Oswietlenie przestrzeni
roboczej

Wskaznik napiecia tasmy pity

Wskaznik napigcia tasmy pity zapew-
nia statg kontrole napiecia tasmy,
nawet podczas pracy maszyny

Lampa halogenowa do o$wie-
tlania przestrzeni roboczej, z
regulacja pozycji, montowana na
ramieniu elastycznym

W |aserLiner

Il Tenzomat

Precyzyjne narzedzie pomiarowe
do kontroli napigcia tasmy pity
podczas jej wymiany

X - Urzadzenie laserowe kopiuje
doktadna lini¢ w osi tasmy pity do
materiatu. Laserowa linia cigcia
umozliwia precyzyjng regulacje
miejsca cigcia materiatu

Zasilanie trzeciego ukfadu chtodzacego

= /asilanie trzeciego ukfadu chtodzacego jest
“ stosowane dla materiatéw o powigkszonej
szerokosci. Zasilanie ukfadu chtodzacego
jest elastyczne i moze by¢ dostosowane do
ksztattu pojedynczych materiatéw



Ergonomic 290.250 GAC Q) 1Al NG &

Automatyczna pita tasmowa sterowana numerycznie. Petny cykl
roboczy jest realizowany po zaprogramowaniu dtugosci i liczby
obrabianych elementéw. Ustawienie wymaganej dtugosci materiatu
jest bardzo proste na panelu sterowania.

Najwigksza zaletg tej maszyny jest mozliwos¢ zaprogramowania
roznej liczby elementéw poddawanych obrobce o réznych diu-
gosciach bez koniecznosci pozniejszego sterowania maszyny.
Maksymalna dtugos¢ pojedynczego wsadu wynosi 500 mm. Proste
sterowanie dialogowe jest przedstawione na podswietlonym czte-
rowierszowym wyswietlaczu w formie komunikatu tekstowego.
Ciecia po skosie pod katem do 45° sg mozliwe w trybie automa-

Prowadnloa precyzyjna z
twardego stopu

Imadto hydrauliczne o duzej
wytrzymatosci

Uktad hydrauliczny
umieszczony w podstawie
maszyny

Ergonomic 290.250 GAC

tycznym, natomiast w trybie potautomatycznym pod katem do
60°. Po przetgczeniu pracy maszyny na tryb reczny, wszystkie
funkcje moga byc sterowane oddzielnie.

Wsad materiatu, mocowanie materiatu oraz opuszczanie ra-
mienia odbywa sig hydraulicznie. Ramig o duzej wytrzymatosci
jest wykonane z zeliwa szarego, co oznacza lepsze pochtanianie
drgan podczas cigcia w poréwnaniu z ramieniem spawanym.
Doskonata wydajnos¢ produkcji maszyny wynika z nastepujacych
cech: precyzyjna prowadnica tasmy pity wykonana z twardego
stopu, potaczenie osadzone w tozyskach stozkowych z wstepnym
zaciskiem, tasma o wysokosci 27 mm oraz szczotka do usuwania

tasmy pity (Tenzomat).

opitkéw z synchronicznym przesuwem.

Uktad wsadowy jest otwarty po obu stronach, co eliminuje kolizje
Z nierownymi materiatami. Podstawowa wersja maszyny oferuje
dwie predkosci cigcia: 40 i 80 m/min.

Typ maszyny oznaczony litera F jest wyposazona w konwerter
czestotliwosci, ktory pozwala na ustawienie optymalnej predkosci
tasSmy wzgledem materiatu poddawanego obrobce w zakresie 20-
120 m/min; zwigksza to w znacznym stopniu zaréwno trwato$¢
tasmy pity jak i zdolnos¢ produkcyjng maszyny.

Szczotka czyszczaca
tasmy pity

Wymienialny pojemnik zbiorczy
opitkéw

e

Bowmar
/

Pita ergonomiczna 290.250 GAC moze by¢ rozbudowana poprzez zamontowanie przenosnikow rolkowych
podtaczonych zaréwno do koricdwki wsadu jak i odbioru materiatu. Dostepny jest szeroki zakres akcesoriow,
takich jak chtodzenie i smarowanie za pomocg mgty olejowej (Micronizer), LaserLiner, lampy halogenowe
dla przestrzeni roboczych, pistolet czyszczacy do usuwania opitkéw oraz przyrzad do pomiaru napiecia

I Cennik Parametry cigcia

Nr. Opis Cena EUR
101.039.83 Ergonomic 290.250 GAC 3x230V, 4070 mmin 103600 D O =3 0 o o m
101.043.B3 Ergonomic 290.250 GAC-F 3)(230\/, 20-120 m/min 11 339,00 0° 250 280x230 290x230 240 120 120
252.100 Odbiornik widrow 135400 45°R 210 220x80 190x230 190
271.070 Hydrauliczny zacisk do cigcia w pakiecie 683,00 60°R 120  120x80 120x100 100
252.020 Regulacja cignienia w obu imadtach 484,00
252.302 Micronizer - lubrication mgta 24V~ BOX 823,00
281.128 Hydrauliczny wskaznik napigcia tasmy 74,00  Trybroboczy............ automatyczne/pétautomatyczne  DHGOSC ........cccoovvviviicciiiciiiniins
271.124 Laserowa linia ciecia 335,00  Zakres ciecia ukosnego Szerokos¢
252.084 Dodatkowy ukiad chiodzenia 59,00 M POAUIOMAYCZNY OPKoverervsvsrrnssse 0°-60°  Wysokost ..
269.005 Lampa halogenowa 132,00 B QUIOMAYCZNY OYKl.vvrvrcvvssssssssscssise 0°- 45°  Waga
252.070 Pistolet do usuwania widrow 120,00 L e ; <= IR SR Hz

' ’ Predkosc tasmy pity GAE................... 40 - 80 m/min.
252.030 Tenzomat 159,00 pregkogé tasmy pity GAE-F........... 20 - 120 m/min.
255.002 tacznik M 330 lewy 30,00 wymiar tagmy tnacej .2 910x27x0,9 mm

Wysokos$¢ zatadunku materiatu .. 760 mm

Dtugos¢ najkrétszej pozostatosci ....

Maksymalna waga podawanego materiatu...
Pojedyncze podanie materiatu............

* wszystkie podane ceny sg cenami bez podatku VAT

.. 80 mm
540 kg
500 mm



Podajniki rolkowe i akcesoria <) Al NG 4 Ergonomic 290.250 GAC

Przy udzwigu do 150 kg/m, szerokiej gamie dodatkowych akcesoriow oraz elementéw potgczeniowych do pit tasSmowych BOMAR,
System “M” jest systemem idealnym do obroki materiatow w Twoim warsztacie. Dzigki ich standardowej diugosci od 2 do 3 metrow,
szyny rolkowe moga by¢ przystosowane w sposéb elastyczny do kazdych warunkow.

tacznik M 330 ‘i

Rolki pionowe

=

Dzigki konstrukcji szyn rolkowych syste-
mu M pokryta jest catkowita przestrzen
sktadowania, spetniajac wymagania
norm bezpieczenstwa

Stopki przygotowawcze

Regulowane stopki wysuwane

Montaz prébny
Nr. Opis Oznaczenie EUR
101.040.B3 Ergonomic 290.250 GAC 10 306,00
253.M333-150-11S2  Podajniki rolkowe - 3m M330 310,00
255.002 tacznik M 330 lewo 30,00
253.037 Stopka do przygotowania materiatu VEM 49,00
271.039 Rolki pionowe ze stali, zestaw VRM-S 80,00

Innowacyjne akcesoria

Pita tasmowa Ergonomic 290.250 GAC jest dostarczana z kompletnym bezkonkurencyjnym wyposazeniem. Z wyposazeniem
opcjonalmym i akcesoriami, maszyna moze by¢ precyzyjnie dostosowana do indywidualnych wymogow.

Wigcej informacii na stronie 100

Micro-spray-system Oswietlenie przestrzeni

roboczej

Wskaznik napiecia tasmy pity

L}

W celu idealnego przycinania rur
i profili, uktad napylania mikro

| napyla cienkg warstwe smaru na |
korcowki zebdw oraz na $cianki
boczne tasmy pity

Wskaznik napigcia tasmy pity zapew-
nia stata kontrolg napiecia tasmy,
nawet podczas pracy maszyny

Lampa halogenowa do o$wie-
tlania przestrzeni roboczej, z
regulacja pozycji, montowana na
ramieniu elastycznym

W |aserLiner

Pistolet do usuwania widrow If Tenzomat

- Urzadzenie laserowe kopiuje
doktadna linig w osi tasmy pity do
materiatu. Laserowa linia cigcia
umozliwia precyzyjng regulacje
miejsca cigcia materiatu

Precyzyjne narzedzie pomiarowe
do kontroli napiecia tasmy pity
podczas jej wymiany

Narzedzie do szybkiego i tatwego
usuwania wiéréw i zadzioréw z
maszyny.

e Ji

Uchwyt mocujacy do wigzki
materiatu

l Urzadzenie do mocowania mate-
riatéw w postaci warstw i wigzek
7 uzyciem dodatkowego piono-
Wego urzadzenia mocujgcego

©BOMAR /2014 /  Zdjgcia stuza jedynie do celd ilustracyjnych / Podlegaja zmianom oraz biedom E

Zasilanie trzeciego ukfadu chtodzacego

&C— Zasilanie trzeciego ukfadu chtodzacego jest
37 stosowane dla materiatéw o powigkszonej
| ;zer0k050|. Zas!\anlg uk%a,du chtodzacego Wigcej informacji o maszynie i mozliwym posze-
jest elastyczne i moze by¢ dostosowane do rzeniu oferty jej dostawy dostepnych w naszym
ksztattu pojedynczych materiatow eparzmentiespIzetez)




Ergonomic 290.250 ANC ), 1Al NnC &

Automatyczna pita taSmowa sterowana numerycznie jest prze-
znaczona wyfgcznie do cigé prostopadtych. Petny cykl roboczy jest
realizowany po zaprogramowaniu dtugosci i liczby elementow,
ktére maja by¢ poddane obrobce. Wsad materiatu, mocowanie
materiatu oraz opuszczanie ramienia odbywa si¢ hydraulicznie.
Wymagana dtugos¢ materiatu jest w prosty sposob ustawiana
na panelu sterowania. Najwigksza zaleta tej maszyny jest moz-
liwos¢ zaprogramowania réznej liczby elementow poddawanych
obrobce o réznych dtugosciach bez koniecznosci pozniejszego
sterowania maszyny. Maksymalna dtugos¢ pojedynczego wsadu
wynosi 600 mm. Proste sterowanie dialogowe jest przedstawione
na podswietlonym czterowierszowym wyswietlaczu w formie

Prowadnica preoyzyna z
twardego stopu

Imadto hydrauliczne o duzej
wytrzymatosci

Prosty i przejrzysty uktad
elementdw sterujacych

Uktad hydrauliczny
umieszczony w podstawie
maszyny

Ergonomic 290.250 ANC

komunikatu tekstowego. Po przetaczeniu pracy maszyny na tryb
reczny, wszystkie funkcje moga byc sterowane oddzielnie. Ramie
0 duzej wytrzymatosci jest wykonane z zeliwa szarego, co 0zna-
cza lepsze pochtanianie drgan podczas cigcia w poréwnaniu z
ramieniem spawanym.

Doskonata wydajnos¢ produkcji maszyny wynika z nastepujacych
cech: precyzyjna prowadnica taSmy pity wykonana z twardego
stopu, potaczenie osadzone w tozyskach stozkowych z wstepnym
zaciskiem, tasma o wysokosci 27 mm oraz szczotka do usuwania
opitkéw z synchronicznym przesuwem.

Uktad wsadowy jest otwarty po obu stronach, co eliminuje kolizje
z nieréwnymi materiatami. Segmentowe imadto gtéwne mocujgce

Wyposazona w oba wytrzymate imad

materiat réwniez za taSma pity oraz hartowane, rowkowane drazki
zaciskowe idealnie nadajg sie do krotkich, pozostatych po gtéwnej
obraébce elementow.

Ciggta szyna rolkowa zapewnia bezproblemowe i bezpieczne
zasilanie krotkich materiatow. Typ maszyny oznaczony literg F
jest wyposazona w konwerter czestotliwosci, ktory pozwala na
ustawienie optymalnej predkosci tasmy wzgledem materiatu
poddawanego obrébce w zakresie 20-120 m/min; zwigksza to
W znacznym stopniu zaréwno trwatosé tasmy pity jak i zdolnosé
produkcyjng maszyny.

Szczotka zyszczqca
tagmy pity

e

Bomar
/

ta o optywowym ksztaicie i posiadajgca szeroki zakres akcesoriow

opcjonalnych, maszyna Ergonomic 290.250 ANC moze by¢ stosowana jako podstawowe urzadzenie dla
niewielkiej zautomatyzowanej linii. Maszyna jest przystosowana zwtaszcza do wycinania ksztattek oraz
petnych materiatow z precyzja pojedynczego wsadu wynoszacg 0,2 mm.

Cennik Parametry cigcia

Nr. Opis Cena EUR

101.033.B3 Ergonomic 290.250 ANC 3x230V, 40/80 m/min 12175,00 N @) — |:| ] O D 00000

101.044.B3 Ergonomic 290.250 ANC-F 3x230V, 20-120 m/min 13 208,00 0° 250  290x250 290x250 250 150 150 290x120

252.041 Odbiornik wioréw 1354,00 ; ;

211,023 Hycralzny zacisk do ieoia  pakici 58300
252.020 Regulacja ci$nienia w obu imadtach 484,00 -

252.300 Micronizer - lubrication mgta 24V~ 580,00 ;raylfr égi?;ii); ukosnego """"""""""" gléggligéé

252.302 M|cr0n|;er - Iubrlcgngn mgl’ra .24V~, BOX 823,00 NAPEA oo 15 KW, 3x400V/50 Hz  Wysokosé

281.128 Hydrauliczny wskaznik napigcia tasmy 74,00 Predkos¢ tagmy pity ANC.........c.cc.... 40 - 80 M/MIN.  WAgA ..vvvverriieeieseieeere e
271.124 Laserowa linia cigcia 335,00 Predkosc tasmy pity ANC - F........... 20 - 120 m/min.

252.084 Dodatkowy uktad chtodzenia 59,00  Wymiar tasmy tnacej 2910x27x0,9 mm

269.005 Lampa halogenowa 132,00 ~ Wysokosc zatadunku materiatu .. 770 mm

252.070 Pistolet do usuwania wioréw 120,00  Diugos¢ najkrétszej pozostatosci ....

252.030 Tenzomat 159,00 Maksymalna waga podawanego materiatu.. 540 kg

255002 Facznik M 330 lewy 30,00 Pojedyncze podanie materiatu................... 600 mm

* wszystkie podane ceny sg cenami bez podatku VAT



Podajniki rolkowe i akcesoria <) 1Al NC 4 Ergonomic 290.250 ANC

Przy udzwigu do 150 kg/m, szerokiej gamie dodatkowych akcesoriow oraz elementéw potgczeniowych do pit tasSmowych BOMAR,
System “M” jest systemem idealnym do obroki materiatow w Twoim warsztacie. Dzigki ich standardowej diugosci od 2 do 3 metrow,
szyny rolkowe moga by¢ przystosowane w sposéb elastyczny do kazdych warunkow.

tacznik M 330 ‘1

e

Rolki pionowe

|- = ]
Dzigki konstrukcji szyn rolkowych syste- i
mu M pokryta jest catkowita przestrzen
sktadowania, spefniajac wymagania
norm bezpieczenstwa

Stopki przygotowawcze

Stopki regulowane

Montaz prébny

Nr. Opis Oznaczenie EUR
101.040.B3 Ergonomic 290.250 ANC 12 175,00
253.M333-150-11S2  Podajniki rolkowe - 3m M330 310,00
255.002 tacznik M 330 lewo 30,00
253.037 Stopka do przygotowania materiatu VEM 49,00
271.039 Rolki pionowe ze stali, zestaw VRM-S 80,00

Innowacyjne akcesoria

Pita tasmowa Ergonomic 290.250 ANC jest dostarczana z kompletnym bezkonkurencyjnym wyposazeniem. Z wyposazeniem
opcjonalmym i akcesoriami, maszyna moze by¢ precyzyjnie dostosowana do indywidualnych wymogow.

Wigcej informacii na stronie 100

Micro-spray-system Oswietlenie przestrzeni

roboczej

Wskaznik napiecia tasmy pity

W celu idealnego przycinania rur
i profili, uktad napylania mikro
napyla cienkg warstwe smaru na 8
koricéwki zebow oraz na Scianki
boczne tasmy pity

Wskaznik napigcia tasmy pity zapew-
nia stata kontrolg napiecia tasmy,
. Nawet podczas pracy maszyny

Lampa halogenowa do o$wie-
tlania przestrzeni roboczej, z
regulacja pozycji, montowana na
ramieniu elastycznym

Pistolet do usuwania widrow | Tenzomat W LaserLiner

Precyzyjne narzgdzie pomiarowe -~ Urzadzenie laserowe kopiuje

do kontroli napiecia tasmy pity T doktadna linig w osi tasmy pity do
podczas jej wymiany materiatu. Laserowa linia cigcia
umozliwia precyzyjng regulacje
miejsca cigcia materiatu

Narzedzie do szybkiego i tatwego
usuwania wiéréw i zadzioréw z
maszyny.

/7

&C— Zasilanie trzeciego ukfadu chtodzacego jest
/* stosowane dla materiatow o powigkszongj
o ¥ szerokosci. Zasilanie ukfadu chiodzacego
jest elastyczne i moze by¢ dostosowane do
ksztattu pojedynczych materiatéw

Uchwyt mocujacy do wigzki

materiatu
m Urzadzenie do mocowania mate-

Zasilanie trzeciego ukfadu chtodzacego

riatéw w postaci warstw i wigzek
7 uzyciem dodatkowego piono-
Wego urzadzenia mocujgcego
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Ergonomic 290.250 GANC Q) 1Al NG @

Automatyczna pita tasmowa sterowana numerycznie. Petny cykl
roboczy jest realizowany po zaprogramowaniu dtugosci i liczby
elementow, ktdre majg by¢ poddane obrdhce.

Wsad materiatu, mocowanie materiatu oraz opuszczanie ramienia
odbywa sie hydraulicznie.

Wymagana dtugo$¢ materiatu jest w bardzo prosty sposéb usta-
wiana na panelu sterowania. Najwigksza zaleta tej maszyny jest
mozliwo$¢ zaprogramowania réznej liczby elementéw poddawa-
sterowania maszyny.

Maksymalna dtugos¢ pojedynczego wsadu wynosi 600 mm. Pro-
ste sterowanie dialogowe jest przedstawione na podswietlonym

Prowadnica precyzyjna z twardego
stopu

Imadto hydrauliczne o duzej
wytrzymatosci

Prosty i przejrzysty ukfad
elementdw sterujacych

Uktad hydrauliczny
umieszczony w podstawie
maszyny

Ergonomic 290.250 GANC

czterowierszowym wyswietlaczu w formie komunikatu tekstowego.
Po przetaczeniu pracy maszyny na tryb reczny, wszystkie funkcje
moga byc sterowane oddzielnie.

Ramig o duzej wytrzymatosci jest wykonane z zeliwa szarego, co
oznacza lepsze pochfanianie drgan podczas cigcia w poréwnaniu
Z ramieniem spawanym.

Doskonata wydajno$¢ produkcji maszyny wynika z nastepujacych
cech: precyzyjna prowadnica tasmy pity wykonana z twardego
stopu, potaczenie osadzone w tozyskach stozkowych z wstepnym
zaciskiem, tasma o wysokosci 27 mm oraz szczotka do usuwania
opitkéw z synchronicznym przesuwem.

Optywowy ksztaft przesuwnego imadta o duzej wytrzymatosSci

zapewnia precyzyjne podawanie (wsad) takze w przypadku ma-
teriatow o nieréwnej powierzchni.

Ciggta szyna rolkowa zapewnia bezproblemowe i bezpieczne
zasilanie krdtkich materiatéw. Pitowanie po skosie pod katem do
45° jest mozliwe w trybie automatycznym, natomiast w trybie
pétautomatycznym do 60°. Podstawowa wersja maszyny oferuje
dwie predkosci ciecia: 40 i 80 m/min.

:
?

ydrauliczna imadto wsadowe

T

Automatyczna regulacja
docisku opuszczania ramienia

Szczotka czyszczaca tasmy pity

e

Bomar
/

W szerokim zakresie dostepne sg akcesoria, takie jak chtodzenie i smarowanie mgta olejowa (Micronizer),
LaserLiner, lampy halogenowe do oswietlania przestrzeni roboczych, pistolet czyszczacy do usuwania
opitkéw, urzadzenie mocujace do cigcia wigzek materiatu oraz miernik napiecia tasmy pity (Tenzomat).

I Cennik Parametry cigcia

O O O

150 150 290x110

140x110 110

Wymiary maszyny

Dtugosé
Szerokos¢
Wysokosc

Nr. Opis Cena EUR

101.034.B3 Ergonomic 290.250 GANC 3x230V, 40/80 mmin 12 339,00 N O — |:|
101.045.B3 Ergonomic 290.250 GANC-F 3x230V, 20-120 m/min 13 372,00 0° 250 200x250 290x250 250
252.041 Odbiornik widréw 135400  45°R 200 220x240 200x240 200
271.022 Hydrauliczny zacisk do ciecia w pakiecie 683,00 = 60°R 110  140x100

252.020 Regulacja cisnienia w obu imadtach 484,00

252.300 Micronizer - lubrication mgta 24V~ LK Dane techniczne

252.302 Micronizer - lubrication mgta 24V~ BOX 823,00

281.128 Hydrauliczny wskaznik napiecia tasmy 74,00 Tryb roboCzY .....cccvvvvveciciiniiicicinaes
271.124 Laserowa linia ciecia 335,00  Zakres cigcia ukosnego

252.084 Dodatkowy uklad chiodzenia 59,00 ™ potautomatyczny cykl

269.005 Lampa halogenowa 132,00 ;asé’;‘)matycz"y oyl

252.070 Pistolet do usuwania wiorow 120,00 Prodkosé tasmy pily GANC ...... s
252.030 Tenzomat 159,00 Predkos’é tas'my p"y GANC - F

255.002 kacznik M 330 lewy 30,00 wymiar tasmy tNacej........eoeeeee

Wysokos¢ zatadunku materiatu ..
Dtugos¢ najkrotszej pozostatosci ...

Pojedyncze podanie materiatu.............

* wszystkie podane ceny sg cenami bez podatku VAT

770 mm
80 mm
Maksymalna waga podawanego materiatu... 540 kg

600 mm



Podajniki rolkowe i akcesoria <) Al NG 4 Ergonomic 290.250 GANC

Przy udzwigu do 150 kg/m, szerokiej gamie dodatkowych akcesoriow oraz elementéw potaczeniowych do pit tasmo-
wych BOMAR, System “M” jest systemem idealnym do obrdki materiatéw w Twoim warsztacie. Dzigki ich standardowej
dtugosci od 2 do 3 metréw, szyny rolkowe moga by¢ przystosowane w sposdb elastyczny do kazdych warunkow.

tacznik M 330
LA
o
~ r
o} S oy
n - —
.
e N
Rolki pionowe Dzieki konstrukeji szyn rolkowych
systemu M pokryta jest catkowita
przestrzen sktadowania, —
spetniajgc wymagania norm
bezpieczenstwa

Stopki przygotowawcze

Stopki regulowane

Montaz prébny
Nr. Opis Oznaczenie EUR
101.040.B3 Ergonomic 290.250 GANC 12 339,00
253.M333-150-11S2  Podajniki rolkowe - 3m M330 310,00
255.002 tacznik M 330 lewo 30,00
253.037 Stopka do przygotowania materiatu VEM 49,00
271.039 Rolki pionowe ze stali, zestaw VRM-S 80,00

Innowacyjne akcesoria

Pita tasSmowa Ergonomic 290.250 GANC jest dostarczana z kompletnym bezkonkurencyjnym wyposazeniem. Z wyposazeniem
opcjonalmym i akcesoriami, maszyna moze by¢ precyzyjnie dostosowana do indywidualnych wymogow.

Wigcej informacii na stronie 100

Micro-spray-system Oswietlenie przestrzeni

roboczej

Wskaznik napiecia tasmy pity

W celu idealnego przycinania rur
i profili, uktad napylania mikro
napyla cienkg warstwe smaru na J#
koricéwki zebow oraz na Scianki
boczne tasmy pity

WskaZznik napigcia tasmy pity zapew-
nia statg kontrole napiecia tasmy,
. hawet podczas pracy maszyny

Lampa halogenowa do owie-
tlania przestrzeni roboczej, z
regulacja pozycji, montowana na
ramieniu elastycznym

Pistolet do usuwania widréw Il Tenzomat W LaserLiner

- Urzadzenie laserowe kopiuje
dokfadna linig w osi tasmy pity do
materiatu. Laserowa linia cigcia
umozliwia precyzyjng regulacje
miejsca cigcia materiatu

Narzedzie do szybkiego i tatwego
usuwania wiéréw i zadzioréw z
maszyny.

Precyzyjne narzgdzie pomiarowe
do kontroli napigcia tasmy pity
podczas jej wymiany

T —

Uchwyt mocujgcy do wigzki

materiatu
% Urzadzenie do mocowania mate-

Zasilanie trzeciego ukfadu chtodzacego

— Zasilanie trzeciego ukfadu chtodzacego jest
= stosowane dla materiatow o powiekszonej

4§ szerokodci. Zasilanie uktadu chtodzacego Wigcej informaci o maszymie | mazliwym posze-

jest elastygzne i moze byC dpstpsowane do rzeniu oferty jej dostawy dostepnych w naszym
ksztattu pojedynczych materiatow departamencie sprzedazy

riatéw w postaci warstw i wigzek
7 uzyciem dodatkowego piono-
Wego urzadzenia mocujgcego
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Ergonomic 310.250 ACNC ) fAlcne &

Automatyczna pita taSmowa sterowana numerycznie. Petny cykl
roboczy jest realizowany po zaprogramowaniu dtugosci i liczby
elementow, ktore maja by¢ poddane obrabce.

Mocowanie materiatu oraz opuszczanie ramienia odbywa sie
hydraulicznie.

Wymagana dtugos¢ materiatu jest w bardzo prosty sposob usta-
wiana na panelu sterowania. Najwigksza zaleta tej maszyny jest
mozliwos’é zaprogramowania r()znej liczby elementéw poddawa-

sterowania maszyny.

Przesuwne moduty serwisowe

Maszyna jest wyposazona w dwa
imadta hydrauliczne

Regulacja sity
zacisku imadet

Ergonomic 310.250 ACNC

Cennik

Maksymalna diugos¢ pojedynczego wsadu wynosi 600 mm.
Sterowanie maszyny odbywa sie za pomoca uaktualnionego
systemu produkowanego przez firme B&R z kolorowego ekranu
dotykowego wyswietlacza LCD oraz przyciskéw do sterowania
pojedynczych funkcji maszyny.

Ramig o duzej wytrzymatosci jest wykonane z zeliwa szarego, co
oznacza lepsze pochtanianie drgan podczas cigcia w poréwnaniu
Z ramieniem spawanym.

Doskonata wydajnos¢ produkcji maszyny wynika z nastepujacych
cech: precyzyjna prowadnica tasmy pity wykonana z twardego

Parametry cigcia

stopu, potgczenie osadzone w tozyskach stozkowych z wstepnym
zaciskiem, tasma o wysokosci 27 mm oraz szczotka do usuwania
opitkéw z synchronicznym przesuwem.

Optywowy ksztatt przesuwnego imadfa o duzej wytrzymatosci
zapewnia precyzyjne podawanie (wsad) takze w przypadku mate-
riatow o nieréwnej powierzchni. Podajnik zapewnia bezproblemowe
i bezpieczne podawanie krotkich materiatow.

Maszyna wyposazona w pemna
ostong

Automatyczna regulacja
docisku opuszczania ramienia

Odbiornik ucigtego materiatu

e

Bowmar
/

Wyposazona w oba wytrzymate imadfa o optywowym ksztatcie i wytrzymate ramie, ta automatyczna
maszyna jest przystosowana zwlaszcza do wycinania ksztattek, jak rowniez petnych materiatow z precyzja
pojedynczego wsadu wynoszaca 0.2 mm. Oba imadta moga by¢ wyposazone w regulacje sity zacisku.

Nr. Opis Cena EUR
101.047.B3 Ergonomic 310.250 ACNC 3x230V, 40/80 m/min 1214600 B @) 1 |:| ] O |
Ergonomic 310.250 ACNC-F 3x230V, 20-120 mmin 13 123,00 0° 250  310x230 310x230 240 150 150 310x120
252.425 Odbiornik wioréw 1352,00
252.020 Regulacja cisnienia w obu imadtach 484,00
252.121 Skala odchytu od prostoliniowego ciecia 866,00 Tryb roboczy .......... automatyczne/pétautomatyczne  DHIGOSE .....ovvvvveivivciereieieines 1760 mm
252.300 Micronizer - lubrication mgta 24V~ 579,00  Zakres Cgcia UKOSNEQO w.....ovrvovvvrevrerree 0°  Szerokosc ~ 1724 mm
252.302 Micronizer - Iubrication mgta 24V~ BOX 822,00 [ [l C st LTl
281.128 Hydrauliczny wskaznik napiecia tagmy 74,00 Prgdko§g tagmy p!’ry ACNC ... 40- 80 m/m!n. Waga ..o 780 kg
) L . Predko$c tasmy pity ACNC-F. ...20 - 120 m/min.
Zdalny system diagnostyki i zarzadzania maszyng 2311,00 Wymiar tasmy tnacej . 2910x27%0.9 mm
271.124 Laserowa linia cigcia 33500 yyysokos¢ zaladunku materiatu 770 mm
252.084 Dodatkowy uktad chtodzenia 59,00 Dlugos¢ najkrétszej pozostatosci . 80 mm
269.005 Lampa halogenowa 132,00  Maksymalna waga podawanego materiatu... 540 kg
252.070 Pistolet do usuwania wioréw 120,00 Pojedyncze podanie materiatu................... 600 mm
252.030 Tenzomat 159,00
255.002 tacznik M 330 lewy 28,00

* wszystkie podane ceny sg cenami bez podatku VAT



Podajniki rolkowe i akcesoria <) 1Al GG & Ergonomic 310.250 ACNC

Przy udzwigu do 150 kg/m, szerokiej gamie dodatkowych akcesoriow oraz elementéw potgczeniowych do pit tasSmowych BOMAR,
System “M” jest systemem idealnym do obroki materiatow w Twoim warsztacie. Dzigki ich standardowej diugosci od 2 do 3 metrow,
szyny rolkowe moga by¢ przystosowane w sposéb elastyczny do kazdych warunkow.

Nachylony pod katem podajnik automatyczny

Uktad wyjsciowy z systemem sortujgcym

<
Podzespoty bezpieczenstwa
systemu SECURFLEX
katwo regulowany panel sterowania l _" a
Montaz prébny
Nr. Opis Oznaczenie EUR
101.047.B3 Ergonomic 310.250 ACNC 12 146,00
253.5P3.B1 System SLE 300 6 677,00
GSP podajnik automatyczny 5 429,00

System bezpieczerstwa SECURFLEX

Innowacyjne akcesoria

Pita tasmowa Ergonomic 310.250 ACNC jest dostarczana z kompletnym bezkonkurencyjnym wyposazeniem. Z wyposazeniem
opcjonalmym i akcesoriami, maszyna moze by¢ precyzyjnie dostosowana do indywidualnych wymogow.
.. Wigcej informacji na stronie 100
Micro-spray-system Oswietlenie przestrzeni
roboczej
Lampa halogenowa do o$wie-
tlania przestrzeni roboczej, z
regulacja pozycji, montowana na
ramieniu elastycznym

Wskaznik napigcia tasmy pity

W celu idealnego przycinania rur
i profili, uktad napylania mikro
napyla cienkg warstwe smaru na
koricéwki zebow oraz na Scianki
boczne tasmy pity

Wskaznik napigcia tasmy pity zapew-
nia statg kontrole napiecia tasmy,
L nawet podczas pracy maszyny

P

L]
i Pistolet do usuwania widrow

W | aserLiner

i Tenzomat

o

Precyzyjne narzedzie pomiarowe
do kontroli napigcia tasmy pity

podczas jej wymiany

Narzedzie do szybkiego i fatwego
usuwania wiéréw i zadzioréw z
maszyny.

! Urzadzenie laserowe kopiuje doktadng
o linig w osi tasmy pity do materiatu.
Laserowa linia cigcia umozliwia precy-
zyjng regulacje miejsca ciecia materiatu

Uchwyt mocujacy do wigzki

materiatu
% Urzadzenie do mocowania mate-

Zdalny system kontroli Zasilanie trzeciego czynnika
chtodzacego

Zasilanie trzeciego ukfadu chiodza-

“ 0800 jest stosowane dla materiatow o

1 powigkszonej szerokosci. Zasilanie ukfadu
chiodzacego jest elastyczne i moze by¢
dostosowane do ksztattu pojedynczych
materiatow
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Raporty statusu i btgddéw sg

/| przesytane faczem internetowym
. skracajac czasy przestojow

/= operacyjnych

riatéw w postaci warstw i wigzek
7 uzyciem dodatkowego piono-
Wego urzadzenia mocujgcego




Ergonomic 310.250 GACNC ). fAl cNe &

Automatyczna pita taSmowa sterowana numerycznie za pomocg
komputera. Petny cykl roboczy jest realizowany po zaprogramowa-
niu dtugosci i liczby elementow, ktore maja by¢ poddane obrdbce.
Mocowanie materiatu oraz opuszczanie ramienia odbywa sie
hydraulicznie.

Wymagana dtugo$¢ materiatu jest w bardzo prosty sposéb usta-
wiana na panelu sterowania. Najwigksza zaleta tej maszyny jest
mozliwo$¢ zaprogramowania réznej liczby elementéw poddawa-
sterowania maszyny.

Maksymalna diugos¢ pojedynczego wsadu wynosi 600 mm.
Sterowanie maszyny odbywa sie za pomoca uaktualnionego

Przesuwne moduty serwisowe

Maszyna jest wyposazona w dwa
imadta hydrauliczne

Regulacja sity
zacisku imadet

Ergonomic 310.250 GACNC

Cennik

Nr. Opis

systemu produkowanego przez firme B&R z kolorowego ekranu
dotykowego wyswietlacza LCD oraz przyciskéw do sterowania
pojedynczych funkcji maszyny.

Ramig o duzej wytrzymatosci jest wykonane z zeliwa szarego, co
oznacza lepsze pochtanianie drgan podczas ciecia.

Doskonata wydajno$¢ produkcji maszyny wynika z nastepujacych
cech: precyzyjna prowadnica tasmy pity wykonana z twardego
stopu, potaczenie osadzone w tozyskach stozkowych z wstepnym
zaciskiem, tasma o wysokosci 27 mm oraz szczotka do usuwania
opitkéw z synchronicznym przesuwem.

Optywowy ksztaft przesuwnego imadta o duzej wytrzymatosSci
zapewnia precyzyjne podawanie takze w przypadku materiatow

Parametry cigcia

Cena EUR

0 nieréwnej powierzchni. Podajnik zapewnia bezproblemowe i
bezpieczne podawanie krétkich materiatow.

Pitowanie po skosie pod katem do 45° jest mozliwe w trybie
automatycznym, natomiast w trybie pétautomatycznym do 60°.

Maszyna wyposazona w
petna ostong

Automatyczna regulacja
docisku opuszczania ramienia

Odbiornik ucietego materiatu

e

Bomar
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W szerokim zakresie dostepne sg akcesoria, takie jak chtodzenie i smarowanie mgta olejowa (Micronizer),
LaserLiner, lampy halogenowe do oswietlania przestrzeni roboczych, pistolet czyszczacy do usuwania
opitkéw, urzadzenie mocujace do cigcia wigzek materiatu oraz miernik napiecia tasmy pity (Tenzomat).

101.048.B3 Ergonomic 310.250 GACNC 3x230V, 40/80 m/min 12 146,00 N O — |:| ] O D
101.049.B3 Ergonomic 310.250 GACNC-F 3x230V,20-120 m/min 13123,00 0° 250  310x230 310x230 240 150 150 310x130
Odbiornik widréw 1 352,00 45°R 210 220x100 190x230 190
271152 Hydrauliczny zacisk do cigcia w pakiecie 683,00 L el EVED i
252.020 Regulacja cisnienia w obu imadtach 484,00
252.121 Skala odchytu od prostoliniowego cigcia 866,00 [EDEUCRCIH oA Wymiary maszyny
252.300 Micronizer - lubrication mgta 24V~ 579,00
252.302 Micronizer - lubrication mgta 24V~ BOX 822,00  Trybroboczy ........ automatyczne/pétautomatyczne  Dtugosé
281.128 Hydrauliczny wskaznik napiecia tasmy 74,00  Zakres ciecia ukosnego Szerokosc
Zdalny system diagnostyki i zarzadzania maszyna 231100 ™ potautomatyczny cykl +.0°-60°  Wysokos¢
271.124 Laserowa linia ciecia 335,00 [IEEUEEHE RS =AU o5t T
252,084 Dodatkowy ukiad chiodzenia 50,00 | NaPed i F ULz
’ Predkosc tasmy pity GACNC................ 40 - 80 m/min.
269.005 Lampa halogenowa o 132,00 Predkosc tasmy pity GACNC-F............. 20 - 120m/min.
252.070 Pistolet do usuwania widrow 120,00 Wymiar tagmy ANGCE] vvvrrrvveree 2 910x27x0,9 mm
252.030 Tenzomat 159,00 Wysoko$¢ zatadunku materiatu .. 770 mm
255.002 tacznik M 330 lewy 28,00  Dtugo$c najkrotszej pozostatosci ... .. 80 mm

Maksymalna waga podawanego materiatu... 540 kg
Pojedyncze podanie materiatu.................... 600 mm

* wszystkie podane ceny sg cenami bez podatku VAT



Podajniki rolkowe i akcesoria <) Al NG & Ergonomic 310.250 GACNC

Przy udzwigu do 150 kg/m, szerokiej gamie dodatkowych akcesoriow oraz elementéw potgczeniowych do pit tasSmowych BOMAR,
System “M” jest systemem idealnym do obroki materiatow w Twoim warsztacie. Dzigki ich standardowej diugosci od 2 do 3 metrow,
szyny rolkowe moga by¢ przystosowane w sposéb elastyczny do kazdych warunkow.

Nachylony pod katem podajnik automatyczny

2 Uktad wyjSciowy z systemem sortujgcym

System bezpieczenstwa SECURFLEX

katwo regulowany panel sterowania u
Montaz prébny
Nr. Opis 0Oznaczenie EUR
101.047.B3 Ergonomic 310.250 GACNC 12 146,00
253.5P3.B1 System SLE 300 6 677,00
GSP podajnik automatyczny 5 429,00

System bezpieczeristwa SECURFLEX

Innowacyjne akcesoria

Pita tasmowa Ergonomic 310.250 GACNC jest dostarczana z kompletnym bezkonkurencyjnym wyposazeniem. Z wyposazeniem
opcjonalmym i akcesoriami, maszyna moze by¢ precyzyjnie dostosowana do indywidualnych wymogow.
.. Wiecej informacii na stronie 100
Micro-spray-system Oswietlenie przestrzeni
roboczej
Lampa halogenowa do o$wie-
tlania przestrzeni roboczej, z
regulacja pozycji, montowana na
ramieniu elastycznym

Wskaznik napiecia tasmy pity

W celu idealnego przycinania rur
i profili, uktad napylania mikro
napyla cienkg warstwe smaru na
koricéwki zebow oraz na Scianki
boczne tasmy pity

Wskaznik napigcia tasmy pity zapew-
nia statg kontrole napiecia tasmy,
. hawet podczas pracy maszyny

P

L]
= Pistolet do usuwania widrow

W | aserLiner

.-’.'3' Tenzomat
il

Precyzyjne narzedzie pomiarowe
do kontroli napigcia tasmy pity
podczas jej wymiany

Narzedzie do szybkiego i tatwego
usuwania wiéréw i zadzioréw z
maszyny.

! Urzadzenie laserowe kopiuje doktadng

; linig w osi tasmy pity do materiatu.
Laserowa linia cigcia umozliwia precy-
zyjna regulacje miejsca cigcia materiatu

Uchwyt mocujacy do wigzki

materiatu
% Urzadzenie do mocowania mate-

Zdalny system kontroli Zasilanie trzeciego ukfadu chtodzacego

Raporty statusu i btgddéw sg Zasilanie trzeciego ukfadu chiodza-

“ 0800 jest stosowane dla materiatdw o

1 powiekszonej szerokosci. Zasilanie uktadu
chtodzacego jest elastyczne i moze by¢
dostosowane do ksztattu pojedynczych
materiatow

©BOMAR /2014 /  Zdjgcia stuza jedynie do celd ilustracyjnych / Podlegaja zmianom oraz biedom n

riatéw w postaci warstw i wigzek przesytane taczem internetowym
7 uzyciem dodatkowego piono- ' . skracajac czasy przestojow
Wego urzadzenia mocujgcego /=3 /= operacyjnych




Ergonomic 290.250 DGANC <) fAlcne §

W pefni automatyczna pita taSmowa do obustronnego cigcia po
skosie z automatycznym ustawieniem pozycji ramienia. Wsad
materiatu, mocowanie materiatu oraz opuszczanie ramienia
odbywa sig hydraulicznie. Maksymalna dtugos¢ pojedynczego
wsadu wynosi 1500 mm. Petny cykl roboczy jest realizowany po
zaprogramowaniu dtugosci i liczby elementow, kidre maja byc¢
poddane obrobce oraz katéw po kazdej stronie elementu.

Pita jest wyposazona w ukfad sterowania firmy SIEMENS z duzym,
przejrzystym wyswietlaczem z ekranem dotykowym. Programo-
wanie odbywa sie w kilku prostych krokach a dzigki graficznemu

Wideo na Youtube.com

Przesuwne drzwi serwisowe

Maszyna wyposazona w
petna ostong

Hydrauliczna imadto wsadowe

Ergonomic 290.250 DGANC

wyswietlaniu pojedynczych segmentdw, sterowanie jest bardzo
tatwe dla uzytkownika. Mozna wprowadzi¢ do pamieci uktadu do
60 programdw. Po przetagczeniu maszyny na tryb reczny, wszystkie
funkcje moga by¢ sterowane oddzielnie.

Ramig o duzej wytrzymatosci jest wykonane z zeliwa szarego, co
oznacza lepsze pochtanianie drgan podczas ciecia.

Doskonata wydajno$¢ wycinania wynika z nastgpujacych cech:
precyzyjna prowadnica tasmy pity wykonana z twardego stopu,
pofgczenie osadzone w fozyskach stozkowych z wstepnym zaci-
skiem, tasma o wysokosci 27 mm oraz szczotka do usuwania

opitkdw z synchronicznym przesuwem.

Imadta sg solidnie osadzone na wstepnie obcigzonej prowadni-
cy liniowej. Imadto przesuwne otwiera sie po obu stronach, co
zapobiega koliziom z nierownym materiatem. Katy sg ustawiane
elektromagnetycznie w zakresie od -45° do +60° w czasie okoto
3 sekund z doktadnoscig + 0.1°.

Automatyczna detekcja ksztattu materiatu pozwala na przesuw
ramienia pity z maksymalng predkoscig tuz nad materiatem, co
w istotnym stopniu zmniejsza czas trwania cyklu.

Proste zamocowanie maszyny

POLAND/

Dostepny jest szeroki zakres akcesoriéw dla pity Ergonomic 290.250 DGANG, takich jak chtodzenie i
smarowanie za pomoca mgty olejowej (Micronizer), LaserLiner, lampy halogenowe dla przestrzeni robo-
czych, pistolet czyszczacy do usuwania opitkow, urzadzenie zaciskowe do materiatéw w postaci wigzek
oraz przyrzad do pomiaru napiecia taSmy pity (Tenzomat).

I Cennik Parametry cigcia

Nr. Opis Cena EUR
101.041.83 Ergonomic 290.250 DGANC 3x230V, 20-120 m/min 2199100 D O D O O O
252.300 Micronizer - lubrication mgta 24V~ 580,00 = @° 230  200x300 200x300 230 150 150 -
252.302 Micronizer - lubrication mgfa 24V~ BOX 823,00  45°R 195  100x130 100x130 195
281.128 Hydrauliczny wskaznik napiecia tasmy 7400 45°L 200 130x190 130x190 200
252.020 Regulacja cinienia w obu imadtach 484,00

Zdalny system diagnostyki i zarzadzania maszyng 2311,00
262.014 Port USB 584,00 = Tryb roboczy ......... automatyczne/potautomatyczne  Diugosé
262.101 Rozszerzenie pamigci do 200 pozycii 172,00  Zakres cigcia UKOSNEJO ..........ccvuevrverennne -45°-60°  Szerokosc ...
252.084 Dodatkowy uktad chiodzenia 50,00 |G —— 1,1/1,5 kW, 3x400V/50 Hz ~ Wysoko$c ...
269.005 Lampa halogenowa 132,00 = Predkos¢ t?émy pi{y. 20 - 120 m/min. ~ Waga
252.070 Pistolet do usuwania wiGrow 120,00  Wymiar tasmy tnace................ 2 910x27x0,9 mm

Wysokos¢ zatadunku materiatu ................. 755 mm

Maksymalna waga podawanego materiatu ... 250 kg

Pojedyncze podanie materiatu.............

* wszystkie podane ceny sg cenami bez podatku VAT

... 1500 mm



Podajniki rolkowe i akcesoria <) 1Al NG & Ergonomic 290.250 DGANC

Przy udzwigu do 150 kg/m, szerokiej gamie dodatkowych akcesoriow oraz elementow potgczeniowych do pit tasSmowych BOMAR,

System “M” jest systemem idealnym do obroki materiatow w Twoim warsztacie. Dzigki ich standardowej diugosci od 2 do 3 metréw,

szyny rolkowe moga by¢ przystosowane w sposéb elastyczny do kazdych warunkow.

p Dzigki prostemu pojemnikowi SLE, kt6ry mozna podtaczy¢ E' 1
= . do maszyny w dowolnym czasie, obustronna pita obrotowa =

i3 uwazana za w pefni automatyczne urzadzenie produkcyjne
0 podwyzszonej produktywnosci

Wideo na Youtube.com

Pojemnik podajacy SLE — szczegét konstrukcji wewnetrznej oot S
rzytaczenie pojemnika do maszyny —
szczegot

Oddzielny panel sterowania dla
przenosnika

Stopki regulowane

Montaz prébny
Nr. Opis Oznaczenie EUR
101.047.B3 Ergonomic 310.250 GACNC 21991,00
253.5P3.B1 System SLE 300 6 677,00

Innowacyjne akcesoria

Pita tasmowa Ergonomic 310.250 DGANC jest dostarczana z kompletnym bezkonkurencyjnym wyposazeniem. Z wyposazeniem
opcjonalmym i akcesoriami, maszyna moze by¢ precyzyjnie dostosowana do indywidualnych wymogow.
.. Wigcej informacji na stronie 100
Micro-spray-system Oswietlenie przestrzeni
roboczej
Lampa halogenowa do o$wie-
tlania przestrzeni roboczej, z
regulacja pozycji, montowana na
ramieniu elastycznym

Wskaznik napigcia tasmy pity

W celu idealnego przycinania rur
i profili, uktad napylania mikro
napyla cienkg warstwe smaru na
koricéwki zebow oraz na Scianki
boczne tasmy pity

Wskaznik napigcia tasmy pity zapew-
nia statg kontrole napiecia tasmy,
nawet podczas pracy maszyny

W | aserLiner

Pistolet do usuwania widrow !7 Tenzomat

|

Precyzyjne narzedzie pomiarowe
do kontroli napigcia tasmy pity
podczas jej wymiany

Narzedzie do szybkiego i fatwego
usuwania wiéréw i zadzioréw z
maszyny.

. Urzadzenie laserowe kopiuje doktadng
= linig w osi tasmy pity do materiatu.
Laserowa linia cigcia umozliwia precy-
zyjng regulacje miejsca ciecia materiatu

Uchwyt mocujacy do wigzki Zasilanie trzeciego ukfadu chtodzacego
materiatu

Urzadzenie do mocowania mate-
riatéw w postaci warstw i wigzek
7 uzyciem dodatkowego piono-
Wego urzadzenia mocujgcego

Zdalny system kontroli

Raporty statusu i btgddéw sg
przesytane taczem internetowym
. skracajac czasy przestojow

/= operacyjnych

- Zasilanie trzeciego ukfadu chiodza-

“ cego jest stosowane dla materiatow o
- powigkszonej szerokosci. Zasilanie ukfadu
chiodzacego jest elastyczne i moze by¢
dostosowane do ksztattu pojedynczych
materiatow

©BOMAR /2014 /  Zdjgcia stuza jedynie do celd ilustracyjnych / Podlegaja zmianom oraz biedom n







Oferujgc proste, ale wygodne sterowanie, przecinarki Workline stanowig idealne
i niedrogie rozwigzanie dla wymagan uzytkownika w zakresie ciecia materiatow.
Potautomatyczne oraz catkowicie zautomatyzowane procesy pracy s3 niezbedne
przy nowoczesnej produkcii.

Przecinarki serii Workline oferujg wysoka doktadnoSc¢ pozycjonowania i powtarzal-
noSci, jak rowniez proste sterowanie, dzieki czemu 0siggajg one wysoka wydajnosci
w petni zautomatyzowanych zaktadach produkcyjnych.

Przecinarki Workline sg dostgpne jako urzgdzenia obstugiwane recznie oraz jako
potautomatyczne i w petni automatyczne linie do ciecia materiatow.

e

Bowmar
/
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Workline 410.280 G Q. W

Prezentowana grawitacyjna przecinarka taSmowa, przeznaczona
do jednostronnych cie¢ ukosnych oraz do ciecia materiatu o Sred-
nicy do 280 mm, zapewnia wysoka jako$¢ przy dostepnej cenie.
Jej doskonata wydajnos¢ ciecia wynika z nastepujacych funkcji:
plytka z weglikdw spiekanych precyzyjnie prowadzaca tasme,
konsola obrotowa osadzona na tozyskach $lizgowych, tasma
tnaca o wysokoSci 27 mm, synchronicznie pracujgca szczotka,
zZgarniajgca wicry.

Cyk! pracy rozpoczyna sig od recznego podniesienia ramienia
konsoli obrotowej do zadanej pozycji i ustawienia kata dla cigc
pod katem. Dzigki duzemu katownikowi, ktéry umieszczony jest

Duze kota napedowe pity taSmowej

Reczne imadto z systemem
QUICK MOVE, umozliwiajgcym
szybkie i fatwe zaciskanie
materiatu

Szybkie i tatwe ustawienie
kata ramienia konsoli
obrotowej

Dobrze wykonany katownik,
ergonomicznie umieszczony z
przodu urzadzenia

Workline 410.280 G

w obrebie pola widzenia operatora, w tatwy mozna precyzyjnie
ustawic zgdany kat ciecia.

Materiat ten jest wktadany i zaciskany. Unowoczesnione ima-
dto umozliwia mocowanie materiatu w rézny sposdb. Predkosc
przecinarki taSmowej ustawia sie na ergonomicznym panelu
sterowania, znajdujgcym sie z przodu urzadzenia. Podstawowe
wyposazenie urzadzenia obejmuje konwerter czgstotliwosci, ktdry
umozliwia ustawienie optymalnej predkosci tasmy, w zalezno-
Sci od cietego materiatu, w zakresie 20-120 m/min; funkcja ta
zdecydowanie zwigksza zaréwno zywotnosc pity tasmowej jak i
wydajnoS¢ urzadzenia.

Urzadzenie uruchamia sig poprzez nacisnigcie przycisku Start,
predko$¢ posuwu ramienia konsoli obrotowej jest ustawiana za
pomocg zaworu przepustowego i nastepuje wykonanie cigcia. Po
zakonczeniu ciecia, ramie konsoli obrotowej pozostaje w obnizonej
pozycji za$ tasma przecinarki wytacza sie.

Urzadzenie jest przeznaczone do okazjonalnego wycinania profili
oraz petnych materiatow o mniejszych srednicach w warsztatach,
pracujacych w systemie jednozmianowym.

Silnik z dwiema predkosciami
i przektadnig slimakowa

Precyzyjna prowadnica tasmy
pity z twardego metalu

Szczotka do czyszczenia tasmy
przecinarki

Wymienialny pojemnik zbiorczy
opitkow

e

Bomar
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Dzigki systemowi przenosnikow rolkowych podajgcych i wyprowadzajacych oraz urzadzeniom pomiarowym,
linia tngca moze by¢ zamontowana zgodnie z wymaganiami klienta. Ponadto dostepna jest szeroka gama
akcesoriow, takich uktad chiodzenia i smarowania mgta olejowa (mikronizer), hydrauliczny wskaznik
napiecia tasmy przecinarki lub laserowy wskaznik linii cigcia.

Cennik Parametry cigcia

Nr. Opis Cena EUR

101.301.B3 Workline 410.280 G 3x230V, 20-120 m/min 4792,00 2N O —d |:| O O O

221.M214-250 Reczny zacisk do cigcia w pakiecie 266,00 go 280 410x280 410x280 280 150 150 410x140

281.123 Hydrauliczny wskaznik napiecia tasmy 7400  45°R 280  310x150 260x280 270

252.237 Boczne ostony lewa+prawa 48,00 60°R 210  205x100 175x280 190

271.067 Laserowa linia ciecia 335,00

252.302 Micronizer - lubrication mgta 24V~ BOX 823,00

252.084 Dodatkowy uktad chiodzenia 50,00 [ IO OGZ) e ———————— DHIGOSE ..o
269.005 Lampa halogenowa 132,00  Zakres cigcia ukosnego. Szerokos¢ .

252.070 Pistolet do usuwania wiérow 120,00 g?‘:fkdosctasm """ - ms‘;kosc

252.030 Tenzomat 159,00 W)?miar tasmy }[,ngcej .............. P
252.212 Elektr9n|c;ny wys’vwetlacz kata ramienia 430,00 Wysokos¢ zatadunku materiat ............. 756 mm

252.208 Ogranicznik materiatu 500 mm 59,00

255.609 tacznik T 440 lewy 131,00

255.610 tacznik T 440 prawy 115,00

255.680 tacznik X 450 lewy 159,00

255.681 tacznik X 450 prawy 142,00

252.195 Zestaw nozek do poziomowania 34,00

* wszystkie podane ceny sg cenami bez podatku VAT



A

System , T* jest wyposazony w
rolki o $rednicy 870 mm do obstugi
duzych obciazen

Montaz prébny
Nr. Opis
101.301.B3 Workline 410.280 G

253.T443-06-9D4  Podajniki rolkowe 3 m
253.T442-06-6D3  Podajniki rolkowe 2 m

Podajniki rolkowe i akcesoria <) |l Workline 410.280 G

Przy nosnosci siegajacej 600 kg/m, szerokiej gamie wyposazenia dodatkowego oraz elementom potaczeniowym z prze-
cinarkami tasmowymi firmy BOMAR, system ,T” jest idealnym rozwigzaniem do obstugi materiatow w warsztacie. Dzigki
swojej standardowej dtugosci 2 i 3 metry, bieznie rolkowe moga by¢ elastycznie dostosowywane do kazdego Srodowiska.

Element taczacy T 440

Stopki regulowane

0Oznaczenie EUR
4792,00

T440-3G 480,00
T440-2G 347,00

Zacisk pomiarowy TA o prostej regulacii fatwej ob-
studze. Przy swojej standardowej diugosci 2 000 do
6000 mm (co 1 000 mm), zacisk pomiarowy TA jest
i odpowiedni dla dowolnej przecinarki. Prowadnica
— i jest wyposazona w tame miernicza na catej swojej
mmmmm Ctugosci. Ramie ogranicznika moze by¢ nachylone,

255.609 tacznik T 440 lewo 131,00 A : - gdy materiat przechodzi przez urzadzenie.
255610 Facznik T 440 prawo 115,00 TA - reczny zacisk do materiatu oraz podziatka na tasmie
254.751 Reczny ogranicznik podawania materiatu TA2 443,00

pity

. LaserLiner

—

‘ Micro-spray-system

W celu idealnego przycinania rur i

profili, uktad napylania mikro napyla
cienka warstwe smaru na koficowki
zebow oraz na $cianki boczne tasmy

" Urzadzenie laserowe kopiuje do-
ktadna linie w osi tasmy pity do mate-
riatu. Laserowa linia cigcia umozliwia
precyzyjna regulacje miejsca cigcia

Innowacyjne akcesoria

Pita tasmowa Workline 410.280 G jest dostarczana z kompletnym bezkonkurencyjnym wyposazeniem. Z wyposazeniem
opcjonalmym i akcesoriami, maszyna moze by¢ precyzyjnie dostosowana do indywidualnych wymogow.

Wigcej informacii na stronie 100

Oswietlenie przestrzeni roboczej Pistolet do usuwania widréw

Lampa halogenowa do o$wietlania
przestrzeni roboczej, z regulacja
pozycji, montowana na ramieniu
elastycznym

Narzedzie do szybkiego i fatwego
usuwania wiorow i zadziorow z
maszyny

Cyfrowy wskaznik kgtow Oswietlenie przestrzeni roboczej
Do doktadnego odczytu kgtow pozycii
ramienia. Odczyty sg przedstawione
na wyswietlaczu cyfrowym

L.ampa halogenowa do o$wietlania
przestrzeni roboczej, z regulacja
pozycji, montowana na ramieniu
elastycznym

materiatu
Uchwyt mocujacy do wigzki Zasilanie trzeciego uktadu Tenzomat
materiatu chtodzacego

Urzadzenie do mocowania materiatow
w postaci warstw i wigzek z uzyciem
dodatkowego pionowego urzadzenia

mocujacego

Zasilanie trzeciego uktadu chtodzg-
cego jest stosowane dla materiatow
0 powigkszonej szerokosci. Zasilanie
ukfadu chiodzacego jest elastyczne

i moze by¢ dostosowane do ksztattu
= pojedynczych materiatow

Precyzyjne narzgdzie pomiarowe
do kontroli napigcia tasmy pity
podczas jej wymiany
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Workline 410.280 DG O W

Prezentowana grawitacyjna przecinarka taSmowa, przeznaczona
do jednostronnych cie¢ ukosnych oraz do cigcia materiatu o Sred-
nicy do 280 mm, zapewnia wysoka jakos¢ przy dostepnej cenie.
Jej doskonata wydajnos¢ ciecia wynika z nastepujacych funkciji:
plytka z weglikéw spiekanych precyzyjnie prowadzaca tasme,
konsola obrotowa osadzona na tozyskach $lizgowych, tasma
tngca o wysokosci 27 mm, synchronicznie pracujgca szczotka,
zgarniajgca widry.

Cykl pracy rozpoczyna sig recznego podniesienia ramienia konsoli
obrotowej do zadanej pozyciji i ustawienie kata dla cie¢ pod katem.
Dzigki duzemu katownikowi, ktdry umieszczony jest w obrebie

Duze kota napgdowe pity taSmowej

pola widzenia operatora, w fatwy mozna precyzyjnie ustawic
zadany kat ciecia.

Materiat ten jest wktadany i zaciskany. Unowoczesnione imadto
umozliwia mocowanie materiatu w rézny sposob. Predkos¢ przeci-
narki taSmowej ustawia si¢ na ergonomicznym panelu sterowania,
znajdujacym sie z przodu urzadzenia.

Podstawowe wyposazenie urzadzenia obejmuje konwerter cze-
stotliwosci, ktdry umozliwia ustawienie optymalnej predkosci
tasmy, w zaleznosci od cigtego materiatu, w zakresie 20-120
m/min; funkcja ta zdecydowanie zwigksza zaréwno zywotnosé
pity tasmowej jak i wydajnos¢ urzadzenia. Urzadzenie urucha-

/

mia si¢ poprzez nacisniecie przycisku Start, predko$¢ posuwu
ramienia konsoli obrotowej jest ustawiana za pomocg zaworu
przepustowego i nastepuje wykonanie cigcia. Po zakofczeniu
ciecia, ramie konsoli obrotowej pozostaje w obnizonej pozycji zas
tasma przecinarki wytgcza sie.

Urzadzenie jest przeznaczone do okazjonalnego wycinania profili
oraz petnych materiatow o mniejszych Srednicach w warsztatach,
pracujacych w systemie jednozmianowym.

Silnik z dwiema predkosciami
i przektadnig $limakowg

Precyzyjna prowadnica taérﬁy pity
7z twardego metalu

Reczne imadto z systemem
QUICK MOVE, umozliwiajacym
szybkie i tatwe zaciskanie
materiatu

s

Szybkie i fatwe ustawienie
kata ramienia konsoli
obrotowej

Workline 410.280 DG

Cennik

i

Parametry cigcia

Szczotka do czyszczenia taSmy
przecinarki

Wymienialny pojemnik zbiorczy
opitkow

e

Bomar
/

Dzigki systemowi przenosnikow rolkowych podajacych i wyprowadzajacych oraz urzadzeniom pomiarowym,
linia tngca moze by¢ zamontowana zgodnie z wymaganiami Klienta. Ponadto dostepna jest szeroka gama
akcesoriow, takich uktad chtodzenia i smarowania mgta olejowa (mikronizer), hydrauliczny wskaznik
napiecia tasmy przecinarki lub laserowy wskaznik linii cigcia.

Nr. Opis Cena EUR
101.303.83 Workline 410.280 DG 3x230V, 20-120 m/min 50200 D O X3 0 o o m
221.M214-250 Reczny zacisk do ciecia w pakiecie 266,00 = 0° 280  410x280 410x280 280 150 150 410x140
281.123 Hydrauliczny wskaznik napiecia tasmy 74,00 ;g: ggg gégxlgg gggxggg g;g
252.237 Boczne os’rgqy Igwq+prawa 48,00 45°L 210 205;1 00 1752280 190
271.067 Laserowa linia clecla 335,00 60°L 220 225x100 170x280 210
252.300 Micronizer - lubrication mgta 24V~ 580,00
252202 Miconier - bicaion mla 24V 50X 623,00
252.084 Dodatkowy uktad chtodzenia 59,00
29005 Lanpa akgerowa 13200 | TG B DUOGKE
gggg;g $|sto|et 00 usuwaria wiorow 120,00 Naped ‘? ................. g ..... 2,2 kW, 3x400V/50 Hz ~ Wysokos¢
. enzomat 159,00 P ; h
252,212 Elektroniczny wyswietlacz kata ramienia 430,00 | PTRAKOSC GSMY PHY v 20 - 120 m/min. - Waga
' e : ' Wymiar tasmy tnacej.................. 3800x27x0,9 mm
252199 Ogranicznik materiafu 500 mm 79,00 \wysokosé zatadunku materiatu ............... 756 mm
255.611 tacznik T 440 lewy 115,00
255.610 tacznik T 440 prawy 115,00
255.682 tacznik X 450 lewy 142,00
255.681 tacznik X 450 prawy 142,00
252.195 Zestaw nozek do poziomowania 34,00

* wszystkie podane ceny sg cenami bez podatku VAT



Podajniki rolkowe i akcesoria <) I Workline 410.280 DG

Przy nosnosci siegajacej 600 kg/m, szerokiej gamie wyposazenia dodatkowego oraz elementom potaczeniowym z prze-
cinarkami tasmowymi firmy BOMAR, system ,T” jest idealnym rozwigzaniem do obstugi materiatow w warsztacie. Dzigki
swojej standardowej diugosci 2 i 3 metry, bieznie rolkowe moga by¢ elastycznie dostosowywane do kazdego Srodowiska.

- . Element taczacy T . ) ) .
System ,T“ jest wyposazony w acracy TA - rgczny zacisk do materiatu oraz podziatka na tasmie
rolki o $rednicy @70 mm do obstugi
duzych obcigzen ‘
5,2
Bogy,,

W,
Ly Ne 4, .25 /xh
' 0D,

L=

Montaz prébny

Nr. Opis 0Oznaczenie EUR

101.301.B3 Workline 410.280 DG 5 032,00 Stopki
253.T443-06-9D4  Podajniki rolkowe 3 m T440-3G 480,00 regulowane
253.T442-06-6D3  Podajniki rolkowe 2 m T440-2G 347,00

255.609 kacznik T 440 lewo 131,00

255.610 tacznik T 440 prawo 115,00

254.751 Reczny ogranicznik podawania materiatu TA2 443,00

Innowacyjne akcesoria

Pita tasmowa Workline 410.280 DG jest dostarczana z kompletnym bezkonkurencyjnym wyposazeniem. Z wyposazeniem
opcjonalmym i akcesoriami, maszyna moze by¢ precyzyjnie dostosowana do indywidualnych wymogow.

Wigcej informacji na stronie 100

Oswietlenie przestrzeni Pistolet do usuwania widréw
roboczej

Lampa halogenowa do o$wietlania
przestrzeni roboczej, z regulacja
pozycji, montowana na ramieniu
elastycznym

‘ Micro-spray-system

W celu idealnego przycinania rur i
profili, uktad napylania mikro napyla
cienka warstwe smaru na koficowki
zebdw oraz na Scianki boczne tasmy
pity

Narzedzie do szybkiego i fatwego
usuwania wiorow i zadziorow z
maszyny

. LaserLiner Cyfrowy wskaznik katow Oswietlenie przestrzeni roboczej

Ll Urzadzenie laserowe kopiuje do-
ktadna linie w osi tasmy pity do mate-
riatu. Laserowa linia cigcia umozliwia

Do doktadnego odczytu katow pozycii
ramienia. Odczyty sg przedstawione
na wyswietlaczu cyfrowym

Lampa halogenowa do o$wietlania
W przestrzeni roboczej, z regulacja
pozycji, montowana na ramieniu

precyzyjng regulacje miejsca cigcia elastycznym
materiatu

Uchwyt mocujacy do wigzki Zasilanie trzeciego ukfadu Tenzomat
materiatu chtodzacego

Zasilanie trzeciego ukfadu chtodza-

cego jest stosowane dla materiatow

0 powigkszonej szerokosci. Zasilanie

ukfadu chiodzacego jest elastyczne

i moze by¢ dostosowane do ksztattu
= pojedynczych materiatow

© BOMAR /2014 / Zdjgcia stuza jedynie do celd ilustracyjnych / Podlegaja zmianom oraz bigdom n

Precyzyjne narzedzie pomiarowe
do kontroli napiecia tasmy pity
podczas jej wymiany

Urzadzenie do mocowania materiatéw
w postaci warstw i wigzek z uzyciem
dodatkowego pionowego urzadzenia
mocujacego




Workline 410.280 GH Q) sl &

Prezentowana potautomatyczna przecinarka taSmowa, przezna-
czona do jednostronnych cig¢ ukosnych oraz do cigcia materiatu
o $rednicy do 280 mm, zapewnia wysoka jakos¢ przy dostgpnej
cenie.

Jej doskonata wydajnos¢ ciecia wynika z nastepujacych funkcji:
plytka z weglikéw spiekanych precyzyjnie prowadzaca tasme,
konsola obrotowa osadzona na tozyskach $lizgowych, tasma
tngca o wysokosci 27 mm, synchronicznie pracujgca szczotka,
zgarniajgca widry. Zacisk materiatu oraz posuw ramienia konsoli
obrotowej mozna sterowac hydraulicznie, podawanie materiatu jest

Duze kota napedowe pity
tasmowej

Dobrze wykonany katownik,
ergonomicznie umieszczony z
przodu urzadzenia

Workline 410.280 GH

Cennik

Nr. Opis Cena EUR
101.302.83 Workling 410.280 GH 3x230V, 20-120 m/min 61600 D O [ 0 o o m
271147 Hydrauliczny zacisk do cigcia w pakiecie 716,00 go 280 410x280 410x280 280 150 150 410x140
221.M214-070 Regulacja cisnienia w imadle 559,00 ' 45°R 280 310x150 260x280 270
281.123 Hydrauliczny wskaznik napigcia tasmy 74,00 =~ 60°R 210 205x100 175x280 190
252.237 Boczne ostony lewa+prawa 48,00
271.067 Laserowa linia cigcia 335,00 . .
252.300 Micronizer - lubrication mgta 24V~ N Dane techniczne Wymiary maszyny
252.302 Micronizer - lubrication mgta 24V~ BOX 823,00
252.084 Dodatkowy ukfad chiodzenia 59,00 = TryD roboCzy......cccoevvvvviveiiniiieriniis pétautomat  Diugosc 2 500mm
269.005 Lampa halogenowa 132,00  Zakres cigcia ukosnego. 0°-60°  SzerokoSc .. ...1070 mm
252.070 Pistolet do usuwania wiéréw 120,00 g?g?foéé'{é{é}ﬁﬁﬁy ------------- 22 kW‘ZgX“?gS’ﬁ?m*i';
252.030 Tenzomat 159,00 o s— ) :
. ‘ ' Wymiar tasmy tnacej..........c....... 3800x27x0,9 mm
252.212 Cyfrowy WlSkaank k atow 430,00 Wysokos¢ zatadunku materiatu ................. 756 mm
252.209 Ogranicznik materiatu 500 mm 59,00
254.700 SyncFree for XNCA 271,00
255.609 tacznik T 440 lewy 131,00
255.610 tacznik T 440 prawy 115,00
255.680 kacznik X 450 lewy 159,00
255.681 tacznik X 450 prawy 142,00
252.195 Zestaw nozek do poziomowania 34,00

reczne. Caly cykl pracy zostanie przeprowadzony po nacisnigciu
przycisku Start: materiat zostanie zacisnigty, tasma przecinarki
sie uruchomi, cigcie zostanie wykonane, ramie konsoli obrotowej
podniesie sie do ustawionej pozycji domysinej, a imadto sie otworzy.
Po przetaczeniu urzadzenia do pracy w trybie recznym, kazda z
funkcji urzadzenia mozna sterowac odrgbnie.

Dzieki duzemu katownikowi, ktory umieszczony jest w obrebie pola
widzenia operatora, w tatwy mozna precyzyjnie ustawi¢ zadany
kat ciecia. Predkos¢ przecinarki taSmowej ustawia sie na ergono-
micznym panelu sterowania, znajdujacym sie z przodu urzadzenia.

Parametry ciecia

* wszystkie podane ceny sg cenami bez podatku VAT

Precyzyjna prowadnica tasmy pity
7 twardego metalu

Podstawowe wyposazenie urzadzenia obejmuje konwerter czg-
stotliwosci, ktory umozliwia ustawienie optymalnej predkosci
tasSmy, w zaleznosci od cigtego materiatu, w zakresie 20-120 m/
min; funkcja ta zdecydowanie zwigksza zaréwno zywotnosc pity
taSmowej jak i wydajnos¢ urzadzenia.

Standardowe wyposazenie urzadzen pétautomatycznych serii
Workline obejmuje automatyczng regulacje cisnienia posuwu,
w zaleznosci 0 oporow, wywieranych przez obrabiany materiat.

Szczotka do czyszczenia taSmy
przecinarki

Wymienialny pojemnik zbiorczy

opitkow

Bomar
/

Dzieki systemowi przenosnikow rolkowych podajgcych i wyprowadzajacych oraz urzadzeniom pomiarowym,
linia tngca moze by¢ zamontowana zgodnie z wymaganiami klienta. Ponadto dostepna jest szeroka gama
akcesoriow, takich uktad chiodzenia i smarowania mgta olejowa (mikronizer), hydrauliczny wskaznik
napiecia tasmy przecinarki lub laserowy wskaznik linii cigcia.




Podajniki rolkowe i akcesoria <) 151 4 Workline 410.280 GH

Przy nosnosci siegajacej 600 kg/m, szerokiej gamie wyposazenia dodatkowego oraz elementom potaczeniowym z prze-
cinarkami tasmowymi firmy BOMAR, system ,T” jest idealnym rozwigzaniem do obstugi materiatow w warsztacie. Dzigki
swojej standardowej dtugosci 2 i 3 metry, bieznie rolkowe moga by¢ elastycznie dostosowywane do kazdego Srodowiska.

TA - reczny zacisk do materiatu oraz podziatka na tasmie

System ,T* jest wyposazony w =
rolki o $rednicy 370 mm do obstugi

duzych obciazen

Zacisk pomiarowy TA o prostej regulacji tatwej obstudze. Przy swojej
standardowej dtugosci 2 000 do 6 000 mm (co 1 000 mm), zacisk
pomiarowy TA jest odpowiednia dla dowolnej przecinarki. Prowad-
nica jest wyposazona w tasme miernicza na catej swojej dtugosci.
Ramig ogranicznika moze by¢ nachylone, gdy materiat przechodzi
przez urzadzenie.

@“ —

Stopki regulowane

Element faczacy T =
Montaz prébny
Nr. Opis 0znaczenie EUR
101.301.B3 Workline 410.280 GH 6 186,00
253.T443-06-9D4  Podajniki rolkowe 3 m T440-3G 480,00
253.T442-06-6D3  Podajniki rolkowe 2 m T440-2G 347,00
255.609 tacznik T 440 lewo 131,00 o
=2
255.610 tacznik T 440 prawo 115,00
254.751 Reczny ogranicznik podawania materiatu TA2 443,00
Innowacyjne akcesoria
Regulacja sity docisku
Sita dqcisku obu. sitownikdw zgicisko- Pita tasmowa Workline 410.280 GH jest dostarczana z kompletnym bezkonkurencyjnym wyposazeniem. Z wyposa-
wych jest ustawiona Centra!nle w zeniem opcjonalmym i akcesoriami, maszyna moze by¢ precyzyjnie dostosowana do indywidualnych wymogow.
celu zapobiezenia deformacii rurek . Wigcej informa na stronie 100
cienkosciennych
i profili
‘ Micro-spray-system Oswietlenie przestrzeni Pistolet do usuwania widrow

roboczej

Lampa halogenowa do o$wietlania
przestrzeni roboczej, z regulacja
pozycji, montowana na ramieniu
elastycznym

W celu idealnego przycinania rur i
profili, uktad napylania mikro napyla
cienka warstwe smaru na koficowki
zebdw oraz na Scianki boczne tasmy
pity

Narzedzie do szybkiego i fatwego
usuwania wiorow i zadziorow z
maszyny

. LaserLiner Cyfrowy wskaznik kgtow Oswietlenie przestrzeni roboczej
Do doktadnego odczytu kgtow pozycii
ramienia. Odczyty sg przedstawione

na wyswietlaczu cyfrowym

" Urzadzenie laserowe kopiuje do-
i, ktadna linie w osi tasmy pity do mate-
riatu. Laserowa linia cigcia umozliwia

L.ampa halogenowa do o$wietlania
przestrzeni roboczej, z regulacja
pozycji, montowana na ramieniu

precyzyjna regulacje miejsca cigcia elastycznym
materiatu

Uchwyt mocujacy do wigzki Zasilanie trzeciego uktadu Tenzomat
materiatu chtodzacego

Zasilanie trzeciego uktadu chtodzg-

L cego jest stosowane dla materiatow

0 powigkszonej szerokosci. Zasilanie

ukfadu chiodzacego jest elastyczne

i moze by¢ dostosowane do ksztattu
= pojedynczych materiatow

© BOMAR /2014 / Zdjgcia stuza jedynie do celd ilustracyjnych / Podlegaja zmianom oraz bigdom ﬂ

Precyzyjne narzedzie pomiarowe
do kontroli napiecia tasmy pity
podczas jej wymiany

Urzadzenie do mocowania materiatéw
w postaci warstw i wigzek z uzyciem
dodatkowego pionowego urzadzenia
mocujacego




Workline 410.280 DGH Q. s 4

Prezentowana pétautomatyczna przecinarka taSmowa, przezna-
czona do jednostronnych cie¢ ukosnych oraz do cigcia materiatu
o $rednicy do 280 mm, zapewnia wysoka jako$¢ przy dostepnej
cenie.

Jej doskonata wydajnosc cigcia wynika z nastepujacych funkcji:
ptytka z weglikdw spiekanych precyzyjnie prowadzaca tasme,
konsola obrotowa osadzona na fozyskach $lizgowych, tasma
tngca o wysokosci 27 mm, synchronicznie pracujaca szczotka,
zgarniajgca widry.

Zacisk materiatu oraz posuw ramienia konsoli obrotowej mozna
sterowac hydraulicznie, podawanie materiatu jest reczne. Caty cykl

Duze kota napgdowe pity taSmowej

Dobrze wykonany katownik,
ergonomicznie umieszczony z
przodu urzadzenia

Workline 410.280 DGH

Cennik

Nr. Opis Cena EUR

101.304.B3 Workline 410.280 DGH 3x230V, 20-120 m/min 659,00 B (@) — |:| O O O

271147 Hydrauliczny zacisk do cigcia w pakiecie 716,00 0° 280  410x280 410x280 280 150 150 410x140

221.M214-070 Regulacja cinienia w imadle 559,00 = 45°R 280  310x150 260x280 270

281.123 Hydrauliczny wskaznik napiecia tagmy 74,00 gg:; g?g ggox:gg fgoxggg fgg

252.237 Boczne os%gqy I§w§+prawa 48,00 60°L 220 22211 00 1731280 210

271.067 Laserowa linia cigcia 335,00

252.302 Micronizer - lubrication mgta 24V~ BOX 823,00

252.084 Dodatkowy uktad chtodzenia 59,00 | Tryb rODOCZY .....ceucvvereeeieirerieeiseieiaes potautomat  DHIGOSC ......vvvveeriereeeeiee 2130 mm
269.005 Lampa halogenowa 132,00  Zakres cigcia UKOSNEQO .......veevevecevrniienes -60° - 60°  SZETOKOSC ......cvvvverriieiiiine 1070 mm
252.070 Pistolet do usuwania widréw 120,00  Naped......oooveeenn. . 2,2 KW, 3x400 V/50 HZ ~ WYSOKOSE .ovvvereeveesererrereeeesenes 1 440 mm
252.030 Tenzomat 159,00 Predlfoéé tgs’my piry:. ......... 20 -120 M/MiN. Waga.....cooveeeeeeeeeeiseeeereesseeeeeenees 570 kg
252.212 Elektroniczny wyswietlacz kata ramienia 430,00  Wymiar tasmy tnace......... e LT O T

252199 Ogranicznik materiatu 500 mm 70,00 | el

254.700 SyncFree for XNCA 271,00

255.611 tacznik T 440 lewy 115,00

255.610 tacznik T 440 prawy 115,00

255.682 tacznik X 450 lewy 142,00

255.681 tacznik X 450 prawy 142,00

252.195 Zestaw nozek do poziomowania 34,00

pracy zostanie przeprowadzony po nacisnieciu przycisku Start:
materiat zostanie zacisnigty, taSma przecinarki sig uruchomi,
ciecie zostanie wykonane, ramie konsoli obrotowej podniesie
sie do ustawionej pozycji domysinej, a imadto sie otworzy. Po
przetaczeniu urzadzenia do pracy w trybie recznym, kazda z
funkeji urzadzenia mozna sterowac odrebnie.

Dzigki duzemu katownikowi, kidry umieszczony jest w obrebie pola
widzenia operatora, w fatwy mozna precyzyjnie ustawi¢ zgdany
kat ciecia. Predko$¢ przecinarki taSmowej ustawia sig na ergono-
micznym panelu sterowania, znajdujgcym sie z przodu urzadzenia.
Podstawowe wyposazenie urzadzenia obejmuje konwerter czg-

Worc
Kline 410,25, D,
Gl

Parametry cigcia

* wszystkie podane ceny sg cenami bez podatku VAT

stotliwosci, ktory umozliwia ustawienie optymalnej predkosci
tasmy, w zaleznosci od cigtego materiatu, w zakresie 20-120 m/
min; funkcja ta zdecydowanie zwigksza zaréwno zywotno$¢ pity
tasmowej jak i wydajnos¢ urzadzenia.

Standardowe wyposazenie urzadzen pdtautomatycznych serii
Workline obejmuje automatyczng regulacje cisnienia posuwu,
w zaleznosci o oporéw, wywieranych przez obrabiany materiat.

Precyzyjna prowadnica tasmy
pity z twardego metalu

Szczotka do czyszczenia taSmy
przecinarki

Wymienialny pojemnik zbiorczy
opitkéw

e

Bomar
/

Dzigki systemowi przenosnikow rolkowych podajgcych i wyprowadzajacych oraz urzadzeniom pomiarowym,
linia tngca moze by¢ zamontowana zgodnie z wymaganiami klienta. Ponadto dostepna jest szeroka gama
akcesoriow, takich uktad chiodzenia i smarowania mgta olejowa (mikronizer), hydrauliczny wskaznik
napiecia tasmy przecinarki lub laserowy wskaznik linii cigcia.




Podajniki rolkowe i akcesoria <) 151 4 Workline 410.280 DGH

Przy nosnosci siegajacej 600 kg/m, szerokiej gamie wyposazenia dodatkowego oraz elementom potaczeniowym z prze-
cinarkami tasmowymi firmy BOMAR, system ,T” jest idealnym rozwigzaniem do obstugi materiatow w warsztacie. Dzigki
swojej standardowej dtugosci 2 i 3 metry, bieznie rolkowe moga by¢ elastycznie dostosowywane do kazdego Srodowiska.

System ,T* jest wyposazony w
rolki o $rednicy 870 mm do obstugi
duzych obciazen

Elemen taczacy przenosnika , T’ TA - reczny zacisk do materiatu oraz podziatka na tasmie

Stopki regulowane

Montaz prébny

Nr. Opis Oznaczenie EUR

101.301.B3 Workline 410.280 DGH 6 596,00

253.T443-06-9D4  Podajniki rolkowe 3 m T440-3G 480,00 _
253.7442-06-6D3  Podajniki rolkowe 2 m T440-2G 347,00 )
255.609 tacznik T 440 lewo 131,00

255.610 tacznik T 440 prawo 115,00

254.751 Reczny ogranicznik podawania materiatu TA2 443,00

Innowacyjne akcesoria
Regulacja sity docisku

Sita docisku obu sitownikéw Pita tasmowa Workline 410.280 DGH jest dostarczana z kompletnym bezkonkurencyjnym wyposazeniem. Z wyposa-

zaciskowych jest ustawiona zeniem opcjonalmym i akcesoriami, maszyna moze by¢ precyzyjnie dostosowana do indywidualnych wymogow.

- centralnie w celu zapobieienia .. Wigcej informacji na stronie 100
~ deformacii rurek cienkoscien-

nych i profili

Oswietlenie przestrzeni Pistolet do usuwania widréw
roboczej

Lampa halogenowa do o$wietlania
przestrzeni roboczej, z regulacja
pozycji, montowana na ramieniu
elastycznym

‘ Micro-spray-system

W celu idealnego przycinania rur i
profili, uktad napylania mikro napyla
cienka warstwe smaru na koficowki
zebdw oraz na Scianki boczne tasmy
pity

Narzedzie do szybkiego i fatwego
usuwania wiorow i zadziorow z
maszyny

. LaserLiner Cyfrowy wskaznik kgtow I Oswietlenie przestrzeni roboczej
| Urzadzenie laserowe kopiuje do-

i, ktadna linie w osi tasmy pity do mate-
- riatu. Laserowa linia cigcia umozliwia

Do doktadnego odczytu kgtow pozycii
ramienia. Odczyty sg przedstawione
na wyswietlaczu cyfrowym

L.ampa halogenowa do o$wietlania
przestrzeni roboczej, z regulacja
pozycji, montowana na ramieniu

precyzyjna regulacje miejsca cigcia elastycznym
materiatu

Uchwyt mocujacy do wigzki Zasilanie trzeciego uktadu Tenzomat
materiatu chtodzacego

Zasilanie trzeciego uktadu chtodzg-
L cego jest stosowane dla materiatow
0 powigkszonej szerokosci. Zasilanie
ukfadu chiodzacego jest elastyczne

i moze by¢ dostosowane do ksztattu
pojedynczych materiatow
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Precyzyjne narzedzie pomiarowe
do kontroli napiecia tasmy pity
podczas jej wymiany

Urzadzenie do mocowania materiatéw
w postaci warstw i wigzek z uzyciem
dodatkowego pionowego urzadzenia
mocujacego




Workline 410.280 GANC Q) 1Al

Prezentowana automatyczna przecinarka tasmowa jest maksy-
malnie elastycznym urzadzeniem, nadajgcym sig do produkcji
niewielkich ilosci.

Przecinarka jest przeznaczona do wykonywania jednostronnych
cie¢ ukosnych o kacie do 60° w trybie potautomatycznym oraz
do cigcia materiatu o Srednicy do 280 mm o kacie 0° w trybie
automatycznym. Urzadzenie zapewnia wysoka jakos¢ przy do-
stepnej cenie.

Jej doskonata wydajnos¢ ciecia wynika z nastepujacych funkcji:
plytka z weglikéw spiekanych precyzyjnie prowadzaca tasme,
konsola obrotowa osadzona na tozyskach slizgowych, tasma

Precyzyjna prowadnica tasmy pity
z twardego metalu

Workline 410.280 GANC

Cennik

tnaca o wysokosci 27 mm, synchronicznie pracujaca szczotka,
zgarniajgca widry.

Zacisk materiatu oraz posuw ramienia konsoli obrotowej reali-
zowane sg za pomoca imadet hydraulicznych o petnym skoku.
Podawanie materiatu rowniez jest sterowane hydraulicznie.
Caty cykl pracy jest sterowany za pomoca prostego systemu
dialogowego z uzyciem panelu LCD. Po przefgczeniu urzadzenia
do pracy w trybie potautomatycznym, kazda z funkcji urzadzenia
mozna sterowac za pomoca klawiatury membranowe;.

Dzigki duzemu katownikowi, ktory umieszczony jest w obrebie
pola widzenia operatora, w fatwy mozna precyzyjnie ustawic

Prosty i przejrzysty uktad elementéw
sterujgcych

Parametry cigcia

Wymienialny pojemnik zbiorczy

zadany kat ciecia. Predkos¢ przecinarki tasSmowej ustawia sig na
ergonomicznym panelu sterowania, podtgczonym z urzadzeniem
za pomoca elastycznych przewodow.

Podstawowe wyposazenie urzadzenia obejmuje konwerter cze-
stotliwosci, ktéry umozliwia ustawienie optymalnej predkosci
tasmy, w zaleznosci od cigtego materiatu, w zakresie 20-120 m/
min; funkcja ta zdecydowanie zwigksza zarowno zywotno$¢ pity
taSmowej jak i wydajnos¢ urzadzenia.

Standardowe wyposazenie urzadzen pétautomatycznych serii
Workline obejmuje automatyczng regulacje cisnienia posuwu,
w zaleznosci o oporoéw, wywieranych przez obrabiany materiat.

Szczotka do czyszczenia tasmy
przecinarki

Silnik z dwiema predko$ciami i
przektadnia Slimakowa

e

Bomar
/

opitkow

Dzigki systemowi przenosnikow rolkowych podajgcych i wyprowadzajacych oraz urzadzeniom pomiarowym,
linia tngca moze by¢ zamontowana zgodnie z wymaganiami klienta. Ponadto dostepna jest szeroka gama
akcesoriow, takich uktad chiodzenia i smarowania mgta olejowa (mikronizer), hydrauliczny wskaznik
napiecia tasmy przecinarki lub laserowy wskaznik linii cigcia.

Nr. Opis Cena EUR
101.307.83 Workling 410.280 GANC 3x230V, 20-120 m/min 1319800 D O =3 0 o o m
271.164 Hydrauliczny zacisk do ciecia w pakiecie 1428,00 0° 280 410x280 410x280 280 150 150 410x140
252.020 Regulacja cisnienia w imadle 484,00  45°R 280  310x150 260x280 270
281.123 Hydrauliczny wskaznik napigcia tasmy 74,00 60°R 210  205x100 175x280 190
252.237 Boczne ostony lewa+prawa 48,00
252.300 Micronizer - lubrication mgta 24V~ 579,00
252.302 Micronizer - lubrication mgta 24V~ BOX 822,00 TrYDIODOCZY...covveeevvrrreennssereniennaas automatycznie  Diugosc
252.084 Dodatkowy uktad chtodzenia 50,00  Zakres cigcia ukosnego. 0°-60°  Szerokosc ..
269.005 Lampa halogenOWa 132,00 Naped c2000000c00000 0001200000000 2,2kW, 3x400 V/50 HZ
252.070 Pistolet do usuwania wioréw 120,00 Prgdlfosc t?smy pﬂy_. """"""""""" A= T Tl
25,030 Tenzomat 159.00 Wymiar tasmy tnacej...........c..... 3800x27x0,9 mm
i L e ’ Maksymalna waga podawanego mat........... 2 180kg
252.212 Elektroniczny wy$wietlacz kata ramienia 430,00
255.609 tacznik T 440 lewy 131,00
255.610 tacznik T 440 prawy 115,00
255.680 tacznik X 450 lewy 159,00
255.681 tacznik X 450 prawy 142,00
252.195 Zestaw nozek do poziomowania 32,00

* wszystkie podane ceny sg cenami bez podatku VAT



Podajniki rolkowe i akcesoria <) 1Al 4 Workline 410.280 GANC

Przy nosnosci siegajacej 600 kg/m, szerokiej gamie wyposazenia dodatkowego oraz elementom potaczeniowym z prze-
cinarkami tasmowymi firmy BOMAR, system ,T” jest idealnym rozwigzaniem do obstugi materiatow w warsztacie. Dzigki
swojej standardowej dtugosci 2 i 3 metry, bieznie rolkowe moga by¢ elastycznie dostosowywane do kazdego Srodowiska.

System bezpieczerstwa

SECURFLEX
System , T* jest wyposazony w
rolki o $rednicy 370 mm do obstugi
duzych obciazen
-
e
I
Stopki regulowane =
Montaz prébny
Nr. Opis Oznaczenie EUR
101.301.B3 Workline 410.280 GANC 13 198,00
253.T443-06-9D4  Podajniki rolkowe 3 m T440-36 480,00 Element laczacy T
253.T442-06-6D3  Podajniki rolkowe 2 m T440-2G 347,00
255.609 tacznik T 440 lewo 131,00
255.610 tacznik T 440 prawo 115,00
System bezpieczeristwa SECURFLEX . .
Innowacyjne akcesoria
Regulacja sity docisku
Sita docisku obu sitownikéw Pita tasmowa Workline 410.280 GANC jest dostarczana z kompletnym bezkonkurencyjnym wyposazeniem. Z wyposazeniem
zaciskowych jest ustawiona opcjonalmym i akcesoriami, maszyna moze by¢ precyzyjnie dostosowana do indywidualnych wymogow.
centralmeﬁw celu ;apob@@ma .. Wigcej informacii na stronie 100
deformacji rurek cienkoscien-
nych i profili
‘ Micro-spray-system Oswietlenie przestrzeni Pistolet do usuwania widrow

roboczej

Lampa halogenowa do o$wietlania
przestrzeni roboczej, z regulacja
pozycji, montowana na ramieniu
elastycznym

W celu idealnego przycinania rur i
profili, uktad napylania mikro napyla
cienka warstwe smaru na koficowki
zebdw oraz na Scianki boczne tasmy
pity

Narzedzie do szybkiego i fatwego
usuwania wiorow i zadziorow z
maszyny

I @

. LaserLiner Cyfrowy wskaznik kgtow Oswietlenie przestrzeni roboczej
| Urzadzenie laserowe kopiuje do-

ktadna linie w osi tasmy pity do mate-
riatu. Laserowa linia cigcia umozliwia

Do doktadnego odczytu kgtow pozycii
ramienia. Odczyty sg przedstawione
na wyswietlaczu cyfrowym

L.ampa halogenowa do o$wietlania
przestrzeni roboczej, z regulacja
pozycji, montowana na ramieniu

Ty

precyzyjng regulacje miejsca cigcia elastycznym
materiatu

Uchwyt mocujacy do wigzki Zasilanie trzeciego uktadu Tenzomat
materiatu chtodzacego

Zasilanie trzeciego uktadu chtodzg-

cego jest stosowane dla materiatow

0 powigkszonej szerokosci. Zasilanie

ukfadu chiodzacego jest elastyczne

i moze by¢ dostosowane do ksztattu
= pojedynczych materiatow
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Precyzyjne narzedzie pomiarowe
do kontroli napiecia tasmy pity
podczas jej wymiany

Urzadzenie do mocowania materiatéw
w postaci warstw i wigzek z uzyciem
dodatkowego pionowego urzadzenia
mocujacego




Workline 510.350 G Q. W

Prezentowana grawitacyjna przecinarka tasmowa, przeznaczona
do jednostronnych cie¢ ukosnych oraz do cigcia materiatu o Sred-
nicy do 350 mm, zapewnia wysoka jakos¢ przy dostepnej cenie.
Jej doskonata wydajnosc cigcia wynika z nastgpujacych funkcji:
plytka z weglikow spiekanych precyzyjnie prowadzaca tasme,
konsola obrotowa osadzona na tozyskach $lizgowych, tasma
tnaca o wysokosci 34 mm, synchronicznie pracujaca szczotka,
zgarniajgca wiory.

Cykl pracy rozpoczyna sie recznego podniesienia ramienia konsoli
obrotowej do zgdanej pozycji i ustawienie kata dla cie¢ pod katem.
Dzieki duzemu katownikowi, ktéry umieszczony jest w obrebie pola

Duze kota napgdowe pity tasmowej

Reczne imadto z systemem
QUICK MOVE, umozliwiajacym
szybkie i fatwe zaciskanie
materiatu

Szybkie i tatwe ustawienie kata
ramienia konsoli obrotowej

Dobrze wykonany katownik,
ergonomicznie umieszczony z
przodu urzadzenia

Workline 510.350 G

Cennik Parametry cigcia
Nr. Opis Cena EUR
101.320.83 Workiine 510.350 G 3x230V, 20-120 m/min 621800 D O @ 0 o o m
221.M314-250 Reczny zacisk do ciecia w pakiecie 266,00 = 0° 350  510x350 510x350 350 250 250  510x175
281.124 Hydrauliczny wskaznik napiecia tasmy 80,00 gg:g ggg 323;}33 gggiggg g:g
252.238 Boczne ostony lewa+prawa 59,00
271.067 Laserowa linia ciecia 335,00
252.302 Micronizer - lubrication mgta 24V~ BOX 823,00
252.084 Dodatkowy uktad chiodzenia 50,00 [RIDYDILChOCZ) e ————— recznie  Dhugosc
269.005 Lampa halogenowa 132,00 ﬁakfes clecia ukosnego. e 8/50?40 a,z em:(m's"é } %g .
: f it 1 [1 (] P , OX Z 'SOKOSC mm
gggg;g $'St°|et 0o usuwania wiorow 120,00 Pre[zi@kos'é tasmy pity . ... 20 - 120 m/min. wiga ............. 648 kg
. enzomat 159,00 S ;
) o o Wymiar tasmy tnacej..........c....... 4 780x34x11 mm
252.212 Elektr9n|c;ny wysvwetlacz kata ramienia 430,00 Wysokos¢ zatadunku materiat ............ 761 mm
252.208 Ogranicznik materiatu 500 mm 59,00
255.612 tacznik T 540 lewy 162,00
255.613 tacznik T 540 prawy 176,00
255.683 tacznik X 550 lewy 176,00
255.684 tacznik X 550 prawy 194,00
252.195 Zestaw nozek do poziomowania 32,00

widzenia operatora, w fatwy mozna precyzyjnie ustawic zadany kat
ciecia. Materiat ten jest wktadany i zaciskany. Unowoczesnione
imadto umozliwia mocowanie materiatu w rézny sposob.

Predkos¢ przecinarki tasmowej ustawia si¢ na ergonomicznym
panelu sterowania, znajdujacym sie z przodu urzadzenia.

Podstawowe wyposazenie urzadzenia obejmuje konwerter cze-
stotliwosci, ktéry umozliwia ustawienie optymalnej predkosci
tasmy, w zaleznosci od cigtego materiatu, w zakresie 20-120
m/min; funkcja ta zdecydowanie zwigksza zaréwno zywotnosé
pity tasmowej jak i wydajnosS¢ urzadzenia. Urzadzenie urucha-
mia sie poprzez nacisnigcie przycisku Start, predkos¢ dosuwu

* wszystkie podane ceny sg cenami bez podatku VAT

ramienia konsoli obrotowej jest ustawiana za pomoca zaworu
przepustowego i nastepuje wykonanie cigcia. Po zakofczeniu
ciecia, ramie konsoli obrotowej pozostaje w obnizonej pozycji zas
tasma przecinarki wytgcza sie.

Dostepna jest szeroka gama akcesoridw, takich uktad chtodzenia
i smarowania mgta olejowa (mikronizer), hydrauliczny wskaznik
napiecia tasmy przecinarki lub laserowy wskaznik linii cigcia.
Urzadzenie jest przeznaczone do okazjonalnego wycinania profili
oraz petnych materiatdw o mniejszych i $rednich $rednicach w
warsztatach, pracujgcych w systemie jednozmianowym.

Precyzyjna prowadnica tasmy
pity z twardego metalu

Szczotka do czyszczenia tasmy
przecinarki

Wymienialny pojemnik zbiorczy
opitkéw

e

Bowmar
/

Dzigki systemowi przenosnikow rolkowych podajgcych i wyprowadzajacych oraz urzadzeniom pomiarowym,
linia tngca moze by¢ zamontowana zgodnie z wymaganiami klienta. Ponadto dostepna jest szeroka gama
akcesoriow, takich uktad chiodzenia i smarowania mgta olejowa (mikronizer), hydrauliczny wskaznik
napiecia tasmy przecinarki lub laserowy wskaznik linii cigcia.




Podajniki rolkowe i akcesoria <) |l Workline 510.350 G

Przy nosnosci siegajacej 600 kg/m, szerokiej gamie wyposazenia dodatkowego oraz elementom potaczeniowym z prze-
cinarkami tasmowymi firmy BOMAR, system ,T” jest idealnym rozwigzaniem do obstugi materiatow w warsztacie. Dzigki
swojej standardowej dtugosci 2 i 3 metry, bieznie rolkowe moga by¢ elastycznie dostosowywane do kazdego Srodowiska.

.

System ,T* jest wyposazony w .
rolki o $rednicy 870 mm do obstugi k \
duzych obciazen

Element faczacy T

Stopki regulowane

Montaz prébny

Nr. Opis Oznaczenie EUR Zacisk pomiarowy TA o prostej regulacji fatwej ob-
. studze. Przy swojej standardowej dtugosci 2 000 do

L NG UE DAl 6000 mm (co 1 000 mm), zacisk pomiarowy TA

253.T543-06-9D4  Podajniki rolkowe 3 m T540-3G 530,00 jest odpowiedni dla dowolnej przecinarki. Prowad-

953.T542-06-6D3  Podajniki rolkowe 2 m 1540-2G 383,00 ; § nica jest wyposazona w tasme miericzq na caej

o i s swojej diugoSci. Ramig ogranicznika moze byc na-

255.609 tacznik T 540 lewo 162,00 o ‘\ _ . chylone, gdy materiat przechodzi przez urzadzenie.

255.610 tacznik T 540 prawo 176,00 TA - reczny zacisk do materiatu oraz podziatka na tasmie

254.751 Reczny ogranicznik podawania materiatu TA2 443,00

Innowacyjne akcesoria

Pita tasSmowa Workline 510.350 G jest dostarczana z kompletnym bezkonkurencyjnym wyposazeniem. Z wyposazeniem

opcjonalmym i akcesoriami, maszyna moze by¢ precyzyjnie dostosowana do indywidualnych wymogow.
i I3

Wiecej informacii na stronie 100

Oswietlenie przestrzeni Pistolet do usuwania widréw
roboczej

Lampa halogenowa do o$wietlania
przestrzeni roboczej, z regulacja
pozycji, montowana na ramieniu
elastycznym

‘ Micro-spray-system

W celu idealnego przycinania rur i
profili, uktad napylania mikro napyla
cienka warstwe smaru na koficowki
zebdw oraz na Scianki boczne tasmy
pity

Narzedzie do szybkiego i fatwego
usuwania wiorow i zadziorow z
maszyny

. LaserLiner Cyfrowy wskaznik kgtow Oswietlenie przestrzeni roboczej

Do doktadnego odczytu kgtow pozycii
ramienia. Odczyty sg przedstawione
na wyswietlaczu cyfrowym

" Urzadzenie laserowe kopiuje do-
ktadna linie w osi tasmy pity do mate-
riatu. Laserowa linia cigcia umozliwia

L.ampa halogenowa do o$wietlania
przestrzeni roboczej, z regulacja
pozycji, montowana na ramieniu

Ty

precyzyjna regulacje miejsca cigcia elastycznym
materiatu

Uchwyt mocujacy do wigzki Zasilanie trzeciego uktadu Tenzomat
materiatu chtodzacego

Zasilanie trzeciego uktadu chtodzg-

cego jest stosowane dla materiatow

0 powigkszonej szerokosci. Zasilanie

ukfadu chiodzacego jest elastyczne

i moze by¢ dostosowane do ksztattu

= pojedynczych materiatow
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Precyzyjne narzedzie pomiarowe
do kontroli napiecia tasmy pity
podczas jej wymiany

Urzadzenie do mocowania materiatéw
w postaci warstw i wigzek z uzyciem
dodatkowego pionowego urzadzenia
mocujacego




Workline 510.350 DG O W

Prezentowana grawitacyjna przecinarka taSmowa jest przezna-
czona do jednostronnych cie¢ ukosnych oraz do cigcia materiatu
o Srednicy do 350 mm.

Urzadzenie zapewnia wysokg jakos¢ przy dostgpnej cenie. Jej
doskonata wydajnosc ciecia wynika z nastepujgcych funkcji:
plytka z weglikéw spiekanych precyzyjnie prowadzaca tasme,
konsola obrotowa osadzona na tozyskach Slizgowych, taSma
tnaca o wysokosci 34 mm, synchronicznie pracujaca szczotka,
zgarniajgca widry.

Cykl pracy rozpoczyna sie recznego podniesienia ramienia konsoli
obrotowej do zgdanej pozycji i ustawienie kgta dla cie¢ pod katem.

Duze kota napgdowe pity tasmowej

Reczne imadto z systemem
QUICK MOVE, umozliwiajgcym
szybkie i tatwe zaciskanie
materiatu

i
Szybkie i fatwe ustawienie kata = | 1
ramienia konsoli obrotowej

Dobrze wykonany katownik,
ergonomicznie umieszczony z
przodu urzadzenia

Workline 510.350 DG

Cennik

L

Dzigki duzemu katownikowi, ktory umieszczony jest w obrebie pola
widzenia operatora, w fatwy mozna precyzyjnie ustawic¢ zadany
kat cigcia.Materiat ten jest wkfadany i zaciskany. Unowoczesnione
imadto umozliwia mocowanie materiatu w rézny sposab.

Predkos¢ przecinarki taSmowej ustawia sie na ergonomicznym
panelu sterowania, znajdujacym sie z przodu urzadzenia.Podsta-
wowe wyposazenie urzadzenia obejmuje konwerter czgstotliwosci,
ktory umozliwia ustawienie optymalnej predkosci tasmy, w zalez-
nosci od cietego materiatu, w zakresie 20-120 m/min; funkcja
ta zdecydowanie zwigksza zaréwno zywotnosc pity tasmowej
jak i wydajnosc¢ urzadzenia. Urzadzenie uruchamia sie poprzez

—

bl

Parametry cigcia

nacisnigcie przycisku Start, predkos¢ dosuwu ramienia konsoli
obrotowej jest ustawiana za pomocg zaworu przepustowego i
nastepuje wykonanie ciecia. Po zakonczeniu cigcia, ramig konsoli
obrotowej pozostaje w obnizonej pozycji zas tasma przecinarki
wylacza sie.

Dostgpna jest szeroka gama akcesoriow, takich ukfad chiodzenia
i smarowania mgtg olejowa (mikronizer), hydrauliczny wskaznik
napiecia tasmy przecinarki lub laserowy wskaznik linii cigcia.
Urzadzenie jest przeznaczone do okazjonalnego wycinania profili
oraz petnych materiatdw o mniejszych i $rednich Srednicach w
warsztatach, pracujacych w systemie jednozmianowym.

Precyzyjna prowadnica tasmy pity z

twardego metalu

Szczotka do czyszczenia taSmy
przecinarki

Wymienialny pojemnik zbiorczy
opitkow

e

Bomar
/

Dzigki systemowi przenosnikow rolkowych podajgcych i wyprowadzajacych oraz urzadzeniom pomiarowym,
linia tngca moze by¢ zamontowana zgodnie z wymaganiami klienta. Ponadto dostepna jest szeroka gama
akcesoriow, takich uktad chiodzenia i smarowania mgta olejowa (mikronizer), hydrauliczny wskaznik
napiecia tasmy przecinarki lub laserowy wskaznik linii cigcia.

Nr. Opis Cena EUR

101.322.B3 Workline 510.350 DG 3x230V, 20-120 m/min 641000 N (@) — |:| O O O
221.M314-250 Reczny zacisk do cigcia w pakiecie 266,00 0° 350 510x350 510x350 350 250 250 510x175
281.124 Hydrauliczny wskaznik napigcia tasmy 80,00  45°R 350  400x100 340x350 340

252.238 Boczne ostony lewa+prawa 59,00 IECECEENE

271.067 Laserowa linia cigcia 335,00 ggf ggg 5231}33 gggiggg ggg

252.300 Micronizer - lubrication mgta 24V~ 580,00

252.084 Dodatkowy ukfad chtodzenia 59,00

269.005 Lampa halogenowa 132,00  Tryb roboczy recznie  Diugosc
252.070 Pistolet do usuwania wioréw 120,00  Zakres cigcia UKOSNEGO .........cvuverrereererrenns 0°-60°  Szerokos¢
252.030 Tenzomat 159,00 ~ Napgd....oocooovvviiiniiiiicri 3 kW, 3x400V/50 Hz ~ Wysoko$é
252.212 Elektroniczny wyswietlacz kata ramienia 430,00  PredkosC tasmy pity ..o 20 - 120 m/min.  Waga
252.199 Ogranicznik materiatu 500 mm 79,00  Wymiar tasmy tnacej...............4 780x34x0,9 mm

255,614 Facznik T 540 lewy 176,00 Wysokos¢ zatadunku materiatu ................. 761 mm

255.613 tacznik T 540 prawy 176,00

255.685 tacznik X 550 lewy 194,00

255.684 tacznik X 550 prawy 194,00

252.195 Zestaw nézek do poziomowania 32,00

* wszystkie podane ceny sg cenami bez podatku VAT



Podajniki rolkowe i akcesoria <) =W Workline 510.350 DG

Przy nosnosci siegajacej 600 kg/m, szerokiej gamie wyposazenia dodatkowego oraz elementom potaczeniowym z prze-
cinarkami tasmowymi firmy BOMAR, system ,T” jest idealnym rozwigzaniem do obstugi materiatow w warsztacie. Dzigki
swojej standardowej dtugosci 2 i 3 metry, bieznie rolkowe moga by¢ elastycznie dostosowywane do kazdego Srodowiska.

A

System T jest wyposazony w
rolki o $rednicy 870 mm do obstugi
duzych obciazen

P i
Stopki regulowane

Montaz prébny

Nr. Opis Oznaczenie EUR %
101.301.B3 Workline 510.350 DG 6 410,00

253.1543-06-9D4  Podajniki rolkowe 3 m T540-3G 530,00

253.7542-06-6D3  Podajniki rolkowe 2 m T540-2G 383,00

255.609 tacznik T 540 lewo 176,00

255.610 tacznik T 540 prawo 176,00

254.751 Reczny ogranicznik podawania materiatu TA2 443,00

Innowacyjne akcesoria

Pita tasSmowa Workline 510.350 DG jest dostarczana z kompletnym bezkonkurencyjnym wyposazeniem. Z wyposazeniem
opcjonalmym i akcesoriami, maszyna moze by¢ precyzyjnie dostosowana do indywidualnych wymogow.

.. Wigcej informacii na stronie 100

Oswietlenie przestrzeni Pistolet do usuwania widréw
roboczej

Lampa halogenowa do o$wietlania
przestrzeni roboczej, z regulacja
pozycji, montowana na ramieniu
elastycznym

‘ Micro-spray-system

W celu idealnego przycinania rur i
profili, uktad napylania mikro napyla
cienka warstwe smaru na koficowki
zebdw oraz na Scianki boczne tasmy
pity

Narzedzie do szybkiego i fatwego
usuwania wiorow i zadziorow z
maszyny

. LaserLiner Cyfrowy wskaznik kgtow Oswietlenie przestrzeni roboczej

Do doktadnego odczytu kgtow pozycii
ramienia. Odczyty sg przedstawione
na wyswietlaczu cyfrowym

L.ampa halogenowa do o$wietlania
przestrzeni roboczej, z regulacja
pozycji, montowana na ramieniu
elastycznym

| Urzadzenie laserowe kopiuje do-
i, ktadna linie w osi tasmy pity do mate-
- riatu. Laserowa linia cigcia umozliwia
precyzyjna regulacje miejsca cigcia
materiatu

Uchwyt mocujacy do wigzki
materiatu

Zasilanie trzeciego ukfadu Tenzomat
chtodzacego

Zasilanie trzeciego uktadu chtodzg-
L cego jest stosowane dla materiatow
0 powigkszonej szerokosci. Zasilanie
ukfadu chiodzacego jest elastyczne

i moze by¢ dostosowane do ksztattu
pojedynczych materiatow

© BOMAR /2014 / Zdjgcia stuza jedynie do celd ilustracyjnych / Podlegaja zmianom oraz bigdom E

Precyzyjne narzedzie pomiarowe
do kontroli napiecia tasmy pity
podczas jej wymiany

Urzadzenie do mocowania materiatéw
w postaci warstw i wigzek z uzyciem
dodatkowego pionowego urzadzenia
mocujacego




Workline 510.350 GH Q) st

Prezentowana grawitacyjna przecinarka taSmowa jest przezna-
czona do jednostronnych cig¢ ukosnych oraz do cigcia materiatu
0 $rednicy do 350 mm.

Urzadzenie zapewnia wysoka jakoS¢ przy dostepnej cenie. Jej
doskonata wydajnosc cigcia wynika z nastepujacych funkcji:
ptytka z weglikow spiekanych precyzyjnie prowadzgca tasme,
konsola obrotowa osadzona na tozyskach $lizgowych, taSma
tngca o wysokosci 34 mm, synchronicznie pracujgca szczotka,
zgarniajgca wiory.

Zacisk materiatu oraz posuw ramienia konsoli obrotowej mozna

Duze kota napedowe pity tasmowej

sterowac hydraulicznie, podawanie materiatu jest reczne.

Caty cykl pracy zostanie przeprowadzony po nacisnieciu przycisku
Start: materiat zostanie zacisnigty, taSma przecinarki sig uruchomi,
cigcie zostanie wykonane, ramig konsoli obrotowej podniesie sie do
ustawionej pozycji domysinej, a imadto sig otworzy. Po przetaczeniu
urzadzenia do pracy w trybie recznym, kazda z funkcji urzadzenia
mozna sterowac odrebnie.

Dzigki duzemu katownikowi, ktéry umieszczony jest w obrebie
pola widzenia operatora, w fatwy mozna precyzyjnie ustawic
zadany kat ciecia.

Dobrze wykonany
katownik, ergonomicznie
umieszczony z przodu
urzadzenia

Workline 510.350 GH

Cennik

Nr. Opis Cena EUR
10132183 Workline 510.350 GH 3x230V, 20-120 m/min goso00 D O 0 o o m
271145 Hydrauliczny zacisk do cigcia w pakiecie 76300 oo 350 5ioxgs0 510350 350 250 250 510x175
221.M214-070 Regulacja cisnienia w imadle 559,00  45°R 350  400x100 340x350 340
281.124 Hydrauliczny wskaznik napigcia tasmy 80,00  B0°R 250  260x100 220x350 240
252.238 Boczne ostony lewa+prawa 59,00
271.067 Laserowa linia cigcia 335,00
22300 itoizr- bncaton gl 24V~ 560,00
252.302 Micronizer - lubrication mgta 24V~ BOX 823,00
252.084 Dodatkowy uktad chiodzenia 59,00  Trybroboczy.......ccccvvuviviiiviiiniiiciininans pétautomat  Diugosc 2500 mm
269.005 Lampa halogenowa 132,00 = Zakres cigcia ukosnego . - 60° Szeroko\f;gi. ... 1070mm
252 070 Pistolet do usuwania wicréw 120,00 Naped s e 3 kW, 3x400 V/50 I-_Iz Wysokos¢ ...
252 030 Tenzomat 159,00 Predkosc tgsmy pity s AV = T il WER oo
252.212 Elektroniczny wyswietlacz kata ramienia 430,00 Wymiar ’te}smy tnacej -4 780341, MM
' o ; ’ Wysokos¢ zatadunku materiatu ................. 761 mm
252.208 Ogranicznik materiatu 500 mm 59,00
254.700 SyncFree - XNCA 271,00
255.612 tacznik T 540 lewy 162,00
255613 tacznik T 540 prawy 176,00
255.683 kacznik X 550 lewy 176,00
255.684 tacznik X 550 prawy 194,00
252.195 Zestaw nozek do poziomowania 32,00

Parametry ciecia

* wszystkie podane ceny sg cenami bez podatku VAT

Predkos¢ przecinarki taSmowej ustawia si¢ na ergonomicznym
panelu sterowania, znajdujacym sie z przodu urzadzenia. Podsta-
wowe wyposazenie urzadzenia obejmuje konwerter czgstotliwosci,
ktdry umozliwia ustawienie optymalnej predkosci tasmy, w zalez-
nosci od cigtego materiatu, w zakresie 20-120 m/min; funkcja
ta zdecydowanie zwigksza zaréwno zywotnos¢ pity tasSmowej jak
i wydajno$¢ urzadzenia.

Precyzyjna prowadnica tasmy pity z
twardego metalu

Szczotka do czyszczenia tasmy
przecinarki

Wymienialny pojemnik zbiorczy
opitkow

e

Bomar
/

Dzigki systemowi przenosnikow rolkowych podajacych i wyprowadzajacych oraz urzadzeniom pomiarowym,
linia tngca moze by¢ zamontowana zgodnie z wymaganiami Klienta. Ponadto dostepna jest szeroka gama
akcesoriow, takich uktad chtodzenia i smarowania mgta olejowa (mikronizer), hydrauliczny wskaznik
napiecia tasmy przecinarki lub laserowy wskaznik linii cigcia.




Podajniki rolkowe i akcesoria <) 1Sl & Workline 510.350 GH

Przy nosnosci siegajacej 600 kg/m, szerokiej gamie wyposazenia dodatkowego oraz elementom potaczeniowym z prze-
cinarkami tasmowymi firmy BOMAR, system ,T” jest idealnym rozwigzaniem do obstugi materiatow w warsztacie. Dzigki
swojej standardowej dtugosci 2 i 3 metry, bieznie rolkowe moga by¢ elastycznie dostosowywane do kazdego Srodowiska.

System , T* jest wyposazony w
rolki o Srednicy 70 mm do obstugi

Element taczacy T
duzyeh obciazert ey

TA - rgczny zacisk do materiatu oraz podziatka na tasmie

Stopki regulowane

Montaz prébny
Nr. Opis 0Oznaczenie EUR
101.301.B3 Workline 510.350 GH 8 060,00
253.7543-06-9D4  Podajniki rolkowe 3 m T540-3G 530,00 \g‘
253.T542-06-6D3  Podajniki rolkowe 2 m T540-2G 383,00
255.609 tacznik T 540 lewo 162,00
255.610 tacznik T 540 prawo 176,00
254,751 Reczny ogranicznik podawania materiatu TA2 443,00
Innowacyjne akcesoria
Regulacja sity docisku
Sita docisku obu sitownikéw zaci- Pita tasmowa Workline 510.350 GH jest dostarczana z kompletnym bezkonkurencyjnym wyposazeniem. Z wyposa-

skowych jest ustawiona centralnie w
celu zapobiezenia deformacii rurek
cienkosciennych i profili

zeniem opcjonalmym i akcesoriami, maszyna moze by¢ precyzyjnie dostosowana do indywidualnych wymogow.

.. Wigcej informacji na stronie 100

Oswietlenie przestrzeni Pistolet do usuwania widréw
roboczej

Lampa halogenowa do o$wietlania
przestrzeni roboczej, z regulacja
pozycji, montowana na ramieniu
elastycznym

‘ Micro-spray-system

W celu idealnego przycinania rur i
profili, uktad napylania mikro napyla
cienka warstwe smaru na koficowki
zebdw oraz na Scianki boczne tasmy
pity

Narzedzie do szybkiego i fatwego
usuwania wiorow i zadziorow z
maszyny

. LaserLiner Cyfrowy wskaznik kgtow Oswietlenie przestrzeni roboczej
Ll Urzadzenie laserowe kopiuje do-

ktadna linie w osi tasmy pity do mate-
riatu. Laserowa linia cigcia umozliwia

Do doktadnego odczytu katow pozycii
ramienia. Odczyty sg przedstawione
na wyswietlaczu cyfrowym

L.ampa halogenowa do o$wietlania
przestrzeni roboczej, z regulacja
pozycji, montowana na ramieniu

—

precyzyjng regulacje miejsca cigcia elastycznym
materiatu

Uchwyt mocujacy do wigzki Zasilanie trzeciego ukfadu Tenzomat
materiatu chtodzacego

Zasilanie trzeciego uktadu chtodzg-

cego jest stosowane dla materiatow

0 powigkszonej szerokosci. Zasilanie

ukfadu chiodzacego jest elastyczne

i moze by¢ dostosowane do ksztattu
= pojedynczych materiatow

© BOMAR /2014 / Zdjgcia stuza jedynie do celd ilustracyjnych / Podlegaja zmianom oraz bigdom n

Precyzyjne narzedzie pomiarowe
do kontroli napiecia tasmy pity
podczas jej wymiany

Urzadzenie do mocowania materiatéw
w postaci warstw i wigzek z uzyciem
dodatkowego pionowego urzadzenia
mocujacego




Workline 510.350 DGH Q. s 4

Prezentowana grawitacyjna przecinarka tasSmowa jest przezna-
czona do jednostronnych cig¢ ukosnych oraz do cigcia materiatu
o $rednicy do 350 mm. Urzadzenie zapewnia wysoka jakos¢é
przy dostepnej cenie. Jej doskonata wydajnos¢ ciecia wynika z
nastepujgcych funkgji: ptytka z weglikow spiekanych precyzyjnie
prowadzaca tasme, konsola obrotowa osadzona na tozyskach
Slizgowych, tasma tnaca o wysokosci 34 mm, synchronicznie
pracujaca szczotka, zgarniajgca widry.

Cykl pracy rozpoczyna sig recznego podniesienia ramienia konsoli
obrotowej do zadanej pozyciji i ustawienie kata dla cie¢ pod katem.
Dzigki duzemu katownikowi, ktdry umieszczony jest w obrgbie pola

Duze kota napgdowe pity tasSmowej

Petne-zniesienie
cylinder imadle

Dobrze wykonany
katownik, ergonomicznie
umieszczony z przodu
urzadzenia

Workline 510.350 DGH

Cennik Parametry cigcia

Nr. Opis Cena EUR

101.323.B3 Workline 510.350 DGH 3x230V, 20-120 m/min 825600 B (@) — |:| O O O
271.145 Hydrauliczny zacisk do ciecia w pakiecie 763,00 0° 350 510x350 510x350 350 250 250 510x175
221.M214-070 Regulacja cignienia w imadle 559,00 45°R 350 400x100 340x350 340

281.124 Hydrauliczny wskaznik napigcia tasmy 80,00 ~ 45°L 350  415x100 360x350 350

252.238 Boczne ostony lewa-+prawa 59,00 [CURLERZSIR IO o0 T

271.067 Laserowa linia ciecia 335,00 60°L 270 280x100 220x330 260

252.302 Micronizer - lubrication mgta 24V~ BOX 823,00

252.084 Dodatkowy uktad chtodzenia 59,00  Tryb roboczy pétautomat  Diugosc
269.005 Lampa halogenowa 132,00  Zakres cigcia UKOSNEQO .......c..cvvrverrenees -60° - 60°  Szerokos¢
252.070 Pistolet do usuwania widrow 120,00 © Napgd ..o, 3 kW, 3x400V/50 Hz ~ Wysokos¢
252030 Tenzomat 159,00 ~ Predkos¢ t:clémy PHY v 20 - 120 m/min. ~ Waga
252.212 Elektroniczny wyswietlacz kata ramienia 430,00 ~ Wymiartasmy tnacj.......... e 780X34X1,1 MM

252199 Ogranicznik materiatu 500 mm 79,00 Wysokos¢ zatadunku materiatu ................. 761 mm

254.700 SyncFree - XNCA 271,00

255.614 tacznik T 540 lewy 176,00

255.613 tacznik T 540 prawy 176,00

255.685 tacznik X 550 lewy 194,00

255.684 tacznik X 550 prawy 194,00

252.195 Zestaw nozek do poziomowania 32,00

widzenia operatora, w fatwy mozna precyzyjnie ustawic zadany kat
ciecia. Materiat ten jest wktadany i zaciskany. Unowocze$nione
imadto umozliwia mocowanie materiatu w rézny sposéb.

Predko$¢ przecinarki taSmowej ustawia si¢ na ergonomicznym
panelu sterowania, znajdujacym sie z przodu urzadzenia. Podsta-
wowe wyposazenie urzadzenia obejmuje konwerter czestotliwosci,
ktory umozliwia ustawienie optymalnej predkosci tasmy, w zalez-
nosci od cigtego materiatu, w zakresie 20-120 m/min; funkcja
ta zdecydowanie zwigksza zaréwno zywotnos¢ pity tasmowej
jak i wydajno$¢ urzadzenia. Urzadzenie uruchamia sie poprzez
nacisniecie przycisku Start, predkos¢ dosuwu ramienia konsoli

* wszystkie podane ceny sg cenami bez podatku VAT

obrotowej jest ustawiana za pomoca zaworu przepustowego i
nastepuje wykonanie ciecia. Po zakoriczeniu cigcia, ramig konsoli
obrotowej pozostaje w obnizonej pozycji zas tasma przecinarki
wytgcza sie.

Dostepna jest szeroka gama akcesoridw, takich uktad chtodzenia
i smarowania mgta olejowa (mikronizer), hydrauliczny wskaznik
napiecia tasmy przecinarki lub laserowy wskaznik linii cigcia.
Urzadzenie jest przeznaczone do okazjonalnego wycinania profili
oraz petnych materiatdw o mniejszych i $rednich Srednicach w
warsztatach, pracujgcych w systemie jednozmianowym.

Precyzyjna prowadnica tasmy pity z
twardego metalu

Szczotka do czyszczenia taSmy
przecinarki

Wymienialny
pojemnik zbiorczy
opitkéw

e

Bomar
/

Dzieki systemowi przenosnikow rolkowych podajgcych i wyprowadzajacych oraz urzadzeniom pomiarowym,
linia tngca moze by¢ zamontowana zgodnie z wymaganiami klienta. Ponadto dostepna jest szeroka gama
akcesoriow, takich uktad chiodzenia i smarowania mgta olejowa (mikronizer), hydrauliczny wskaznik
napiecia tasmy przecinarki lub laserowy wskaznik linii cigcia.




Podajniki rolkowe i akcesoria <) 15} 4 Workline 510.350 DGH

Przy nosnosci siegajacej 600 kg/m, szerokiej gamie wyposazenia dodatkowego oraz elementom potaczeniowym z prze-
cinarkami tasmowymi firmy BOMAR, system ,T” jest idealnym rozwigzaniem do obstugi materiatow w warsztacie. Dzigki
swojej standardowej dtugosci 2 i 3 metry, bieznie rolkowe moga by¢ elastycznie dostosowywane do kazdego Srodowiska.

System ,T* jest wyposazony w
rolki o $rednicy 370 mm do obstugi
duzych obciazen

Stopki regulowane

Montaz prébny

Nr. Opis Oznaczenie EUR :

101.301.B3 Workline 510.350 DGH 8 256,00 [ o

253.T543-06-9D4  Podajniki rolkowe 3 m T540-3G 530,00 -

253.T542-06-6D3  Podajniki rolkowe 2 m T540-2G 383,00

255.609 tacznik T 540 lewo 176,00

255.610 tacznik T 540 prawo 176,00

254.751 Reczny ogranicznik podawania materiatu TA2 443,00

Innowacyjne akcesoria
Regulacja sity docisku
Sita docisku obu sitownikéw zaci- Pita tasSmowa Workline 510.350 DGH jest dostarczana z kompletnym bezkonkurencyjnym wyposazeniem. Z wyposazeniem
skowych jest ustawiona centralnie w opcjonalmym i akcesoriami, maszyna moze byc precyzyjnie dostosowana do indywidualnych wymogow.
celu zapobiezenia deformacji rurek .. Wigegj informacii na stronie 100
cienkosciennych i profili
‘ Micro-spray-system Oswietlenie przestrzeni Pistolet do usuwania widrow

roboczej

Lampa halogenowa do o$wietlania
przestrzeni roboczej, z regulacja
pozycji, montowana na ramieniu
elastycznym

W celu idealnego przycinania rur i
profili, uktad napylania mikro napyla
cienka warstwe smaru na koficowki
zebdw oraz na Scianki boczne tasmy
pity

Narzedzie do szybkiego i fatwego
usuwania wiorow i zadziorow z
maszyny

. LaserLiner Cyfrowy wskaznik kgtow I Oswietlenie przestrzeni roboczej
Do doktadnego odczytu kgtow pozycii
ramienia. Odczyty sg przedstawione

na wyswietlaczu cyfrowym

" Urzadzenie laserowe kopiuje do-
i, ktadna linie w osi tasmy pity do mate-
riatu. Laserowa linia cigcia umozliwia

L.ampa halogenowa do o$wietlania
przestrzeni roboczej, z regulacja
pozycji, montowana na ramieniu

precyzyjna regulacje miejsca cigcia elastycznym
materiatu

Uchwyt mocujacy do wigzki Zasilanie trzeciego uktadu Tenzomat
materiatu chtodzacego

Zasilanie trzeciego uktadu chtodzg-

L cego jest stosowane dla materiatow

0 powigkszonej szerokosci. Zasilanie

ukfadu chiodzacego jest elastyczne

i moze by¢ dostosowane do ksztattu
= pojedynczych materiatow
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Precyzyjne narzedzie pomiarowe
do kontroli napiecia tasmy pity
podczas jej wymiany

Urzadzenie do mocowania materiatéw
w postaci warstw i wigzek z uzyciem
dodatkowego pionowego urzadzenia
mocujacego




Workline 510.350 GANC Q. 1Al &

Prezentowana automatyczny przecinarka tasmowa jest maksy-
malnie elastycznym urzadzeniem, nadajacym sig do produkcji
niewielkich ilosci. Przecinarka jest przeznaczona do wykonywania
jednostronnych cig¢ ukosnych o kacie do 60° w trybie potauto-
matycznym oraz do cigcia materiatu o srednicy do 350 mm o
kacie 0° w trybie automatycznym. Urzadzenie zapewnia wysoka
jako$¢ przy dostepnej cenie.

Jej doskonata wydajnosc cigcia wynika z nastgpujgcych funkcji:
plytka z weglikow spiekanych precyzyjnie prowadzaca tasme,
konsola obrotowa osadzona na tozyskach $lizgowych, tasma
tnaca o wysokosci 27 mm, synchronicznie pracujaca szczotka,

Precyzyjna prowadnica tasmy pity z

twardego metalu

zgarniajgca widry. Zacisk materiatu oraz posuw ramienia konsoli
obrotowej realizowane sg za pomocg imadet hydraulicznych o
petnym skoku. Podawanie materiatu rowniez jest sterowane hy-
draulicznie. Caty cykl pracy jest sterowany za pomocg prostego
systemu dialogowego z uzyciem panelu LCD.

Po przefgczeniu urzadzenia do pracy w trybie potautomatycznym,
kazda z funkciji urzadzenia mozna sterowac za pomoca klawiatury
membranowej.

Dzigki duzemu katownikowi, ktéry umieszczony jest w obrebie
pola widzenia operatora, w fatwy mozna precyzyjnie ustawic
zadany Kat ciecia. Predkos¢ przecinarki taSmowej ustawia sie na

Prosty i przejrzysty uktad elementow
sterujgcych

Workline 510.350 GANC

Cennik Parametry cigcia
Nr. Opis Cena EUR
101.326.83 Workling 510.350 GANC 3x230V, 20-120 m/min 22200 D O =3 0 o o o=
271.167 Hydrauliczny zacisk do cigcia w pakiecie 152400 & 0° 350 510x350 510x350 350 250 250 510x175
252.020 Regulacja cisnienia w imadle 484,00 ~ 45°R 350  400x100 340x350 340
281.124 Hydrauliczny wskaznik napiecia tasmy go,00 | SO°R 2500 260x100  220x3501 240
252.238 Boczne ostony lewa+prawa 59,00
252.300 Micronizer - lubrication mgta 24V~ 579,00
252.302 Micronizer - lubrication mgta 24V~ BOX 822,00 [RINYBIIChoGzZyR——————— automatycznie  Diugosc
252,084 Dodatkowy ukfad chiodzenia 59,00 ilaakfeg cigcia ukosnego. S 3/50?_& %esfg:gsscc -
........................... . , 3x
gggggg F?mpa halogenowa 132,00 Pre;pdekoéé O 20 - 120 m/min. Wiga
. istolet do usuwania widrow 120,00 S ;
252 030 Tenzomat 159.00 Wymiar :[ellsmy tnacej.......... g 4780x34x1,1 mm
. . . ' Wysokos¢ zatadunku materiatu ................. 761 mm
252.212 Elektroniczny wy$wietlacz kata ramienia 430,00 Maksymalna waga podawanego materiatu..2 500kg
252.544 tacznik T 540 lewy 162,00
255.613 tacznik T 540 prawy 176,00
255.655 tacznik X 550 lewy 176,00
255.684 tacznik X 550 prawy 194,00
252.195 Zestaw nozek do poziomowania 32,00

opitkow

16.222,-

* wszystkie podane ceny sg cenami bez podatku VAT

Wymienialny pojemnik zbiorczy

ergonomicznym panelu sterowania, podtgczonym z urzadzeniem
za pomoca elastycznych przewodow.

Podstawowe wyposazenie urzadzenia obejmuje konwerter cze-
stotliwosci, ktory umozliwia ustawienie optymalnej predkosci
tasmy, w zaleznosci od cigtego materiatu, w zakresie 20-120 m/
min; funkcja ta zdecydowanie zwigksza zarowno zywotno$¢ pity
taSmowej jak i wydajnos¢ urzadzenia.

Standardowe wyposazenie urzadzen automatycznych serii Workline
obejmuje automatyczna regulacjg cisnienia posuwu, w zaleznosci
0 0poréw, wywieranych przez obrabiany materiat.

Szczotka do czyszczenia tasmy
przecinarki

Silnik z dwiema predkosciami
i przektadnig $limakowa

Ny

Bomar
/

Dzigki systemowi przenosnikow rolkowych podajgcych i wyprowadzajacych oraz urzadzeniom pomiarowym,
linia tngca moze by¢ zamontowana zgodnie z wymaganiami klienta. Ponadto dostepna jest szeroka gama
akcesoriow, takich uktad chiodzenia i smarowania mgta olejowa (mikronizer), hydrauliczny wskaznik
napiecia tasmy przecinarki lub laserowy wskaznik linii cigcia.




Podajniki rolkowe i akcesoria <) 1Al 4 Workline 510.350 GANC

Przy nosnosci siegajacej 600 kg/m, szerokiej gamie wyposazenia dodatkowego oraz elementom potaczeniowym z prze-
cinarkami tasmowymi firmy BOMAR, system ,T” jest idealnym rozwigzaniem do obstugi materiatow w warsztacie. Dzigki
swojej standardowej dtugosci 2 i 3 metry, bieznie rolkowe moga by¢ elastycznie dostosowywane do kazdego Srodowiska.

System bezpieczenstwa
& SECURFLEX
System , T* jest wyposazony w
rolki o $rednicy 870 mm do obstugi
duzych obciazen
LY

Stopki regulowane

<
Montaz prébny
Nr. Opis 0Oznaczenie EUR
101.301.B3 Workline 510.350 GANC 16 222,00
253.T543-06-9D4  Podajniki rolkowe 3 m T540-3G 530,00 Element faczacy przenognika ,T"
253.T542-06-6D3  Podajniki rolkowe 2 m T540-2G 383,00
255.609 tacznik T 540 lewo 162,00
255.610 tacznik T 540 prawo 176,00
System bezpieczeristwa SECURFLEX
Innowacyjne akcesoria

Regulacja sity docisku

Sita dqcisku obu. sitownikdw zgicisko- Pita tasmowa Workline 510.350 GANC jest dostarczana z kompletnym bezkonkurencyjnym wyposazeniem. Z wyposazeniem

wych jest ustawiona centralnie w opcjonalmym i akcesoriami, maszyna moze by¢ precyzyjnie dostosowana do indywidualnych wymogow.

celu zapobiezenia deformacii rurek
cienkosciennych
i profili

.. Wigcej informacji na stronie 100

Oswietlenie przestrzeni Pistolet do usuwania widréw
roboczej

Lampa halogenowa do o$wietlania
przestrzeni roboczej, z regulacja
pozycji, montowana na ramieniu
elastycznym

‘ Micro-spray-system

W celu idealnego przycinania rur i
profili, uktad napylania mikro napyla
cienka warstwe smaru na koficowki
zebdw oraz na Scianki boczne tasmy
pity

Narzedzie do szybkiego i fatwego
usuwania wiorow i zadziorow z
maszyny

. LaserLiner Cyfrowy wskaznik kgtow Oswietlenie przestrzeni roboczej
" Urzadzenie laserowe kopiuje do-

ktadna linie w osi tasmy pity do mate-
riatu. Laserowa linia cigcia umozliwia

Do doktadnego odczytu kgtow pozycii
ramienia. Odczyty sg przedstawione
na wyswietlaczu cyfrowym

L.ampa halogenowa do o$wietlania
przestrzeni roboczej, z regulacja
pozycji, montowana na ramieniu

Ty

precyzyjna regulacje miejsca cigcia elastycznym
materiatu

Uchwyt mocujacy do wigzki Zasilanie trzeciego uktadu Tenzomat
materiatu chtodzacego

Zasilanie trzeciego uktadu chtodzg-

cego jest stosowane dla materiatow

0 powigkszonej szerokosci. Zasilanie

ukfadu chiodzacego jest elastyczne

i moze by¢ dostosowane do ksztattu
= pojedynczych materiatow
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Precyzyjne narzedzie pomiarowe
do kontroli napiecia tasmy pity
podczas jej wymiany

Urzadzenie do mocowania materiatéw
w postaci warstw i wigzek z uzyciem
dodatkowego pionowego urzadzenia
mocujacego




Workline 610.450 GH Q) st &

Prezentowana pdtautomatyczna przecinarka taSmowa jest przezna-
czona do jednostronnych cie¢ ukosnych oraz do ciecia materiatu
0 Srednicy do 450 mm. Urzadzenie zapewnia wysokg jakos¢ przy
dostepnej cenie.

Jej doskonata wydajnosc cigcia wynika z nastepujgcych funkcji:
plytka z weglikow spiekanych precyzyjnie prowadzaca tasme,
konsola obrotowa osadzona na tozyskach $lizgowych, tasma
tnaca o wysokosci 34 mm, synchronicznie pracujaca szczotka,
zgarniajgca widry.

Zacisk materiatu oraz posuw ramienia konsoli obrotowej mozna

Duze kofa napedowe pity tasmowej

Petne-zniesienie
cylinder imadle

E‘

s

Dobrze wykonany katownik,
ergonomicznie umieszczony z
przodu urzadzenia

Workline 610.450 GH

Cennik

Nr. Opis Cena EUR
101.332.83 Workline 610.450 GH 3x230V, 20-120 m/min 9200 B O [ 0 o o m

Hydrauliczny zacisk do cigcia w pakiecie 838,00 © 0° 450  610x350 610x450 450 250 250  610x225
221.M214-070 Regulacja cisnienia w imadle 559,00  45°R 450  480x100 410x450 420
281.124 Hydrauliczny wskaznik napiecia tagmy 80,00 60°R 310  320x100 260x450 300
252.239 Boczne ostony lewa+prawa 72,00
271.067 Laserowa linia cigcia 335,00
252.302 Micronizer - lubrication mgta 24V~ BOX 823,00
252.084 Dodatkowy ukfad chtodzenia 59,00 | Tryb roboczy potautomat  Diugosc 2770 mm
269.005 Lampa halogenowa 132,00 ﬁakreg ciecia ukosnego........... 3kW3400 \(/);56?100 %erol;oéc”:.. . 1 lgg mm

. e APEA .o , 3x: z S0koSC ... mm
252070 Pistolet do usuviania wiorow 120,00 Prgpdekos'é tasmy pity ..ooovveveeererenne 20 - 120 m/min. WZga ................................................. 710 kg
252.030 Tenzomat 159,00 Wymiar tas ;
; . . ymiar tasmy tngcej.................. 5 200x34x1,1 mm

252.212 EIektrgmc;ny wyswletlacz kata ramienia 430,00 Wysokos¢ zatadunku materiatu ............... 781 mm
252.251 Ogranicznik materiatu 500 mm 106,00
254.700 SyncFree - XNCA 271,00

tacznik T 640 lewy 195,00
255.616 tacznik T 640 prawy 203,00
255.656 kacznik X 650 lewy 210,00
255.689 tacznik X 650 prawy 236,00
252.195 Zestaw nozek do poziomowania 32,00

sterowac hydraulicznie, podawanie materiatu jest reczne. Caty
cykl pracy zostanie przeprowadzony po nacisnieciu przycisku
Start: materiat zostanie zacisnigty, taSma przecinarki sie uruchomi,
cigcie zostanie wykonane, ramig konsoli obrotowej podniesie sie do
ustawionej pozycji domysinej, a imadto sie otworzy. Po przetaczeniu
urzadzenia do pracy w trybie recznym, kazda z funkcji urzadzenia
mozna sterowac odrebnie.

Dzigki duzemu katownikowi, ktory umieszczony jest w obrebie
pola widzenia operatora, w fatwy mozna precyzyjnie ustawic
zadany kat ciecia.

Parametry ciecia

* wszystkie podane ceny sg cenami bez podatku VAT

Predkosc¢ przecinarki taSmowej ustawia sie na ergonomicznym
panelu sterowania, znajdujacym sie z przodu urzadzenia.
Podstawowe wyposazenie urzadzenia obejmuje konwerter cze-
stotliwosci, ktéry umozliwia ustawienie optymalnej predkosci
taSmy, w zaleznosci od cigtego materiatu, w zakresie 20-120 m/
min; funkcja ta zdecydowanie zwigksza zaréwno zywotnosc pity
taSmowej jak i wydajnos¢ urzadzenia.

Standardowe wyposazenie urzadzen automatycznych serii Workline
obejmuje automatyczna regulacie cisnienia posuwu, w zaleznosci
0 oporéw, wywieranych przez obrabiany materiat.

Precyzyjna prowadnica tasmy pity z

twardego metalu

Szczotka do czyszczenia taSmy
przecinarki

Wymienialny pojemnik zbiorczy
opitkow

e

Bomar
/

Dzigki systemowi przenosnikow rolkowych podajacych i wyprowadzajacych oraz urzadzeniom pomiarowym,
linia tngca moze by¢ zamontowana zgodnie z wymaganiami Klienta. Ponadto dostepna jest szeroka gama
akcesoriow, takich uktad chtodzenia i smarowania mgta olejowa (mikronizer), hydrauliczny wskaznik
napiecia tasmy przecinarki lub laserowy wskaznik linii cigcia.




Podajniki rolkowe i akcesoria <) 15! 4 Workline 610.450 GH

Przy nosnosci siegajacej 600 kg/m, szerokiej gamie wyposazenia dodatkowego oraz elementom potaczeniowym z prze-
cinarkami tasmowymi firmy BOMAR, system ,T” jest idealnym rozwigzaniem do obstugi materiatow w warsztacie. Dzigki
swojej standardowej dtugosci 2 i 3 metry, bieznie rolkowe moga by¢ elastycznie dostosowywane do kazdego Srodowiska.

Wigcej informacji o maszynie i mozliwym posze-
rzeniu oferty jej dostawy dostepnych w naszym
departamencie sprzedazy

A

System ,T* jest wyposazony w
rolki o $rednicy 870 mm do obstugi
duzych obciazen

Element taczacy T

TA - rgczny zacisk do materiatu oraz podziatka na tagmie

Stopki regulowane

Montaz prébny
Nr. Opis Oznaczenie EUR
101.301.B3 Workline 610.450 GH 9682,00 ==
253.7643-06-9D4  Podajniki rolkowe 3 m T640-3G 584,00
253.7642-06-6D3  Podajniki rolkowe 2 m T640-2G 419,00 \_\-_7‘ >
255.609 tacznik T 640 lewo 195,00
255.610 tacznik T 640 prawo 203,00
254.751 Reczny ogranicznik podawania materiatu TA2 443,00
Innowacyjne akcesoria
Regulacja sity docisku
Sita docis.ku obu sHanikéw zaci.— Pita tasmowa Workline 610.450 GH jest dostarczana z kompletnym bezkonkurencyjnym wyposazeniem. Z wyposa-
skowych Jest ustawiona Ceﬂﬁralnle w zeniem opcjonalmym i akcesoriami, maszyna moze by¢ precyzyjnie dostosowana do indywidualnych wymogow.
celu zapobiezenia deformacii rurek . Wigcej informa na stronie 100
cienkosciennych i profili
‘ Micro-spray-system Oswietlenie przestrzeni Pistolet do usuwania widrow

roboczej

Lampa halogenowa do o$wietlania
przestrzeni roboczej, z regulacja
pozycji, montowana na ramieniu
elastycznym

W celu idealnego przycinania rur i
profili, uktad napylania mikro napyla
cienka warstwe smaru na koficowki
zebdw oraz na Scianki boczne tasmy
pity

Narzedzie do szybkiego i fatwego
usuwania wiorow i zadziorow z
maszyny

I @

. LaserLiner Cyfrowy wskaznik kgtow Oswietlenie przestrzeni roboczej
Lampa halogenowa do o$wietlania
przestrzeni roboczej, z regulacja

pozycji, montowana na ramieniu

" Urzadzenie laserowe kopiuje do-
ktadna linie w osi tasmy pity do mate-

Do doktadnego odczytu kgtow pozycii
ramienia. Odczyty sg przedstawione

Ty

riatu. Laserowa linia cigcia umozliwia na wyswietlaczu cyfrowym elastycznym
precyzyjna regulacje miejsca cigcia

materiatu

Uchwyt mocujacy do wigzki Zasilanie trzeciego uktadu Tenzomat
materiatu chtodzacego

Zasilanie trzeciego uktadu chtodzg-

cego jest stosowane dla materiatow

0 powigkszonej szerokosci. Zasilanie

ukfadu chiodzacego jest elastyczne

i moze by¢ dostosowane do ksztattu

= pojedynczych materiatow

© BOMAR /2014 / Zdjgcia stuza jedynie do celd ilustracyjnych / Podlegaja zmianom oraz bigdom .
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Precyzyjne narzedzie pomiarowe
do kontroli napiecia tasmy pity
podczas jej wymiany

Urzadzenie do mocowania materiatéw
w postaci warstw i wigzek z uzyciem
dodatkowego pionowego urzadzenia
mocujacego




Workline 610.450 DGH Q) st 4

Prezentowana pdtautomatyczna przecinarka taSmowa jest przezna-
czona do jednostronnych cie¢ ukosnych oraz do cigcia materiatu
o Srednicy do 450 mm. Urzadzenie zapewnia wysokg jakos¢ przy
dostepnej cenie.

Jej doskonata wydajnosc cigcia wynika z nastepujgcych funkcji:
plytka z weglikdw spiekanych precyzyjnie prowadzaca tasme,
konsola obrotowa osadzona na tozyskach $lizgowych, tasma
tnaca o wysokosci 34 mm, synchronicznie pracujaca szczotka,
zgarniajgca wicry.

Zacisk materiatu oraz posuw ramienia konsoli obrotowej mozna
sterowac hydraulicznie, podawanie materiatu jest reczne. Caly

Duze kota napgdowe pity taSmowej

Petne-zniesienie
cylinder imadle

Dobrze wykonany katownik,
ergonomicznie umieszczony z
przodu urzadzenia

Workline 610.450 DGH

Cennik Parametry cigcia
Nr. Opis Cena EUR
101.333.B3 Workline 610.450 DGH 3x230V, 20-120 m/min 10128,00 B O — |:| O O O
271.155 Hydrauliczny zacisk do ciecia w pakiecie 838,00 = ¢° 450  610x350 610x450 450 250 250 610x225
221.M214-070 Regulacja cignienia w imadle 559,00  45°R 450  480x100 410x450 420
281.124 Hydrauliczny wskaznik napiecia tagmy 80,00 gg:; gfg gggxl gg ggnggg ggg
X X
252.239 Boczne Os*gr?y Iewg+prawa 72,00 60°L 340 350x100 220x450 320
271.067 Laserowa linia cigcia 335,00
252.302 Micronizer - lubrication mgta 24V~ BOX 823,00
252.084 Dodatkowy uktad chtodzenia 59,00 | Tryb robOCZY ....ceocveeeerececeeeneeereseeneeene pétautomat  Diugosé
269.005 Lampa halogenowa 132,00  Zakres cigcCia UKOSNEJO .........cvuuvvnernianes -60° - 60°  Szeroko$c
252.070 Pistolet do usuwania wi6réw 120,00 [HEDCU S — 3 kW, 3x400V/50 Hz ~ Wysokos¢
252030 Tenzomat 159,00  Predkos¢ t:clémy PHY o 20 - 120 m/min. ~ Waga
252.212 Elektroniczny wyswietlacz kata ramienia 430,00 ~ Wymiar tasmy tnace......... een 5 200x34X1,1 mm
250 950 Ogranicznik materiatu 500 mm 106,00 Wysokos¢ zatadunku materiatu ................. 781 mm
254.700 SyncFree - XNCA 271,00
255.615 tacznik T 640 lewy 203,00
255.616 tacznik T 640 prawy 203,00
255.688 tacznik X 650 lewy 236,00
255.689 tacznik X 650 prawy 236,00
252.195 Zestaw nozek do poziomowania 32,00

cykl pracy zostanie przeprowadzony po nacisnieciu przycisku
Start: materiat zostanie zacisnigty, taSma przecinarki sie uruchomi,
cigcie zostanie wykonane, ramig konsoli obrotowej podniesie sie do
ustawionej pozycji domysinej, a imadto sie otworzy. Po przefaczeniu
urzadzenia do pracy w trybie recznym, kazda z funkcji urzadzenia
mozna sterowac odrebnie.

Dzigki duzemu katownikowi, ktéry umieszczony jest w obrebie
pola widzenia operatora, w fatwy mozna precyzyjnie ustawic
zadany kat ciecia.

Predkos¢ przecinarki taSmowej ustawia si¢ na ergonomicznym
panelu sterowania, znajdujacym sig z przodu urzadzenia.

10.128,-

* wszystkie podane ceny sg cenami bez podatku VAT

Podstawowe wyposazenie urzadzenia obejmuje konwerter cze-
stotliwosci, ktéry umozliwia ustawienie optymalnej predkosci
tasmy, w zaleznosci od cigtego materiatu, w zakresie 20-120 m/
min; funkcja ta zdecydowanie zwigksza zaréwno zywotnosc pity
taSmowej jak i wydajnos¢ urzadzenia.

Standardowe wyposazenie urzadzen automatycznych serii Workline
obejmuje automatyczna regulacig cisnienia posuwu, w zaleznosci
0 oporéw, wywieranych przez obrabiany materiat.

Precyzyjna prowadnica tasmy pity z
twardego metalu

Szczotka do czyszczenia tasmy
przecinarki

Wymienialny pojemnik zbiorczy

opitkow

Bomar
-

Dzigki systemowi przenosnikow rolkowych podajgcych i wyprowadzajacych oraz urzadzeniom pomiarowym,
linia tngca moze by¢ zamontowana zgodnie z wymaganiami klienta. Ponadto dostepna jest szeroka gama
akcesoriow, takich uktad chiodzenia i smarowania mgta olejowa (mikronizer), hydrauliczny wskaznik
napiecia tasmy przecinarki lub laserowy wskaznik linii cigcia.




Podajniki rolkowe i akcesoria <) 15! 4 Workline 610.450 DGH

Przy nosnosci siegajacej 600 kg/m, szerokiej gamie wyposazenia dodatkowego oraz elementom potaczeniowym z prze-
cinarkami tasmowymi firmy BOMAR, system ,T” jest idealnym rozwigzaniem do obstugi materiatow w warsztacie. Dzigki
swojej standardowej dtugosci 2 i 3 metry, bieznie rolkowe moga by¢ elastycznie dostosowywane do kazdego Srodowiska.

System T jest wyposazony w ) ) ) L
rolki o $rednicy 870 mm do obstugi TA - reczny zacisk do materiatu oraz podziatka na tasmie
duzych obciazen

Element taczacy T

Stopki regulowane

Montaz prébny
Nr. Opis Oznaczenie EUR
101.301.B3 Workline 610.450 DGH 10 128,00
253.7643-06-9D4  Podajniki rolkowe 3 m T640-3G 584,00
253.7642-06-6D3  Podajniki rolkowe 2 m T640-2G 419,00
255.609 tacznik T 640 lewo 203,00
255.610 tacznik T 640 prawo 203,00
254.751 Reczny ogranicznik podawania materiatu TA2 443,00

Innowacyjne akcesoria

Regulacja sity docisku

Sita docisku obu sitownikéw zaci- Pita tasmowa Workline 610.450 DGH jest dostarczana z kompletnym bezkonkurencyjnym wyposazeniem. Z wyposazeniem

skowych jest ustawiona centralnie w opcjonalmym i akcesoriami, maszyna moze byé precyzyjnie dostosowana do indywidualnych wymogéw.
celu zapobiezenia deformacii rurek . Wigcej informa na stronie 100

cienkosciennych i profili

Oswietlenie przestrzeni Pistolet do usuwania widréw
roboczej

Lampa halogenowa do o$wietlania
przestrzeni roboczej, z regulacja
pozycji, montowana na ramieniu
elastycznym

‘ Micro-spray-system

W celu idealnego przycinania rur i
profili, uktad napylania mikro napyla
cienka warstwe smaru na koficowki
zebdw oraz na Scianki boczne tasmy
pity

Narzedzie do szybkiego i fatwego
usuwania wiorow i zadziorow z
maszyny

. LaserLiner Cyfrowy wskaznik kgtow I Oswietlenie przestrzeni roboczej
Lampa halogenowa do o$wietlania
przestrzeni roboczej, z regulacja

pozycji, montowana na ramieniu

" Urzadzenie laserowe kopiuje do-
NS ktadna linie w osi tasmy pity do mate-

Do doktadnego odczytu kgtow pozycii
ramienia. Odczyty sg przedstawione

riatu. Laserowa linia cigcia umozliwia na wyswietlaczu cyfrowym elastycznym
precyzyjna regulacje miejsca cigcia

materiatu

Uchwyt mocujacy do wigzki Zasilanie trzeciego uktadu Tenzomat
materiatu chtodzacego

Zasilanie trzeciego uktadu chtodzg-

L cego jest stosowane dla materiatow

0 powigkszonej szerokosci. Zasilanie

ukfadu chiodzacego jest elastyczne

i moze by¢ dostosowane do ksztattu
= pojedynczych materiatow

© BOMAR /2014 / Zdjgcia stuza jedynie do celd ilustracyjnych / Podlegaja zmianom oraz bigdom n

Precyzyjne narzedzie pomiarowe
do kontroli napiecia tasmy pity
podczas jej wymiany

Urzadzenie do mocowania materiatéw
w postaci warstw i wigzek z uzyciem
dodatkowego pionowego urzadzenia
mocujacego
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Potautomatyczne i w petni automatyczne procesy robocze sg
istotnie wazne w nowoczesnej produkcji. Seria Proline oferuje
wysoka precyzje pozycjonowania i powtarzalnosc, jak rowniez
proste sterowanie, dzieki ktoremu uzyskujg one wysokie 0siggi
techniczne w zakfadach w petni zautomatyzowanych.

Dzigki swojemu prostemu lecz wygodnemu sterowaniu, pity Proline
zapewniaja idealne i dostepne cenowo rozwigzanie dla wymagan
waszego wydziatu materiatowego.

e

Bowmar




Proline 320.280 H Q. fst &

Prezentowana uniwersalna pétautomatyczna dwukolumnowa  precyzyjnie prowadzaca tasme o wysokosci 34 mm oraz synchro-  ta zdecydowanie zwigksza zaréwno zywotnos¢ pity tasmowej jak

przecinarka tasSmowa, przeznaczona do ciecia pod katem prostym  nicznie pracujgca szczotka, zgarniajgca wicry. i wydajnos¢ urzadzenia.

materiatu o Srednicy do 280 mm, zapewnia wysoka jakosS¢ przy  Mocowanie materiatu odbywa sig za pomoca dzielonego imadta  Ponadto, tasma jest nachylona do powierzchni zatadunkowej
dostepnej cenie. 0 petnym skoku. imadta pod katem 2°, co réwniez znacznie skraca czas ciecia i
Ramig pity jest prowadzone przez dwie wytrzymate kolumny oraz ~ Materiat podawany jest recznie. Urzadzenie posiada prowadnice,  przyczynia sie do wydtuzenia zywotnosci pity taSmowej.

jest utozone na fabrycznie montowanych bezluzowych prowad- na ktéra podawany jest pocigty materiat. Dzigki sztywnosci ramion, dwukolumnowe przecinarki tasmowe

nicach linearnych z jednej strony i pomocniczej prowadnicy po  Naped pity tasSmowej wyposazony jest w konwerter czestotliwosci,  ze stalym potozeniem ramienia osiggaja znacznie krotsze czasy
drugiej stronie. Jej doskonata wydajnosc cigcia wynika z nastg-  ktory umozliwia ustawienie optymalnej predkosci tasmy, w zalez-  ciecia (zwitaszcza w przypadku cigcia petnych materiatow) niz
pujaeych funkcji: prowadnica z tréjstronnie spiekanych weglikow  nosci od cigtego materiatu, w zakresie 20-120 m/min; funkcja maszyny z przegubowym ramieniem pity taSmowej.

Dwukolumnowe linearne prowadzenie ramienia pity Ramig ufozone na prowadnicach

Automatyczna regulacja
docisku posuwu

H

Prosty i przejrzysty uktad
elementow sterujgcych

Szczotka czyszczaca

Mocowanie maszyny do
podtoza

Precyzyjna prowadnica tasmy
pity z twardego metalu

Podstawa do cigcia materiatu w

Bomar
/

Proline 320280 H Standardowe wyposazenie obejmuje automatyczng regulacje docisku posuwu (system AFDR). Maszyna
moze rowniez zosta¢ wyposazona w szeroka game akcesoriow opcjonalnych. Linie tnace, zgodnie z
wymaganiami klienta, mozna rozbudowywac poprzez dodawanie réznego rodzaju systemow obstugowych.

I Cennik Parametry cigcia

Nr. Opis Cena EUR
101.334.83 Proline 320.280 H 3x230V, 20-120 m/min 770000 B O 3 D O O 0O
221.R314-300 Skala odchytu od prostoliniowego cigcia 864,00

Hydrauliczny zacisk do cigcia w pakiecie 490,00 o Rl L U e U Ll LU e
252.020 Regulacja cisnienia w imadle 484,00
252.750 Cyfrowy odczyt posuwu 308,00
271.067 Laserowa linia ciecia 335,00  Tryb roboczy potautomat  Diugos¢ 2172 mm
252.300 Micronizer - lubrication mgfa 24V~ 579,00 Zakres CigCia UKOSNEJO .......cvuevmeercerrereneeneienaes 0°  Szeroko$é . .. 1197 mm
252.302 Micronizer - lubrication mgta 24V~ BOX 823,00  Naped .. - 3 KW, 3x400V/50 Hz  Wysokos¢ 1771 mm
252,084 Dodatkowy ukiad chiodzenia 60,00 [ R 0= TADGDG, e 4Ll
269,005 Lampa halogenowa 132.00 Wymiar ’ta}smytnqcej .......... s 3800x27x0,9 mm

; S Wysokos¢ zatadunku materiatu ................ 780 mm

252.070 Pistolet do usuwania wiorow 120,00
252.030 Tenzomat 159,00

Ogranicznik materiatu 500 mm 60,00
254.700 SyncFree - XNCA 271,00

Zestaw nozek do poziomowania 34,00

* wszystkie podane ceny sg cenami bez podatku VAT
EEEOERERERERERESS



Podajniki rolkowe i akcesoria <) 15) & Proline 320.280 H

Dzigki szerokiej gamie wyposazenia dodatkowego oraz elementéw potaczeniowych do przecinarek tasmowych firmy BOMAR, system
, 1" jest idealnym rozwigzaniem do obstugi materiatow w warsztacie. Do obstugi cigzszych materiatow mozliwe jest zastosowanie prze-
nosnikow serii X. Dzigki swojej standardowej dtugosci, bieznie rolkowe moga byc elastycznie dostosowywane do kazdego Srodowiska.

Miejsce podtaczenia przenosnika do maszyny -
szczegot

Stalowe rolki przenosnikow serii , T*
zapewniajg ptynne podawanie materiatu

Przenosnik rolkowy Typu , T

\——
Regulowane nézki utatwiajace
dostosowanie do podtoza, na
ktérym ustawiona jest maszyna

Montaz prébny

Nr. Opis 0Oznaczenie EUR \\:_,

101.334.B3 Proline 320.280 H 7700,00
253.7442-06-6D3 Podajniki rolkowe - 2m T440-2G 347,00

253.T442-06-6D3 Podajniki rolkowe - 2m T440-2G 347,00 . .
Innowacyjne akcesoria

Pita tasmowa Proline 320.280 H jest dostarczana z kompletnym bezkonkurencyjnym wyposazeniem. Z wyposazeniem
opcjonalmym i akcesoriami, maszyna moze by¢ precyzyjnie dostosowana do indywidualnych wymogow.

... Wigcej informacji na stronie 100

Micro-spray-system Oswietlenie przestrzeni Pistolet do usuwania widrow
roboczej
W celu idealnego przycinania rur i Lampa halogenowa do o$wietlania Narzedzie do szybkiego i tatwego

profili, uktad napylania mikro napyla
, cienka warstwe smaru na koricowki
zebdw oraz na Scianki boczne tasmy
pity

przestrzeni roboczej, z regulacja
pozycji, montowana na ramieniu
elastycznym

usuwania wiorow i zadzioréw z
maszyny

Regulacja sity docisku Oswietlenie przestrzeni

roboczej

s LaserLiner

Sifa docisku obu sitownikéw zacisko-
wych jest ustawiona centralnie w
celu zapobiezenia deformacii rurek
cienkosciennych

i profili

| Urzadzenie laserowe kopiuje dokladna
o linig w osi tasmy pity do materiatu.
Laserowa linia cigcia umozliwia
precyzyjng regulacje miejsca cigcia
materiatu

P ampa halogenowa do o$wie-
tlania przestrzeni roboczej, z
regulacja pozycji, montowana na
ramieniu elastycznym

Uchwyt mocujacy do wigzki
materiatu

Zasilanie trzeciego ukfadu chto-
— dzacego
Zasilanie trzeciego ukfadu chtodza-

..5'. cego jest stosowane dla materiatow
0 powigkszonej szerokosci. Zasilanie
uktadu chtodzacego jest elastyczne
i moze by¢ dostosowane do ksztattu
= pojedynczych materiatow
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Il Tenzomat

Precyzyjne narzedzie pomiarowe
do kontroli napiecia tasmy pity
podczas jej wymiany

Urzadzenie do mocowania materiatow
w postaci warstw i wigzek z uzyciem
dodatkowego pionowego urzadzenia
mocujacego




Proline 420.350 H Q. fst &

Prezentowana pofautomatyczna dwukolumnowa przecinarka
taSmowa, przeznaczona do cigcia pod katem prostym materiatu
0 Srednicy do 350 mm, zapewnia wysoka jakos¢ przy dostepnej
cenie.

Ramie pity jest prowadzone przez dwie wytrzymate kolumny oraz
jest utozone na fabrycznie montowanych bezluzowych prowadni-
cach linearnych z jednej strony i pomacniczej prowadnicy po drugiej
stronie. Jej doskonata wydajnosc cigcia wynika z nastepujacych
funkcji: prowadnica z trojstronnie spiekanych weglikow precyzyj-

nie prowadzgca taSme o wysokosci 34 mm oraz synchronicznie
pracujaca szczotka, zgarniajgca wiory.

Mocowanie materiatu odbywa sig za pomoca dzielonego imadfa
0 petnym skoku.

Materiat podawany jest recznie. Urzadzenie posiada prowadnice,
na ktora podawany jest pociety materiat.

Naped pity tasSmowej wyposazony jest w konwerter czgstotliwosci,
ktory umozliwia ustawienie optymalnej predkosci tasmy, w zalez-
nosci od cietego materiatu, w zakresie 20-120 m/min; funkcja

Ramie utozone na prowadnicach

Dwukolumnowe linearne prowadzenie ramienia pity

Prosty i przejrzysty uktad
elementow sterujgcych

Mocowanie maszyny do
podtoza

Proline 420.350 H

Nr. Opis
101.335.B3
221.R314-300 Skala odchytu od prostoliniowego cigcia

Hydrauliczny zacisk do cigcia w pakiecie

252.020 Regulacja cisnienia w imadle
Hydrauliczny wskaznik napiecia tasmy
252.750 Cyfrowy odczyt posuwu
Laserowa linia ciecia
252.300 Micronizer - lubrication mgta 24V~
252.302 Micronizer - lubrication mgta 24V~ BOX
252.084 Dodatkowy uktad chtodzenia
269.005 Lampa halogenowa
252.070 Pistolet do usuwania widréw
252.030 Tenzomat
Ogranicznik materiatu 500 mm
254.700 SyncFree - XNCA

Zestaw nozek do poziomowania

Proline 420.350 H 3x230V, 20-120 m/min

Podstawa do ciecia materiatu

ta zdecydowanie zwigksza zarwno zywotnosc pity tasmowej jak
i wydajno$¢ urzadzenia.

Tasma jest nachylona do powierzchni zatadunkowej imadta pod
katem 2°, co znacznie skraca czas cigcia i przyczynia sig do
wydtuzenia zywotnosci pity taSmowej.

Dzigki sztywnosci ramion, dwukolumnowe przecinarki taSmowe
ze statym potozeniem ramienia 0siggajg znacznie krétsze czasy
ciecia (zwtaszcza w przypadku cigcia petnych materiatow) niz
maszyny z przegubowym ramieniem pity taSmowej.

Automatyczna regulacja
docisku posuwu

Szczotka czyszczaca

Precyzyjna prowadnica tasmy pity z
twardego metalu

e

Bomar
/

Standardowe wyposazenie obejmuje automatyczng regulacje docisku posuwu (system AFDR). Maszyna
moze rowniez zosta¢c wyposazona w szeroka game akcesoridw opcjonalnych. Linie tnace, zgodnie z
wymaganiami klienta, mozna rozbudowywac poprzez dodawanie réznego rodzaju systeméw obstugowych.

I Cennik Parametry cigcia

Cena EUR
a0 B O 3 0 o o m
22?’88 0° 350  420x350 420x350 350 250 250  420x175
484,00
308,00
335,00 Tryb robOCZY ....ccovvvecveicrirciccrnes pétautomat  Diugosé
579,00 Zakres CigCia UKOSNEFO ........ceuverevrceerereiniereereraes 0° Szeroko$c
823,00 Naped ..o 3 kW, 3x400V/50 Hz ~ WysokoSC ...
60,00 Predkos$c tasmy pity .........cccoceveenee 20 - 120 m/min.  Waga
132,00 Wymiar,tgs'mytnqcej : 4 780x34x1,1 mm
120,00 Wysoko$¢ zatadunku materiatu ................ 780 mm
159,00
107,00
271,00
34,00

* wszystkie podane ceny sg cenami bez podatku VAT



Podajniki rolkowe i akcesoria <) 15! & Proline 420.350 H

Dzigki szerokiej gamie wyposazenia dodatkowego oraz elementéw potaczeniowych do przecinarek tasmowych firmy BOMAR, system
, 1" jest idealnym rozwigzaniem do obstugi materiatow w warsztacie. Do obstugi cigzszych materiatow mozliwe jest zastosowanie prze-
nosnikow serii X. Dzigki swojej standardowej dtugosci, bieznie rolkowe moga byc elastycznie dostosowywane do kazdego Srodowiska.

Miejsce podigczenia przenosnika do maszyny -

szczegot

—

Stalowe rolki przenosnikéw serii , T*
zapewniajg ptynne podawanie materiatu

Przeno$nik rolkowy Typu , T*

Regulowane nézki utatwiajace dostosowanie do podtoza,
na ktorym ustawiona jest maszyna

Montaz prébny S
Nr. Opis Oznaczenie EUR ~—
101.334.83 Proline 420.350 H 11 416,00
253.T442-06-6D3 Podajniki rolkowe - 2m T440-2G 347,00
253.T442-06-6D3 Podajniki rolkowe - 2m T440-2G 347,00

Innowacyjne akcesoria

Pita tasmowa Proline 420.350 H jest dostarczana z kompletnym bezkonkurencyjnym wyposazeniem. Z wyposazeniem
opcjonalmym i akcesoriami, maszyna moze by¢ precyzyjnie dostosowana do indywidualnych wymogow.

.. Wigcej informacji na stronie 100

Micro-spray-system Oswietlenie przestrzeni roboczej Pistolet do usuwania widrow

l W celu idealnego przycinania rur i

’ profili, uktad napylania mikro napyla
-, cienka warstwe smaru na koncowki
zebdw oraz na Scianki boczne tasmy

pity

Lampa halogenowa do o$wietlania
przestrzeni roboczej, z regulacja
pozycji, montowana na ramieniu
elastycznym

Narzedzie do szybkiego i tatwego
usuwania wiorow i zadzioréw z
maszyny

Regulacja sity docisku Oswietlenie przestrzeni

roboczej

. LaserLiner ‘
| Sita docisku obu sitownikéw zaci-
: skowych jest ustawiona centralnie w
celu zapobiezenia deformacii rurek
cienkosciennych i profili

- Urzadzenie laserowe kopiuje doktadng
e linie w osi tasmy pity do materiatu.
' Laserowa linia cigcia umozliwia
precyzyjng regulacje miejsca ciecia
materiatu

P ampa halogenowa do o$wie-
tlania przestrzeni roboczej, z
regulacja pozycji, montowana na
ramieniu elastycznym

Uchwyt mocujacy do wigzki
materiatu

Trzeci uktad chtodzenia Il Tenzomat

Zasilanie trzeciego ukfadu chtodza-

. cego jest stosowane dla materiatéw

0 powigkszonej szerokosci. Zasilanie

uktadu chtodzacego jest elastyczne

i moze by¢ dostosowane do ksztattu

L pojedynczych materiatow

© BOMAR /2014 / Zdjgcia stuza jedynie do celd ilustracyjnych / Podlegaja zmianom oraz bigdom .
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Precyzyjne narzedzie pomiarowe
do kontroli napigcia tasmy pity
podczas jej wymiany

Urzadzenie do mocowania materiatow
w postaci warstw i wigzek z uzyciem
dodatkowego pionowego urzadzenia
mocujacego




Proline 520.450 H Q) st &

Prezentowana poétautomatyczna dwukolumnowa przecinarka
taSmowa, przeznaczona do ciecia pod katem prostym materiatu
o srednicy do 450 mm, zapewnia wysoka jakos¢ oraz wydajnos¢
przy dostepnej cenie.

Ramie pity jest prowadzone przez dwie wytrzymate kolumny oraz
jest utozone na fabrycznie montowanych prowadnicach linearnych
bez przeswitu z jednej strony i pomocniczej prowadnicy po drugiej
stronie. Jej doskonata wydajnosc cigcia wynika z nastepujacych
funkcji: prowadnica z trojstronnie spiekanych weglikow precyzyjnie

prowadzaca tasme o wysokosci 34 mm oraz synchronicznie
pracujgca szczotka, zgarniajgca widry. Mocowanie materiatu
odbywa sie za pomoca dzielonego imadfa o petnym skoku.
Materiat podawany jest recznie. Urzadzenie posiada prowadnice,
na ktora podawany jest pocigty materiat.

Naped pity tasSmowej wyposazony jest w konwerter czestotliwosci,
ktory umozliwia ustawienie optymalnej predkosci tasmy, w
zaleznosci od cietego materiatu, w zakresie 20-120 m/min; funkcja
ta zdecydowanie zwigksza zaréwno zywotnos¢ pity tasmowej jak

Ramie utozone na prowadnicach

Dwukolumnowe linearne prowadzenie ramienia pity

Prosty i przejrzysty uktad
elementow sterujgcych

Mocowanie maszyny do
podtoza

Proline 520.450 H

Nr. Opis
101.336.B3 Proline 520.450 H 3x230V, 20-120 m/min
221.R414-300 Skala odchytu od prostoliniowego cigcia
271.158 Hydrauliczny zacisk do cigcia w pakiecie
252.020 Regulacja cisnienia w imadle
252.751 Cyfrowy odczyt posuwu

Laserowa linia ciecia
252.300 Micronizer - lubrication mgta 24V~
252.302 Micronizer - lubrication mgta 24V~ BOX
252.084 Dodatkowy uktad chtodzenia
269.005 Lampa halogenowa
252.070 Pistolet do usuwania widrow
252.030 Tenzomat

Ogranicznik materiatu 500 mm
254,700 SyncFree - XNCA

Zestaw nézek do poziomowania

Podstawa do cigcia materiatu

i wydajnos¢ urzadzenia.

Tasma jest nachylona do powierzchni zatadunkowej imadta pod
katem 2°, co znacznie skraca czas cigcia i przyczynia sig do
wydtuzenia zywotnosci pity taSmowej.

Dzigki sztywnosci ramion, dwukolumnowe przecinarki tasmowe
ze stalym potozeniem ramienia osiagaja znacznie krotsze czasy
ciecia (zwtaszcza w przypadku cigcia petnych materiatéw) niz
maszyny z przegubowym ramieniem pity taSmowej.

Automatyczna regulacja
docisku posuwu

o’

Szczotka czyszczaca

Precyzyjna prowadnica tasmy pity z
twardego metalu

e

Bowmar
/

Standardowe wyposazenie obejmuje automatyczng regulacje docisku posuwu (system AFDR). Maszyna
moze rowniez zosta¢c wyposazona w szeroka game akcesoridw opcjonalnych. Linie tnace, zgodnie z
wymaganiami klienta, mozna rozbudowywac poprzez dodawanie réznego rodzaju systeméw obstugowych.

I Cennik Parametry cigcia

Cena EUR
1512800 D O 3 D O O 0O
864,00
647,00 0° 450 520x450 520x450 450 400 400 500x225
484,00
RSN Dane techniczne Wymiary maszyny
335,00
579,00  Tryb robOCZY ...coocvecviciccicciccicciians pétautomat ~ Diugosc 2890 mm
823,00  Zakres CigCia UKOSNBYO ......oovvvvvrvrvrrinrniirnricninis 0°  SzerokoS¢ . ... 1209 mm
60,00 Naped ......ccccoeeenee . 4 KW, 3x400V/50 Hz ~ WYSOKOSE ..vovecveveeceeeieiererninns 2031 mm
13200 Predkosc tasmy pity .........cccooceeenee 20 - 120 m/min. ~ Waga 1600 kg
120’00 Wymiar tasmy tnacej................. 6 020x41x1,3 mm
' Wysoko$¢ zatadunku materiatu ................ 780 mm
159,00 Maksymalna waga podawanego mat.......... 3460 kg
107,00
271,00
34,00

* wszystkie podane ceny sg cenami bez podatku VAT



Podajniki rolkowe i akcesoria <) 1S) & Proline 520.450 H

Dzigki szerokiej gamie wyposazenia dodatkowego oraz elementéw potaczeniowych do przecinarek tasmowych firmy BOMAR, system
, 1" jest idealnym rozwigzaniem do obstugi materiatow w warsztacie. Do obstugi cigzszych materiatow mozliwe jest zastosowanie prze-
nosnikow serii X. Dzigki swojej standardowej dtugosci, bieznie rolkowe moga byc elastycznie dostosowywane do kazdego Srodowiska.

Miejsce podtgczenia przenosnika do maszyny -

szczegot

Stalowe rolki przenosnikéw serii , T
zapewniajg ptynne podawanie materiatu

Przeno$nik rolkowy Typu , T*

Regulowane nézki utatwiajace dostosowanie do podtoza,
na ktérym ustawiona jest maszyna

Montaz prébny
Nr. Opis 0Oznaczenie EUR \\;
101.334.B3 Proline 520.450 H 15 128,00
253.7442-06-6D3 Podajniki rolkowe - 2m T440-2G 347,00
253.T442-06-6D3 Podajniki rolkowe - 2m T440-2G 347,00

Innowacyijne akcesoria

Pita tasmowa Proline 520.450 H jest dostarczana z kompletnym bezkonkurencyjnym wyposazeniem. Z wyposazeniem
opcjonalmym i akcesoriami, maszyna moze by¢ precyzyjnie dostosowana do indywidualnych wymogow.

.. Wigcej informacji na stronie 100

Micro-spray-system Oswietlenie przestrzeni roboczej Pistolet do usuwania wiéréw
W celu idealnego przycinania rur i
profili, uktad napylania mikro napyla
, cienka warstwe smaru na koricowki
zebdw oraz na Scianki boczne tasmy
pity

Lampa halogenowa do o$wietlania Narzedzie do szybkiego i tatwego
przestrzeni roboczej, z regulacja usuwania wioréw i zadzioréw z
pozycji, montowana na ramieniu maszyny

elastycznym

Regulacja sity docisku Oswietlenie przestrzeni

roboczej

s LaserLiner

Sifta docisku obu sitownikéw zaci-
skowych jest ustawiona centralnie w
celu zapobiezenia deformacji rurek
~ cienkosciennych i profili

" Urzadzenie laserowe kopiuje dokladng
e linie w osi tasmy pity do materiatu.
Laserowa linia cigcia umozliwia
precyzyjng regulacje miejsca cigcia
materiatu

LLampa halogenowa do o$wie-
tlania przestrzeni roboczej, z
regulacja pozycji, montowana na
ramieniu elastycznym

Uchwyt mocujacy do wigzki
materiatu

Trzeci uktad chtodzenia

—::\"",5'" Zasilanie trzeciego ukiadu chiodza-

,,{.'- cego jest stosowane dla materiatéw
0 powigkszonej szerokosci. Zasilanie
uktadu chtodzacego jest elastyczne

i moze by¢ dostosowane do ksztattu
= pojedynczych materiatéw
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Il Tenzomat

Precyzyjne narzedzie pomiarowe
do kontroli napiecia tasmy pity
podczas jej wymiany

L

Urzadzenie do mocowania materiatow
w postaci warstw i wigzek z uzyciem
dodatkowego pionowego urzadzenia
mocujacego




Proline 320.280 ANC ) 1Al NC &

Prezentowana automatyczna dwukolumnowa przecinarka tasmo-
wa, przeznaczona do ciecia pod katem prostym materiatu o Sred-
nicy do 280 mm, zapewnia wysoka jako$¢ przy dostepnej cenie.
Ramig pity jest prowadzone przez dwie wytrzymate kolumny oraz
jest utozone na fabrycznie montowanych bezluzowych prowad-
nicach linearnych z jednej strony i pomocniczej prowadnicy po
drugiej stronie.

Jej doskonata wydajnosc cigcia wynika z nastepujacych funkciji:
prowadnica z tréjstronnie spiekanych weglikéw precyzyjnie prowa-
dzaca tasme o wysokosci 27 mm oraz synchronicznie pracujgca
szczotka, zgarniajgca widry. Podawanie materiatu pod tasma,
zacisk materiatu oraz posuw ramienia sterowane sg hydraulicznie.

Maksymalna dtugos¢ podania w jednym posuwie wynosi 600 mm.
Dane wprowadzane sg w formie dialogowej za pomoca fatwej w
obstudze klawiatury membranowej oraz wyswietlacza. Progra-
mowanie obywa sie w prostych krokach, a dzieki zastosowaniu
graficznego wyswietlacza poszczegdlnych odcinkow, uzytkownik
zyskuije tatwos¢ sterowania maszyna. Po przefgczeniu urzadzenia
do pracy w trybie recznym, kazdg z funkcji urzadzenia mozna
sterowac odrebnie.

Wszystkie elementy sterujgce zlokalizowane sg swobodnie regu-
lowanym panelu sterowania.

Mocowanie materiatu odbywa sig¢ za pomocg imadfa o petnym
skoku. Maszyna wyposazona jest w konwerter czestotliwosci,

Dwukolumnowe linearne prowadzenie ramienia pity

Regulowana wysokos¢
ramienia w gornym potozeniu

Imadta do mocowania
materiatu o petym skoku

Prosty i przejrzysty uktad
elementéw sterujgcych

Przenosny panel sterowania

Proline 320.280 ANC

Cennik

Nr. Opis

101.225.B3 Proline 320.280 ANC 3x230V
221.R214-300 Skala odchytu od prostoliniowego cigcia
271.154 Hydrauliczny zacisk do cigcia w pakiecie
281.123 Hydrauliczny wskaznik napiecia tasmy
252.750 Cyfrowy odczyt posuwu

252.300 Micronizer - lubrication mgta 24V~
252.302 Micronizer - lubrication mgta 24V~ BOX
252.084 Dodatkowy ukfad chtodzenia

269.005 Lampa halogenowa

252.070 Pistolet do usuwania widrow

252.030 Tenzomat

252.020 Regulacja cisnienia w imadle

252121 PCC Sensor - Odchylenie regulacji pity
255.653 tacznik X 450 lewy

252.221 Odbiornik wioréw

T —

Proline 320.280 AnC

/,-' Podstawa do cigcia materiatu

ktdéry umozliwia ustawienie optymalnej predkosci tasmy, w zalez-
nosci od cigtego materiatu, w zakresie 20-120 m/min; funkcja
ta zdecydowanie zwigksza zaréwno zywotnos¢ pity tasmowej jak
i wydajno$¢ urzadzenia.

Tasma jest nachylona do powierzchni zatadunkowej imadta pod
katem 2°, co znacznie skraca czas cigcia i przyczynia sie do
wydtuzenia zywotnosci pity taSmowej.

Dzigki sztywnosci ramion, dwukolumnowe przecinarki taSmowe
ze statym potozeniem ramienia 0siggajg znacznie krotsze czasy
ciecia (zwtaszcza w przypadku cigcia petnych materiatow) niz
maszyny z przegubowym ramieniem pity taSmowej.

Silnik przemystowy z
przektadnig slimakowg

Automatyczna regulacja
docisku posuwu

Szczotka czyszczaca

Imao Hzielone

e

Bowmar
/

Standardowe wyposazenie obejmuje automatyczna regulacje docisku posuwu. Maszyna moze rowniez
zosta¢ wyposazona w szerokg game akcesoriow opcjonalnych oraz urzadzen obstugowych.

Cena EUR
o400 D O [T D O O 0O
86400 go 280 320280 320x280 280 150 150  320x140
982,00
74,00 . )
580,00 Tryb robOCZY ...vveveevecveieeceeseeias automatycznie  Dtugosc ... 1950 mm
823,00 Zakres CigCia UKOSNEQO ...........cvevuceerieciiicieeans 0°  SzerokoSC . .. 1950 mm
59,00 Naped oo 2,2 kW, 3x400V/50 Hz ~ Wysokogé ... 2000 mm
132,00 Predkosc tasmy pity ........oooooooeo.. 20 - 120 m/min.  Waga 1000 kg
120,00 = Wymiar tagmy tnacej..... 3800x27x0,9 mm
159,00  Wysokos¢ zatadunku materiatu ................ 780 mm
484,00 Pojedyncze podanie materiatu ...... .... 600 mm
866,00  Maksymalna waga podawanego mat.......... 2180 kg
43,00
1 544,00

* wszystkie podane ceny sg cenami bez podatku VAT




Podajniki rolkowe i akcesoria <) 1Al NG |4 Proline 320.280 ANC

Dzigki szerokiej gamie wyposazenia dodatkowego oraz elementéw potaczeniowych do przecinarek tasmowych firmy BOMAR, system
, 1" jest idealnym rozwigzaniem do obstugi materiatow w warsztacie. Do obstugi cigzszych materiatow mozliwe jest zastosowanie prze-
nosnikow serii X. Dzigki swojej standardowej dtugosci, bieznie rolkowe moga byc elastycznie dostosowywane do kazdego Srodowiska.

e

Przeno$nik rolkowy
Stalowe rolki przenosnikow serii ,X*

Typu X"
zapewniajg ptynne podawanie materiatu
L SN
TEagl |
‘;"é.,-_‘ i
i
BE
iy . A -
3 -8 &
System bezpieczenstwa SECURFLEX
Montaz prébny
N. Opis Oznaczenie EUR (-3
101.225.B3 Proline 320.280 ANC 13 914,00 | s o
X452-15-2C3 Przenosnik rolkowy X450 - 2m 577,00 L]
255.653 tacznik X 450 X 450 43,00 o
System bezpieczenstwa SECURFLEX
Innowacyjne akcesoria
| Tenzomat
Precyzyjne narzedzie pomiarowe Pita tasmowa Proline 320.280 ANC jest dostarczana z kompletnym bezkonkurencyjnym wyposazeniem. Z wyposazeniem
y do kontroli napigcia tasmy pity opcjonalmym i akcesoriami, maszyna moze by¢ precyzyjnie dostosowana do indywidualnych wymogow.
S pOdczaS Jej wymiany .. Wigcej informacii na stronie 100
4 “ Micro-spray-system Oswietlenie przestrzeni roboczej Pistolet do usuwania wioréw

W celu idealnego przycinania rur i
profili, uktad napylania mikro napyla
, cienkg warstwe smaru na kofcowki
zgh0w oraz na $cianki boczne
tasmy pity

Lampa halogenowa do o$wietlania
przestrzeni roboczej, z regulacja
pozycji, montowana na ramieniu
elastycznym

Narzedzie do szybkiego i tatwego
usuwania wiorow i zadzioréw z
maszyny

. LaserLiner Regulacja sity docisku Oswietlenie przestrzeni

roboczej
| Urzadzenie laserowe kopiuje doktadng

linig w osi tasmy pity do materiatu.
Laserowa linia cigcia umozliwia

Sita docisku obu sitownikéw zacisko-
wych jest ustawiona centralnie w
celu zapobiezenia deformacii rurek

Lampa halogenowa do o$wie-
tlania przestrzeni roboczej, z

precyzyjna regulacje miejsca cigcia ~ cienkosciennych regulacja pozycji, montowana na
materiatu i profili ramieniu elastycznym

Uchwyt mocujgcy do wigzki Trzeci uktad chtodzenia Urzadzenie do usuwania
materiatu

wiérow
Zasilanie trzeciego ukfadu chtodzg-

cego jest stosowane dla materiatow
0 powigkszonej szerokosci. Zasilanie

Urzadzenie do mocowania materiatow

Wyciag do odsysania wioréw z
w postaci warstw i wigzek z uzyciem

dodatkowego pionowego urzadzenia

uktadu chtodzacego jest elastyczne
mocujgcego

L pojedynczych materiatow
© BOMAR /2014 / Zdjgcia stuza jedynie do celd ilustracyjnych / Podlegaja zmianom oraz bigdom

i moze by¢ dostosowane do ksztattu

chwytakami do zintegrowanego
systemu zbieraniai usuwania
odpadéw stosowany w maszy-
nach firmy Proline



Proline 420.350 ANC Q. fAl NC &

Prezentowana automatyczna dwukolumnowa przecinarka tasmo-
wa, przeznaczona do ciecia pod kgtem prostym materiatu o Sred-
nicy do 350 mm, zapewnia wysoka jako$¢ przy dostgpnej cenie.
Ramie pity jest prowadzone przez dwie wytrzymate kolumny oraz
jest utozone na fabrycznie montowanych bezluzowych prowad-
nicach linearnych z jednej strony i pomocniczej prowadnicy po
drugiej stronie. Jej doskonata wydajno$¢ ciecia wynika z naste-
pujacych funkgji: prowadnica z tréjstronnie spiekanych weglikéw
precyzyjnie prowadzaca tasme o wysokosci 34 mm oraz synchro-
nicznie pracujaca szczotka, zgarniajgca widry. Podawanie materiatu
pod ta$ma, zacisk materiatu oraz posuw ramienia sterowane sg
hydraulicznie.

Dwukolumnowe linearne prowadzenie ramienia pity

Regulowana wysokos¢
ramienia w gornym potozeniu

Imadta do mocowania
materiatu o petnym skoku

Prosty i przejrzysty uktad
elementow sterujgcych

Przenosny panel sterowania

Proline 420.350 ANC

I Cennik
Nr. Opis
101.226.B3 Proline 420.350 ANC 3x230V
221.R314-300 Skala odchytu od prostoliniowego cigcia
271.142 Hydrauliczny zacisk do cigcia w pakiecie
281124 Hydrauliczny wskaznik napiecia tasmy
252.750 Cyfrowy odczyt posuwu
252.300 Micronizer - lubrication mgta 24V~
252.302 Micronizer - lubrication mgta 24V~ BOX
252.084 Dodatkowy ukfad chtodzenia
269.005 Lampa halogenowa
252.070 Pistolet do usuwania widrow
252.030 Tenzomat
252.020 Regulacja cisnienia w imadle
252121 PCC Sensor - Odchylenie regulacji pity
255.653 tacznik X 450 lewy

221.R317-100

Odbiornik wioréw

Maksymalna dtugo$¢ podania w jednym posuwie wynosi 600 mm.
Dane wprowadzane sg za pomoca tatwej w obstudze klawiatury
membranowej oraz wysSwietlacza. Programowanie obywa si¢ w
prostych krokach, a dzigki zastosowaniu graficznego wyswietlacza
poszczegolnych odcinkdw, uzytkownik zyskuje tatwosc sterowania
maszyna. Po przetaczeniu urzadzenia do pracy w trybie recznym,
kazdg z funkcji urzadzenia mozna sterowac odrebnie.

Wszystkie elementy sterujace zlokalizowane s3 swobodnie regu-
lowanym panelu sterowania.

Mocowanie materiatu odbywa sig za pomocg imadta o petnym
skoku. Maszyna wyposazona jest w konwerter czestotliwosci,
ktdry umozliwia ustawienie optymalnej predkosci tasmy, w zalez-

Ramig utozone na prowadnicach

T e
Bown Proline 420.350 Anc

Podstawa do cigcia materiatu

Parametry cigcia

Cena EUR
664300 D O [T []
86400 oo 350  420x350 420x350
1179,00
80,00
308,00
980,00 Tryb roboCzy ....cocveveveveeeeeeeeie
823,00 Zakres ciecia ukosnego .
59,00 NAped .oovevveeeeeeeceeeerereereenn
132,00 Predkoscé tasmy pity
120,00  Wymiar tasmy tnacej
159,00  Wysoko$¢ zatadunku materiatu
484,00  Pojedyncze podanie materiatu
866,00 Maksymalna waga podawanego mat
43,00
1544,00

* wszystkie podane ceny sg cenami bez podatku VAT

nosci od cigtego materiatu, w zakresie 20-120 m/min; funkcja
ta zdecydowanie zwigksza zaréwno zywotnosc pity taSmowej jak
i wydajnos¢ urzadzenia.

Tasma jest nachylona do powierzchni zatadunkowej imadta pod
katem 2°, co znacznie skraca czas ciecia i przyczynia si¢ do
wydtuzenia zywotnosci pity tasmowej.

Dzigki sztywnosci ramion, dwukolumnowe przecinarki tasSmowe
ze statym potozeniem ramienia 0siggaja znacznie krotsze czasy
ciecia (zwtaszcza w przypadku cigcia petnych materiatow) niz
maszyny z przegubowym ramieniem pity taSmowej.

Silnik przemystowy z
przektadnig slimakowg

Automatyczna regulacja
docisku posuwu

Szczotka czyszczaca

Imad’fol Eizielone

e

Bowmar
/

Standardowe wyposazenie obejmuje automatyczna regulacje docisku posuwu. Maszyna moze rowniez
zosta¢ wyposazona w szerokg game akcesoriow opcjonalnych oraz urzadzen obstugowych.

O O O

350 250 250  420x175

Dane techniczne Wymiary maszyny

Dtugosé v 2900 mm
Szerokosc¢ . 2050 mm
Wysokosé ... 2400 mm
Waga .o 1200 kg




Podajniki rolkowe i akcesoria <) Al NG 4 Proline 420.350 ANC

Dzigki szerokiej gamie wyposazenia dodatkowego oraz elementéw potaczeniowych do przecinarek tasmowych firmy BOMAR, system
, 1" jest idealnym rozwigzaniem do obstugi materiatow w warsztacie. Do obstugi cigzszych materiatow mozliwe jest zastosowanie prze-
nosnikow serii X. Dzigki swojej standardowej dtugosci, bieznie rolkowe moga byc elastycznie dostosowywane do kazdego Srodowiska.

S

Stalowe rolki przenosnikéw serii ,X*
zapewniajg ptynne podawanie materiatu

Przeno$nik rolkowy Typu ,X*

- _.___....—.--

JEne R

£y
&

= <
- s - = ’ .
o
i —
.

System bezpieczenstwa SECURFLEX

Montaz prébny

Nr. Opis 0Oznaczenie EUR
101.225.B3 Proline 420.350 ANC 16 643,00
X452-15-2C3 Przenosnik rolkowy X450 - 2m 577,00 —
255.653 tacznik X 450 X450 43,00

System bezpieczenstwa SECURFLEX . .
Innowacyjne akcesoria

| Tenzomat
Precyzyjne narzedzie pomiarowe Pita tasmowa Proline 420.350 ANC jest dostarczana z kompletnym bezkonkurencyjnym wyposazeniem. Z wyposazeniem
do kontroli napigcia tagmy pity opcjonalmym i akcesoriami, maszyna moze by¢ precyzyjnie dostosowana do indywidualnych wymogoéw.

.. Wigcej informacii na stronie 100

Micro-spray-system Oswietlenie przestrzeni roboczej Pistolet do usuwania widrow

& podczas jej wymiany
. ‘ W celu idealnego przycinania rur i
profili, uktad napylania mikro napyla
, cienkg warstwe smaru na kofcowki
zgh0w oraz na $cianki boczne
tasmy pity

Lampa halogenowa do o$wietlania
przestrzeni roboczej, z regulacja
pozycji, montowana na ramieniu
elastycznym

Narzedzie do szybkiego i tatwego
usuwania wiorow i zadzioréw z
maszyny

. LaserLiner Regulacja sity docisku Oswietlenie przestrzeni

roboczej
| Urzadzenie laserowe kopiuje doktadng

linig w osi tasmy pity do materiatu.
Laserowa linia cigcia umozliwia

Sita docisku obu sitownikéw zacisko-
wych jest ustawiona centralnie w
celu zapobiezenia deformacii rurek

Lampa halogenowa do o$wie-
tlania przestrzeni roboczej, z

precyzyjna regulacje miejsca cigcia ~ cienkosciennych regulacja pozycji, montowana na
materiatu i profili ramieniu elastycznym

Uchwyt mocujgcy do wigzki Trzeci uktad chtodzenia Urzadzenie do usuwania
materiatu

wiérow
Zasilanie trzeciego ukfadu chtodzg-
cego jest stosowane dla materiatow
0 powigkszonej szerokosci. Zasilanie
uktadu chtodzacego jest elastyczne

i moze by¢ dostosowane do ksztattu
pojedynczych materiatow

Urzadzenie do mocowania materiatow
w postaci warstw i wigzek z uzyciem
dodatkowego pionowego urzadzenia
mocujgcego

Wyciag do odsysania wioréw z
chwytakami do zintegrowanego
systemu zbieraniai usuwania
odpadéw stosowany w maszy-
nach firmy Proline

© BOMAR /2014 / Zdjgcia stuza jedynie do celd ilustracyjnych / Podlegaja zmianom oraz bigdom



Proline 520.450 ANC Q. Al NC &

Prezentowana automatyczna dwukolumnowa przecinarka tasmo-
wa, przeznaczona do ciecia pod katem prostym materiatu o Sred-
nicy do 450 mm, zapewnia wysoka jakos¢ przy dostgpnej cenie.
Ramig pity jest prowadzone przez dwie wytrzymate kolumny oraz
jest utozone na fabrycznie montowanych prowadnicach linearnych
bez przeswitu z jednej strony i pomocniczej prowadnicy po drugiej
stronie. Jej doskonata wydajnosc ciecia wynika z nastepujacych
funkeji: prowadnica z tréjstronnie spiekanych weglikéw precyzyj-
nie prowadzgca tasme o wysokosci 41 mm oraz synchronicznie
pracujgca szczotka, zgarniajgca widry.

Podawanie materiatu pod tasmg, zacisk materiatu oraz posuw
ramienia sterowane sg hydraulicznie.

Dwukolumnowe linearne prowadzenie ramienia pity

Regulowana wysokos¢
ramienia w gornym potozeniu

Imadta do mocowania
materiatu o petnym skoku

Prosty i przejrzysty uktad
elementéw sterujgcych

Przenosny panel sterowania

Proline 520.450 ANC

Cennik

Nr. Opis

101.227.B3 Proline 520.450 ANC 3x230V
221.R414-300 Skala odchytu od prostoliniowego cigcia
271157 Hydrauliczny zacisk do cigcia w pakiecie
252.751 Cyfrowy odczyt posuwu

252.300 Micronizer - |ubrication mgta 24V~
252.302 Micronizer - lubrication mgta 24V~ BOX
252.084 Dodatkowy uktad chtodzenia

269.005 Lampa halogenowa

252.070 Pistolet do usuwania wiorow

252.030 Tenzomat

252.020 Regulacja cinienia w imadle

252.121 PCC Sensor - Odchylenie regulacji pity
255.655 tacznik X 550 lewy

221.R317-100 Odbiornik wiéréw

Maksymalna dtugos¢ podania w jednym posuwie wynosi 600 mm.
Dane wprowadzane sg w formie dialogowej za pomoca fatwej w
obstudze klawiatury membranowej oraz wysSwietlacza.
Programowanie obywa si¢ w prostych krokach, a dzigki zasto-
sowaniu graficznego wyswietlacza poszczegolnych odcinkdw,
uzytkownik zyskuje tatwos¢ sterowania maszyna. Po przetaczeniu
urzadzenia do pracy w trybie recznym, kazda z funkcji urzadzenia
mozna sterowac odrebnie.

Wszystkie elementy sterujgce zlokalizowane sg swobodnie regu-
lowanym panelu sterowania.

Mocowanie materiatu odbywa sig¢ za pomocg imadfa o petnym
skoku. Maszyna wyposazona jest w konwerter czestotliwosci,

Ramig utozone na prowadnicach

Podstawa do cigcia materiatu

Parametry cigcia

Cena EUR

ktdéry umozliwia ustawienie optymalnej predkosci tasmy, w zalez-
nosci od cigtego materiatu, w zakresie 20-120 m/min; funkcja
ta zdecydowanie zwigksza zaréwno zywotnos¢ pity tasSmowej jak
i wydajno$¢ urzadzenia.

Tasma jest nachylona do powierzchni zatadunkowej imadta pod
katem 2°, co znacznie skraca czas cigcia i przyczynia sie do
wydtuzenia zywotnosci pity taSmowej.

Silnik przemystowy z
przektadnig slimakowg

Automatyczna regulacja
docisku posuwu

Szczotka czyszczaca

e

Bowmar
/

Standardowe wyposazenie obejmuje automatyczng regulacje docisku posuwu (system AFDR). Maszyna
moze rowniez zosta¢c wyposazona w szeroka game akcesoridw opcjonalnych. Linie tnace, zgodnie z
wymaganiami klienta, mozna rozbudowywac poprzez dodawanie réznego rodzaju systeméw obstugowych.

»s1800 D O X3 0 o o m
864,00 0° 450 520x450 520x450 450 400 400 500x225
1179,00
308,00 . )
580,00 Dane techniczne Wymiary maszyny
82388 Tryb robOCZY ....covvvcicce automatycznie  Dtugo$é ... 2900 mm
' Zakres CigCia UKOSNEQO ........ccoveuveruiirciciriicines 0°  Szerokosc . 2050 mm
132,00 Naped .. 4 KW, 3x400V/50 Hz ~ Wysokos6 .. . 2400 mm
120,00 Predko$é tasmy pity ...........c.c.c..... 20 - 120 m/min. ~ Waga 1600 kg
159,00 ~ Wymiar tasmy tnacej 6 020x41x1,3 mm
484,00  Wysokosc zatadunku materiatu ................ 780 mm
866,00  Pojedyncze podanie materiatu .................. 600 mm
48,00 Maksymalna waga podawanego materiatu.3 460 kg
1544,00

* wszystkie podane ceny sg cenami bez podatku VAT



Podajniki rolkowe i akcesoria <) 1Al NC |4 Proline 520.450 ANC

Dzigki szerokiej gamie wyposazenia dodatkowego oraz elementéw potaczeniowych do przecinarek tasmowych firmy BOMAR, system
, 1" jest idealnym rozwigzaniem do obstugi materiatow w warsztacie. Do obstugi cigzszych materiatow mozliwe jest zastosowanie prze-
nosnikow serii X. Dzigki swojej standardowej dtugosci, bieznie rolkowe moga byc elastycznie dostosowywane do kazdego Srodowiska.

e

Stalowe rolki przenosnikéw serii X"
zapewniajg ptynne podawanie materiatu

Przenosnik rolkowy Typu ,X*
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System bezpieczenstwa SECURFLEX
Montaz prébny
Nr. Opis Oznaczenie EUR | =
101.225.83 Proline 520.450 ANC 23 118,00 ;—_—'ﬁ
X552-12-2C3 Podajniki rolkowe X550 - 2m 479,00 =
255.655 tacznik X 550 X 550 48,00
System bezpieczenstwa SECURFLEX
Innowacyjne akcesoria
| Tenzomat
Precyzyine narzedzie pomiarowe Pita tasmowa Proline 520.450 ANC jest dostarczana z kompletnym bezkonkurencyjnym wyposazeniem. Z wyposazeniem
do kontroli napigcia tagmy pity opcjonalmym i akcesoriami, maszyna moze by¢ precyzyjnie dostosowana do indywidualnych wymogoéw.

.. Wigcej informacii na stronie 100

Micro-spray-system Oswietlenie przestrzeni roboczej Pistolet do usuwania widrow

& podczas jej wymiany
. ‘ W celu idealnego przycinania rur i
profili, uktad napylania mikro napyla
, cienkg warstwe smaru na kofcowki
zgh0w oraz na $cianki boczne
tasmy pity

Lampa halogenowa do o$wietlania
przestrzeni roboczej, z regulacja
pozycji, montowana na ramieniu
elastycznym

Narzedzie do szybkiego i tatwego
usuwania wiorow i zadzioréw z
maszyny

. LaserLiner Regulacja sity docisku Oswietlenie przestrzeni

roboczej
| Urzadzenie laserowe kopiuje doktadng

linig w osi tasmy pity do materiatu.
Laserowa linia cigcia umozliwia

Sita docisku obu sitownikéw zacisko-
wych jest ustawiona centralnie w
celu zapobiezenia deformacii rurek

Lampa halogenowa do o$wie-
tlania przestrzeni roboczej, z

precyzyjna regulacje miejsca cigcia ~ cienkosciennych regulacja pozycji, montowana na
materiatu i profili ramieniu elastycznym

Uchwyt mocujgcy do wigzki Trzeci ukfad chiodzenia Urzadzenie do usuwani
materiatu

wiérow
Zasilanie trzeciego ukfadu chtodzg-
cego jest stosowane dla materiatow
0 powigkszonej szerokosci. Zasilanie
uktadu chtodzacego jest elastyczne

i moze by¢ dostosowane do ksztattu
pojedynczych materiatow

Urzadzenie do mocowania materiatow
w postaci warstw i wigzek z uzyciem
dodatkowego pionowego urzadzenia
mocujgcego

Wyciag do odsysania wioréw z
chwytakami do zintegrowanego
systemu zbieraniai usuwania
odpadéw stosowany w maszy-
nach firmy Proline
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Topline

Pétautomatyczne i w petni automatyczne procesy robocze s3 istotnie wazne w nowoczesnej
produkcji. Seria pit Topline oferuje wysoka precyzje pozycjonowania i powtarzalnosc, jak
rowniez proste sterowanie, dzieki ktoremu uzyskujg one wysokie 0siggi techniczne w
zakfadach w petni zautomatyzowanych.

Dzigki ich prostemu lecz wygodnemu sterowaniu, pity Topline zapewniajg idealne oraz dostepne
cenowo rozwigzanie dla wymagan waszego wydziatu materiatowego. Dzigki szerokiemu
wachlarzowi tatwo dotgczanych akcesoriow, pity te mogg by¢ w petni dostosowywane do
wymagan Klientow.

e

Bowmar
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Topline 510.350 DGH . fsl &

Poétautomatyczna pita taSmowa z automatycznym ustawia-  nia wigzek materiatu o wymiarach od 5x5 do 510x187 mm. odnosnie dzielenia materiatéw. Dzigki szerokiej gamie tatwo do-
niem ramienia. Solidna konstrukcja w postacji dwoch kolumn  Poniewaz przestrzen robocza musiu by¢ pusta i bezpieczna, cate  taczanych akcesoriow, pity moga by¢ w petni dostosowywane do
zapewnia dokfadne ustawienie ramienia. Imadto hydrauliczne — okablowanie jest utozone na wsporniku i centralnej kolumnie.  wymogow klienta.

ustawione jest na kolumnie centralnej. Opuszczanie ramie- Maszyna sterowana jest z dowolnie ustawianego panelu kontrol-

nia przy pomocy Sruby z nakretka kulkowa napedzang przez  nego. Z uwagi na ich proste ale wygodne sterowanie, pity Topline

wydajny sitownik. Zaleta maszyny jest mozliwos¢ mocowa-  zapweniajg idealne i niedrogie rozwigzanie Twoich wymogow

Zamocowane pionowe imadto dla
lepszej stabilnosci materiatu

Precyzyjna prowadnica z [\ i E__s.
twardego stopu - meng

o : '

Topline 510 350 DGH

Petnoskokowy cylinder

Prosty i przejrzysty uktad
elementdw sterujacych
Konstrukcja dwukolumnowa

Szczotka czyszczaca
tasmy pity

.

Bowmar
/

. Dzigki systemowi wlotowych i wylotowych przenosnikéw rolkowych i urzadzeniom pomiarowym, linia
TOp"ne 51 0350 DGH tngca moze by¢ dobrana zgodnie z wymogami klienta. Dostepna jest szeroka gama innych akcesoriow,
takich jak chtodzenie oleju i smarowanie (Micronizer), hydrauliczne wskaznik naprezenia, lub laserowy
znacznik migjsca ciecia.

I Cennik Parametry cigcia

Nr. Opis Cena EUR
101.730.B1 Topline 510.350 DGH 3x400V/5 linie, 20-120 m/min 13 427,00 2N O — |:| L] O O
252.508 Elektroniczny wyswietlacz kata 430,00 0° 350 510x350 510x350 350 250 250 510x187
252.121 Skala odchytu od prostoliniowego cigcia 864,00 ~ 45°R 350  380x350 380x350 350
271.200 Hydrauliczny zacisk do ciecia w pakiecie 880,00 gg::: ggg ;Aggig gggggg ggg
221.M214-070 Regulacja cisnienia w imadle 559,00
271.067 Laserowa linia cigcia 335,00
252.300 Micronizer - lubrication mgta 24V~ 579,00  Tryb roboczy potautomat  DHIGOSCE .....ovvvreeeiereeeceei 2300 mm
252.302 Micronizer - lubrication mgta 24V~ BOX 822,00  Zakres cigCia UKOSNEQO .........cvvueencerrereenes -45° - 60°  Szeroko$¢ ... 1000 mm
252.084 Dodatkowy ukfad chiodzenia 59,00  Napgd ..cooooorrrivirnnn. . 3kW, 3x400V/50 Hz ~ Wysokos¢ ... .. 1885 mm
269.005 Lampa halogenowa 132,00 Prgdl_(os’é t:as’my pily_. ......... 20 - 120 m/min.
252.070 Pistolet do usuwania widrow 120,00 Wymmr tasmy tnacej.......... . 4 780x34(32)x1,1 mm
252,030 Tenzomat 159,00 ysokos$¢ zatadunku materiau ................. 778 mm
252.509 Ogranicznik materiatu 500 mm 106,00
255.100 tacznik X 550 lewy 466,00
255.101 tacznik X 550 prawy 374,00
Zestaw nozek do poziomowania 32,00

ﬂ * wszystkie podane ceny sg cenami bez podatku VAT
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Podajniki rolkowe i akcesoria <) 15! & Topline 510.350 DGH

Dzigki szerokiej gamie wyposazenia dodatkowego oraz elementéw potaczeniowych do przecinarek tasmowych firmy BOMAR, system
, 1" jest idealnym rozwigzaniem do obstugi materiatow w warsztacie. Do obstugi cigzszych materiatow mozliwe jest zastosowanie prze-
nosnikow serii X. Dzigki swojej standardowej dtugosci, bieznie rolkowe moga byc elastycznie dostosowywane do kazdego Srodowiska.

- 1 IS

Topline 510.350 DGH

_\ - . /
Potgczenie z przenosnikiem typ , T* -
szczegot

Reczny ogranicznik materiatu XA. Diu-
gos¢ suwaka i zamocowanie ustawia-
ne sg recznie. Diugosc jest odczytana
z taSmy pomiarowej z dotaczonym
szktem powiekszajacym. Ogranicz-
nik moze by¢ recznie nachylony do
gory, aby umozliwi¢ gtadkie przejscie
materiatu.

System ,X“ jest wyposazony
w rolki o $rednicy 370 mm
przeznaczone do duzych
tadunkow

Wysokos¢ - regulowana stopa

Montaz prébny

Nr. Opis Oznaczenie EUR
101.730.B1 Topline 510.350 DGH 13 427,00
255.101 tacznik X 550 prawo 374,00
254.353 Reczny ogranicznik podawania materiatu XA-3 895,00
X553-15-6C4 Podajniki rolkowe X550 - 3000mm X550 858,00
253.T442-06-6D3 Podajniki rolkowe 2 m T440-2G 347,00

Ztacze specjalne T440 lewo

Innowacyjne akcesoria

Pita tasmowa Topline 510.350 DGH jest dostarczana z kompletnym bezkonkurencyjnym wyposazeniem. Z wyposazeniem
opcjonalmym i akcesoriami, maszyna moze by¢ precyzyjnie dostosowana do indywidualnych wymogow.

.. Wigcej informacji na stronie 100

‘ Micro-spray-system Oswietlenie przestrzeni roboczej Pistolet do usuwania widrow
L.ampa halogenowa do o$wietlania
przestrzeni roboczej, z regulacja
pozycji, montowana na ramieniu
elastycznym

Narzedzie do szybkiego i
tatwego usuwania widrow i
zadziorow z maszyny

W celu idealnego przycinania rur
i profili, uktad napylania mikro
napyla cienkg warstwe smaru na
koricéwki zebow oraz na Scianki
boczne tasmy pity

Os$wietlenie przestrzeni
roboczej

. LaserLiner Cyfrowy wskaznik katow

Do doktadnego odczytu katéw
pozycji ramienia. Odczyty sq przed-
stawione na wy$wietlaczu cyfrowym

" Urzadzenie laserowe kopiuje
doktadna linie w osi tasmy pity do
materiatu. Laserowa linia ciecia
umozliwia precyzyjna regulacje
miejsca cigcia materiatu

 Lampa halogenowa do o$wie-
tlania przestrzeni roboczej, z
regulacja pozycji, montowana na
ramieniu elastycznym

Wiecej informacji o maszynie i mozliwym posze-
rzeniu oferty jej dostawy dostepnych w naszym
departamencie sprzedazy
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Potautomatyczne i automatyczne pity tarczowe o wysokiej wydajnosci do efek-
tywnego przycinania bardziej miekkich materiatow, takich jak twarde tworzywa
sztuczne lub stopy aluminium i miedzi.

Dzieki wigkszej wszechstronnosci i szerokim zakresie wyposazenia , maszyny
serii Aluminium sg przystosowane do wykorzystania ich w zautomatyzowanych
centrach tngcych. Szczegolny nacisk ktadzie sie rowniez na prace maszyny w
warunkach bezpieczenstwa i prostote obstugi. Wymiana pojedynczych czesci i
tarcz pilarskich jest rowniez bardzo szybka.

e

Bowmar
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AL 400 Semi - Automatic I Ef

Pétautomatyczna pita tarczowa przeznaczona do cigcia profili -~ zaciskowe jest wyposazone w zawdr bezpieczenstwa na wypadek — umieszczona na przedniej stronie stotu. Wysoko$¢ ciecia tarczy
oraz, w mniejszym stopniu, réwniez materiatow pefnych ze stopéw  sytuacii, kiedy spadnie cisnienie sprezonego powietrza. pity jest ustawiana z gtownego panelu sterowania. Jezeli zostanie
aluminium, miedzi i twardego plastiku. Pita ta moze by¢ w prosty ~ Maszyna moze by¢ réwniez wyposazona w poziome urzadzenia — dodany system podajacy, pita moze stac sie urzadzeniem w petni
sposob podfgczona do urzadzenia ekstrakeyjnego. Maszyna jest — zaciskowe. Ruch tarczy w dot jest kontrolowany pneumatyczno-hy-  automatycznym.

wyposazona w smarowanie mgtowe oraz pionowe pneumatyczne  draulicznie, predkosc ciecia jest kontrolowana za pomocg zaworu

urzadzenia zaciskowe w celu bezpiecznego zaciskania obrabia-  przepustowego umieszczonego w gtdwnym panelu sterowania.

nego materiatu. Ze wzgledow bezpieczenstwa, lewe urzadzenie Dobrze zorganizowana i tatwa do odczytu skala katowa jest

Pionowe zaciskanie materiatu

Skala katowa

Regulowane szczeki stotu

Smarowanie i chtodzenie mgta
olejowg

Dobrze zorganizowany panel
sterowania

Prosta wymiana tarczy pity,
pokrywa zabezpieczona za
pomoca zamka czasowego

Wskaznik i regulacja cignienia
wejsciowego z filtrem

Proste zamocowanie maszyny

tatwe postugiwanie sie podnosnikiem widtowym w

(jezeli przestrzegane sg podstawowe zasady dla maszyn ruchomych) B OIV’TRO

POLAND/

AL 4 0 0 S . A . Péfautomatyczna pita tarczowa przeznaczona do ciecia profili oraz, w mnigjszym stopniu, rowniez materiatow
emi - Utomat|c pefnych ze stopéw aluminium, miedzi i twardego plastiku. Pita ta moze by¢ w prosty sposob podtaczona

do urzadzenia ekstrakcyjnego. Maszyna jest wyposazona w smarowanie mgtowe. Jezeli zostanie dodany
system podajgcy, pita moze stac sie urzadzeniem w petni automatycznym.

Cennik Parametry cigcia

Nr. Opis Cena EUR D

104.005.81 AL 400 semi-automatic, 3x400V/5 linie sq400 D O [T O O 0O

104.005.B2 AL 400 semi-automatic, 3x400V/4 linie 5 424,00 60°L 96 100x55 45x125 85 ;

104.005.83 AL 400 semi-automatic, 3x230V 542400 0 1A 2eDae Doxied 10 (Szczsek' dﬁ_m{odlﬂ

232.001 Urzadzenie do poziomego mocowania materiatu 175,00 25°R 19200 1232 43 62)5()1(2g 1 0% (Szczeki tyl)

221.K107-150 Specjalne regulowanie szczeki imadta 42,00 60°R 196 100x55 45x125 85

262.006 Ulepszenie komunikacji dla M-VL 340,00 . .

254.699 SyncFree - MNCA 204,00 [EEUACENIVAE Wymiary maszyny

255.269 tacznik M 230, M 330 lewy 31,00 ] B

255.769 tacznik M 230, M 330 prawy 31,00 ;fylf rUb‘_’CZY----I-(---;-------------------------------6020"3(;1}0";%2 g’ngOEC” 5900

221 K101- A\ aKIres CIgCla UKOSNeJo ...........ceeeeeen = = = 5] (0] (01 N mm

239 022 o0 S;S?grynbszzzcr;e 1 35?88 Naped ............ 3 kW, 3x400V/50 Hz ~ Wysokos¢ 1.450/1 850 mm
’ ; ’ Cisnienie atmosferyczne...................... 0,4-0,6bar  Waga .......cocooovrrrrrrerererrreeeseereeeenes 190 kg

232.018 Eélljjrowallmgtslystlemu ssqcego 100112515 m 343,00 Predkos¢ tarczy pity .. ... 50 m/sec.

262.200 - oswietlenie 64,00 wymiary tarczy .... 400 mm

n * wszystkie podane ceny sg cenami bez podatku VAT
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Podajniki rolkowe i akcesoria <) 11 () AL 400 Semi - Automatic

Przy szerokim wachlarzu akcesoriow i elementéw potgczeniowych do pit tasSmowych BOMAR, System
,M” jest idealnym partnerem do przenoszenia materiatow w waszym zakfadzie. Dzieki ich domysinym
dtugosciom, podajniki rolkowe moga by¢ elastycznie dostosowywane do dowolnego Srodowiska.

Solidne rolki plastikowe zapewniaja
ciagty ruch materiatu i chronig go przed
Rolki pionowe utrzymujgce stabilnie materiat uszkodzeniami

Solidna konstrukcja profilu nosnego

Stopki regulowane
Montaz prébny 1
Nr. Opis zenie EUR
104.005.B3 AL 400 semi-automatic 5 424,00 1 L
253.M332-150-7S2  Podajniki rolkowe - 2m M330 235,00
253.M333-150-11S2  Podajniki rolkowe - 3m M330 295,00
255.269 tacznik M 330 prawo 31,00
255.769 tacznik M 330 lewo 31,00
232.026 Uktad ssacy 1371,00
271.039 Rolki pionowe ze stali, zestaw VRM-S 80,00

Innowacyjne akcesoria

Pita tarczowa AL 400 jest dostarczana z kompletnym bezkonkurencyjnym wyposazeniem. Z wyposazeniem opcjonalmym i
akcesoriami, maszyna moze by¢ precyzyjnie dostosowana do indywidualnych wymogow.

.. Wigcej informacji na stronie 100

‘ Ostony boczne Mocowanie poziome Ogranicznik dlugosci MNCA

Imadta moga by¢ dodatkowo
wyposazone w uktad mocowa-
nia w poziomie w celu zapew-
nienia bardziej stabilnego i
zréznicowanego mocowania
materiatu

Zestaw wyciggowy

1 Proste sterowanie, duza szybko$¢
pozycjonowania oraz precyzja gwa-
rantujg maksymalng oszczedno$é
czasu i kos téw podczas przygoto-
wania materiatow

Zapewnia ochrone przed za-

pyleniem i pozostatosciami po
materiale poddanym obrdbce.
katwy montaz i natychmiastowy
efekt

¥4 Urzadzenie wyciggowe

Zestaw jest podtgczony bezposrednio
do ostrzy tarczowych. Pozostaty materiat
jest skutecznie usuwany do pojemnika
zhiorczego. Zestaw wyciggowy znajduje — = ——
Wigcej informacji o maszynie i mozliwym posze-

sig w podstawie maszyny rzeniu oferty jej dostawy dostepnych w naszym
departamencie sprzedazy

Mobilny, elastyczny uktad
wyciggowy z cylindrami
sitowymi oraz

I8 zespotem do zbierania mate-
= riatu odpadowego
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AL 500 Semi - Automatic O E

Pétautomatyczna pifa tarczowa przeznaczona do cigcia profili, Maszyna moze by¢ réwniez wyposazona w poziome urzadzenia — Obracanie stotu z pita tarczowa jest reczne, wykonywane po
materiatow ze stopow aluminium, miedzi i twardego plastiku. ~ zaciskowe. Ruch tarczy w dét jest kontrolowany pneumatyczno-hy-  prostu ze stanowiska operatora. Dobrze zorganizowana i tatwa
Maszyna ta jest wyposazona w smarowanie mgtowe oraz pionowe  draulicznie, predkosc cigcia jest kontrolowana za pomocg zaworu  do odczytu skala katowa jest umieszczona na przedniej stronie
pneumatyczne urzadzenia zaciskowe w celu bezpiecznego zaci- - przepustowego umieszczonego w gtdwnym panelu sterowania. — stotu. Pita moze by¢ w prosty sposob podtaczona do urzadzenia
skania obrabianego materiatu.Ze wzgledéw bezpieczenstwa, lewe  Maszyna jest wyposazona w st6t obrotowy, obracajacy sie syn-  ekstrakcyjnego. Jezeli zostanie dodany system podajacy, pita moze
urzadzenie zaciskowe jest wyposazone w zawor bezpieczenstwana  chronicznie z tarczg pity, w ten sposob materiat moze by¢ ciety z  stac sig urzadzeniem w petni automatycznym.

wypadek sytuacji, kiedy spadnie cisnienie sprezonego powietrza.  obu stron w zakresie 60° w lewo / 60° w prawo.

Pionowe zaciskanie materiatu

Skala katowa

Regulowane szczeki stotu

Smarowanie i chtodzenie mgta
olejowg

Dobrze zorganizowany panel
sterowania

Wskaznik i regulacja cisnienia
wejsciowego z filtrem

Prosta wymiana tarczy pity,
pokrywa zabezpieczona za
pomoca zamka czasowego

Proste zamocowanie maszyny

tatwe postugiwanie sie podnosnikiem widtowym
(jezeli przestrzegane s podstawowe zasady dla maszyn ruchomych)

Bomar
/

AL 0 0 S . A . Péfautomatyczna pita tarczowa przeznaczona do ciecia profili oraz, w mnigjszym stopniu, rowniez materiatow

5 emi - Utomatlc pefnych ze stopéw aluminium, miedzi i twardego plastiku. Pita ta moze by¢ w prosty sposob podtaczona
do urzadzenia ekstrakcyjnego. Maszyna jest wyposazona w smarowanie mgtowe. Jezeli zostanie dodany
system podajgcy, pita moze stac sie urzadzeniem w petni automatycznym.

Cennik Parametry cigcia

Nr. Opis Cena EUR D

104.006.B1 AL 500 semi-automatic, 3x400V/5 linie 667100 B O [ O O 0O

104.006.B2 AL 500 semi-automatic, 3x400V/4 linie 6671,00 ~ 60°L 120 120x70 55x170 115 )

104.006.83 AL 500 semi-automatic, 3x230V 667100 00 e T o (Szczsek' da_m{odm

232.003 Urzadzenie do poziomego mocowania materiatu 194,00 25°R 1gg zggisg ggi%g 1%50 (Szczeki tyl)

221.K107-150 Specjalne regulowanie szczeki imadta 42,00 60°R 120 120x70 55x170 115

262.006 Ulepszenie komunikacji dla M-VL 340,00 . .

254.699 SyncFree - MNCA 204,00 [EEUACENIVAE Wymiary maszyny

255.270 kgcznik M 330, M 430 lewy 35,00 } -

255770 kacznik M 330, M 430 prawy 35,00 ;fvlf fob(?czy----I-(---;-------------------------------éogoiagjong%to g*ugoic” 110

291 K301- | 7 akres cigcia UKOSNEgo .........vvvvvene... -60° - 0° - 225100 (0L mm

239 Ogg 530 S;S?grynbszzzcr;e 1 37?'88 Naped ............ 3 kW, 3x400V/50 Hz ~ Wysoko$¢ 1560/2 000mm
' . ' Cisnienie atmosferyczne ..................... 0,4-0,6bar  Waga .......cocooovrrrrrrerererrreeeseereeeenes 500 kg

232.019 Eégmwa}m?tslystemu 85300 100/1251,5m 343,00 Predkosc tarczy pity .. ... 50 m/sec.

262.200 - oswietlenie 64,00 wymiary tarczy .... 400 mm

n * wszystkie podane ceny sg cenami bez podatku VAT
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Podajniki rolkowe i akcesoria <) 151 () AL 500 Semi - Automatic

Przy szerokim wachlarzu akcesoriow i elementéw potgczeniowych do pit tasSmowych BOMAR, System
,M” jest idealnym partnerem do przenoszenia materiatow w waszym zakfadzie. Dzieki ich domysinym
dtugosciom, podajniki rolkowe moga by¢ elastycznie dostosowywane do dowolnego Srodowiska.

Solidne rolki plastikowe zapewniajg
ciggty ruch materiatu i chronig go przed
uszkodzeniami

Solidna konstrukcja profilu nosnego

Ermm— |

%

‘

B

X

Stopki regulowane

-

Montaz prébny
Nr. Opis 0Oznaczenie EUR
104.006.B3 AL 500 semi-automatic 6 671,00
253.M332-150-7S2  Podajniki rolkowe - 2m M330 235,00 Przenosnk rolkowy M330 x 300 mmm
253.M333-150-11S2  Podajniki rolkowe - 3m M330 295,00
Podajniki automatyczne MVL
253.M333-150-11S1  Podajnik M330 240,00
255.270 tacznik M 330, M 430 lewo 35,00
255.770 tacznik M 330, M 430 prawo 35,00
232.026 Ukfad ssacy 1371,00
271.039 Rolki pionowe ze stali, zestaw VRM-S 80,00

Innowacyjne akcesoria

Pita tarczowa AL 500 jest dostarczana z kompletnym bezkonkurencyjnym wyposazeniem. Z wyposazeniem opcjonalmym i
akcesoriami, maszyna moze by¢ precyzyjnie dostosowana do indywidualnych wymogow.

... Wigcej informacji na stronie 100

| Ostony boczne Mocowanie poziome & Ogranicznik dlugosci MNCA

Imadta moga by¢ dodatkowo
wyposazone w uktad mocowa-
nia w poziomie w celu zapew-
nienia bardziej stabilnego i
zréznicowanego mocowania
materiatu

Zestaw wyciggowy

Proste sterowanie, duza szybkos$¢
pozycjonowania oraz precyzja gwa-
rantujg maksymalna oszczedno$é
czasu i kos tw podczas przygoto-
wania materiatow

Zapewnia ochrong przed za-
pyleniem i pozostatosciami po
materiale poddanym obrébce.
tatwy montaz i natychmiastowy
efekt

7 Urzadzenie wyciggowe

Mobilny, elastyczny ukfad
wyciggowy z cylindrami
sitowymi oraz

(& zespotem do zbierania mate-
= riatu odpadowego

Zestaw jest podtgczony bezposrednio
do ostrzy tarczowych. Pozostaty materiat
jest skutecznie usuwany do pojemnika
zbiorczego. Zestaw wyciggowy znajduje

sie w podstawie maszyny Wigcej informacji o maszynie i mozliwym posze-
rzeniu oferty jej dostawy dostgpnych w naszym
departamencie sprzedazy
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AL 600 Semi - Automatic Q. st 0

Potautomatyczna pita tarczowa przeznaczona do cigcia profili, ~powietrza. Maszyna moze by¢ rowniez wyposazona w poziome — obu stron w zakresie 60° w lewo / 60° w prawo.

materiatow ze stopow aluminium, miedzi i twardego plastiku.  urzadzenia zaciskowe. Obracanie stotu z pitg tarczowa jest reczne, wykonywane po
Maszyna ta jest wyposazona w smarowanie mgtowe oraz pio-  Ruch tarczy w dét jest kontrolowany pneumatyczno-hydraulicznie,  prostu ze stanowiska operatora. Dobrze zorganizowana i tatwa
nowe pneumatyczne urzadzenia zaciskowe w celu bezpiecznego — predkos¢ ciecia jest kontrolowana za pomocg zaworu przepusto-  do odczytu skala katowa jest umieszczona na przedniej stronie
zaciskania obrabianego materiatu. Ze wzgledéw bezpieczenstwa, wego umieszczonego w giéwnym panelu sterowania. stofu. Pita moze by¢ w prosty sposob podtgczona do urzadzenia
lewe urzadzenie zaciskowe jest wyposazone w zawor bezpieczen-  Maszyna jest wyposazona w stot obrotowy, obracajacy sig syn-  ekstrakcyjnego. Jezeli zostanie dodany system podajacy, pita moze
stwa na wypadek sytuacii, kiedy spadnie cisnienie sprezonego  chronicznie z tarczg pity, w ten sposob materiat moze by¢ ciety z  stac sie urzadzeniem w petni automatycznym.

Pionowe zaciskanie materiatu

Skala katowa

Regulowane szczeki stotu

Smarowanie i chfodzenie mgta
olejowg

Dobrze zorganizowany panel
sterowania

Wskaznik i regulacja cisnienia
wejsciowego z filtrem

Prosta wymiana tarczy pity,
pokrywa zabezpieczona za
pomoca zamka czasowego

Proste zamocowanie maszyny

tatwe postugiwanie sie podnosnikiem widtowym w

(jezeli przestrzegane sg podstawowe zasady dla maszyn ruchomych) B Ny

POLAND/

AL 6 0 0 . A - Pétautomatyczna pita tarczowa przeznaczona do cigcia profili oraz, w mniejszym stopniu, réwniez materiatow
Seml = Utomatlc pefnych ze stopéw aluminium, miedzi i twardego plastiku. Pita ta moze by¢ w prosty sposob podtaczona

do urzadzenia ekstrakcyjnego. Maszyna jest wyposazona w smarowanie mgtowe. Jezeli zostanie dodany
system podajacy, pita moze stac sie urzadzeniem w petni automatycznym.

Cennik Parametry cigcia

Nr. Opis Cena EUR D
104.007 81 AL 600 semi-automatic, 3x400V/5 linie 7270 B O O3 O O O
104.007.B2 AL 600 semi-automatic, 3x400V/4 linie 772700  60°L 145  155x50 40x225 125 )
104.007.B3 AL 600 semi-automatic, 3x230V 772700 | O 310 305x50 HOX‘%W };5 (SZCSZGKI tli(l? P;mdu )
232.003 Urzadzenie do poziomego mocowania materiatu 194,00 25°R 1‘732 g?gigg 5(?;226(? 152 (Szczekl tyh
221.K107-150 Specjalne regulowanie szczeki imadta 42,00 60°R 140  150x50 40x220 120
262.006 Ulepszenie komunikacji dla M-VL 340,00 . .
254,699 SyncFree - MNCA P'XOl Dane techniczne Wymiary maszyny
255.271 kacznik M 430 lewy 52,00 ] B
255.771 tacznik M 430 prawy 52,00 TYDTODOCZY oo pofautomat  Diugos¢
Zakres ciecia UKOSNEQO ..........cvuvevnee -60° - 0°-60°  SZEroKOSC ......coovvvvevrerrrrrereeenes 2500 mm
221.K401- i 2
S S;S‘;Qr{f;‘;g@”f a0 Napd e 3KW, 3x400V/50 Hz  Wysokoss 163072 140mm
' . ' Cisnienie atmosferyczne ..................... 0,4-0,6bar  Waga .......cocooovrrrrrrerererrreeeseereeeenes 620 kg
232.020 Eélljjrowalmlgtslystlemu ssacego 100/125 1,5 m 343,00 Predkosé tarczy piy - 50 misec.
262.200 - oswietienie 64,00 wymiary tarczy ... 600 mm

n * wszystkie podane ceny sg cenami bez podatku VAT
EEEOERERERERERESS



Podajniki rolkowe i akcesoria <) {5} () AL 600 Semi - Automatic

Przy szerokim wachlarzu akcesoriow i elementéw potgczeniowych do pit tasSmowych BOMAR, System
,M” jest idealnym partnerem do przenoszenia materiatéw w waszym zakfadzie. Dzieki ich domysinym
dtugosciom, podajniki rolkowe moga by¢ elastycznie dostosowywane do dowolnego Srodowiska.

Solidne rolki plastikowe zapewniaja
ciagty ruch materiatu i chronig go przed
uszkodzeniami

Rolki pionowe utrzymujgce stabilnie materiat

Solidna konstrukcja profilu nosnego

N

Stopki regulowane 700 - 800 mm

Montaz prébny
Nr. Opis 0Oznaczenie EUR
104.007.B3 AL 600 semi-automatic 7 727,00
253.M332-150-7S2  Podajniki rolkowe - 2m M330 235,00
253.M333-150-1152  Podajniki rolkowe - 3m M330 295,00
255.271 tacznik M 330 prawo 52,00
255.771 tacznik M 330 lewo 52,00
232.026 Ukfad ssacy 1371,00
271.039 Rolki pionowe ze stali, zestaw VRM-S 107,00

Innowacyijne akcesoria

Pita tarczowa AL 600 jest dostarczana z kompletnym bezkonkurencyjnym wyposazeniem. Z wyposazeniem opcjonalmym i
akcesoriami, maszyna moze by¢ precyzyjnie dostosowana do indywidualnych wymogow.

.. Wigcej informacji na stronie 100

‘ Ostony boczne Mocowanie poziome Ogranicznik dlugosci MNCA

Imadta moga by¢ dodatkowo
wyposazone w uktad mocowa-
nia w poziomie w celu zapew-
nienia bardziej stabilnego i
zréznicowanego mocowania
materiatu

Zestaw wyciggowy

| Proste sterowanie, duza szybkos¢
pozycjonowania oraz precyzja gwa-
rantujg maksymalna oszczedno$é
czasu i kos tw podczas przygoto-
wania materiatow

Zapewnia ochrong przed za-

pyleniem i pozostatosciami po
materiale poddanym obrébce. 3
tatwy montaz i natychmiastowy =
efekt

] Urzadzenie wyciggowe

Mobilny, elastyczny ukfad
wyciggowy z cylindrami
sitowymi oraz
{8 zespotem do zbierania mate-

= riatu odpadowego

Zestaw jest podtgczony bezposrednio

do ostrzy tarczowych. Pozostaty materiat

jest skutecznie usuwany do pojemnika

zbiorczego. Zestaw wyciggowy znajduje Wigcej informacji o maszynie i mozliwym posze-

sig w podstawie maszyny rzeniu oferty jej dostawy dostepnych w naszym
departamencie sprzedazy
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AL 500 ANC Q. 1B ne )

Automatyczna pita tarczowa przeznaczona do prostopadiego  Dtugos¢ podawania oraz wysokosc ciecia pity tarczowej sa usta-  Przez dodanie do pity przenosnikow i pojemnikow na materiaty
ciecia profili i petnych materiatéw ze stopéw aluminium, miedzi ~ wiane z gtownego panelu sterowania umieszczonego na przedniej  moze by¢ stworzone kompletnie zautomatyzowane i wysoko wy-
i twardego plastiku. stronie maszyny. dajne centrum ciecia.

Pita jest wyposazona w state i ruchome imadta podajgce z precy-  Predkosc ciecia jest kontrolowana za pomocg zaworu przepusto-

Zyjnym pozycjonowaniem zapewnionym za pomoca Sruby kulkowej. — wego.Pita moze by¢ w prosty sposéb podtgczona do urzadzenia

Ruch tarczy w dét jest kontrolowany pneumatyczno-hydraulicznie.  ekstrakcyjnego w celu prostego i bezpiecznego usuwania pozo-

Dtugos¢ indywidualnego podajnika wynosi 500 mm. statosci po cieciu.

Pokrywa bezpieczenstwa

Prosta obstuga z panelu sterowania
zlokalizowanego na przedniej
stronie maszyny

Wytrzymate imadio podajace
do precyzyjnego podawania
materiatu

AL 500NC

Wskaznik i regulacja cisnienia
wejsciowego z filtrem

A

Proste zamocowanie maszyny

tatwe postugiwanie sig podnosnikiem widtowym ’ l l

®
(jezeli przestrzegane sg podstawowe zasady dla maszyn ruchomych) Bo M A R

POLAND/

AL 500 ANC Pita moze by¢ w prosty sposéb poditaczona do urzdzenia ekstrakcyjnego. Maszyna jest wyposazona w
smarowanie olejowe (Mikronizer). Przez dodanie do pity przenosnikéw i pojemnikow na materiaty moze
by¢ stworzone kompletnie zautomatyzowane i wysoko wydajne centrum cigcia metali niezelaznych.

Cennik Parametry cigcia

Nr. Opis Cena EUR

104.003.B1 AL 500 ANC, 3x400V/5 linie 11 904,00 2N O — D L] O D

104.003.B2 AL 500 ANC, 3x400V/4 linie 1 904,00 0° 170 325x110 130x305 130 _ _ 300x120

104.003.B3 AL 500 ANC, 3x230 11 904,00

271.099 Zacisk do ciecia w pakiecie 194,00

255.006 tacznik M 230 lewy 26,00

255.002 tacznik M 330 lewy 30,00

232,021 System ssacy 1771,00

262.200 LED - o$wietlenie 64,00 Tryb roboCzY .....covveveveceiceereeens automatycznie  DIUGOSE ....oooveveeieceee 960 mm
Zakres CigCia UKOSNEQO .........veueveereerirererieeireens 0°  SZEroKOSC ......cvevvcvereeeiriireienias 1794 mm
Naped Wysokos¢é ...
Cisnienie atmosferyczne ... L o
Predko$C tarczy pity .......cococevevrereiriiennns
Wymiary tarczy ........cccoevevvvvrecrnnennens 500 mm
Maksymalna waga podawanego materiatu.....150 kg
Pojedyncze podanie materiatu.................... 550 mm

n * wszystkie podane ceny sg cenami bez podatku VAT
EEEOERERERERERESS



Podajniki rolkowe i akcesoria <) {Al NG () AL 500 ANC

Przy szerokim wachlarzu akcesoriow i elementéw potgczeniowych do pit tasSmowych BOMAR, System
,M” jest idealnym partnerem do przenoszenia materiatéw w waszym zakfadzie. Dzieki ich domysinym
dtugosciom, podajniki rolkowe moga by¢ elastycznie dostosowywane do dowolnego Srodowiska.

Swobodnie regulowany zespét
ekstrakeyjny

,4==I=ZI F:.a‘
Wiotowy przenosnik rolkowy M220

—— Wylotowy przenosnik
rolkowy M220

Stopka o regulowanej wysokosci

Montaz prébny
Nr. Opis 0Oznaczenie EUR
104.003.B3 AL 500 ANC 11 904,00
253.M332-150-7S2  Podajniki rolkowe - 2m M330 235,00
253.M332-150-7S2  Podajniki rolkowe - 2m M330 235,00
255.006 kacznik M 330 26,00
255.002 tacznik M 330 30,00
232.026 Uktad ssacy 1371,00

Innowacyijne akcesoria

Pifa tarczowa AL 500 ANC jest dostarczana z kompletnym bezkonkurencyjnym wyposazeniem. Z wyposazeniem
opcjonalmym i akcesoriami, maszyna moze by¢ precyzyjnie dostosowana do indywidualnych wymogow.

.. Wigcej informacii na stronie 100

h 1 Ostony boczne Zestaw wyciggowy A Urzadzenie wyciggowe
Zestaw jest podtaczony bezposrednio &
do ostrzy tarczowych. Pozostaty

materiat jest skutecznie usuwany
do pojemnika zbiorczego. Zestaw K
wyciggowy znajduje sie w podstawie

maszyny

Mobilny, elastyczny uktad
| wyciggowy z cylindrami
& sitowymi oraz
{8 zcspotem do zbierania mate-
= riatu odpadowego

Zapewnia ochrong przed za-
pyleniem i pozostatosciami po
g | materiale poddanym obrdbce.

@ tatwy montaz i natychmiastowy
efekt

Wigcej informacji o maszynie i mozliwym posze-
rzeniu oferty jej dostawy dostepnych w naszym
departamencie sprzedazy
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A I 4

Seria wysoko wydajnych maszyn bSander obejmuje wysokiej jakosci wydajne
wolnostojgce szlifierki tasmowe. Dzigki szlifowaniu wykonywanym na gornej
powierzchni jak rowniez na przednim cylindrze, maszyna moze by¢ w sposob
elastyczny przystosowana do materiatu poddawanego obrobce. W celu zapewnienia
bezpieczenstwa oraz wysokiej jakosci warunkow pracy, maszyna moze byc¢
wyposazona w uktad bezposredniego odciggu pytu.

Wersja stanowiskowa umozliwia wygodny dostep do maszyny praktycznie z kazdej
strony.

© BOMAR/ 2014/ Zdjgcia stuza jedynie do celd ilustracyjnych / Podlegaja zmianom oraz biedom




bSander 75.200

Szlifierka tasmowa bSander 75.200 jest przeznaczona do bez-
piecznego, szybkiego i ekonomicznego szlifowania metalowych
segmentow i odlewdw.Szlifierka ta moze by¢ uzyta do szlifowania
na przednim precie wspornikowym jak réwniez do szlifowania
powierzchni na ptycie gornej. Przy uzyciu odpowiednich paséw
szlifujgeych moze by¢ wykonywana wydajna praca. wielkg zaleta

Iy d :
Przy otwieranej gornej pokrywie
maszyny, moze by¢ utworzona
inna powierzchnia szlifowania oraz
sprawdzany pas szlifujgcy

Pokrywa pasa szlifujacego

Dzigki prostemu sy-/stemovvi dzwigni
maszyna moze by¢ ustawiona w
wymaganej pozycji

bSander 75.200

jest cicha praca bez wibracji, prosta i szybka wymiana pasow
szlifujgeych, czysta i bezpieczna praca. Dzigki prostemu systemowi
dzwigni maszyna moze by¢ ustawiona w pozycji pod wymaganym
katem. Inng zaleta jest dwustronna ekstrakcja opitkow i widrkéw
za pomocg dodatkowych przystawek. Maszyna jest przeznaczona
do obrobki specjalnie produktéw metalowych.

System usuwania opitkow
stuzy réwniez jako przystawka
do urzadzenia ekstrakcyjnego

Miejsce do zakotwienia
maszyny

N

<B:M:R>
~_—

Materiat jest obrabiany za pomoca pasa szlifierskiego umieszczonego wewnatrz zamknietej przestrzeni.
Materiat jest podawany w kierunku pasa poprzez otwor gérny lub przedni. Dzigki ciggtemu obracaniu
obrabianego obiektu, jest on szlifowany réwnomiernie i precyzyjnie.

I Cennik Pal ry cigcia
Nr. Opis CenaEUR  Wymiary tarczy .........ccoveeevemeeserereeees 2000x75 mm  Diugo$é
108.001.B1 bSander 75.200, 3kW, 3x400V 496,00 Naped ... 3KW, 3x400V/50 Hz  Szerokosc ...

Wysokos¢ ...
Waga

232.050 System ssacy 747,00  Predkosé tarczy

m * wszystkie podane ceny sg cenami bez podatku VAT
[



Akcesoria bSander 75.200

Regulowany zespét
ekstrakeyjny

Przystosowany do pracy przy duzych
obcigzeniach waz ekstrakcyjny

Montaz prébny
Nr. Opis 0znaczenie EUR
108.001.B1 bSander 75.200, 3kW, 3x400V 496,00
232.026 Uktad ssacy 747,00

Innowacyjne akcesoria

Szlifierka taSmowa bSander 75.200 jest dostarczana wraz z niezréwnanym osprzetem. Dzigki inteligentnym opcjo-
nalnym akcesoriom i osprzetowi, maszyna moze by¢ dostosowana precyzyjnie do indywidualnych wymagan.

.. Wiecej informacii na stronie 100

Urzadzenie wyciggowe

l Mobilny, elastyczny uktad wyciggowy z

cylindrami sitowymi oraz zespotem do
‘ zhierania materiatu odpadowego

‘ Przednia ostona wyciggowa

W celu zapewnienia lepszego odsysania
pytu i wiéréw z tarczy szlifujacej, urza-
dzenie do odsysania mozna podtaczy¢
/ rowniez do przedniej czesci maszyny
wykorzystujac ostone wyciggowa

!

Wigcej informacji o maszynie i moZliwym posze-
rzeniu oferty jej dostawy dostgpnych w naszym
departamencie sprzedazy

-

©BOMAR /2014 /  Zdjgcia stuza jedynie do celd ilustracyjnych / Podlegaja zmianom oraz biedom m




bSander 150.200

Szlifierka tasSmowa bSander 150.200 jest przeznaczona do bez-
piecznego, szybkiego i ekonomicznego szlifowania metalowych
segmentow i odlewdw. Szlifierka ta moze by¢ uzyta do szlifowania
na przednim precie wspornikowym jak réwniez do szlifowania
powierzchni na ptycie gornej. Przy uzyciu odpowiednich paséw
szlifujgcych moze by¢ wykonywana wydajna praca. wielka zaletg

jest cicha praca bez wibracji, prosta i szybka wymiana pasow
szlifujgeych, czysta i bezpieczna praca. Dzigki prostemu systemowi
dzwigni maszyna moze by¢ ustawiona w pozycji pod wymaganym
katem. Inng zaleta jest dwustronna ekstrakcja opitkow i widrkéw
za pomocg dodatkowych przystawek. Maszyna jest przeznaczona
do obrobki specjalnie produktéw metalowych.

Przy otwieranej gornej pokrywie

maszyny, moze by¢ utworzona
inna powierzchnia szlifowania oraz
sprawdzany pas szlifujacy

System usuwania opitkow
stuzy réwniez jako przystawka
do urzadzenia ekstrakcyjnego

Pokrywa pasa szlifujacego

Miejsce do zakotwienia
maszyny

Dzigki prostemu sy}stemowi dzwigni
maszyna moze by¢ ustawiona w
wymaganej pozycji

A
v

bSander 150.200

Materiat jest obrabiany za pomocg pasa szlifierskiego umieszczonego wewnatrz zamknietej przestrzeni.
Materiat jest podawany w kierunku pasa poprzez otwor gérny lub przedni. Dzigki ciggtemu obracaniu
obrabianego obiektu, jest on szlifowany réwnomiernie i precyzyjnie.

I Cennik Pal ry cigcia
Nr. Opis Cena EUR Wymiary tarczy ........ccoeveevrveceverennne. 2000x150 mm  Diugosc¢
108.010.B1 bSander 150.200, 4kW, 3x400V 640,00 ~ Predkosc tarczy 29m/s  Szerokosc ...
232.050 System ssacy 747,00 Naped ... 4KW, 3x400V/50 Hz ~ Wysokos$¢ ...
Waga

m * wszystkie podane ceny sg cenami bez podatku VAT
[
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Akcesoria bSander 15

Regulowany zespot
ekstrakeyjny

Przystosowany do pracy przy
duzych obcigzeniach waz
ekstrakeyjny

Montaz prébny
Nr. Opis 0znaczenie EUR
108.010.B1 bSander 150.200, 4kW, 3x400V 640,00
232.026 Uktad ssacy 747,00

Innowacyjne akcesoria

Szlifierka tasSmowa bSander 150.200 jest dostarczana wraz z niezréwnanym osprzetem. Dzigki inteligentnym opcjo-
nalnym akcesoriom i osprzetowi, maszyna moze by¢ dostosowana precyzyjnie do indywidualnych wymagan.

.. Wiecej informacii na stronie 100

Urzadzenie wyciagowe

Mobilny, elastyczny uktad wyciagowy z
cylindrami sitowymi oraz zespotem do
zbierania materiatu odpadowego

‘ Przednia ostona wyciggowa

\ " W celu zapewnienia lepszego odsysania
pytu i wiéréw z tasmy szlifujgcej, urza-

dzenie do odsysania mozna podtaczy¢

réwniez do  przedniej czesci maszyny

"/ wykorzystujac ostong wyciggowa

Wigcej informacji o maszynie i mozliwym posze-
rzeniu oferty jej dostawy dostgpnych w naszym
departamencie sprzedazy
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Maszyny z serii Deburing oferujg kompleksowe ustugi zwigzane z gratowaniem i wygtadzaniem mate-
riatow. Sprobowalismy stworzy¢ modele odpowiadajgce okreslonym obszarom roboczym i spetniajace
wszystkie wymagania w zakresie zmiennosci, bezpieczenstwa i 0siggdw technicznych dla szerokiego
pola zastosowan. W ten sposdb dostepnych stato sie szereg wersji maszyn, od stotowych szlifierek
tarczowych do jednostek kolumnowych i wysoko wydajnych.

Mocny nacisk jest rowniez ktadziony na obstuge maszyn w kategoriach bezpieczenstwa i prostoty.
Wymiana poszczegolnych czesci i pasow szlifierskich rowniez jest bardzo szybka.

e

Bowmar
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Basic 200

Maszyna wygtadzajaca z serii Basic 200 stworzona jest do usu-  pednym wewnatrz obudowanej przestrzeni. Materiat jest podawany
wania zadziorow powstatych po cigciu. Jest uzywana gtéwnie w  do szczotki recznie poprzez przedni twor w poprzek stolika o re-
zaktadach Slusarskich, oferujac proste wygtadzanie profiléw jak — gulowanej wysokosci. Podczas obracania obrabianego materiatu,
i catych materiatow. Po wygtadzeniu materiatu, jest on poddany  zadziory usuwane sg w sposob rownomierny.

obrébce przy pomocy specjalnej szczotki umieszczonej na wale

Silnik przemystowy o stafej
predkosci Pokrywa bezpieczenstwa

Szczotka wygtadzajgca

Stolik 0 zmiennej wysokosci
! l i ®
Bowmar
POLAND/

BaS|C 200 Jest to idealne urzadzenie szczegdlnie dla warsztatéw slusarskich. Urzadzenie jest wyprodukowane w
wersji stofowej i wyposazone w silnik przemystowy o statej predkosci.

ane techniczne Wymiary maszyny
Nr. Opis CenaEUR  Max.Srednica materiatu..........coocuevennn.d 90x90 mm  Diugosé 320 mm
105.000.B1 Basic 200, 3x400V/5 linie 370,00 Rozmiar SZCZOtKi ...........eeeevrueerereeeenes 200x40 MM SZEMOKOSC ......vevevreeiererierierireienas 340 mm

105.000.B2 Basic 200, 3x400V/4 linie 370,00 Naped 3-fazowy.... .. 1,5 kW, 3x400V/50 Hz ~ WysokoS¢ ...
105.000.B3 Basic 200, 3x230V 370,00 Napf;d 1-fqzowy .................. 1,5 kW, 1x230 V/50 Hz Waga
49.250.026 Szczotka do gratowania 200/40/0,3 stal 74,00  llosc obrotow 2840 min
m * wszystkie podane ceny sa cenami bez podatku VAT
* Szezotki wygtadzajace nie zawarte w dostawie
EEEOERERERERERESS



Maszyna wygtadzajaca z serii Single 250 stworzona jest do usu-
wania zadzioréw powstatych po cieciu. Jest uzywana gtownie
w zakfadach $lusarskich i zaktadach produkcyjnych, oferujac
proste wygtadzanie profildw jak i catych materiatow. Materiat
jest wygtadzany przy pomocy specjalnej szczotki umieszczonej
na wale pednym wewnatrz obudowanej przestrzeni. Materiat

Pokrywa ochronna

Szczotka stalowa - stal 250/60/0,35

Szczotka nylonowa - nylon 250/60/16

Jakos¢ jako podstawa

Oprocz typowych szczotek wykonanych ze
stali nierdzewnej, dostepna jest szczotka
przeznaczona dla materiatow migkkich
wykonany z nylonu

Wiecej informacii na stronie 100

Maszyna nadaje si¢ do wygtadzania okragtych rur, profilow oraz catego materiatu. Podczas
powolnego obracania, obrabiany przedmiot jest réwno wygtadzony ze wszystkich stron , zarowno

wewnetrzne jak i zewnetrzne.

Stolik 0 zmiennej wysokosci

Single 250 I

podawany jest do szczotki recznie poprzez przedni otwor w poprzek
stolika o regulowanej wysokosci. Podczas obracania obrabia-
nego materiatu, zadziory usuwane sa w sposob rownomierny.
Maszyna jest produkowana w wersji kolumnowej i wy-
posazona jest w silnik przemystowy o statej predkosci.
Maszyna wygtadzajgca Single 250 S jest zaopatrzona w przetwor-

Wymiary maszyny Parametry cigcia Cennik
DHUGOSE evrvveeeieieieeieeieeie i 510mm  Max.Srednica materiatu.... 90x90 mm Nr.
Szeroko$¢ .. 480mm  Rozmiar SZCZOtKi........ccevrevrerrrerrirrrieinns 250x55 mm 105.011.B1
WYSOKOSE v 1230 mm  Naped ... 2,2 kW, 3x400 V/50 Hz 105.011.B2
Waga 85kg  llos¢ obroto 2 840/1 380 min 105.011.B3
49.250.021
49.250.020
49.250.022
49.250.023
49.250.025

nik czestotliwosci, ktory umozliwia regulacje obrotow szczotki w
celu osiggniecia optymalnych rezultatw wygtadzania w zaleznosci
od materiatu i typu szczotki. Pyt powstaty podczas wygtadzania
opada do szuflady w Srodkowej czesci podstawy.

Szuflada na pyt w Srodkowej
czesci podstawy

Proste zamocowanie
maszyny

Bowmar
/

Single 250 Il

Opis Cena EUR
Single 250 II, 3x400V/5 linie 924,00
Single 250 II, 3x400V/4 linie 924,00
Single 250 II, 3x230V 924,00
Szczotka do gratowania 250/60/0,2 stal 163,00
Szczotka do gratowania 250/60/0,35 stal 163,00
Szczotka do gratowania 250/60/0,5 stal 163,00
Szczotka do gratowania 250/60/0,35 stal nierdzvina 256,00
Szczotka do gratowania 250/60/0,5 stal ierdzvina 256,00

* wszystkie podane ceny sa cenami bez podatku VAT
* Szczotki wygtadzajace nie sa zawarte w dostawie
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Dual 250 lI

Maszyna wygtadzajgca z serii Dual 250 stworzona jest do usuwania — czonej na wale pgdnym wewnatrz obudowanej przestrzeni. Materiat  materiatu i typu szczotki. Pyt powstaty podczas wygtadzania opada
zadziorow powstatych po cieciu. Jest uzywana gtdwnie w zaktadach  podawany jest do szczotki recznie poprzez przedni otwor w poprzek — do szuflady w Srodkowej czesci podstawy.

Slusarskich i zaktadach produkeyjnych. stolika o regulowanej wysokosci.
Oferuje proste i szybkie wygtadzanie profilow jak i catych mate-  Maszyna wygtadzajaca Dual 250 jest zaopatrzona w przetwornik
riatow o Srednicy do 95 mm. czestotliwosci, ktory umozliwia regulacjg obrotéw szczotki w celu

Materiat jest wygtadzany przy pomocy specjalnej szczotki umiesz-  osiagniecia optymalnych rezultatow wygtadzania w zaleznosci od

Stalowa szczotka z pokrywa

Regulawana pokrywa czesci wejscia
obrabianej czesci, umozliwijajgca
maksymalng zmiennos¢ roboczg

Stolik 0 zmiennej wysokosci

Stopki regulowane J- ;
= e
Bomar

/

Dual 250 Il Wraz z szerokg gama akcesoriow maszyna wygtadzajaca Dual 250 Il moze by tatwo przystosowana do
indywidualnych wymogdw. Akcesoria obehjmuja np. wysoce wydajny wybierak do natychmiastpowego
usuwania widréw i pytu z otoczenia maszyny.

Cennik Parametry cigcia Wymiary maszyny

Nr. Opis Cena EUR Max.Srednica materiatu ..............ccccecuneeee. 95X95 MM DHUQGOSC ..ovvvveeereieieieeie e
105.024.B1 Dual 250 Il, 3x400V/5 linie 1535,00 Rozmiar SzCZ0tKi ........ccevevevevererererererernns 250x55 mm  Szeroko$¢ ..

105.024.B2 Dual 250 II, 3x400V/4 linie 153500 © Naped ... . 2,2kW, 3x400V/50 Hz ~ Wysoko$¢ .

105.024.B3 Dual 250 II, 3x230V 1 535,00 110$E ObrotOW..........ccvvvevreeeiercieiaee 2840/1380min Waga .....ccooeveverreerereereeesererenenens
49.250.021 Szczotka do gratowania 250/60/0,2 stal 163,00

49.250.020 Szczotka do gratowania 250/60/0,35 stal 163,00

49.250.022 Szczotka do gratowania 250/60/0,5 stal 163,00

49.250.023 Szczotka do gratowania 250/60/0,35 st nierdzwna 256,00

49.250.025 Szczotka do gratowania 250/60/0,5 st nierdzvina 256,00

m * wszystkie podane ceny sa cenami bez podatku VAT
EEERERERERERERERERSY



Akcesoria Dual 250 I

Ruchomy wybierak

Proste potaczenie z
elastycznym wezem

Mozliwo$¢ poditgczenia kolejnego
uktadu ssacego

Montaz probny Szczotka stalowa - stal 250/60/0,35  Szczotka nylonowa - nylon 250/60/16
Nr. Opis 0Oznaczenie EUR
105.024.83 Dual 250 Il 1535,00 Jakos¢ jako podstawa
49.250.020 Szczotka stalowa - stal250/60/0,35 163,00 Oprécz typowych szczotek wykonanych ze stali nierdzewnej,
232.026 Uktad ssacy 747,00 dostepna jest szczotka przeznaczona dla materiatéw miekkich

wykonany z nylonu

Innowacyjne akcesoria

Jednostka wygtadzajaca Dual 250 Il dostarczona jest z niezrownanym wyposazeniem. Z wyposazeniem
dodatkowym i akcesoriami, maszyna moze byc szybko dostosowana do indywidualnych wymogdw.

Wigcej informacii na stronie 100

Przednia ostona wyciggowa Szczotki do wygtadzania zadzioréw
W celu zapewnienia lepszego
odsysania pytu i wioréw z
tarczy szlifujacej, urzadzenie
| do odsysania mozna podtaczy¢
réwniez do przedniej czesci
maszyny wykorzystujac ostong
wyciggowa

W zaleznosci od typu materiatu pod-
dawanego usuwaniu zadzioréw, mozna
dokona¢ wyboru odpowiednio szczotki
stalowej lub nylonowej

Wigcej informacji o maszynie i moZliwym posze-
rzeniu oferty jej dostawy dostgpnych w naszym
departamencie sprzedazy
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Orbital 250 NS

Profesjonalna maszyna wygtadzajgca dla profesjonalnego usu- — wnetrzncyh jak i zewnetrznych krawedzi obrabianego materiatu.  twornik czestotliwosci, ktory umozliwia ciagta regulacje obrotow
wania zadzioréw powstatych po cieciu. Dzigki swojej wydajno-  Otwor do podawania materiatu umieszczony jest na przedniej — szczotki. Maszyna jest wyposazona w trzy szczotki ktdre w sposéb
Sci, uzywana jest gtéwnie w fabrykach. Maszyna Orbital 250  Scianie maszyny a materiat jest podtrzymywany przez dolny elastyczny moga by¢ wprowadzone/wyciagniete z otworu wioto-
zapewnia proste wygtadzanie profilow jak i catych materiatdw o stup. Materiat podawany jest do szczotki recznie. Urzadzenie  wego. Pyt powstaty podczas wygtadzania opada do szuflady w
Srednicy do 250 mm. Podczas wygtadzania, szczotki druciane  jest wyposazone w silnik przemystowy o podwojnej predkosci. — Srodkowej czesci podstawy.

wykonuja ruchy obrotowe i usuwaja zadziory zaréwno z we-  Maszyna wygtadzajaca Orbital 250NS jest zaopatrzona w prze-

Cata maszyna w obudowie

Regulowane krawedzie otworu
wlotowego moga by¢ fatwo
dopasowane do rozmiaru
materiatu

-
-
==
=
-
=

i
| |

2B

/

Szczotka tarczowa trzyrzedowa

Proste zamocowanie maszyny

e

Bomar
/

O bt | 2 50 NS Podczas wygtadzania, dysk wykonuje podwajne ruchy obrotowe i usuwa zadziory zaréwno z wewnetrz-
roia nych jak i zewnetrznych krawedzi obrabianego materiatu. Otwor do podawania materiatu znajduje sie
na przedniej Scianie maszyny a materiat wsparty jest na dolnym stupie. Pyt powstaty podczas procesu
wygtadzania opada do szuflady w Srodkowej czesci podstawy.

Cennik Parametry cigcia Wymiary maszyny

Nr. Opis Cena EUR Max.$rednica materiatu........................ 120x120 mm Dtugosé
105.022.B1 Orbital 250 NS, 3x400V/5 linie 5523,00 Rozmiar SzCzotki ..........cocevrevverririrrinnne 250x180 mm  Szeroko$¢
105.022.B2 Orbital 250 NS, 3x400V/4 linie 5523,00  Naped .......... - 2,2 KW, 3x400V/50 Hz  Wysokos¢
105.022.83 Orbital 250 NS, 3x230V 5523,00  10SC ODIOOW..oosoovor 2840/1380min  Waga
49.250.021 Szczotka do gratowania 250/60/0,2 stal 158,00

49.250.020 Szczotka do gratowania 250/60/0,35 stal 158,00

49.250.022 Szczotka do gratowania 250/60/0,5 stal 158,00

49.250.023 Szczotka do gratowania 250/60/0,35 stal ierdzevna 248,00

49.250.025 Szczotka do gratowania 250/60/0,5 stal nierdzenna 248,00

m * wszystkie podane ceny sa cenami bez podatku VAT
EEEOERERERERERESS



Akcesoria Orbital 250 NS

Ruchomy uktad ssacy

Miejsce do podfgczenia
ukfadu ssacego - fatwo
otwioeralna szuflada

Szczotka stalowa - stal 250/60/0,35  Szczotka nylonowa - nylon 250/60/16

Jakos¢ jako podstawa

Montaz prébny
Nr. Opis Oznaczenie EUR Oprécz typowych szczotek wykonanych ze stali nierdzewnej, dostepna jest
105.022.B1 Orbital 250 NS 553,00 szczotka przeznaczona dla materiatow migkkich wykonany z nylonu
49.250.020 Szczotka stalowa - stal 250/60/0,35 158,00
232.026 System ssacy 747,00

Innowacyjne akcesoria

Jednostka wygtadzajaca Orbital 250 NS dostarczona jest z niezrownanym wyposazeniem. Z wyposazeniem
dodatkowym i akcesoriami, maszyna moze byc szybko dostosowana do indywidualnych wymogdw.

Wigcej informacii na stronie 100

Przednia ostona wyciggowa Szczotki do wygtadzania zadziorow
W celu zapewnienia lepszego
odsysania pytu i wiérow z
tasmy szlifujgcej, urzadzenie

' do odsysania mozna podtgczy¢
réwniez do przedniej czgsci
maszyny wykorzystujac ostone
wyciagowa

W zaleznosci od typu materiatu
poddawanego usuwaniu zadziorow,
mozna dokonac¢ wyboru odpowiednio
szczotki stalowej lub nylonowej

Wigcej informacji o maszynie i moZliwym posze-
rzeniu oferty jej dostawy dostgpnych w naszym
departamencie sprzedazy
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Akcesoria

Pity tasmowe, pity tarczowe i urzadzenia gratujace

POLAND/
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Tenzomat

m Niezastgpione narzedzie do codziennego uzycia. Ten prosty
i czuty przyrzad pomiarowy umozliwia precyzyjny pomiar
napiecia brzeszczotu pity taSmowej. Jest to idealne urzadzenie
do pomiaru napiecia brzeszczotow wszystkich producentow

= Analogowa skala pokazuje napigcie w sposob
dynamiczny tak, ze moze ono by¢ fatwo ustawiane
odpowiednio do wartosci zalecanej. Poprawne napinanie
brzeszczotdw znaczgco przediuza ich zywotnosc,
poprawia jako$¢ ciecia i skraca czasy produkcji. To
narzedzie moze by¢ uzywane do pomiaru napigcia
tasmy dowolnych brzeszczotow pit taSmowych

: Ergonomic recznie Ergonomic : Ergonomic

Pulldown : Practix ; i potautomatyczny : automatyczny Workline recznie
v v v v v

: : : : : Workline
Proline Topline : AL semi : AL NC : BSander : Deburing i potautomatyczny
v v x x g x x v

v’ Akcesoria mozna kupi¢| ® Wyposazenie podstawowe | X Niedostepne

Ogranicznik materiatu

m Diugi na 500 mm ogranicznik pomiarowy do tatwego
ustawiania wymaganej dtugosci materiatu

m Korpus ogranicznika przesuwa sig wzdtuz preta i moze
by¢ zablokowany w pofozeniu wskazywanym na czytelnej
skali. Korpus ogranicznika jest napiety sprezynowo i moze
by¢ cofniety w celu zapobiezenia jakiejkolwiek kolizji
pomiedzy materiatem a ogranicznikiem w trakcie ciecia

= Na zadanie dostgpne s3 ograniczniki o réznych
dtugosciach, na przyktad, 1000 lub 1500 mm

: : : Ergonomic Ergonomic
Pulldown Practix ;Ergonomic recznie; potautomatyczny © automatyczny Workline recznie

N T T N S

f 5 § § i Workline
Proline Topline AL semi : AL NC ; BSander Deburing . pétautomatyczny

x x v X § x x v

v’ Akcesoria mozna kupic| ® Wyposazenie podstawowe | X Niedostepne




Podawanie trzeciego chtodziwa

m Podawanie trzeciego chtodziwa jest szczegdlnie odpowiednie w
czasie cigcia materiatow o wigkszych rozmiarach, kiedy zespoty
prowadnicowe przenoszgce dysze smarujgce sg szeroko otwarte i
ciecie nie jest odpowiednio smarowane i chtodzone na cafej szerokosci

= Podawanie trzeciego chtodziwa moze byc tatwo
ukierunkowane i ustawione za pomocg pozostajgcych
w gotowosci weza i dyszy, zapewniajac wystarczajace
smarowanie i chtodzenie w samym srodku cigcia

: Ergonomic recznie Ergonomic Ergonomic Ergonomic
Pulldown ; Practix ; i potautomatyczny : automatyczny DGA
v v v
: é z : ; Workline
Proline Topline : AL semi : AL NC : BSander : Deburing i potautomatyczny
v v : x x : x x v

v’ Akcesoria mozna kupi¢| ® Wyposazenie podstawowe | X Niedostepne
Oswietlenie I

m Obszar roboczy maszyny jest o$wietlany za pomocg
lampy zamontowanej na elastycznym ramieniu, ktdra
moze by¢ skierowana w wymagane miejsce

= Wysokiej jakosci konstrukcja przemystowa gwarantuje bezproblemowe
i niezawodne korzystanie. Odpowiednie oswietlenie powierzchni
roboczej znaczgco zwieksza ergonomie maszyny. W potgczeniu
z laserowa linig cigcia znaczgco pomaga W operacji cigcia

; ; ; Ergonomic Ergonomic Ergonomic
Pulldown Practix ¢ Ergonomic recznie | potautomatyczny | automatyczny DGA

x v s

: : : : : Workline
Proline Topline AL semi AL NC 3 BSander Deburing . potautomatyczny
v v v v : X X v

v’ Akcesoria mozna kupic| ® Wyposazenie podstawowe | X Niedostepne
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LaserLiner

Micronizer

m Laser wysSwietla linig cigcia na materiale przed
rozpoczeciem procesu ciecia pig. To przyspiesza
przygotowania i czyni operacje bardzo tatwg

m Urzadzenie to jest odpowiednie dla szerokiego
wachlarza maszyn i materiatow

m \Wigzka laserowa jest bezpieczna i nie stwarza
z7adnego ryzyka dla operatora maszyny

: : © Ergonomic  :  Ergonomic |  Ergonomic
Pulldown ; Practix i Ergonomic recznie | pétautomatyczny | automatyczny DGA ¢ Workline recznie

; Workline
Proline : Topline : AL semi : AL NC : BSander : Deburing i potautomatyczny
v v x x : x x v

v’ Akcesoria mozna kupi¢| ® Wyposazenie podstawowe | X Niedostepne

= Micronizer jest urzadzeniem przeznaczonym do
wytwarzania mgietki z oleju smarujgcego przy
precyzyjnym dozowaniu mieszaniny oleju i powietrza
podawanej poprzez dysze bezposrednio na tasme pity

m 10 urzadzenie moze byc instalowane na wszystkich
typach pit tasmowych produkowanych przez Bomar

m Osiggane jest idealne smarowanie tasmy pity w
trakcie ciecia profili zamknigtych, co zapobiega
przegrzewaniu sie i pomaga w uczynieniu cigcia
tak tatwym i wydajnym jak to jest mozliwe

= Nie nastepuje wyciekanie chtodziwa na zewnatrz obszaru
ciecia w trakcie cigcia materiatow profilowanych

i‘*ﬂ T
; ; ; Ergonomic Ergonomic Ergonomic
Pulldown Practix ¢ Ergonomic recznie | potautomatyczny | automatyczny DGA ¢ Workline recznie

v v : v v v

5 ; i Workline
Proline Topline AL semi AL NC 3 BSander Deburing . potautomatyczny

v v . o : x x v

v’ Akcesoria mozna kupic| ® Wyposazenie podstawowe | X Niedostepne




Pistolet czyszczacy

= Narzedzie do usuwania opitkéw z maszyny po cieciu

T SR A | |

m Pistolet posiada swojg wtasng pompe zasilajacg, a chtodziwo
jest wyrzucane po nacisnieciu jezyka spustowego. Cisnienie
jest wystarczajace do usuniecia opitkdw i zanieczyszczen z
powierzchni zaciskania, powierzchni materiatu oraz podstawy pity

m Pistolet do usuwania opitkow jest dostarczany wraz z wystarczajgco
dtugim wezem zasilajgcym w celu tatwego postugiwania sie. Zestaw
zawiera uchwyt do odkfadania pistoletu, kiedy nie jest on w uzyciu

s e
%i o
: : i Ergonomic  {  Ergonomic i :
Pulldown ; Practix i Ergonomic recznie | pétautomatyczny | automatyczny DGA ¢ Workline recznie

; ; Workline
Proline : Topline : AL semi : AL NC : BSander : Deburing i potautomatyczny

v’ Akcesoria mozna kupi¢| ® Wyposazenie podstawowe | X Niedostepne
Manometer I

m Zapewnia stafg kontrole napigcia tasmy pity,
nawet w trakcie pracy maszyny

m Proste i czute narzedzie do precyzyjnej regulacji tasmy pity.
Analogowa skala pokazuje napigcie w sposob dynamiczny tak,
7e moze ono hyc tatwo ustawiane odpowiednio do zalecanych
wartosci. Poprawne napinanie brzeszczotow znaczaco przedtuza
ich zywotnos$¢, poprawia jakos¢ ciecia i skraca czas produkcj

: : : Ergonomic Ergonomic Ergonomic ‘
Pulldown Practix ¢ Ergonomic recznie | potautomatyczny | automatyczny DGA ¢ Workline recznie

4 4 v v

: : : g Workline
Proline Topline AL semi AL NC 3 BSander Deburing . potautomatyczny
v v ; x x ? x x v

v’ Akcesoria mozna kupic| ® Wyposazenie podstawowe | X Niedostepne
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Poziome urzadzenie zaciskowe

= Urzadzenie do ciecia materiatéw w pakietach gwarantujgce
bezpieczne i pewniejsze zacisniecie materiatu. Jest
ono rowniez odpowiednie do zaciskania pojedynczych
kawatkdw materiatu o nieregularnych ksztattach

: : : Ergonomic Ergonomic Ergonomic :
Pulldown ; Practix i Ergonomic recznie | pétautomatyczny | automatyczny DGA ¢ Workline recznie
x ' x ' x : x ’ x ' x ' x

Workline
Proline : Topline : AL semi AL NC : BSander : Deburing i potautomatyczny

m W czasie cigcia materiatow o cienkich Sciankach,
materiatdw o niestandardowych ksztattach lub
petnych pretow o duzej srednicy, nacisk zaciskania
gtéwnego imadta musi by¢ regulowany

m Regulator nacisku imadta umozliwia wybranie optymalnego
nacisku imadta zaciskajgcego, minimalizujgc w ten sposob
wszelkie uszkodzenia lub odksztatcenia materiatu lub
urzadzenia zaciskajgcego. Regulacja nacisku imadta moze by¢
zainstalowana zaréwno w imadle gtéwnym jak i podajacym

Ergonomic ‘ Ergonomic Ergonomic

Pulldown Practix éErgonomic recznie | pétautomatyczny |  automatyczny DGA

x x x v v e

Workline
Proline Topline AL semi AL NC BSander Deburing . potautomatyczny
v v v v ' x ' x ' v

v’ Akcesoria mozna kupic| ® Wyposazenie podstawowe | S Niedostepne




Wskaznik kata ramienia

m 0 urzadzenie jest odpowiednie do czestego wycinania katowego
Kat musi by¢ ustawiony z wysoka precyzjg, przy wykorzystaniu
duzego, tatwego w odczycie wyswietlacza, ktory rejestruje
doktadng pozycje ramienia za pomocg tasmy magnetycznej

= Wyrazny, cyfrowy odczyt kata pofozenia ramienia zapobiega
potencjalnym btedom spowodowanym przez nieprecyzyjny odczyt
skali katowej oraz przyspiesza przygotowania przed cigciem

m Cyfrowy wskaznik kgta potozenia ramienia, potaczony z Laserowg linig
cigcia, poprawia efektywnos¢ wszystkich katowych pit tasmowych

1 _'IE' ”iﬁ
i

: : : Ergonomic Ergonomic Ergonomic :
Pulldown ; Practix i Ergonomic recznie | pétautomatyczny | automatyczny DGA ¢ Workline recznie

: : : Workline
Proline : Topline : AL semi : AL NC : BSander : Deburing i potautomatyczny

v’ Akcesoria mozna kupi¢| ® Wyposazenie podstawowe | X Niedostepne
Noga poziomujaca I

= Noga wykonana z niezbedng precyzjg do dokfadne;
regulacji poziomowania pity tasmowej

m Wszechstronna konstrukcja jest odpowiednia dla szerokiego wachlarza
maszyn, w szczegolnosci dla tych, ktdre s potgczone z linig
produkeyjng, gdzie wypoziomowana ptaszczyzna jest niezbedna do
zapewnienia tatwego przemieszczania materiatu. W to wyposazenie
dodatkowe mogg by¢ wyposazane maszyny juz zainstalowane

: : : Ergonomic Ergonomic Ergonomic ‘
Pulldown Practix ¢ Ergonomic recznie | potautomatyczny | automatyczny DGA ¢ Workline recznie

v v v v v v v

: : : Workline
Proline Topline AL semi AL NC BSander Deburing . potautomatyczny
v v v v v v v

v’ Akcesoria mozna kupic| ® Wyposazenie podstawowe | X Niedostepne
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Zbiornik do gromadzenia opitkow

m Wydajne gromadzenie odpadow powstajacych
przy cieciu materiatu. Duzy, wyjmowany zbiornik
wyposazony w sito w odptywie chtodziwa w celu
tatwego czyszczenia i usuwania opitkéw odfiltrowanych
z plynu tngcego. katwo montowany z tytu maszyny

= Gumowe elementy montazowe zapewniajg wspaniatg
stabilno$¢ temu urzadzeniu dodatkowemu. Zwigksza
pojemno$¢ dostepna do gromadzenia odpadow

B
= 5
: : : Ergonomic Ergonomic Ergonomic ;
Pulldown ; Practix i Ergonomic recznie | pétautomatyczny | automatyczny DGA ¢ Workline recznie
L T
: é z ; Workline
Proline Topline : AL semi : AL NC : BSander : Deburing i potautomatyczny
x x x x : x . v

v’ Akcesoria mozna kupi¢| ® Wyposazenie podstawowe | X Niedostepne

= Urzadzenie konieczne do cigcia materiatéw w pakietach.
Gorna szczeka dociskowa zamontowana na szczece
imadta zaciskajgcego pozwala na bezpieczne zacisniecie
materiatu, kiedy ciete jest wiecej niz jeden element |
zapobiega jego niepozadanemu ruchowi do gory. Reczne
zaciskanie i pozycjonowanie gornego docisku

Foitizns
= -
: : : Ergonomic Ergonomic Ergonomic
Pulldown Practix ¢ Ergonomic recznie | potautomatyczny | automatyczny DGA i Workline recznie
x x ve x § x x v
: : : : : Workline
Proline Topline AL semi : AL NC 3 BSander Deburing . potautomatyczny
x x x x : x x x

v’ Akcesoria mozna kupic| ® Wyposazenie podstawowe | X Niedostepne




Hydrauliczne urzadzenie zaciskowe do pakietow

m Jest to urzadzenie istotnie wazne przy cigciu materiatu
w pakietach z hydraulicznym zaciskaniem i recznym
ustawianiem. Zacisk do pakietow otwiera sie i zamyka
réwnoczesnie z gtownym imadtem hydraulicznym

: : : Ergonomic Ergonomic :
Pulldown ; Practix i Ergonomic recznie | pétautomatyczny | automatyczny DGA

§ ; : ; Workline
Proline : Topline : AL semi : AL NC : BSander : Deburing i potautomatyczny
v v : x x : x x v

"V Akcesoria mozna kupié] ® Wyposazenie podstawowe | X Niedostepne
Przetwornica czestotliwosci I

= Standardowe dwie predkosci cigcia zazwyczaj
znaczaco ograniczajg wydajnos¢ maszyny

m Pzretwornica czestotliwosci (falownik) do ciagtej regulacii
predkosci brzeszczotu pozwala na wybieranie specyficznych
predkosci brzeszczotu w celu zwigkszenia produkcii przy
cieciu pakietow lub materiatéw bardzo twardych

; ; ; Ergonomic Ergonomic Ergonomic
Pulldown Practix ¢ Ergonomic recznie | potautomatyczny | automatyczny DGA

: : : : : Workline
Proline Topline AL semi AL NC 3 BSander Deburing . potautomatyczny
Y L s x v e

v’ Akcesoria mozna kupi¢| ® Wyposazenie podstawowe | X Niedostepne
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Usuwacz opitkow

= Pewne typy maszyn mogg by¢ wyposazane w odbiornik
wioréw. To urzadzenie jest szczegdlnie uzyteczne w pitach
potautomatycznych i automatycznych przy cieciu duzych
ilosci twardych materiatow o wiekszych rozmiarach

= Jego zalety obejmuja regularne usuwanie opitkow
7 obszaru cigcia, oddzielanie opitkéw od ptynu
tngcego oraz gromadzenie odpadow w pojemniku
utatwiajgcym ekologiczne usuwanie odpadow

: : : Ergonomic Ergonomic Ergonomic :
Pulldown ; Practix i Ergonomic recznie | pétautomatyczny | automatyczny DGA ¢ Workline recznie
x ' x ' x ' x x : x ' x

i ; ; Workline
Proline : Topline : AL semi : AL NC : BSander : Deburing i potautomatyczny
v v x x : x x x

v’ Akcesoria mozna kupi¢| ® Wyposazenie podstawowe | X Niedostepne

Lewe / prawe elementy taczace

= W czasie wykonywania cie¢ katowych, przenosnik
rolkowy nie moze by¢ podigczony bezposrednio do pity
poniewaz przenosnik i pita taSmowg moga kolidowac
ze sobg na koncowym etapie ciecia. Z drugiej strony,
szczelina pomiedzy przenosnikiem a stotem pity mogtaby
powodowac problemy z podawaniem materiatu. Z tego
powodu, do potgczenia przenosnika z pitg i zapobiezenia
jakimkolwiek koliziom uzywany jest element fgczgcy

= Wyjmowane rolki przyczyniaja sie do
bezproblemowego korczenia cigcia

; ; ; Ergonomic Ergonomic Ergonomic
Pulldown Practix ¢ Ergonomic recznie | potautomatyczny | automatyczny DGA i Workline recznie

v v v v : v v v

: 5 i Workline
Proline Topline AL semi AL NC 3 BSander Deburing . potautomatyczny
v v v v : X x v

v’ Akcesoria mozna kupic| ® Wyposazenie podstawowe | X Niedostepne




Urzadzenie ekstrakcyjne

= Mobilne urzadzenie ekstrakeyjne i filtrujgce do usuwanie
drobnoziarnistego pytu jak rowniez grubszych czgstek z
jednego lub dwdch obszaréw roboczych. Odpowiednie
réwniez do usuwania wiekszych ilosci odpaddéw

m Usuniete ekstrakcyjnie odpady s3 filtrowane w segmencie
filtracyjnym ze skuteczno$cig 99,9% i nastepnie
kierowane z powrotem do obszaru produkcyjnego

: : H Ergonomic Ergonomic Ergonomic ;
Pulldown Practix ¢ Ergonomic recznie | potautomatyczny | automatyczny DGA ¢ Workline recznie
x : x ‘ x : x : x : x ‘ x

: Workline
Proline Topline AL semi AL NC BSander Deburing poétautomatyczny
X X v ' v ? v v x

v'Akcesoria mozna kupi¢| ® Wyposazenie podstawowe | X Niedostepne
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System przenosnikowy M

/

Wysoce elastyczne rozwigzanie przenosnikowe do podawania materiatow
0 Sredniej masie. Dzieki unikalnemu systemowi profili Podajniki rolkowe
Systemu ,M” mogg by¢ tatwo dostosowywane do potrzeb klienta. Szeroki
wachlarz elementow potgczeniowych i akcesoriow uzupetnia inwentarz
Systemu ,M”.

e

Bowmar
/

© BOMAR /2014 / Zdjgcia stuza jedynie do celd ilustracyjnych / Podlegaja zmianom oraz bigdom



System przenos$nikowy M Podajniki rolkowe

Przy obcigzalnosci do 150 kg oraz szerokim wachlarzu akcesoriow i elementdw taczacych pit tasmo-
wych BOMAR, System ,M” jest idealnym partnerem do przenoszenia materiatow w waszym zakfadzie.

Powierzchnia nosna korica
ogranicznikowego pozwala na state
podawanie materiatu zanim zostanie
on przyciety do wymaganej dtugosci

Dzigki konstrukcji przenosnikow
rolkowych Systemu “M” pokryta
jest cata przestrzen magazyno-
wa i w ten sposdb spetniane sa

normy bezpieczenstwa

Noga wsporcza przeno$nikéw
rolkowych Systemu “M” jest
wyposazona w regulowang
czes¢, ktéra moze byc tatwo
wyregulowana do wymaganej
wysokosci przenosnika

e

Bomar
/—

Pomiar dtugosci - ciecia precyzyjne Modyfikacja indywidualna
System pomiaru dtugosci dla Systemu ,M*
zawiera zarowno ograniczniki reczne z
wizualnym odczytem zmierzonych wartosci
jak i ograniczniki napedzane mechanicznie z
cyfrowym odczytem wartosci.

Kazdy przenosnik rolkowy powinien byc ide-
alnie wyregulowany odpowiednio do jego
zastosowania. Przy akcesoriach i elementach
pofaczeniowych Systemu ,M” jest to mozliwe i
fatwe do wykonania bez wysitku dzieki otworom
montazowym réznych akcesoriow.




Podajniki rolkowe em przenos$nikowy M

Regulowany element potgczeniowy,
wigcznie z elementami potaczeniowymi,
jest dostepny dla kazdej pity tasmowej.
Przeno$nik rolkowy Systemu ,M*

jest zwymiarowany przede wszystkim
odpowiednio dla pit modeli Ergonomics,
Aluminium i Practix.

Ochrona powierzchni za pomoca plastikowych rolek

Dla kazdego zastosowania przenosnikéw rolkowych Systemu

,M* do cigcia pretéw o delikatnych powierzchniach dostepne

sg zarowno podajniki rolkowe jak i akcesoria z plastikowymi

X rolkami. Rolki plastikowe pozwalajg na ostrozne przemieszczanie
f materiatu po przenosniku rolkowym.

*Zalecane szczegolnie dla pit tarczowych z serii Aluminium

Rozwigzanie indywidualne - przedtuzacze i akcesoria

Kazdy przenosnik rolkowy moze by¢ idealnie dostosowany do swojego zadania. Jest to
tatwe do wykonania w dowolnym czasie dzigki akcesoriom i elementom potgczeniowym
Systemu ,M”; uzywajac otwory montazowe bez jakiegokolwiek wigkszego wysitku.

Rolki pionowe St?pki do przygotowywania mate-
riatu

W idealnym potozeniu, wyréwnane z osig
tylnej szczeki ogranicznika pity, rolki pionowe
gwarantuja precyzyjnie prostokatne, prostsze
operacje robocze oraz bezpieczenstwo ope-
ratora i innych 0sob w poblizu maszyny.

Stopka przygotowawcza Systemu ,M*
pomaga w optymalizacji czasu za pomoca
prostych srodkdw. Dzigki szerokosci ukta-
dania, moze by¢ przygotowana odpowiednia
ilo$¢ materiatu do procesu cigcia, a czas
obrobki zredukowany.

Y Elementy potaczeniowe Systemy ogranicznikow

Regulowany element pofgczeniowy, wigcznie
z elementami potaczeniowymi, jest dostepny
dla kazdej pity tasmowej. Przenosnik rolkowy
Systemu ,M* jest zwymiarowany przede
wszystkim dla pit modeli Pulldown, Practix,
Ergonomics i Aluminium.

Regulowane rolki pionowe

Regulowane rolki pionowe sg niezastapione
przy cieciu warstw lub wigzek. W potgczeniu
ze statg rolkg pionowa, rolki regulowane
zabezpieczajg warstwe lub wigzke i zapobie-
gaja zmianie ich ksztaftu.
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Systemy ogranicznikow, od prostych, fatwych
w obstudze jednostek do recznego pomiaru

diugosci, do nowoczesnych urzadzen pomia-
rowych NC, wigcznie z pamiecig programow.

Rolki plastikowe

Stabilne, solidne rury wykonane z wysokiej
jakosci plastiku sg uzywane jako rolki. Dzigki
ich wtasciwosciom, podawany materiat jest
chroniony przed uszkodzeniami.
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System MA

Reczny System MA oferuje podstawowy skuteczny pomiar materiatu. Ze swojg skalg umieszczona
na solidnym precie, regulowanym ramieniem i stabilnym mocowaniem materiatu staje sig on
niezawodna pomoca w matych i $rednich zaktadach.

Odchylany i regulowany

W celu zagwarantowania ptynnego
przemieszczenia materiatu ograniczniki
materiatowe MA sa recznie odchylane
do gry. Ramie ogranicznika moze

by¢ indywidualnie wyregulowane
odpowiednio do pity tasmowej tak, ze
moga by¢ mierzone nawet najmniejsze
dtugosci.

Skala pomiarowa

Skala ta jest umieszczona na solidnym
precie w wyfrezowanym rowku.
Ruchoma czes$¢ ogranicznika jest wy-
posazona we wskazéwke umieszczong
bezposrednio nad tasma miernicza.

Mocowanie materiatu

Powierzchnia nosna konca ograniczni-
ka pozwala na stabilne zamocowanie
materiatu przed jego cieciem do
wymaganej diugosci.

Nr. Opis Diugosé Oznaczenie EUR
254.002 Reczny ogranicznik podawania materiatu / taSma miernicza 2000mm MA-2 160,00
254.003 Reczny ogranicznik podawania materiatu / taSma miernicza 3000mm MA-3 187,00
254.009 Reczny ogranicznik podawania materiatu / taSma miernicza 4000mm MA-4 210,00
254.007 Reczny ogranicznik podawania materiatu / taSma miernicza 5000mm MA-5 235,00
254.056 Reczny ogranicznik podawania materiatu / taSma miernicza 6000mm MA-6 262,00

System MRA

Bez dodatkowego zasilacza, a z dtugowieczng bateria, cyfrowy ogranicznik pomiarowy MBA zapewnia
precyzyjne pomiary wzdiuz catej dtugosci. Czes¢ ruchoma ogranicznika jest regulowana recznie,
jej potozenie jest pokazywane na wyswietlaczu z doktadnoscia do 0,1 mm.

Ogranicznik pomiarowy MRA - tatwy w obstudze, cyfrowy Wyswietlacz cyfrowy

Dtugosé jest pokazywana bezposrednio na
ruchomej czesci ogranicznika, wyswietlajgc
precyzyjne potozenie W czasie rzeczywistym.
System wySwietlacza oferuje rézne opcje
ustawien i optymalizacji procesu.

Rozmiary absolutne i potgczone
Cyfrowy wyswietlacz pozwala na pokazywanie rozmiaréw absolutnych i potgczonych. W

celu zagwarantowania gtadkiego przemieszczania materiatu, ramie ogranicznika moze byc
odchylone do gory.

Rozmiar pofgczony

3 Rozmiar 1 I Rozmiar 2 I Rozmiar 3 I Hozmiar4|
(e
8
)
[
©
&
Nr. (L Diugosé  Oznaczenie  EUR Rozmiar absolutny
254,612 Reczny ogranicznik podawania materiatu / digi 2000mm MRA-2 525,00 e ||
254,613  Reczny ogranicznik podawania materiatu / digi 3000mm MRA-3 589,00 % REETIETE ]
254,614  Reczny ogranicznik podawania materiatu / digi 4000mm MRA-4 664,00 § Rozmiar3 |
254.615  Reczny ogranicznik podawania materiatu / digi 5000mm MRA-5 728,00 % e ||
254.616  Reczny ogranicznik podawania materiatu / digi 6000mm MRA-6 798,00 §




System MNCA

Kontrolowany przez CNC ogranicznik pomiarowy MNCA zapewnia dodatkowa 0$ pomiarowa maszyny. Umozliwia on progra-
mowanie zaréwno rozmiaréw absolutnych jak i potgczonych oraz posiada pamie¢ na 99 programaéw. Dtugos¢ jest mierzona
za pomoca magnetycznego systemu pomiarowego wzdtuz catej dtugosci ogranicznika z doktadnoscia do 0,1 mm.

Wyposazenie jako argument

W Prosty, dobrze zorganizowany panel sterowania i membranowa klawiatura

B Urzadzenie do swobodnego podnoszenia z mozliwym potaczeniem elek-
tronicznym z pitg w celu automatycznego podnoszenia w chwili rozpoczecia

ciecia
Mozliwe odchylanie W Odchylane ramig ogranicznika w celu prostego przenoszenia materiatu po
cieciu
Ramie ogranicznika moze by¢ ustawione ¢
indywidualnie na wymaganej odlegfosci B Regulowane ramig ogranicznika w celu prostego dostosowania do pity i

od tasmy pity. Podwdjne prowadzenie przeno$nika rolkowego
gwarantuje precyzje katowg odpowiednio do

ustawienia.

Wybdr programowania rozmiaréw absolutnych albo potgczonych

Precyzyjny system pomiarowy wzdtuz catej dtugo$ci ogranicznika o doktad-
nosci do 0,17 mm

Prosty montaz, mozliwe uzycie z produktami innych wytworcow

Elektroniczne podnoszenie swobodne

Whudowany tryb kalibracyjny do szybkiej dodatkowej kalibracji ogranicznika

Ogranicznik zawiera elektroniczne urzadzenie

do swobodnego podnoszenie z zakresem
podnoszenia 20 mm. Przez nacisnigcie przycisku
mozecie zapobiec zakleszczeniu materiatu,
chronigc w ten sposdb tasme pity przed
uszkodzeniami.

Predkosc ruchu 20 m/min z pochylnig wejsciowa i hamujaca

MNCA jest sprzyjajagcym i tatwym w obstudze systemem
pomiaru diugosci. Specjalnie opracowane elementy
manipulacyjne pozwalajg na zapisanie w pamieci

do 99 roznych dtugosci i pézniejsze ich uzycie po
wyprowadzeniu z pamieci za pomoca przycisku.

Dobrze zorganizowany panel sterowania

Panel sterowania jest dobrze zorganizowany
(rozplanowany) i fatwy do zrozumienia. Obstuga
jest celowo prosta w celu uczynienia pracy z
MNCA tatwiejsza nawet dla nie przeszkolonego

persanslu. Informacje sg pokazywane na dwoch duzych, tatwych do

odczytu wyswietlaczach na panelu sterowania. Zespot
sterowania moze by¢ podtgczony do pity za pomoca
kabli sygnatowych tak, ze czes$¢ ruchoma ogranicznika
moze automatycznie cofnac sie, kiedy rozpoczyna sie

Nr. Opis Diugosé  Oznaczenie EUR ciecie.
254.057  Ogranicznik materiatu NC sterowany elektronicznie lewy 3000mm MNCA-3L 2 584,00
254.033  Ogranicznik materiatu NC sterowany elektronicznie prawy 3000mm MNCA-3R  2584,00 Prosta obstuga, wysoka predko$¢ pozycjonowania oraz
254.701  Ogranicznik materiatu NC sterowany elektronicznie prawy 4000mm MNCA-4L 2 758,00 precyzja gwarantujg 0szczednos¢ czasu i kosztow.
254.702  Ogranicznik materiatu NC sterowany elektronicznie prawy 4000mm MNCA-4R 2 758,00 System MNCA moze by¢ zainstalowany dodatkowo,
254.703  Ogranicznik materiatu NC sterowany elektronicznie lewy 5000mm MNCA-5L 2918,00 nawet na przenosnikach rolkowych innych producentdw.
254.704  Ogranicznik materiatu NC sterowany elektronicznie prawy 5000mm MNCA-5R 2918,00
254,705  Ogranicznik materiatu NC sterowany elektronicznie lewy 6000mm MNCA-6L 3079,00
254.037  Ogranicznik materiatu NC sterowany elektronicznie prawy 6000mm MNCA-6R 3079,00
254.706  Ogranicznik materiatu NC sterowany elektronicznie lewy 7000mm  MNCA-7L  3404,00 ”;’Z?e% ’g’;‘;ﬁﬁg’ ;gggﬁ’gfs’;;g;’%{f n‘;‘;ﬁ%
254,707  Ogranicznik materiatu NC sterowany elektronicznie prawy 7000mm MNCA-7R 3404,00 departamencie sprzedazy

* wszystkie podane ceny sg cenami bez podatku VAT
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System przenosnikowy T

Wysoce elastyczne rozwigzanie do zasilania materiatow o Srednim ciezarze. Dzigki unikatowemu
systemowi profili, podajniki rolkowe mozna w prosty spobdb przystosowac do wymagan uzytkownika.

Ich no$nos¢ mozna zwigkszyC poprzez zmiang rozstawienia rolek. Szeroki zakres tgcznikow |
wyposazenia uzupetnia spektrum systemu , T”.

e
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System przenos$nikowy T Podajniki rolkowe

Dzigki nosnosci do 600 kg oraz szerokiemu zakresowi wyposazenia i fgcznikow (kréécow) pit tasSmowych firmy BOMAR, system
przenosnikowy ,T” jest idealnym Srodkiem do transportowania materiatow w twoim warsztacie. Dzigki domysinej dtugosci 2 i 3 mm,
podajniki rolkowe sg elastyczne i moga by¢ przystosowane do dowolnego Srodowiska. Poprzez dodanie rolotokéw (przenosnikow)
systemu ,T” na wejsciu i wyjsciu maszyny w prosty i efektywny sposéb mozna zwigkszy¢ osiagi catego procesu produkcyjnego.

e

System “T” jest wyposazony w rolotoki
o $rednicy 70 mm przeznaczone dla
najwigkszych fadunkéw. Moduty 2 m
rolotoku sg wyposazone w 6 rolek -
moduty 3 m sg wyposazone w 10 rolek

Podajniki rolkowe systemu ‘T” sg wyko-
nane z wytrzymatych profili z uktadem
$rub. Mozna fatwo dodac rozmaite akce-
soria dzigki mozliwosci montazu w czasie

produkcji oraz owalnym otworom.

Kazda stopka wsporcza jest
wyposazona w dwa elementy
regulacji, zatem rolotok mozna
umiesci¢ na nieréwny podtozu.

Bez dodatkowego zasilania energig elektryczng \_‘:_"_? ji
i z akumulatorem o zwigkszonej pojemnosci
cyfrowy ogranicznik pomiarowy TRA zapewnia
precyzyjny pomiar na catej diugosci.

Efektywne osiggi

Poprzez montaz rolotokow na wejsciu i na
wyjsciu maszyny, 0siggi catego procesu
produkcyjnego mozna zwigkszy¢ w prosty i
skuteczny sposob.

~
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Pomiary dtugosci - cigcia precyzyjne

System pomiaru dtugosci dla systemu T
obejmuje oba ograniczniki reczne z
wizualnym odczytem mierzonych wartosci
oraz ograniczniki z napgdem mechanicznym
z cyfrowym odczytem wartosci.




Podajniki rolkowe System przenosnikowy T

tacznik z regulacja, tacznie z elementami fgczacymi, p
jest dostepny dla kazdej pity tasmowej. Systemowy X
rolotok jest zwymiarowany dla pit modeli Workline,
Proline i Transverse.

Seria Workline - idealna maszyna dla przenosnikow systemu T

Pity tasmowe serii Workline obejmuja cate spektrum modeli - od niewielkich pit recznych dla $rednic do 280 mm,
do potautomatycznych pit dla Srednic do 450 mm i pit automatycznych przeznaczonych dla srednic do 350 mm.

Rozwigzania indywidualne - rozbudowa i wyposazenia

Kazdy rolotok moze by¢ doskonale przystosowany do swojego zadania. Mozna tego dokonac w prosty sposéb w dowolnym
czasie dzigki wyposazeniu i tacznikom systemu T ; wykorzystujgc otwory montazowe bez jakiegokolwiek wigkszego wysitku.

Rolki pionowe Stopki do przygotowania materiatu
W idealnej pozycji, ustawione liniowo
wzgledem osi tylnych uchwytéw
szczekowych pity, rolki pionowe zapewniaja
precyzje katowa, uproszczone operacje
robocze oraz hezpieczenstwo operatora i
innych 0sob przebywajacych w otoczeniu
maszyny.

Stopka przygotowawcza systemu , T
wspomaga optymalizacje czasu za pomoca
prostych srodkow. Dzigki szerokosci
ukfadania wynoszacej 750 mm, mozna
przygotowac wystarczajaca ilos¢ materiatu
do operacji ciecia, skracajac czas pracy
maszyny.

Rolki pionowe z regulacjg
Dodatkowa stopka wsporcza
Rolki pionowe z regulacja sa niezastapione
w przypadku cigcia kilku warstw lub
wigzek materiatu. Pozycja warstwy Iub
wigzki jest zabezpieczona poprzez przesuw
regulowanych rolek w kierunku do géry w

Stopka wsporcza moze by¢ zamontowana
w dowolnym czasie jako wzmocnienie
dodatkowe lub modyfikacja wersji
podstawowej potaczenia z petng liczba

kombinacji ustalonej pozycji rolek pionowych. stopek.
Mechanizm zabezpieczajacy przed
przetoczeniem taczniki

Zabezpieczenie przed przetoczeniem

stuzy jako Srodek przeciwdziatajacy
niekontrolowanemu przetoczeniu rur, chronigc
personel obstugi i inne osoby przebywajace w |
otoczeniu maszyny.

Regulowany tacznik, wigcznie z elementami
taczacymi, jest dostegpny dla kazdego typu
pity Rolotok systemu , T* jest zwymiarowany
gtéwnie dla modeli Workline, Proline i
Transverse
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System TA

Ogranicznik pomiarowy z fatwa regulacja i prostota obstugi. Przy standardowych dtugosciach od 2000 do 6000 mm (zakres regulacji co
1000 mm), ogranicznik pomiarowy TA jest przystosowany do kazdej pity. Ogranicznik materiatu jest wypsosazony w tasme pomiarowg
na catej diugosci. Ramie ogranicznika mozna podnosi¢ podczas przesuwu materiatu przez maszyne.

Podziatka pomiarowa

Podziatka pomiarowa znajduje
sie na wytrzymatym drazku

7 frezowanym rowkiem.
Wspornik ogranicznika jest
wyposazony we wskaznik
znajdujgcy sie bezposrednio
nad tasmg pomiarowa.

Thumienie drgan
odchylanie

Ogranicznik jest wyposazony
w zintegrowany amortyzator
ramienia, zapewniajacy ptynny
przesuw materiatu.

Mocowanie materiatu

Powierzchnia nosna koficowki ogran- Nr. Opis Dlugo$é Oznaczenie EUR

icznika umozliwia solidne zamocowanie
materialu przed operach ci@cia/dp 254.751  Reczny ogranicznik podawania materiatu / taSma miernicza 2000mm  TA-2 443,00
wymaganej dfugosci. 254.752  Reczny ogranicznik podawania materiatu / taSma miernicza 3000mm  TA-3 517,00

254.753  Reczny ogranicznik podawania materiatu / tasSma miernicza 4000mm  TA-4 590,00
254.754  Reczny ogranicznik podawania materiatu / tasSma miernicza 5000mm  TA-5 663,00
254.755  Reczny ogranicznik podawania materiatu / taSma miernicza 6000mm  TA-6 737,00

System TRA

Bez dodatkowego zasilania energig elekiryczna i z akumulatorem zwigkszonej pojemnosci, cyfrowy ogranicznik pomiarowy TRA zapewnia precyzyjny
pomiar na catej dtugosci. Wspornik ogranicznika jest regulowany recznie a jego pozycja jest przedstawiona na wyswietlaczu cyfrowym z doktadnoscia do
0,1 mm. Wyswietlacz pozwala na przedstawienie wymiarow bezwzglednych i taricuchéw wymiarowych. W celu zapewnienia ptynnego przesuwu
materiatu, mozna odchylic ramie ogranicznika.

Wyswietlacz cyfrowy

Wyswietlacz przedstawiajgcy diugos¢ znajduje
sie bezposrednio nad wspornikiem ogranicznika
wskazujac precyzyjnie pozycje w czasie
rzeczywistym. System wySwietlania oferuje rézne
wariantyustawienia i optymalizacji procesu.

Mocowanie materiatu

Powierzchnia nogna koncowki

ogranicznika umozliwia solidne
zamocowanie materiatu przed

operacja ciecia do wymaganej

dtugosci.

System TRA

Nr. Opis Diugosé Oznaczenie EUR " <
254.780 Reczny ogranicznik podawania materiatu / digi 2000mm TRA-2 838,00
254.785 Reczny ogranicznik podawania materiatu / digi 3000mm TRA-3 960,00

254.786 Reczny ogranicznik podawania materiatu / digi 4000mm TRA-4 1 085,00
254.787 Reczny ogranicznik podawania materiatu / digi 5000mm TRA-5 1204,00

254.788 Reczny ogranicznik podawania materiatu / digi 6000mm TRA-6 1337,00
Reczny ogranicznik podawania materiatu / digi~ 10000mm  TRA-10 2129,00




Ramie ogranicznika z requlacja

Odlegtos¢ ramienia ogranicznika z pity
tasmowej mozna ustawi¢ oddzielnie.
Podwdjna prowadnica gwarantuje precyzje
kata po ustawieniu.

Naped przenosnika

Mocowanie materiatu

Powierzchnia nosna korcowki ogran-
icznika umozliwia solidne zamocowanie
materiatu przed operacja ciecia do
wymaganej dtugosci.

-

System TNCA

Ogranicznik pomiarowy TNCA ze sterowaniem CNC zapewnia dodatkowg 0§ pomiarowa maszyny.
Umozliwia programowanie zaréwno wymiarow bezwzlglednych jak i taricuchdw wymiarowych i jest
wyposazony w pamig¢ do zapisu 99 programow. Diugo$¢ jest mierzona za pomocg magnetycznego
systemu pomiarowego na catej dtugosci ogranicznika z dokfadnoscig do 0,1 mm.

S - 48
N _

Bezwstrzasowe (ptynne) podnosenie i mozliwos¢ odchylenia

Ogranicznik jest wyposazony w urzadzenia elektryczne ptynnego podnoszenia
w zakresie 20 mm. Ramie ogranicznika odchyla sig pneumatycznie
zapewniajac przesuw materiatu.

System TNCA

Nr. Opis Diugosc Oznaczenie EUR
Ogranicznik materiatu NC sterowany elektronicznie prawy 3000mm TNCA-3 5 547,00
Ogranicznik materiatu NC sterowany elektronicznie prawy 4000mm TNCA-4 6 085,00
Ogranicznik materiatu NC sterowany elektronicznie prawy 5000mm TNCA-5 6 415,00
Ogranicznik materiatu NC sterowany elektronicznie prawy 6000mm TNCA-6 6 744,00

* wszystkie podane ceny sg cenami bez podatku VAT

Wigcej informacji o maszynie i moZliwym posze-
rzeniu oferty jej dostawy dostgpnych w naszym
departamencie sprzedazy

© BOMAR /2014 / Zdjgcia stuza jedynie do celd ilustracyjnych / Podlegaja zmianom oraz bigdom







System przenosnikowy X/XP

Wysoce elastyczne rozwigzanie do podawania materiatow o duzym cigzarze.
Dzieki unikalnemu systemowi profili, system przenosnikowy X/XP moze by¢ z
fatwosciag przystosowany do wymagan klienta. Ich nosnoS¢ mozna zwigkszyc
poprzez zmiang rozstawienia rolek.

Szeroki zakres tacznikow i akcesoriow uzupetnia spectrum systemu X.

e

Bowmar
/
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Systemy przenosnikowe X/XP

Systemy przenosnikowe ,X/XP” zapewniajg niezwykla elastycznos¢ podczas operacji transportowania materiatdw wedtug specyficznych wymagan i w danych warunkach. Wartosci nosnosci oraz poziom
zautomatyzowania sg regulowane w sposdb elastyczny i w razie potrzeby mozna je zmieni¢ w pdzniejszym czasie zgodnie z wymaganiami. Oprdcz przenosnikow rolkowych czy rolotokéw w wersji
standardowej czy wersji z napedem, system ,X/XP” obejmuije szeroki zakres wyposazenia opcjonalnego, od rolek pionowych do systemdw pomiarowych dfugosci i jednostek transportu poprzecznego
oraz urzadzen ruchomych.

Dostepne wersje obejmujg akcesoria od prostego, recznie obstugiwanego ogranicznika pomiarowego, do cyfrowego ogranicznika pomiarowego z recznym resetem i wysokiej sprawnosci ogranicznika
pomiarowego sterowanego numerycznie wyposazonego w duzej czutosci ukfad odtgczania w momencie osiggniecia pozycji koricowej, umozliwiajgc precyzyjne ciecie materiatéw o duzym ciezarze w
pofgczeniu z przenosnikami wyposazonymi w naped.

XVR — przenosnik pionowy

Uktad napedu przenosnika XP Cyfrowy ogranicznik materiatu z pokrettem

recznym i hamulcem pneumatycznym

Przenosnik XP z napedem

XEV — stopka przygotowawcza dla
materiatu

" Dodatkowa stopka wsporcza

Stopka wsporcza moze by¢ zamontowana
w dowolnym czasie jako dodatkowe
wzmocnienie lub modyfikacja wersji
podstawowej potaczenia z petng liczbg
stopek.

Przejscie przenosnika rolkowego

Przejscie jest wyposazone w wytgcznik

- bezpieczenstwa, ktory powoduje

natychmiastowe wyfgczenie
napedu przenosnika, jezeli bramki przejscia
zostajg podniesione.




Oprocz unikalnej elastycznosci przenosnikow rolkowych, system ,X/XP* umozliwia wyposazenie systemu w dodatkowe
systemy ogranicznikow, systemy zasilaczy (podajnikéw) oraz inne innowacyjne akcesoria. Powyzsze akcesoria mogg by¢
zainstalowane w dowolnym czasie bez dalszej obrobki dzieki przygotowanym otworom montazowym

XVL — Zasilacz automatyczny

Przenosnik XP bez napedu

Przeno$nik XP z napgdem

Lewy tacznik Prawy tacznik

Rozwigzanie indywidualne — rozbudowa (przedtuzenie) i wyposazenie

Kazdy rolotok moze by¢ doskonale przystosowany do swojego zadania. Mozna tego dokona¢ w prosty sposob w dowolnym czasie
dzigki wyposazeniu i tacznikom systemu ,X/XP; wykorzystujgc otwory montazowe bez jakiegokolwiek wigkszego wysitku.

Modyfikacja Indywidualna

‘ Pomiary dtugosci — cigcia precyzyjne

Systemy pomiaru diugosci dla systemu

X/XP s3 zgodne ze wszystkimi urzadzeniami
przenosnikowymi a dzieki ich przedniej pozycji
umozliwiajg prace z przenosnikami rolkowymi
wyposazonymi w naped.

System ,X/XP* oferuje szeroki zakres
roznych urzadzen poprzecznych, od
przeno$nikéw farcuchowych do systemow
transportu wézkowego oraz urzadzen

do transportu wyposazonych w hak
holowniczy. Systemy poprzeczne mozna
umiescic indywidualnie na urzadzeniu
transportowym.
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Systemy przenosnikowe X/XP

Jest to przyktad kompleksowego centrum ciecia z pétautomatyczng pitg tasmowa, dtugimi przenosnikami z petnym napgdem na wejsciu i wyjsciu, podajnikami poprzecznymi,
ciezkim ogranicznikiem oraz przejsciami. Na zadanie klienta, mozna wyposazyc jakiekolwiek centrum ciecia, spefniajac jego wymagania .

Rozwigzanie indywidualne — montowane na zadanie klienta
W Pétautomatyczna pita tasmowa

B Dtlugie przenosniki z napedem

W Ciezki ogranicznik dtugosci

B Podajniki poprzeczne

Przejscie

Przenosnik XP na wejsciu
wyposazony w naped

Drazek skretny

Podajniki poprzeczne z roztadowaniem przednim i tylnym, uktad napedu podajnikéw poprzecznych i pionowe podajniki wychylne.




Dzigki innowacyjnemu systemowi przenosnika rolkowego XP zostaje uzyskana
maksymalna elastycznosc. Produkowane seryjnie podajniki rolkowe moga by¢
przedtuzone w dowolnym czasie wykorzystujac inne magazynowe podajniki rolkowe
i stopki wsporcze. Akcesoria takie jak pionowe podajniki rolkowe, moga by¢ monto-
wane dodatkowo bez jakiegokolwiek wielkiego wysitku

Lewy facznik / Prawy facznik X - NCAS — Cigzki automatyczny ogranicznik
materiatu

XVR - NC — Pionowy przeno$nik rolkowy do
ogranicznika materiatu

Przenosnik XP na wyj$ciu
wyposazony w naped

Torsionsstab |

e it

XU — Uchwyt montazowy dla zwiekszonycﬁ
systemow ogranicznikdw

Podajniki poprzeczne z roztadowaniem przednim, uktad napedowy podajnika poprzecznego oraz wtasne hydrauliczny uktad podnoszacy.

Wigcej informacji o maszynie i mozliwym posze-
rzeniu oferty jej dostawy dostgpnych w naszym
departamencie sprzedazy
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Modelowa instalacja barier laserowych

Zgodnie z nowa dyrektywa europejska dla maszyn tngcych, wszystkie maszyny pracujace w trybie automatycznym musza by¢ kompletnie
przykryte. Ten przepis ma rowniez zastosowanie do specjalnych stacji tnacych z ogranicznikami i podajnikami NC. Wspdlne pokrywy
zazwyczaj nie moga by¢ uzywane w maszynach tngcych, ktérych dtugosé, wraz z napedzanymi przenosnikami rolkowymi podajgcym i
odbierajacym, przekracza 24 m, ze wzgledu na bardzo duzy koszt lub mozliwosci dostepu. Dzigki modutom bezpieczenstwa SECURFLEX
dowolna pojedyncza maszyna moze by¢ wyposazona w ogrodzenie ochronne.

Zespot laserowy typu A - zwierciadto pasywne m Wigzka laserowa - prze-kaznikowe wyjscie bez-pieczeristwa,
podfgczone poprzez ptytke potacze—niowa

m Zwierciadio pasywne - do odlegtosci 0,5 do 7,5 m

m Stupki montazowe

m  Modut bezpieczenstwa - dla jednego obwodu la-se—-rowego,
do podtgcze-nia do maszyny

m Przykiad zawiera rowniez:

13x 12x

L

1 Wigzka laserowa do ob-wodu laserowego

2 Zwierciadio pasywne do obwodu laserowego

Zespot laserowy typu B - zwierciadto aktywne

m  Wigzka laserowa - prze-kaznikowe wyjscie bez-pieczenstwa, podtgczone poprzez ptytke potacze—niowg z
dioda LED i wbu-dowanym ogniskowa-niem

m Zwierciadto aktywne - do odlegtosci 0,5 do 7,5 m

m  Stupki montazowe

m  Modut bezpieczenstwa - dla jednego obwodu la-se—rowego, do podtacze-nia do maszyny

m Przyktad zawiera réwniez:

52x 51x

1 Wigzka laserowa do ob-wodu laserowego

2

Zwierciadto aktywne do obwodu laserowego

Ogrodzenia bezpieczenstwa dookota
wielkoskalowych linii produkeyjnych, jak w
tym przyktadzie, nadaja sie do uzupetnienia o
moduty drzwiowe lub moduty serwisowe

securflex
144



m Przyktad zawiera rowniez:

1 Wigzka laserowa dla pierwszego obwodu laserowego

17x 16x
1a  Zwierciadto odchylajgce

2a  Zwierciadio odchylajace

2b  Zwierciadto aktywne dla drugiego obwodu laserowego

1b §

P i
1a 252 obugg Bseronm

m Ten przyktad zawiera dwa obwody laserowe typu C. Jeden
obwdd laserowy jest zawsze miedzy wigzka laserowa a
zwierciadtem aktywnym lub pasywnym.

2 Wigzka laserowa dla drugiego obwodu laserowego

Zespot laserowy typu C - jedno zwierciadto odchylajace

m  Wiazka laserowa - przekaznikowe wyjscie bezpieczenstwa,
podtaczone poprzez ptytke potaczeniowg

m Zwierciadto aktywne - do odlegtosci 0,5 do 70 m

1b  Zwierciadio aktywne dla pierwszego obwodu laserowego

m  Stupki montazowe

m Zwierciadto odchylajace - kazde zmniejsza zasieg o okoto 5

do 10%

m  Modut bezpieczenstwa - dla jednego obwodu laserowego, do
podtaczenia do maszyny

Zespoty laserowe typu D i E - dwa lub trzy zwierciadta odchylajace

Zespot laserowy typu E

m  Wielkoskalowa linia produkcyjna wymaga
wiecej niz jednego obwodu laserowego

m Ten przyktad zawiera dwa obwody laserowe.
Piewrwszy obwdd laserowy jest typu C a drugi
obwod laserowy jest typu D

m Obwdd laserowy typu D w drugim obwodzie
laserowym zawiera dwa zwierciadta
odchylajace

1b 2c Zespot laserowy typu D

1a

m Wigzka laserowa - przekaznikowe wyjscie bezpieczenstwa, podigczone
poprzez ptytke pofgczeniowa

m Zwierciadto aktywne - do odlegtosci 0,5 do 70 m
m  Stupki montazowe

m Zwierciadta odchylajgce - kazde zwierciadto zmnigjsza zasieg o okoto
10%, typ D zawiera dwa zwierciadta a typ E zawiera trzy zwierciadta
odchylajace

m Modut bezpieczenstwa - dla jednego obwodu laserowego, do podiacze-
nia do maszyny
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2a

3a

1a
1b

2a 2b
2c
3
3a

m  Matoskalowa linia produkcyjna moze byc¢
chroniona przez jeden obwod laserowy

| Zespot laserowy typu E w tym przyktadzie
zawiera trzy zwierciadta odchylajace

Wigzka laserowa dla pierwszego obwodu laserowego
Zwierciadto odchylajace

Zwierciadto aktywne dla pierwszego obwodu laserowego
Wigzka laserowa dla drugiego obwodu laserowego

Dwa zwierciadta odchylajace

Zwierciadto aktywne dla drugiego obwodu laserowego
Wiazka laserowa dla obwodu laserowego

Zwierciadto aktywne dla obwodu laserowego

3b 3¢ 3d Trzy zwierciadta odchylajace



Bezpieczenstwo z systemem

Szerokosé

Szerokos¢ zawsze wskazuje
na odlegtos¢ pomigdzy linig
$rodkowa a zamknigtym
stelazem modutu

taczenie
wysokosci
modutow

System bezpieczenstwa Securflex

pozwala wam na faczenie modutow :

0 wysokosciach 1600 mm i 2000
mm odpowiednio do wymagan
urzadzenia lub otoczenia

Moduty drzwiowe

Moduty drzwiowe zawsze sa
mozliwe do zastosowania bez
ograniczen, zgodnie z instrukcjg.
Kazdy modut drzwiowy mdgtby by¢
zainstalowany bez jakichkolwiek
dodatkowych komponentow

po lewej lub prawej stronie i
wbudowany wewnatrz lub na
zewnatrz

Cennik Securflex

Moduty kratownicowe

Wysokos¢ 1600 mm

Szerokosé 500 mm
Nr odniesienia  M16-050
Cena 73,00€

Wysokos¢ 2000 mm
Szerokos¢ 500 mm
Nr odniesienia  M20-050
Cena 94,00€

Moduty serwisowe

Wysokos¢ 1600 mm

Szerokos¢ 500 mm
Nr odniesienia  S16-050
Cena 185,00€

Wysokos¢ 2000 mm

Szerokos¢ 500 mm
Nr odniesienia  S20-050
Cena 204,00€

750 mm 1000 mm 1250 mm
M16-075 M16-100 M16-125
89,00€ 102,00€ 113,00€
750 mm 1000 mm 1250 mm
M20-075 M20-100 M20-125
105,00€ 114,00€ 128,00€
750 mm 1000 mm 1250 mm
$16-075 $16-100 $16-125
200,00€ 214,00€ 225,00€
750 mm 1000 mm 1250 mm
$20-075 $20-100 $20-125
217,00€ 227,00€ 239,00€

* wszystkie podane ceny sa cenami bez podatku VAT

Modut serwisowy

Moduty serwisowe s czgscia sieci
do utrzyma-nia technicznego lub
napraw. Moduty serwisowe sg
wyjmowalne. Zgodnie z aktualnymi
wytycznymi maszynowymi moduty
serwisowe sg wyjmowalne tylko przy
urzyciu narzedzi

Podtaczenie pod
katem 90° i 45°

Stupki montazowe pozwalaja

na taczenie pod katem 90° lub
45° Moduty serwisowe i moduty
drzwiowe moga by¢ taczone za
pomoca stupkéw montazowych

Stupki montazowe

tylko pod katem 90°

Stupki montazowe 45°,

Wysokos¢ 1600 mm
Nr odniesienia ~ R16-001
Cena 50,00€

Stupki montazowe 45°,

Wysokos¢ 2000 mm
Nr odniesienia ~ R20-001
Cena 54,00€

Stupki montazowe 90°,

Wysokos$¢ 1600 mm
Nr odniesienia ~ V16-001
Cena 32,00€

Stupki montazowe 90°,

Wysokos$¢ 2000 mm
Nr odniesienia ~ V20-001
Cena 35,00€



Moduty drzwiowe

Modut z drzwiami pojedynczymi, wysoko$¢é 1600 mm
Szerokosc 850 mm 1000 mm
Nr odniesienia  T16-085 T16-100
Cena 302,00€ 320,00€
Modut z drzwiami pojedynczymi, wysoko$é 2000 mm
Szerokosc 850mm 1000 mm
Nr odniesienia  T20-085 T20-100
Cena 359,00€ 382,00€
Modut z drzwiami podwadjnymi,
wysoko$¢é 2000 mm
Szerokosc 1700 mm
Nr odniesienia D20 -170
Cena 755,00€
[ FEAH | e

Modut z drzwiami prze
suwanymi, wysokos¢ 2000 mm

Szerokosé 2400 mm
Nr odniesienia  B20-240
Cena 1 053,00€

* wszystkie podane ceny sa cenami bez podatku VAT
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Cennik Securflex

Ochrona wigzka laserowa

A @ _________________ @ fv;iergiadio pasywne, odlegtosc
5-8m
Szerokos¢ 1,5-8m
Nr odniesienia ~ LP0-001
Cena 1190,00€

Zespot laserowy do od-legtosci 1,5 - 8 m jest wyposazony w zwierciadio pasywne

B Zwierciadto aktywne, odlegtosé
05-70m

®7 o “"""“““.@ Szerokosé 0,5-70 m
Nr odniesienia  LA0-001
Cena 1490,00€

Zespot laserowy do odlegtosci 0,5 - 70 m jest wyposazony w zwierciadto aktywne

C @ ............ ..-....@ Zwierciadto aktywne z jednym
zwierciadtem odchylajacym

Szerokosé 0,5-60 m

@ Nr odniesienia  LA9-001
Cena 1852,00€
D @ ___________________ @ Zwierciadto aktywne z dwoma
zwierciadtami odchylajacymi

Szerokos¢ 0,5-55 m

(]
(]
(]
(]
0 é Nr odniesienia  LA9-022

Cena 2 135,00€

Bl @ ©  ookua chranionsgn ik
: | go obiektu
i Szerokosc 0,5-48 m
- ' Nr odniesienia  LA9-023
®® @ Cena 2 277,00€

m Kazde zwierciadto odchylajace zmniejsza zasieg o okoto 10%

Zaoferujemu inne moduty katowe na zadanie. Obliczenie catkowitej odlegtosci pomigdzy modutem nadawczym a modutem
zwierciadfa aktywnego jest dokonywane indywidualnie na zadanie
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BOMAR, spol. s r.o.

Tézebni 1236/1

(Strefa przemystowa "Cernovicka terasa")

§27 00 Brno
Ceska Republika

Tel.: +420 533 426 100
Fax: +420 533 426 109

info@bomar.cz
www.bomar.cz

Sprzedaz — Pity tasmowe,podaijniki

Tel.: +420 533 426 211
Tel.: +420 533 426 222
Tel.: +420 533 426 213
Fax: +420 533 426 249

Sprzedaz - Czesci
Tel.: 533 426 206
Tel.: 533 426 201
Fax: 533 426 249

Sprzedaz — pity tasmowe
Tel.: 533 426 213

Serwis
Tel.: +420 533 426 209
Fax: +420 533 426 249
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