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Numer seryjny



Serwis i informacije




Bowmar

Deklaracja zgodnosci WE/UE

12 My: BOMAR
Tézebni 1236/1
627 00 Brno, Czechy
Lp. No: 48908827
niniejszym oswiadczamy
ze nastepujace urzadzenie - w zakresie koncepcji, konstrukcji jak rowniez stworzonego przez nas projektu - spetnia odpowiednie
krajowe wymogi w zakresie bezpieczenistwa.

Niniejsze oSwiadczenie odnosi sie wytacznie do urzadzenia w wersji wprowadzonej na rynek. Nie odnosi sie do jego p6zniejszych
modyfikacji czy usprawnieri dokonanych przez uzytkownika koricowego.

W przypadku modyfikacji czy usprawnien, ktére nie zostaty przez nas autoryzowane, niniejsze o$wiadczenie traci swojg waznos$¢.
Nazwa: Pita taSmowa

Typ: EasyCut 275.230 DG

Numer seryjny: 1000 - 10 000

Producent BOMAR, Tézebni 1236/1, 627 00 Brno

Dane o produkcie

Cel: do dzielenia poprzecznego oraz cigcia walcowanych i ciggnionych pretéw i profili ze stali (w tym ze stali
nierdzewnej), metali niezelaznych i tworzyw sztucznych

Opis: Stojaca stanowiskowa jednostka tnaca z tasma tnacq oraz napedem, urzadzeniem zaciskowym, systemem
chfodzenia,

elektryczng tablicg rozdzielcza z panelem sterowania.
Pneumatyka NIE [X] TAK [] Hydraulika NIE DX] TAK ]  System sterowania NIE [X] TAK []

Dane techniczne: Predkos¢ ciecia 40/ 80 m.min-1
Kat ciecia -45° do -60°
Wymiary catkowite w mm (dtugos¢ x 1590%x1150%x1464 mm
szerokos$¢ x wysokosé)
Waga 370 kg
Dokumentacja:
Dokumentacja techniczna tego urzadzenia zostata opracowana zgodnie z Rozporzadzeniem Krajowym nr 176/2008, Zatacznik 7, Cze$¢ A.
Urzadzenie spetnia odpowiednie wymogi okreslone dyrektywami: 2006/42/WE
2014/30/UE
Zastosowane normy zharmonizowane, standardy krajowe oraz specyfikacje techniczne:
CSN EN 1SO 12100:2011 CSN EN ISO 16093:2018 CSN EN SO 13857:2008
CSN EN 60204 -1 (3:2019)
CSN EN 55011 (4+A1:2017) CSN EN 61000-6-2 (3:2006) CSN EN 61000-6-4 (2+A1:2011)

Produkt jest bezpieczny gdy jest uzytkowany w standardowych, stabilnych warunkach.

Potwierdzono zgodnos$c z par. 12, ust. 3, lit. a) Ustawy nr. 22/1997 z p6zniejszymi zmianami.
Deklaracja zgodnos$ci zostata wydana we wspotpracy z 3 TUV SUD Czech s.r.o, Novodvorska 994, 142 21 Praga 4 - Czechy, Numer
identyfikacyjny: 63987121 - Organ kontrolny nr 4002.

/
Certyfikat kontrolny (numer) 08.392.254 wvdat(a) W 97,4&_,

BOMAR, spol. s r.o.
Tézebni 1236/1, 627 00 Bmo

Brno, 13.3.2020 i Alfred Pichimann, Dyrektor Zarzadzajacy
DIC: Cz48908827 Nazwa i funkcja podmiotu odpowiedzialnego,

Miejsce wydania, data podpis

1) Nazwa, adres i numer identyfikacyjny podmiotu wydajacego deklaracje zgodnosci (producenta lub importera)
2) Osoba upowazniona do opracowania dokumentacji technicznej
3) Upowazniony lub uprawniony organ wspotpracujacy w zakresie oceny zgodnosci

Jezeli urzadzenie jest montowane przez klienta (lub kupujacego) bez zabezpieczen zapewnionych przez BOMAR lub jego przedstawicieli
handlowych, deklaracja zgodno$ci WE traci swojg waznos¢.

Deklaracja zgodnosci WE jest wazna tylko wtedy, jezeli klient (kupujacy) zamontowat zabezpieczenia BOMAR lub réwnowazne rozwigzania
zgodnie z obowigzujacymi przepisami, normami i standardami.

Wszystkie elementy oraz komponenty, ktére zostaty wbudowane w urzadzenie przez BOMAR uznaje si¢ za "identyczne" z zabezpieczeniami
oferowanymi przez BOMAR lub jego przedstawicieli handlowych.
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1. Uwagi dotyczace
bezpieczenstwa
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1.1.

1.2.

Z niniejsza, instrukcjg obstugi powinna zapoznac si¢ osoba, ktéra obstuguje urzadzenie przy
jego transporcie, montazu, uzytkowaniu, serwisowaniu, naprawie, magazynowaniu lub utylizacji!

Uwaga!

Instrukcja obstugi musi znajdowac sie w miejscu pracy
urzgdzenia! Instrukcje obstugi nalezy utrzymywac w dobrym
stanie!

Instrukcja obstugi zawiera istotne informacje. W celu zapewniania maksymalnej niezawodnos$ci
pracy urzadzenia oraz jego dtugiego okresu uzytkowania, operator musi zapoznac si¢ z
wytycznymi dot. montazu, obstugi, bezpieczenstwa i serwisowania urzadzenia. Instrukcja
obstugi opisuje ryzyka zwigzane z obstugg urzadzenia oraz metody ich uniknigcia. Przed
transportem i uzytkowaniem urzadzenia,

nalezy doktadnie zapoznac sig z instrukcjg!

Oznaczenie urzadzenia

Pita taSmowa EasyCut 275.230 DG zostata zaprojektowana do cigcia i przycinania
walcowanych oraz ciggnionych pretéw oraz profili ze stali (w tym ze stali nierdzewnej), metali
niezelaznych i tworzyw sztucznych przy zachowaniu kata ciecia od -45° do 60°.

Nie mozna cia¢ materiatow palnych! Nie wolno uzytkowa¢ urzadzenia poza okreslonym
zakresem - producent / dostawca nie ponosi odpowiedzialnosci za jakiekolwiek szkody powstate
w wyniku takiego uzytkowania. Operator ponosi peina odpowiedzialnos¢!

Urzadzenie jest wyposazone w mechanizmy zabezpieczajgce w celu zapewnienia ochrony
operatora i urzadzenia. Niemniej jednak mechanizmy nie zawsze moga zapobiec obrazeniom
ciata. Przed rozpoczeciem pracy z urzadzeniem caty personel musi zapoznac sig z niniejszym
rozdziatem oraz zrozumie¢ zawarte w nim tresci. Nalezy zawsze postepowac zgodnie z
zaleceniami dot. bezpieczeristwa pracy! Personel musi uwzgledni¢ réwniez inne ryzyka, ktre
odnoszg si¢ do warunkéw otoczenia i obrobki danego materiatu.

Odziez ochronna i bezpieczenstwo osobiste

Nalezy nosi¢ odpowiednig odziez ochronng! Luzne ubrania moga zosta¢ wciagnigte przez
ruchome czes$ci urzadzenia i spowodowaé powazne obrazenia ciata.

Uwaga!

Rekawice mozna nosi¢ wytgcznie podczas obrobki
materiatu lub wymianie czesci! Nalezy wytqgczyc urzqdzenie
oraz jego wyposazenie!

Jezeli urzgdzenie jest wtgczone, nie wolno nosic¢ rekawic! W
przypadku wtgczonego urzgdzenia, ryzyko wciggniecia jest
wieksze!

Nalezy nosi¢ rekawice ochronne! Ciety materiat oraz tasma tnaca majg ostre krawedzie i
mogq spowodowa¢ obrazenia ciata.

Nalezy nosi¢ obuwie ochronne z podeszwa antyposlizgowa! Nieodpowiednie obuwie moze
spowodowac utrate réwnowagi a nastepnie upadek / obrazenie ciata. Spadajace elementy
moga spowodowac powazne obrazenia ciata.

Nalezy nosi¢ okulary ochronne! Scinki i ptyn chtodzacy moze doprowadzi¢ do uszkodzenia
wzroku.

Nalezy zawsze nosi¢ ochraniacze stuchu. Wiekszos$¢ urzadzen emituje hatas do 80 dB i
moze spowodowac uszkodzenie stuchu.
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1.3.

Nie wolno nosi¢ bizuterii. Diugie wiosy nalezy zawsze wigzac (z tytu glowy)! Ruchome
cze$ci urzadzenia moga weiagna¢ noszona bizuterie czy tez luzne wlosy i w konsekwencji
spowodowac powazne obrazenia ciafa.

Urzadzenie nalezy obstugiwac tylko wtedy, gdy uzytkownik moze je obstugiwaé. Choroba,
schorzenie czy uraz operatora zmniejsza koncentracje podczas pracy. Nie wolno uzytkowac
urzadzenia jezeli zagrazatoby to bezpieczenstwu operatora lub oséb postronnych!

Uwaga!

Nalezy stosowac sie do znakéw bezpieczeristwa
umieszczonych na urzgdzeniu. Nie wolno ich ani usuwac
ani niszczyc!

Wskazowki dot. bezpieczenstwa dla operatora urzadzenia

Uwaga!

Urzgdzenie moze byc¢ obstugiwane przez osoby w wieku
powyzej 18 lat!

Urzqdzenie moze by¢ obstugiwane wytqcznie przez
osoby fizycznie i psychicznie, ktore mogq je
obstugiwac.

Urzadzenie moze by¢ obstugiwane wytacznie przez jedng osobe.
Operator urzadzenia odpowiada za inne osoby pozostajace przy urzadzeniu.

Osoba, ktdra obstuguje urzadzenie za pomocg jednostek kontrolnych (pulpitu sterowniczego lub
innego modutu sterujacego) nie moze (sama lub z udziatem innych oséb) manipulowaé
urzadzeniem lub postepowac nieumiejetnie z cigtym (lub tez w inny sposéb obrabianym)
materiatem.

Nalezy podstepowac zgodnie z instrukcjami i
zaleceniami dot. bezpieczeristwa pracy!

Przed rozpoczeciem pracy z urzqdzeniem nalezy
przeczytac instrukcje obstugi! Instrukcje obstugi nalezy
utrzymywac w dobrym stanie!

Przed uruchomieniem urzadzenia zamkna¢ ostony i sprawdzi¢ czy nie sg uszkodzone.
Uszkodzone ostony nalezy naprawi¢ lub wymieni¢. Po zdjeciu oston nie wolno uruchamiac
urzadzenia! Nalezy sprawdzi¢ czy przewody elekiryczne nie sg uszkodzone.

Uwaga!

Nie wolno podtqgczac urzqdzenia do prqdu jezeli
drzwiczki lub ostony sq zdjete. Nie wolno dotykac
jednostek elektrycznych wysokiego napiecia

e  Sprawdzi¢ czy przewody zasilania nie sg uszkodzone.
o Nie trzymac (rekoma) materiatu przeznaczonego do mocowania (w imadle) lub do cigcial

o  Nie obstugiwac urzadzenia (przyciskow i przetacznikéw na panelu sterowania) przy
zatozonych rekawiczkach!

e Przy uruchamianiu urzadzenia zadbac¢, aby nikt nie znajdowat sie w obszarze pracy
urzadzenia (tzn. w obszarze roboczym imadta, tasmy tnacej, ramienia pity itd).

e W zadnym wypadku nie wolno dotyka¢ obracajacych sie (wirujacych) elementow.

e Urzadzenie mozna uzytkowac tylko wtedy, gdy jest w dobrym stanie technicznym!

12
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Sprawdzi¢ (co najmniej raz na zmiane) czy urzadzenie nie jest uszkodzone. Jezeli
urzadzenie jest uszkodzone, nalezy go zatrzymac i poinformowa¢ przetozonego!

Nalezy utrzymywac obszar roboczy w czystosci!

W obszarze roboczym nalezy zapewni¢ odpowiednie o$wietlenie.

Usuna¢ rozlane ciecze (wode lub olej) z podtogi i wysuszy€.

Nie dotyka¢ ptynu chtodzacego!

Nie regulowac dyszy ptynu chtodzacego w trakcie pracy urzadzenia.

Nie usuwac $cinek z obszaru roboczego urzadzenia, gdy urzadzenie jest wigczone!
Nie uzywac sprezonego powietrza do czyszczenia urzadzenia lub usuwania $cinek!

Przy usuwaniu $cinek stosowa¢ odpowiednie zabezpieczenial
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1.4. Wskazowki dot. bezpieczenstwa przy serwisowaniu i obstudze

Przed rozpoczeciem serwisowania urzadzania, wytaczy¢ przetacznik gtowny i go zablokowac! W
przeciwnym razie istnieje niebezpieczenstwo przypadkowego uruchomienia urzadzenia.

Uwaga!

Tylko wykwalifikowany personel moze przeprowadzac
serwisowanie i naprawy sprzetu elektrycznego(np.
wymiana bezpiecznika itp.)! Nalezy zachowac szczegédlng
ostroznosc¢ podczas pracy z jednostkami elektrycznymi.
Porazenie prgdem wysokiego napiecia moze prowadzic do
smierci! Nalezy zawsze postepowac zgodnie z wytycznymi
dot. bezpieczeristwa pracy! W przeciwnym razie istnieje
mozliwos¢ wystgpienia ciezkich obrazen ciata!

Tylko wykwalifikowany personel moze wykona¢ serwisowanie i naprawy urzadzenia.

W przypadku wymiany czesci, nalezy stosowac wytaczenie elementy oryginalne lub identyczne
z nimi. W przeciwnym razie istnieje zagrozenie zdrowia. Nalezy uzywac wytacznie zalecanych
typow olejéw, smardéw hydraulicznych oraz substancji smarnych!

Nie usuwac ani nie blokowa¢ wytacznikéw kraricowych lub urzadzen zabezpieczajgcych!

Zabronione jest uzytkowanie pity, akcesoriéw lub czesci urzadzenia w inny sposob niz zostato to
okreslone przez BOMAR. W przeciwnym razie nastapi utrata waznosci gwarancji na ten produkt
i BOMAR nie ponosi odpowiedzialnosci za powstate szkody.

Nie nalezy uruchamiac urzadzenia jezeli ostony nie znajduja sie na swoim miejscu!

1.5. Wskazéwki bezpieczenstwa dot. chtodzenia

Uwaga!

=  Przy obchodzeniu sie z ptynem chtodzgcym nalezy
przestrzegac zasad bezpieczeristwa oraz instrukcji
producenta!

»  Przy obchodzeniu sie ze ptynami chtodzgcymi, zawsze
nosic rekawiczki ochronne (odporne na ptyny)!

= Nalezy nosic¢ okulary ochronne!

= Ptyn chtodzgcy moze dostac sie do oczu i spowodowac
powazne obrazenia.

1.5.1. Instrukcje pierwszej pomocy
1. Zdjac i bezpiecznie usunac zanieczyszczona, nasigknieta odziez.

2. W przypadku przedostania si¢ do uktadu oddechowego, nalezy wyj$¢ na zewnatrz na
$wieze powietrze lub skorzystac z pierwszej pomocy lekarskiej.

3. Zmy¢ wodg i ewentualnie posmarowac (kremem) miejsca kontaktu ze skorg,
4. Przeptuka¢ oczy woda i skonsultowac sie z lekarzem.

5. W przypadku przedostania si¢ do uktadu pokarmowego, wypi¢ duzg ilo$¢ wody i wywota¢
wymioty. Zasiegna¢ pomocy medycznej.
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1.6. Akcesoria zabezpieczajace

Urzadzenie jest wyposazone w akcesoria zabezpieczajace. Maja na celu ochrone operatora
przed urazami oraz zabezpieczenie urzadzenia przed uszkodzeniami. Osprzet zabezpieczajacy
obejmuje: urzadzenia blokujace, wytaczniki awaryjne i ostony. Raz w tygodniu nalezy
sprawdza¢ dziatanie wszystkich mechanizmoéw zabezpieczajacych. Jezeli akcesoria
zabezpieczajace nie spetniaja swojej funkgji, nalezy przerwa¢ prace i naprawic lub wymieni¢
wadliwe elementy.

Zwiekszone ryzyko!

Nie wolno przebywac / pracowac w obszarze roboczym
urzgdzenia (ciecia). W przeciwnym przypadku, istnieje
mozliwosc ciezkiego urazu ciata.

1.6.1. Wytacznik awaryjny

Wytacznik awaryjny stuzy do awaryjnego wytaczenia urzadzenia w
przypadku jego awarii lub gdy stanowi zagrozZenie dla zdrowia
operatora lub osdb postronnych. Po nacisnieciu Wytacznika
awaryjnego nastepuje natychmiastowe zatrzymanie urzadzenia
(wszelkiego ruchu urzadzenia).

W przypadku pojawienia sie uszkodzenia lub usterki, nalezy
natychmiast nacisna¢ Wytacznik awaryjny!

Zwolnienie przycisku jest mozliwe poprzez obrét gornej czesci
przycisku.

*Wylacznik awaryjny znajduje si¢ na panelu sterowania urzadzenia.

Zwolnienie nacinietego przycisku jest mozliwe poprzez obrét gornej czesci przycisku.

1.6.2. Ostona ramienia
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Jezeli ostona jest otwarta podczas pracy, zostanie aktywowany wytacznik krancowy i pita
taSmowa zatrzyma sie. Urzadzenie nie moze by¢ uruchamiane z otwarta ostong ramienia nawet
w trybie serwisowym.

Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy upewnic sie, ze osfona ramienia jest zamknieta!

1.6.3. Ostony tasmy tnacej

Tasme tnaca zabezpieczaja nastepujace 3 ostony

- od ruchomej kostki prowadzacej do ramienia

,I 6 Wersja instrukgji: 1.28 /Oct.2020
Wersja instrukgji: 1




Bomar

- od szczeki imadta do ramienia (po obu stronach)

Nie wolno wigczac napedu taSmy jezeli ostony nie s odpowiednio zamontowane.

1.6.4. Modut kontroli naciaggu tasmy tnacej pod katem peknigé

Modut ten sprawdza naprezenie tasmy tnacej i powoduje natychmiastowe zatrzymanie
urzadzenia w przypadku przypadkowego pekniecia tasmy.

Urzadzenie jest wyposazone w wytgcznik krancowy. Jego ustawienie jest opisane w rozdziale
Konserwacja urzadzenia. Nalezy okresowo doktadnie sprawdzi¢ naciag i w razie potrzeby
odpowiednio go wyregulowac.
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1.7. Lokalizacja oznakowania bezpieczenstwa

NS

Nebezpedi stlaceni
Pressunggefahr
Crushing hazard

Nebezpedi Urazu
elektrickym proudem

Verletzunggefahr vom
elektrischen Strom

Electrical hazard

NR:
Nebezpedifiznuti
Schnittgefahr
Cutting or severing hazard Misto pro liziny voziku

Die stelle fuir Greifen mit den
Gabeln des gabelstaplers
Place for forklifts skides

HV

Hlavni vypinac¢
Hauptschalter

Main switch

A
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1.8. Lokalizacja tabliczki urzadzenia

1.9.
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/. Dokumentacja urzadzenia
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#

Bowmar

2.1. Dane techniczne

e Waga 370 kg

e Diugosc 1590 mm
e Szerokos¢ 1150 mm
o Wysokos¢ 1464 mm

e Napiecie zasilania ~3 x 400V, 50Hz, TN-C-S
e  Catkowity pobér mocy 1,6 kW
o  Bezpiecznik (max.) 16 A
e Ochrona IP 54

e EasyCut275.230 DG Laeqy = 73,4 dB

91.001.381

e T

YP. . o MSD 90L-8/4-B14 - FT115
o Napiecie zasilania ~ 3x400V, 50Hz
e Moc wyjsciowa 0,7/ 1 1 kW
e Nominalna predko$¢ 1 420 ,min-1

e Typ 91.020.035

PA70 /150 z filtrem PA
e Moc wyjsciowa 0,05 kW
e  Wydajnos¢ 10 dm3

2720%25(27)%0,90 mm

40/ 80 m/min

@ 5mm

15 mm

16 mm

22




Bomar

Rozmiar cigcia:
R60°
(+60°)
L45° R45°
(457 o (+45°)
0° @ 230 mm 275x180 mm 250%230 mm 230%230 mm
R 45° (+45°) @190 mm 190%x150 mm 170x230 mm 180x180 mm
L 45° (-45°) @170 mm 185x100 mm 90x230 mm 150x150 mm
R 60° (+60°) @120 mm 120x100 mm 120x100 mm 100x100 mm

Poziom ci$nienia akustycznego:

Réwnorzedny poziom cisnienia akustycznego A (poziom hatasu) na stanowisku operatora wynosi Laeq= 73,4 dB przy 35
m.min-/70 m.min-1. Warto$ci te okre$laja poziomy emisji (i moga nie okresla¢ bezpiecznych pozioméw pracy). Wsrod
czynnikdw, ktore wptywaja na rzeczywiste warto$ci ekspozycji operatora mozna wymienic: charakterystyka pomieszczenia
roboczego, rodzaj cietego materiatu oraz poziom zuzycia tasmy tnacej - ktére mogq znaczaco wptynaé na poziom
ekspozyciji.
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2.2. Schemat instalacji
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2.3. Opis

Sagerahmen /

Rameno /
Saw arm

Konzola oto¢na /

Drehkonsole /
Turning console

Vélec zvedaci /
Hebezylinder /
Lifting cylinder

Chlazeni/
Kthlung /
Cooling

Tank

Anschlag /
Length stop

Doraz /

Schraubstock /

Vice
_/
Podstavec /
Untergestell /

Svérak /
Untergestell - Spannstock /
Pedestal

Podstavec svéraku /
Pedestal of the vice

i

S
T
=
<
o
S
<
°
iC
>
)

Bedienpult /
Control panel
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2.4, Transport i magazynowanie

2.4.1. Warunki transportu i magazynowania

Stosowac zalecenia producenta w zakresie transportu i magazynowania! Jezeli zalecenia nie
beda stosowane, moze nastapi¢ uszkodzenie urzadzenia.

e Do obstugi urzadzenia nie mozna uzywa¢ wdzka widtowego gdy uzytkownik nie
jest uprawniony do jego uzytkowania!

e  Nie wolno porusza¢ sie pod zawieszonymi tadunkami! Awaria podno$nika moze
spowodowac powazne obrazenia ciafa.

e Podczas transportu nalezy zachowa¢ bezpieczng odlegtos¢ od urzadzenia.

e  Temperatura powietrza powinna miesci¢ sie w zakresie od -25°C do 55°C, a przez krotki
okres czasu (max. 24 godzin ) do 70°C.

¢  Nie wolno wystawia¢ urzadzenia na promieniowanie (np. mikrofalowe, ultrafioletowe,
laserowe, rentgenowskie). Promieniowanie moze powodowac zaktécenia w dziataniu
urzadzenia oraz uszkodzi¢ izolacje.

o  Nalezy podja¢ odpowiednie $rodki, aby zapobiec uszkodzeniu urzadzenia na skutek
wilgoci, wibracji oraz wstrzaséow.

2.4.2, Przygotowanie transportu i magazynowania
Zewrze¢ imadto i doktadnie naoliwi¢ gtadkie powierzchnie.

Opusci¢ rame pity do najnizszego potozenia.
Upewni¢ si¢, ze z urzadzenia usunieto wszelkie pozostatosci ptynu chtodzacego.
Przymocowa¢ wszystkie luzne cze$ci do urzadzenia.

Bezpiecznie zapakowac (owing¢) pulpit sterujacy aby unikna¢ jego uszkodzenia podczas
transportu.

Umiesci¢ etykietki z podang minimalng przyblizong wagg urzadzenia w co najmniej pieciu
dobrze widocznych miejscach.

W czasie transportu urzadzenie musi by¢ przykrecone do plyty (podstawy). Trzeba upewnic sig,
Ze plyta (podstawa) jest wystarczajgco wytrzymata, aby utrzymac pite!

2.4.3. Transport i magazynowanie

Urzadzenie musi by¢ zabezpieczone podczas transportu. Przykreci¢ ptyte (podstawe) do
podtoza pojazdu. Nalezy uwaza¢, aby urzadzenie nie zostato uszkodzone podczas transportu.
Zabrania sie transportu urzadzenia w inny sposob niz okre$lony w niniejszej instrukcji obstugi; w
przeciwnym razie moze doj$¢ do uszkodzenia urzadzenia.

Aby unikna¢ uszkodzenia, urzadzenie nalezy przechowywac wytacznie w warunkach
okreslonych w instrukcji.
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2.4.4, Schemat transportu
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2.5. Aktywacja

2.5.1. Warunki pracy urzadzenia

Przy pracy z urzadzeniem nalezy zachowa¢ warunki okreslone przez producental Jezeli zalecenia
nie bedg stosowane, moze nastapi¢ uszkodzenie urzadzenia.

Producent gwarantuje prawidtowe dziatanie urzadzenia w nastepujacych warunkach:

e Przy temperaturze otoczenia od 10°C do 40°C, $rednia temperatura w ciagu 24 godzin nie
moze przekroczy¢ 35°C.

e Przy wzglednej wilgotno$ci powietrza w zakresie od 30% do 95% (bez kondensacji).
Wysoko$¢ do 1000 metrow.

* Nie wolno wystawia¢ urzadzenia na promieniowanie (np. mikrofalowe, ultrafioletowe,
laserowe, rentgenowskie). Promieniowanie moze powodowac zaktdcenia w funkcjonowaniu
urzadzenia oraz uszkodzi¢ izolacje.

2.6. Rozpakowanie i montaz pity tasmowej

1. Nalezy usuna¢ opakowanie i rozpakowa¢ wszystkie czesci urzadzenia.

Uwaga!

Przed rozpoczeciem montazu wytgczyc gtowny wytqgcznik i
zablokowac go! W przeciwnym razie istnieje
niebezpieczenstwo przypadkowego rozruchu urzgdzenia.

2. Nastepnie zlozy¢ wszystkie zataczone czesci w catos¢.

2.6.1. Montaz ogranicznika diugosci w celu ustawienia dtugosci materiatu

1. Wsuna¢ ogranicznik dtugosci do otworu na boku imadta.

2 8 Wersja instrukgji: 1.28 /Oct.2020
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2. Przesunag¢ ogranicznik dugo$ci do gory w kierunku materiatu.

3. Ustawi¢ jednostke pomiarowa na wartos¢ zero.

4. Przymocowac drazek prowadzacy ogranicznika dlugosci za pomoca $ruby (do otworu z
boku imadta).
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2.6.2. Zamocowanie zbiornika ptynu chtodzacego
= o

1. UmieSci¢ zbiornik do sptywu chodziwa na podstawie z tytu pity

2. Podtaczy¢ waz do usuwania chtodziwa do wylotu zbiornika; nastepnie umiescic /
zanurzy¢ drugi koniec w zbiorniku chfodziwa.

2.6.3. Montaz pokretta recznego

Zdja¢ nakretke z uchwytu pokretta recznego, umiesci¢ w otworze szesciokatnym z tylnej strony
pokretta i przymocowac uchwyt.
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2.7. Schemat uziemienia
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Pfivod elektrické energie /
Enrgiezuleitung /
Power supply

096

Kotvici material / Verankerungsmaterial / Grouding material

+4x Hmozdina / Dubel / Plug - 214 mm
«Vrtano do hloubky / In die Tiefe gebohrt/ Drilled to — 100 mm
« Zavitova ty¢ / Gewindestange / Threaded rod - M12x120

Srouby podlozit deskami o min. rozmérech P10x100-100

« Die Schrauben mit Platten mit Minimaldimensionen P10x100-100 unterlegen
Screew must be bottomed with plates (min. dimensions P10x100-100)

Pozadavky na rovinnost podlahy / Anforderungen an die Bodenebenheit /
Requirements for floor flatness

+10mm/1Tm
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2.8. Montaz i wypoziomowanie urzadzenia

Przed montazem urzadzenia sprawdzi¢ no$no$¢ podioza. Jezeli nosnos¢ podtozg nie
odpowiada wymaganiom, nalezy przygotowa¢ odpowiednie do montazu urzadzenia.

Minimalny wymég:

waga urzadzenia - EasyCut 275.230 DG - 370 kg
+ waga akcesoriow

+ maksymalna waga materiatu

e  Urzadzenie musi by¢ odpowiednio wypoziomowane. Po wypoziomowaniu wszystkie stopki
urzadzenia muszg dotyka¢ podtoza.

e Urzadzenie musi by¢ wypoziomowane za pomocg skalibrowanej poziomnicy. Poziomice
nalezy umiesci¢ w poblizu imadta. Wyregulowa¢ przeno$niki rolkowe wedtug wskazania
poziomicy.

e  Przy poziomowaniu urzadzenia, zapewni¢ odpowiednig wolng przestrzen do pracy,
napraw, serwisowania urzadzenia i obrébki materiatu.

e Urzadzenie oraz wszystkie dotaczone komponenty i akcesoria musza by¢ widoczne z
miejsca pracy operatora.

2.9. Potaczenie elektryczne

Uwaga!

Tylko wykwalifikowany personel moze przeprowadzié
serwisowanie i naprawy sprzetu elektrycznego!
Nalezy zachowac szczegdlng ostroznosc podczas pracy z
urzgdzeniami elektrycznymi. Porazenie prgdem o wysokim
napieciu moze prowadzi¢ do smierci! Nalezy zawsze
postepowac zgodnie z zaleceniami dot. bezpieczenstwa

pracy!

Parametry elektryczne urzadzenia:

o  Napiecie robocze: ~ 3x400 V, 50 Hz, TN-C-S

e  Catkowity pobor mocy: 1,6 kW
e  Bezpiecznik (max.): 16 A

Przed podtaczeniem urzadzenia, wytaczy¢ gtowny przetacznik obwodu zasilania oraz zapewni¢
suche warunki w miejscu podtaczenia!

Uwaga:
Wartosci przekroju przewodu oraz prgdu znamionowego
okreslono w normach.

Napigcie robocze musi odpowiadac napieciu sieciowemu! Przekroj przewodu zasilajacego musi
odpowiadac pradowi znamionowemu dla maksymalnego obcigzenia urzadzenia.

Uwaga:

Gniazdo z rozgatezieniem moze byc zastosowane tylko w
urzgdzeniach z prgdem znamionowym ponizej 16 A i catkowitej mocy
ponizej 3 kW.

Przewod wejsciowy jest wyposazony w gniazdo 16A do przytaczenia urzadzenia do
elektrycznego przewodu zasilajgcego. W przypadku, gdy urzadzenie jest poditaczone
bezposrednio, trzeba doda¢ dodatkowy wytacznik gtéwny w mozliwoscig blokowania w pozycji
zero.
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Uwaga!

W tym przypadku dodatkowy wytgcznik gtéowny staje sie
podstawowym a gtéwny wytqgcznik na urzgdzeniu petni
tylko funkcje drugorzedng.

2.9.1. Sprawdzié kierunek tasmy tnacej

Po pomysinym podtaczeniu urzadzenia, na krotko wiaczy¢ urzadzenie i uruchomic silnik
napedowy tasmy. Ruch tasmy musi by¢ zgodny z kierunkiem strzatki na pokrywie taSmy tnacej.
W przypadku, gdy kierunek tasmy tnacej nie jest zgodny, trzeba przetaczy¢ fazy na listwie
zaciskowej.

2.10. Napetnianie uktadu chtodzenia

Przygotowac mieszanine wody z ptynem chtodzacym. Zachowac stezenie okre$lone przez
producenta. Zdja¢ ostone otworu odptywowego. Wla¢ mieszanine do zbiornika uktadu
chtodzenia.

Przy napetnianiu zbiornika ptynem chtodzacym, nalezy uwazag, aby nie doszto do wycieku /
przepetnienia zbiornika.

Podczas dodawania $rodkéw antykorozyjnych, przeciw zamarzaniu lub innych srodkow
chemicznych nalezy postepowac zgodnie z zaleceniami producenta! Po zmieszaniu réznych
produktéw moga powstac trujace i agresywne substancje chemiczne, ktére moga by¢ szkodliwe
dla zdrowia lub doprowadzi¢ do uszkodzenia urzgdzenia chtodzacego.

2.11. Sprawdzenie funkcji urzadzenia

Przed rozpoczeciem sprawdzenia nalezy doktadnie zapozna¢ sie z rozdziatem Sterowanie
urzadzeniem. Nie wolno przystepowa¢ do sprawdzenia jezeli nie zrozumiato sie w petni
wszystkich kontrolek i funkcji urzadzenia.

Sprawdzi¢ czy urzadzenie lub jego czesci nie zostaty uszkodzone podczas transportu.

Sprawdzi¢ czy wszystkie pokrywy sg odpowiednio zamontowane i sprawne. Sprawdzi¢ (za
pomocg Tenzomatu) czy taSma tnaca jest prawidtowo naciggnieta. Jezeli jest to konieczne,
mozna naciagna¢ tasme tnaca zgodnie z informacjami podanymi w rozdziale Wybér i wymiana
tasmy tnacej. Odpowiednie warto$ci naciggu tasmy tnacej podane sg na Tenzomacie.

Wiaczy¢ wytacznik gtéwny. Nastepnie sprawdzi¢ silniki i systemy: naped tasmy tnacej, pompe
hydrauliczna, pompe chtodzenia, przeno$nik $cinek.

Rozewrze¢ i zewrze¢ imadto gtéwne. Obroci¢ rame pity z jednej pozycji zewnetrznej do drugiej.
Podnie$¢ rame pity do pozycji gérnej a nastepnie opusci¢ rame pity do najnizszego potozenia.

Uruchomi€ urzadzenie z pompa chtodzaca; niech pracuje bez obcigzenia az system chtodzenia
wypei sie ptynem chtodzacym. Jak tylko ptyn chtodzacy zacznie wydobywac sig z dysz uktadu
chtodzenia, uktad chtodzenia jest gotowy do pracy. Przeprowadzic jeden cykl ciecia bez
materiatu. Sprawdzi¢ czy urzadzenie dziata bezproblemowo. Jezeli wszystkie funkcje
urzadzenia dziatajg prawidtowo, urzadzenie jest gotowe do pracy.
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2.12.

2.13.

2.13.1.

2.13.2.

2.13.3.

Utylizacja urzadzenia po zakonczeniu uzytkowania

Usuna¢ (wydmuchac) wszystkie ptyny serwisowe (ptyn chtodzacy, olej hydrauliczny) do
dedykowanego zbiornika. Roztozy¢ urzadzenie na czesci i zutylizowac je zgodnie z
obowigzujgcymi regulacjami.

Opakowania réwniez utylizowa¢ zgodnie z obowigzujacymi przepisami.
Opakowania i cze$ci urzadzenia zawierajace surowce wtdrne moga zosta¢ poddane
recyklingowi.

Tasma tnaca
Ostone tadmy tnacej mozna zmontowa¢ dopiero po zamontowaniu i nieznacznym napieciu
tasmy tnacej. W ten sposdb mozna zminimalizowaé ryzyko urazu.
Rozmiar tasmy tnacej
2720%25(27)%0,90 mm

Wybor uktadu zebdw tasmy tnacej

Producenci oferujg tasmy tnace ze statym lub zmiennym uktadem zebéw. Waznym czynnikiem
przy doborze uktadu zebow jest diugo$¢ kanatu tnacego w stosunku do wielkosci produktu.

5. Staly uktad zebbw - tadma tnaca ma staty rozstaw zebdw na catej dtugosci. Ten typ nadaje
sie do ciecia materiatow petnych.

BOMAR zaleca zmienny uktad zebow do swoich pit
tasmowych.

6. Zmienny ukfad zeb6w - rozstaw zebow jest zmienny. Zmienny uktad zebow jest stosowany
do materiatéw profilowanych i cigcia wigzek. Zmienny rozstaw zebéw zmniejsza drgania
tasmy tnacej, zwigksza jej okres uzytkowania i polepsza jakos¢ ciecia.

W tabeli ponizej podano zalecany typ uktadu zebdw w zalezno$ci od wielkosci i profilu cietego
materiatu.

Przypisy:
ZpZ - liczba zebow na 1 cal, S - zeby o kacie zerowym, K - zeby o kacie dodatnim
Przyktady oznakowania uktadu zebéw pity

32 S - liczba "32" oznacza 32 zeby na 1 cal (co oznacza staty uktad zebow), litera "S" oznacza
zeby o kacie zerowym w odniesieniu do tasmy.

4-6 K - liczba "4-6" oznacza 4 do 6 zebow na 1 cal (co oznacza zmienny uktad zebdw), litera "K"
oznacza zeby o kacie dodatnim w odniesieniu do tasmy.

Dotarcie rozruchowe tasmy tnacej

W celu osiagniecia pelnego okresu uzytkowania tasmy zalecamy wykonanie dotarcia
rozruchowego.

Dotarcie rozruchowe: Wykona¢ cigcie przy predko$ci obnizania ramy na poziomie 50%. Jezeli
wystepujg drgania, nalezy zwigkszy¢ lub zmniejszy¢ predko$¢ tasmy.

Przy cigciu matych kawatkow, tasma powinna by¢ uruchomiona az zostanie $cietych okoto 300
cm? materiatu. Przy cieciu duzych kawatkéw tasma powinna by¢ uruchomiona przez okoto 15
minut. Po uruchomieniu tasmy, zwiekszy¢ predko$¢ opuszczenia (do predkosci standardowej).
Docieranie taSmy tnacej zapobiega wystepowaniu mikro-$cinek na krawedziach tnacych nowej
tasmy pity powstatych z nadmiernego napiecia przy pierwszym uzyciu. Spowodowatoby to
znaczace zmniejszenie okresu uzytkowania. Optymalne dotarcie taSmy tnacej zapewnia idealne
zaokraglone krawedzie tnace, a wiec gwarantuje warunki maksymalnego okresu uzytkowania.

Uwaga: Nalezy réwniez dotrzec tasmy tngce do szlifowania.
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2.14. Tabela doboru zebow

KSZTALTOWANY MATERIAL (D, S = mm)
Dp Dp Dp op
S $& s
Uwaga: Tabela przedstawia wybor uktadu zebow do ciecia jednego elementu profilu. Przy cieciu wiekszej ilosci elementéw profili (wiazek), nalezy uwzgledni¢ rozmiar Scianki
poniewaz podwajna wielkos¢ $cianki jednego profilu 0znacza, ze rozmiar "S" réwna sie 2xS. W tablicy okreslono state i zmienne uktady zebdéw.
Uktad zebow (Z , Z)
Wielkos¢ Scianki Zewnetrzna $rednica profilu Dp [mm]
S fmim] 20 40 60 80 100 120
2 32s 248 188 188 148 148
3 248 188 148 148 10-14S 10-14S
4 248 148 10-14 S 10-14 S 8128 8128
5 188 10-14 S 10-14 S 8128 6-10S 6-10S
6 188 10-14 S 8128 8128 6-10S 6-108
8 148 8128 6-10S 6-10S 588 588
10 - 6-10S 6-10 S 5-8S 588 588
12 - 6-10S 58S 58S 46K 46K
15 - 58S 58S 46K 4-6K 4-6K
20 - - 4-6K 4-6K 4-6K 34K
30 - - - 34K 34K 34K
50 - - - - - 34K
Uktad zebow (Z , Z)
Wielkos¢ Scianki Zewnetrzna $rednica profilu Dp [mm]
$ [mm] 150 200 300 500 750 1000
2 10-14 S 10-14 S 8128 6-10S 588 588
3 8128 8128 6-10S 58S 4-6K 4-6K
4 6-10S 6-10 S 588 4-6K 4-6K 4-6K
5 6-108 58S 4-6K 4-6K 4-6K 34K
6 588 58S 4-6K 4-6K 34K 34K
8 58S 4-6K 4-6K 34K 34K 34K
10 4-6K 4-6K 4-6K 3-4K 34K 2-3K
12 4-6K 46K 3-4K 3-4K 2-3K 2-3K
15 4-6K 34K 3-4K 2-3K 2-3K 2-3K
20 34K 34K 2-3K 2-3K 23K 23K
30 34K 2-3K 2-3K 2-3K 142K 14-2K
50 2-3K 2-3K 2-3K 14-2K 14-2K 14-2K
75 - 2-3K 14-2K 1,4-2K 1,4-2K 0,75-1,25K
100 - - 14-2K 0,75-1,25K 0,75-1,25K 0,75-1,25K
150 - - - 0,75-1,25K 0,75-1,25K 0,75-1,25K
200 - - - 0,75-1,25K 0,75-1,25K 0,75-1,25K
PELNY MATERIAL (D = mm)
D D . D D D
Staly uktad zgbow Zmienny ukfad zghow
dtugosc¢ ciecia D uktad zebow (Z,2) dtugosc¢ ciecia D uktad zebow (Z,2)
do 3 mm 32 do 30 mm 10-14
do 6 mm 24 20-50 mm 8-12
do 10 mm 18 25-60 mm 6-10
do 15 mm 14 35-80 mm 5-8
15-30 mm 10 50-100 mm 4-6
30-50 mm 8 70-120 mm 4-5
50-80 mm 6 80-150 mm 34
80-120 mm 4 120-350 mm 23
120-200 mm 3 250-600 mm 14-2
200-400 mm 2 500-3000 mm 0,75-1,25
300-800 mm 1,25
700-3000 mm 0,75
3 6 Wersja instrukgji: 1.28 /Oct.2020
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5. Sterowanie urzadzeniem
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3.1. Uruchomienie pily i wtaczenie obwodow bezpieczenstwa

Przekreci¢ gtéwny przetacznik na pozycje 1 - ON [WL].
Gtowny przetacznik znajduje sie z boku panelu sterowania.

-
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3.2 Kontrolki

3.21. Panel sterowania
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Wylacznik awaryjny
Natychmiast zatrzymuje urzadzenie w przypadku wystapienia sytuacji awaryjnej.

START
Uruchamia naped tasmy tnacej.

STOP
Zatrzymuje naped tasmy tnace;j.

(2 BRI~ N @b )

Przefacznik predkosci tasmy tnacej
Stuzy do przetaczania predkosci tasmy tnacej podczas ciecia (40 lub 80 m. min-).

Zawor regulacyjny

Zawor regulacyjny ustawia predko$¢ opadania ramienia pity do ciecia. Predko$¢ jest ograniczona poprzez
ustawienie nacisku ciecia na kostki prowadzace.

Uwaga: Jezeli przepustnica jest zbyt mocno $cisnigta przy zamykaniu, moze doj$¢ do 'wyrobienia' sie
gniazda powodujac wyciek. Zawdr nalezy zawsze dokrecac w tagodny sposab.

Ustawienie trybu chlodzenia tasmy tnacej
Wymagany tryb chtodzenia jest ustawiany przez obrét pokretta do odpowiedniego potozenia.
Zob. rozdziat dotyczacy ustawienia trybu chtodzenia.

3.2.2.

LASER
Wyposazenie opcjonalne

Modut szybkiego przesuwu

Modut szybkiego przesuwu umozliwia szybsze opadanie ramienia do cigcia niz maksymalna
predkos¢ opadania (poprzez hydrauliczng regulacje).

W celu przyspieszenia opadania ramienia do ciecia nalezy nacisna¢ przycisk szybkiego
przesuwu znajdujacy sie w uchwycie ramienia pity.

Bomar
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3.3. Sterowanie urzadzeniem
3.3.1. Ciecie
1. Rozewrze¢ gtéwne imadto pity taSmowe;.
2. Ustawi¢ ogranicznik dtugo$ci na wymagang diugo$¢ materiatu.
3. Ustawi¢ zadany kat cigcia.
4. Wiozy¢ materiat i wepchna¢ do ogranicznika diugosci.
5. Przesuna¢ szczeke imadta o okoto 5 mm od materiatu.

W przypadku ruchu szczeki imadta na wigksza odlegto$¢ nalezy skorzystac z opciji
szybkiego przesuwu:

b) przesunac szczeke na wymagang odlegto$¢

c) zacisng¢ dzwignie unieruchamiajacq,

4 2 Wersja instrukgji: 1.28 /Oct.2020
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6.  Scisna¢ materiat za pomoca dzwigni zaciskowe.
7. Ustawi¢ lewg kostke prowadzaca taSmy tnacej jak najblizej materiatu.

8.  UstawiC predkos¢ tasmy tnacej.

Uwaga:

W dowolnym momencie podczas ciecia mozna zatrzymac
naped tasmy tngcej przez nacisniecie przycisku STOP lub w
przypadku awaryjnym - Wytqgcznik awaryjny.
9. Uruchomi¢ naped tasmy tnacej poprzez nacisniecie przycisku START.

10.  Ustawi¢ predko$¢ opadania ramy pity.

11.  Po cieciu zamkna¢ zawdr regulacyjny opadania ramy oraz podnie$¢ rame pity do gérnej
pozycji.

12.  Usuna¢ materiat. Teraz mozna powtorzy¢ caty proces.
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3.3.2. Ustawienie dlugosci materiatu

1. Zwolni¢ Srube mocujaca ogranicznika diugosci.

2. Przesuna¢ ogranicznik dlugosci na wymagana diugo$¢ i dokreci¢ $rube mocujaca.

Uwaga!

Ogranicznik dtugosci zapewnia szczeline (przestrzen)
miedzy linig ptyty ogranicznika dtugosci a materiatem, co
ma uniemozliwic zakleszczenie sie tasmy tnqgcej w trakcie
ciecia. Ustawic szczeline (przestrzen) ogranicznika dtugosci
przez obrot dzwigni w kierunku strzatki.

4 4 Wersja instrukgji: 1.28 /Oct.2020
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Ustawienie kata ciecia

Pita taSmowa EasyCut 275.230 DG umozliwia ciecie pod katem od -45° do 60°. Dla utatwienia RE0°
ustawienia najcze$ciej uzywanych katéw, ma konsoli obrotowej co 15° znajduja sie odpowiednie (+60)
zatrzaski. Blokowanie zatrzaskow moze by¢ wyczuwalne podczas recznego obracania ramy ,_45@4?
pity. W celu ustawienia innego kata nie trzeba luzowac zatrzaskéw - wystarczy obréci¢ konsole (457 0 (+457)

ramy pity w zadanym kierunku.

1. Podnie$¢ rame pity i obroci¢
dzwignie zaciskowa konsoli
obrotowej w lewo.

2. Ustawi¢ zadany kat ciecia wedtug
skali na konsoli obrotowe;.

3. Dokreci¢ dzwignie zaciskowq,
konsoli.
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Rysunek Procedura

4.  Przesuna¢ imadto zgodnie z wymaganym katem ciecia. W przypadku katéw mniejszych niz zero -
przesuna¢ imadto w prawo; w przypadku katéw rownych zero lub wigkszych - przesuna¢ w lewo.

kat < 0° kat 2 0°

3.3.4. Ustawienie optymalnego rozstawu kostek prowadzacych

W celu osiagniecia gtadkiego i doktadnego ciecia nalezy przesuna¢ lewa kostke prowadzaca jak
najblizej cietego materiatu.

1. Poluzowa¢ dzwignie lewej listwy i przesunag lewa cze$¢ prowadnicy tasmy tnacej tak, aby
krawedz lewej kostki prowadzacej znajdowata sig jak najblizej cigtego materiatu.

2. Po ustawieniu elementéw prowadzacych po lewej stronie, zamocowac dzwignie listwy
prowadzace;.

3. Jeszcze raz dokreci¢ dzwignie listwy prowadzace;j i sprawdzi¢ ustawienie kostki
prowadzacej tak, aby unikna¢ kolizji ze szczeka imadta lub stotem zaciskowym.

4 6 Wersja instrukgji: 1.28 /Oct.2020
Wersja instrukgji: 1




3.3.5. Regulacja predkosci ciecia
Rysunek Opis
e predkos¢ 40 m.min-' - przekreci¢ przetacznik predkosci
nr. 2 na panelu sterowania do pozycji nr 1
. predko$¢ 40 m.min-! - przekreci¢ przefacznik predkosci
nr. 2 na panelu sterowania do pozyciji nr 2
3.3.6. Regulacja predkosci opuszczania ramienia
Ustawi¢ predko$¢ opuszczania ramienia do ciecia za pomoca pokretta regulacji na panelu
sterowania (nr 6)
e obraca¢ w prawo, aby zmniejszy¢ predko$¢ opadania
e obraca¢ w lewo, aby zwiekszy¢ predko$¢ opadania
Uwaga!
Jezeli przepustnica jest zbyt mocno Scisnieta przy
zamykaniu, moze dojs¢ do 'wyrobienia' sie gniazda
powodujgc wyciek. Zawdr nalezy zawsze dokrecac w sposdéb
tagodny.
Uwaga
Jezeli zawdr regulacyjny jest catkowicie zamkniety, ramig znajduje sie w potozeniu pionowym.
Aby umozliwi¢ obnizenie ramienia (do ciecia) trzeba zwolni¢ zawor.
3.3.7. Ustawienie typu chtodzenia

Wymagany typ chtodzenia mozna wybrac za pomocg pokretta nr. 3 na panelu sterowania.

2

Chtodzenie ptynem:
1. Pompa chlodzaca dziata nawet gdy jest wytaczona (mycie).
2. Tasma tnaca dziata bez chtodzenia.
3. Chtodzenie wiacza sie wraz z napedem tasmy tnacej.

Chtodzenie mgta olejowa - Mikronizer (wyposazenie opcjonalne)
4. Tas$ma tnaca dziata bez chtodzenia.
5. Chtodzenie wigcza sie wraz z napedem tasmy tnace;.

Bomar
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3.4. Wktadanie materiatu
o Nigdy nie wolno przechodzi¢ pod zawieszonym tadunkiem!
¢ Nigdy nie nalezy wspina¢ sie na przeno$nik rolkowy!

o Nie nalezy trzyma¢ materiatu przy zaciskaniu w imadle! Imadto (zacisk) moze
spowodowac obrazenia ciata!

3.4.1. Wybér sposobu regulacji

e Do podnoszenia i przenoszenia materiatu nalezy uzywac¢ odpowiednich (wytrzymatych)
konstrukcji i urzadzen!

e Do obstugi materiatu nalezy uzywa¢ wozka widtowego, zawiesi oraz zurawia!

o Nie nalezy uzywac wozka widtowego lub dzwigu w przypadku, gdy uzytkownik nie jest
uprawniony do jego uzytkowania!

3.4.2, Wktadanie

Whozy¢ materiat do imadta i upewnic sig, ze materiat nie rusza si¢ w imadle ani nie wypada z
imadta po zaci$nigciu. Przy cieciu diugich elementéw (na przyktad pretow, rur), do
przemieszczania materiatu do pity taSmowej nalezy zastosowac przeno$nik rolkowy. W celu
uzyskania wiecej informacji nt. przeno$nikéw rolkowych nalezy skontaktowac sie z

BOMAR.

Upewni¢ sig, ze przeno$nik jest wystarczajaco diugi i materiat nie wypadnie z
przenosnika.

Nalezy zapewnic, ze elementy o okraglych ksztattach zawsze znajduja sie na dwoch pionowych
walcach i nie spadaja z przeno$nika!

3.4.3. Ciecie materiatéw w wigzkach
Przy cieciu materiatu w wigzkach, sugeruje sie jego zatadunek w nastepujacy sposab.

Uwaga!

Nie wszystkie profile nadajg sie do ciecia w wigzkach. Przy
wktadaniu profilu nalezy postepowac zgodnie z instrukcjami
dostawcy danej tasmy tngcej.

Wiazka materiatu o okraglych ksztattach: Nalezy zachowa¢ szczeg6ing ostrozno$¢ w przypadku
materiatu o okragtych ksztattach, aby prety byly utozone zgodnie z rysunkiem. Jezeli prety sg
rozmieszczone w inny sposob, moga przesuwac sie podczas obrobki.

Zaleca sig zawsze spawac materiat w tylnej czesci wigzki, aby zabezpieczyc¢ jq przed
przesuwaniem. Przed spawaniem nalezy zawsze wytaczy¢ urzadzenie uzywajac wytacznika
gtéwnego! Pola magnetyczne, ktére wystepujg podczas spawania moga spowodowac
uszkodzenie kontrolek!

4 8 Wersja instrukgji: 1.28 /Oct.2020
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/.. Obstuga urzadzenia
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4.1.

Demontaz tasmy tnacej

1. Unie$¢ ramig do najwyzszego potozenia oraz zablokowaé ramie w danym miejscu za
pomoca zaworu regulacyjnego.

2. Zdemontowac z6tte ostony ochronne tasmy. Ostony sg przymocowane $rubami.

3.

4. Poluzowa¢ uchwyt szczotki i odsuna¢ od tasmy aby nie utrudniata demontaz tasmy.

Bomar
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5. Poluzowa¢ naciag taSmy przekrecajac gwiazde zaciskowa w lewo.

6. Odciagnac tasme tnaca od kot.

7. Nastepnie uwaznie wyciagna¢ taSme z kostek prowadzacych.

5 2 Wersja instrukgji: 1.28 /Oct.2020
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4.2.

Montaz tasmy tnacej

1. Przed montazem nalezy oczysci¢ doktadnie kota toru, kostki prowadzace oraz wewnetrzng
strone ramienia ze wszelkich $cinek i brudu. Podczas montazu tasmy tnacej nalezy
uwzglednic kierunek zebow.

2. Umiesci¢ nowa taSme tnacq w kostkach prowadzacych. Upewnic sig, ze tasma tnaca
biegnie pomiedzy obiema rolkami prowadzacymi i jest pchana caty czas do gory.

Bomar

3. Umiescic taSme tnaca na obu kotach prowadzacych. Upewni¢ sig, Zze krawedz taSmy
tnace;j jest dobrze dopasowana do obreczy kota. Wepchnag tasme tnaca jak najblizej
obreczy.

4. Przekreci¢ gwiazde zaciskowg w prawo az do momentu delikatnego naciggu tasmy. Teraz
mozna zdja¢ plastikowg ostone tasmy tnacej.
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5.

6.  Zamkna¢ tylng pokrywe i zabezpieczy¢ dwoma wkretami z plastikowymi gtéwkami.

7. Zamontowac z6tte ostony ochronne tasmy.

5 4 Wersja instrukgji: 1.28 /Oct.2020
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4.3.

4.3.1.

Strzatka na pokrywie musi zgadzac sig z kierunkiem zebow. Jezeli sie nie zgadza, trzeba
odwréci¢ tasme tnaca.

Naciag tasmy tnacej i jego kontrola

Prawidtowy naciag tasmy tnacej jest jednym z najwazniejszych kryteriow, ktore wptywa na
doktadno$c¢ i okres uzytkowania tasmy tnacej. Naciagna¢ tasmy tnace zaleznie od pity taSmowej
i rodzaju taSmy tnacej. Postepowac zgodnie z zaleceniami producenta.

Pilovy pas MNapéti pilového pasu Napéti pilového pasu PSI (pro Tenzomat)
Sageband Sdgebandspannung Sidgebandspannung PSI (fiir Tenzomat)
Saw band Blade tension Blade tension PSI (for Tenzomat)

20x 0,9 mm 160 N.mm ~ 23500

27 x 0,9 mm 180 N.mm 26 500

34x1,1 mm 210 N.mm 30500

41x1,3 mm 240 N.mm™ 35 000

54%1,3mm 240 N.omm™ 35 000

54x 1,6 mm 280 N.mm’* 40 500

67 x1,6 mm 290 N.mm’™ 42 000

80 x 1,6 mm 300 N.mm ™ 43 500

Naciag tasmy tnacej

1. Po zamontowaniu ta$my tnacej naciggnac jq delikatnie, aby nie spadata z két.

2. Zamontowa¢ Tenzomat na tasmie tnacej i zabezpieczy¢ go za pomoca $rub.

3. Naciaggna¢ taSme tnacq do zalecanej wartosci.

Bomar
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Wskaznik w poblizu gwiazdy zaciskowej stuzy do szybkiej kontroli i regulacji naprezenia tasmy.
Jezeli wskaznik odpowiada ponizszemu rysunkowi, taSma jest naciagnieta prawidtowo.

4.3.2. Kontrola tasmy tnacej
Jezeli tasma nie dziata prawidlowo, moze pojawic si¢ nastepujace problemy:
e  Tasma spada z két - tasma lub pokrywa ochronna tasmy moze by¢ uszkodzona.

e Tasma porusza sie po obreczy kota rozciagajacego - tasma lub obrecz kota moze
by¢ uszkodzona.

1. Nalezy na krétko wiaczy¢ naped tadmy thacej a nastepnie go wytaczyc.
2. Odtaczy¢ pite z sieci elektrycznej.

3. Otworzy¢ pokrywe két i sprawdzi¢ potozenie tasmy tnacej na obu kotach.

e Jezeli odlegtos¢ pomigdzy tylng strong tasmy tnacej i obrecza kota wynosi 1 mm,
ustawienie jest prawidtowe.

o  Jezeli odlegtos¢ jest wieksza niz 1 mm lub tasma tnaca porusza sie po obreczy kota,
nalezy wyregulowac tasme tnaca.

4. Zamknag¢ pokrywe tasmy tnacej.
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4.4. Regulacja

4.4.1. Regulacja dziatania tasmy tnacej

Przebieg taSmy tnacej ustawia sie¢ za pomoca $ruby w kostce naciagu na ramie pity. Optymalna
odlegto$¢ zostata ustalona na 1 mm.

e Skreci¢ $rube w prawo, tasma tnaca zbliza sie do obreczy kota naciagu.
e Skreci¢ Srube w lewo, tasma tnaca oddala si¢ od obreczy kota naciagu.
Po ustawieniu sprawdzi¢ ponownie dziatanie tasmy tnacej.

4.4.2, Regulacja metalowych prowadnic urzadzenia

Regulacja metalowych prowadnic jest jedna z najwazniejszych czynnikéw wptywajacych na
doktadno$¢ cigcia i okres uzytkowania taSmy tnacej. Dlatego nalezy sprawdzi¢ czy metalowe
prowadnice sg prawidtowo ustawione.

1. Dokreci¢ $rube z boku kostki prowadzacej w celu poluzowania tasmy.

2. Powoli luzowac $rube do styku metalowej ptytki z tasma. Uzytkownik musi by¢ w
stanie obraca¢ $rube recznie. Nastawi¢ metalowg prowadnice na prawej kostce w
ten sam sposob.

3. Upewni¢ sie, ze metalowe prowadnice nie utrudniaja ruchu; w przeciwnym
razie okres uzytkowania pily taSmowej i napedu zmniejsza sie.
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4.4.3. Regulacja kostek prowadzacych

Jakos¢ ciecia i okres uzytkowania tasmy tnacej rowniez zalezy od wyregulowania kostek
prowadzagcych.

Dlatego tez nalezy przeprowadza¢ regulacje okresowo.

1. Poluzowa¢ obie $ruby mocujgce na kostkach prowadzacych oraz wepchac je ostroznie do
taSmy. UpewniC sig, ze tasma tnaca nie jest wygieta; w przeciwnym razie kostka bedzie
naciskac na tasme, co bedzie prowadzi¢ do jej uszkodzenia.

2. Ponownie dokreci¢ dwie $ruby zaciskowe.

Uwaga:

Jezeli kostka prowadzaca jest wyregulowana prawidtowo,
gérna krawedz kostki i liniat (podziatka) biegna
rownolegte.

4.4.4, Regulacja szczotki

Szczotka ma istotny wptyw na jako$¢ i doktadno$¢ cigcia oraz okres uzytkowania tasmy tnacej,
két i metalowych prowadnic. Dlatego szczotka musi by¢ sprawdzana na kazdej zmianie.

1. Otworzy¢ tylng ostong ramienia. Jest przymocowana dwoma plastikowymi wkretami.

2. Odblokowac uchwyt szczotki i wyregulowa¢ szczotke do taSmy tnacej.
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Szczotka musi dotyka¢ zebow tasmy tnacej.

@)

Uwaga!
Koricowka szczotki nie moze siegac dotu zebow!

3. Po wyregulowaniu pity ponownie dokreci¢ Srube uchwytu.

4. Zamknag tylng pokrywe i zabezpieczy¢ dwoma wkretami z plastikowymi gtowkami.

Uwaga!

Nie dokrecac sruby na site!

Jezeli szczotka do usuwania scinek jest zamocowana
prawidtowo, obraca sie ptynnie razem z tasmg tngcg.

5. Nalozy¢ z powrotem pokrywe ramienia.
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4.4.5.

Regulacja wytacznika krancowego naciagu tasmy tnacej

Po wymianie tasmy tnacej, trzeba sprawdzi¢ ustawienie wytacznika krancowego. Jezeli
wyltacznik kraricowy nie jest wyregulowany prawidtowo, taSma zostanie naciagnieta zbyt mocno
lub zbyt luzno.

1. Optymalnie naciagna¢ taSme za pomoca Tenzomatu (zob. wykres Tenzomatu).
2. Zwolni¢ nakretke Sruby blokujacej.
3. Uruchomi¢ naped tasmy. Moga wystapi¢ dwa scenariusze:

o Jezelisilnik jest wigczony ale nie dziata, przekreci¢ $rube w lewo az silnik zacznie
dziatac.

o Jezelisilnik dziata, przekreci¢ $rube w prawo az si¢ zatrzyma, nastepnie nieznacznie
przekreci¢ $rube w lewo, az silnik zacznie ponownie dziata¢.

4, Zakreci¢ nakretke Sruby blokujacej i ponownie sprawdzi¢ ustawienie przetacznika.
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Regulacja dolnego ogranicznika ramy pity

Dolny ogranicznik okresla najnizsze potozenie ramy pity. Ten ogranicznik nalezy sprawdzac
przynajmniej raz w miesigcu. Jezeli dolna blokada nie jest ustawiona prawidtowo, powierzchnia
stotu roboczego moze zosta¢ przecieta zbyt gteboko (lub tez materiat moze nie zostaé przeciety
catkowicie).

1. Podnie$¢ ramig pity do gornej pozycii.
Odkreci¢ nakretke Sruby regulacyjnej i wyregulowaé blokade.

Z powrotem zakreciC Srube regulacyjng (za pomoca nakretki).

E

Ustawi¢ wytacznik krancowy dolnego potozenia ramienia.
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4.4.7.

Regulacja wytacznika krancowego dolnego ogranicznika ramy pity
Po ustawieniu dolnej blokady ramy pity, wymagane jest sprawdzenie regulacji wytacznika
kraficowego.

Sprawdzenie ustawienia

Obnizy¢ ramig do najnizszej pozycji. Jezeli ramie znajduje sig na dolnym ograniczniku i
przetacznik reaguje, ustawienie jest prawidtowe. W przeciwnym razie, nalezy odpowiednio
ustawic przetacznik.

Ustawienie przetacznika

1. Odkrecic nakretke $ruby blokujacej i wyregulowat.
Obnizy¢ ramig do dolnego ogranicznika i wiaczy¢ naped tasmy.

Skrecic (odkreci¢) Srube blokujaca az do zatrzymania sie napedu tasmy.

Hw»

Z powrotem zabezpieczy¢ $rube nakretka i sprawdzi¢ jeszcze raz ustawienie
wytacznika kraricowego.
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4.5.

4.5.1.

Jakos¢ ptynu chtodzacego
ulegnie pogorszeniu:
uzycie zanieczyszczonej wody

zanieczyszczenia

zanieczyszczenie oleju z zewnatrz
(hydraulika, przektadnie)

wysokie temperatury robocze
brak cyrkulacji powietrza

niewlasciwe stezenie

Ptyny chtodzace i usuwanie $cinek

Jezeli roztwor jest zbyt staby:

e zmniejszona ochrona przed .
korozjg.
zbyt stabe smarowanie .
e  bardziej prawdopodobny atak .

mikrobiologiczny

Kontrola ptynu chlodzacego

Jezeli roztwor jest zbyt silny:

zmniejszona mozliwo$¢
chiodzenia

zwigkszone pienienie
pogorszona stabilno$¢ emulsji

powstawanie lepkich pozostatosci

Charakterystyka ptynu chtodzacego ma istotny wptyw na jako$¢ ciecia i okres uzytkowania
urzadzenia. Okres uzytkowania ptynu chtodzacego wynosi 1 rok. Po tym czasie zalecamy jego
wymiane. Okres ten zalezy od stopnia zanieczyszczenia ptynu chfodzacego (zwtaszcza olejami)
oraz od innych czynnikow.

Uwaga:

Jezeli charakterystyka ptynu chtodzgcej nie jest
zadowalajgca, nalezy go wymienic.

Okresowo sprawdzi¢ poziom pfynu chlodzacego i funkcje pompy!

Sprawdzi¢ stan plynu chtodzacego zgodnie z ponizsza tabela:

* Zgodnie z wytycznymi producenta

Badanie Okres Metoda Stan Srodek ostroznosci
. _— . . T sprawdzi stezenie, doda¢ wody
Poziom piynu codziennie wizualnie zbyt niski poziom lub emulsj
Stezenie codziennie refrak?ometlr ! zn W.ys?kl p?2|om uzupe%n!c’: wod .
gestosciomierz zbyt niski poziom uzupetni¢ emulsje bazowg
dobra wentylacja, doda¢ $rodki
Zapach codziennie zmystem wechu nieprzyjemny zapach biobdjcze lub wymieni¢ ptyn
chiodzacy
czyszczenie powierzchni, usunaé
wycieki, doda¢ $rodki biobdjcze
. . _— widoczne wycieki oleju, i lub grzybobdjcze; wyczysci¢
Zanieczyszczenie codziennie zmystem wechu grzyby osadowe system za pomoca érodka
czyszczacego* przed wymiang,
ptynu chtodzacego
wizualnie inosci. iezeli i
Ochrona przed w razie e niewystarczajaca test_stabnn’o'scu jgzeh Je§t -
A sprawdzenie $cinek . konieczno$¢ - zwiekszy¢ stezenie
korozja potrzeby ochrona przed korozjg ”
test Herberta lub wartos¢ pH
T w razie . . doda¢ koncentrat, zapyta¢
Stabilnos¢ potrzeby refraktometr olejowanie dostawce
_ 2byt duzo piany, piana un|knqg papometrzema, zwgkszyc
Pienienie wrazie test potrzasania rozprasza sig zbyt twardos¢ wody, wyregulowac
potrzeby wolno uzywajac $rodka przeciw-

pienigcego

Bomar
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4.5.2. Utylizacja $cinek
Scinki powstate w wyniku ciecia nalezy usunaé zgodnie z odpowiednimi regulacjami.

o Niech Scinki wchtong nadmiar ptynu!

e Wlozyc¢ $cinki do wodoszczelnego zbiornika. Upewni€ sie, ze zbiornik nie przecieka
poniewaz, nawet po dtugim czasie ociekania, $cinki moga wciaz zawiera¢ pozostatosci
ptynu chtodzacego.

e Przekazac pojemnik do zakfadu utylizacji wyposazonego w urzgdzenia do usuwania
Scinek zanieczyszczonych ptynem chfodzacym. W przypadku gdy urzadzenie jest
wyposazone w mikronizer, §cinki musza by¢ réwniez przekazywane do zaktadu utylizacji.

4.6. Oleje przektadniowe i smary

4.6.1. Oleje przektadniowe

W przektadniach olej stosuje si¢ przez caty okres ich eksploatacji. W przypadku naprawy
zalecamy wymiang oleju.

W przektadniach nalezy uzywa¢ olejoéw ze specyfikacjg DIN 51517. Wybrac klase lepkosci ISO
VG odpowiadajacg olejowi oryginalnemu.

Uwaga:

Przy wymianie oleju nalezy uzywac olejéow zalecanych
przez BOMAR lub olejéw innych producentéw, ktére majq
poréwnywalne parametry.

Nie wolno zapominac, ze nie mozna mieszac olejow
mineralnych i syntetycznych!

Zalecane oleje oraz ilosci w zaleznosci od rodzaju pily tasmowej

Pita taSmowa Olej przektadniowy Wydajnosé
EasyCut 275.230 DG Paramo PP7 2,01
Przenosnik $cinek Shell Tivela S 320 00751
Oleje przektadniowe - tabela porownawcza
Klasa lepkosci
Producent
ISO VG 100 ISO VG 220 I1SO VG 320

BP Energol GR-XP 100 Energol GR-XP 220 Energol GR-XP 320

Alpha SP 100 Alpha SP 220
Castrol

Alpha MW 100 Alpha MW 220
Elf Reductelf SP 100 Reductelf SP 220 Reductelf SP 320

Reductelf Synthese 220
Esso Spartan EP 100 Spartan EP 220 Spartan EP 320
Mobil Mobilgear 627 Mobigear SHC 220 Mobilgear 632
. Mobilgear 630 8
Omv PG 220
Paramo PP7 Paramo CLP 220 Paramo CLP 320
Shell Shell Omala 100 Shell Omala 220 Shell Omala 320
Shell Tivela S 220 Shell Tivela S 320

Total Carter EP 100 Carter EP 220 Carter EP 320
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4.6.2. Smary

Do smarowania zalecamy stosowanie zmydlonych smaréw na bazie litu (klasa smarowania
NGLI-2). Smary mozna mieszac jezeli ich baza olejowa oraz klasa gestosci jest identyczna.

Smary - tabela poréwnawcza:

Producent Rodzaj smaru
BP Energrease LS - EP
DEA Paragon EP1
FETT EGL 3144
Esso Beacon EP 1
Beacon EP 2
FINA FINA LICAL M12
Microlube GBO
Kliiber Staburags NBUSEP
Isoflex Spezial
Optimol Optimol Longtime PD 0, PD1, PD2
Shell Aseol AG ASEOL Litea EP 806-077
Texaco Multifak EP1
4.7. Czyszczenie urzadzenia

Po kazdej zmianie usunag ptyn chtodzacy oraz zanieczyszczenia z urzadzenia. Chroni¢
powierzchnie prowadzace.

e  Szczeki zaciskowe imadta.
o Drazek prowadzacy imadta.

e Powierzchnia tadunkowa gtéwnego imadta.
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4.8. Wymiana zuzytych elementéw

4.8.1. Wymiana metalowych prowadnic

Jezeli nie da wyregulowa¢ metalowych prowadnic, nalezy je wymienic.

1. Usuna¢ przewod rurowy ptynu chtodzacego oraz zdemontowac tasme tnaca oraz jej
kostke prowadzajaca.

2. Zamocowact kostke prowadzacg w imadle.

-
B

3. Poluzowa¢ $ruby mocujace py uzyciu Klucza eéciokqtnego.

4. Odkreci¢ przednie $ruby, ktora przytrzymuja metalowe prowadnice.

5. Teraz wiozy¢ nowe metalowe prowadnice i mocno je przymocowac, po czym
przymocowac kostke prowadzacg do listwy prowadzace;.

Uwaga:
Imadto musi posiadac aluminiowe szczeki lub aluminiowg
wktadke, aby chronic¢ sworzen przed uszkodzeniem.

6.  Zatozy¢ nowa taSme tnacq oraz wyregulowac kostke prowadzaca i metalowe prowadnice.
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4.8.2. Wymiana rolek prowadzacych tasmy tnacej

Jezeli taSma tnaca nie jest w wystarczajacym stopniu prowadzona przez rolki prowadzace iflub
rolki sg w widoczny sposdb uszkodzone, nalezy je wymienic.

Uwaga! Rolki prowadzace nalezy wymienic razem (na obu kostkach prowadzacych)!

1. Usuna¢ przewdd rurowy ptynu chtodzacego oraz zdemontowac tasme tnaca oraz kostke
prowadzajaca.

2. Zamocowac¢ kostke prowadzaca w imadle i wykreci¢ obie Sruby mocujgce mimo$rody.

3. Wyciagna¢ obie rolki prowadzace z mimosrodow.

6/
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4. UmieSci¢ nowe rolki prowadzace w mimosrodach i przymocowac je do kostki prowadzacej.

Optymalna odlegtos¢ pomiedzy tasmaq a rolkq
prowadzqcq powinna wynosi¢ 0,05 mm.

5. Nastepnie wlozy¢ element testowy tasmy tnacej (okoto 15 - 20 cm) do kostki prowadzacej.
Dopasowa¢ oba mimosrody tak, aby tasma biegta $rodkiem wyztobionego rowka. Ten
rowek znajduje si¢ pomigedzy dwoma mimo$rodami. Rolki prowadzace nie powinny
nacisna¢ zbyt mocno na tasme (muszg obracac sie swobodnie).

6.  Odpowiednio dopasowa¢ metalowe prowadnice, aby taSma mogta swobodnie porusza¢
sie migdzy nimi. Dokreci¢ przednie $ruby metalowych prowadnic, nastepnie dokreci¢ Sruby
mocujace.

7. Nastepnie nalezy dokreci¢ $ruby rolek prowadzacych tasme.

8. Zamontowac kostke na listwie. Zamontowac tasme tnacej oraz wyregulowa¢ kostki
prowadzace.
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4.8.3. Wymiana zuzytych szczotek
Jezeli szczotka do usuwania cinek jest zuzyta (nie spetnia swojej funkcii), nalezy jg wymienic.

1. Otworzy¢ tylng ostone ramienia. Jest przymocowana dwoma plastikowymi wkretami.

K.ﬂ’

2. Zwolni¢ nakretke szczotki, wymieni¢ zuzyta szczotke na nowa, i przykreci¢ nakretke.
3. Dopasowa¢ szczotke do taSmy tnacej.

4. Zamknag tylng pokrywe i zabezpieczy¢ dwoma wkretami z plastikowymi gtowkami.
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4.8.4.

Wymiana kota naciagu
1. Zdemontowac tasme tnaca.

2. Odkreci¢ $rube kota naciggu i zdja¢ podktadke.

3. Przykreci¢ Srube pomocnicza na wale kota naciggu.

4. Zatozyé tréjnozny $ciggacz na koto naciggu oraz $cignac z watu.

5. Jezeli dolne fozysko pozostaje na wale, $ciagnaé z watu za pomocg dwunoznego
$ciggacza. Sprawdzi¢ oba fozyska; ewentualnie wymieni¢ na nowe.

6.  Wiozyc¢ pierscien mocujacy w otwdr w nowym kole rozciggajacym.

/0
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7. Whozyc¢ fozysko w otwor kota i wepcha¢ do pierscienia mocujacego.

8.  Oczysci¢ wat i nasmarowac¢. Zamocowac nowe koto naciggu na wale.

9. ZamontowaC pierscien dystansowy na wale i wsuna¢ do dolnego fozyska.

10. Zamontowac drugie fozysko na wale i wsungg¢ do pierscienia dystansowego.

11. Zamontowa¢ podktadke i przykreci¢ koto naciagu.

12. Zamontowac taSme tnaca. Koto zostato wymienione.

Bomar
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4.8.5.

Wymiana kota napedowego
1. Zdemontowac tasme tnaca.

2. Odkreci¢ Srube mocujaca kota napedowego i zdja¢ podktadke.

3. Przykreci¢ Srube pomocniczg do watu napedowego.

4. Zamontowac trojnozny $ciggacz na kole napedowym i $ciagna¢ z watu.

5. Sprawdzi¢ czy sprezyna oraz wat napedowy nie sg uszkodzone. W przypadku
koniecznosci wymiany cze$ci, skontaktowa¢ si¢ z dostawca,

6. Jezeliwati pidro sq w dobrym stanie, oczyscic je, naoliwi¢ oraz zamontowa¢ na wale
napedowym.
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7. Zamontowa¢ podktadke i przykreci¢ koto napedowe.

8. Zamontowac tasme tnaca.
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5. Rozwiazywanie probleméw
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1.

2.

3.

5.1. Problemy mechaniczne

Problem

Pochyte ciecie

Ciecie pod niewtasciwym
katem

Krotki okres uzytkowania
tasSmy tnacej

Mozliwe przyczyny

Niewtasciwie wyregulowane metalowe
prowadnice.

Zuzyte metalowe prowadnice.

Niewtasciwie wyregulowane kostki
naprowadzania tasmy tnace;.

Zuzyte tozyska prowadnicy tasmy tnacej.
Niewtasciwie ustawiona szczotka do
usuwania $cinek.

Zuzyta szczotka.
Niewystarczajacy naciag tasmy tnace;.
Zle dobrany uklad zebow tasmy tnacej.

Zuzyta taSma tnaca.

Nieprawidtowo ustawiony przeno$nik
rolkowy.

Brudna plyta posuwu.

Poluzowana szyna i kostka prowadzaca.

Szyna oraz kostka prowadzaca znajdujg sie
zbyt daleko od materiatu.

Zbyt szybki ruch przy cieciu.

Nieoczekiwane zmiany jakosci materiatu.
DZzwignia mocujgca jest poluzowana.

Ustawiony kat nie odpowiada katowi ciecia.

Niewystarczajacy naciag tasmy tnace;.
Poluzowany uchwyt kostki prowadzacej
(kostka prowadzaca).

Zanieczyszczenia pomiedzy materiatem a
szczeka zaciskowa.

Niewystarczajacy naciag tasmy tnace;.

Zuzyta szczotka.

Niewtasciwie ustawiona szczotka do
usuwania $cinek.

Nadmiernie naciggnieta tasma tnaca.

Niewtasciwie wyregulowane metalowe
prowadnice.

Zuzyte metalowe prowadnice tasmy tnacej.

Naprawa

Wyregulowa¢ zgodnie z rozdziatem "Serwis i
regulacja"

Wymieni¢ zgodnie z rozdziatem "Wymiana zuzytych
elementow"

Wyregulowa¢ zgodnie z rozdziatem "Serwis i
regulacja"

Wymieni¢ zgodnie z rozdziatem "Wymiana zuzytych
elementow"

Wyregulowa¢ zgodnie z rozdziatem "Serwis i
regulacja"

Wymieni¢ zgodnie z rozdziatem "Wymiana zuzytych
elementow"

Zwigkszy¢ naciag tasmy tnacej i ustawi¢ wytacznik
krancowy.

Wymieni¢ tasme tnaca postepujac zgodnie z
zaleceniami producenta nowej taSmy tnacej.
Wymieni¢ taSme tnaca.

Wyregulowac przenoénik rolkowy.

Oczysci¢ plyte podajaca z zanieczyszczen, Scinek
oraz wszelkich pozostato$ci materiatu.

Dokreci¢ szyne prowadzaca.

Odpowiednio ustawi¢ kostke prowadzacg w stosunku
do materiatu.

Zmniejszy¢ predko$¢ opadania ramienia (materiatu).

Wyregulowa¢ parametry ciecia i predko$¢ podawania
odpowiednio do materiatu.

Sprawdzi¢ dzwignie mocujacq oraz wyregulowaé
zgodnie z rozdziatem "Serwis i regulacja”.

Sprawdzi¢ regulacje kata za pomoca katomierza i - w
razie koniecznosci - ustawi¢ zgodnie z rozdziatem
"Serwis i regulacja”.

Naciagna¢ taSma tnacq oraz ustawi¢ wytacznik
krancowy zgodnie z rozdziatem "Serwis i regulacja”.

Zamocowac uchwyt i kostke prowadzaca,

Oczysci¢ materiat i szczeke przytaczeniowa.

Zwigkszy¢ zacisk tasmy tnacej, ustawic czujnik
naciagu tasmy tnacej zgodnie z rozdziatem "Serwis i
regulacja".

Sprawdzi¢ stan szczotki do usuwania $cinek oraz
wymieni¢ ja w przypadku nadmiernego zuzycia
zgodnie rozdziatem "Wymiana zuzytych elementow".

Sprawdzi¢ ustawienie szczotki do usuwania $cinek,
wyregulowa¢ zgodnie z rozdziatem "Serwis i
regulacja".

Zmniejszy¢ naciag taSmy tnacej oraz ustawi¢
wytacznik kracowy naciggu tasmy tnacej zgodnie z
rozdziatem "Serwis i regulacja”.

Elementy metalowe nalezy wyregulowaé zgodnie z
rozdziatem "Serwis i regulacja".

Sprawdzi¢ stan metalowych prowadnic i jezeli s
zuzyte, wymienic je zgodnie z rozdziatem "Wymiana
zuzytych elementow".
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8.

10.

Problem

Niewystarczajaca
wydajnos¢ ciecia.

Niezakonczone cigcie

Nie mozna przekrecié
zaworu regulacyjnego.

Nie mozna uruchomi¢
tasmy tnacej.

Tasmy tnace pekaja.

Uszkodzony ukfad zgbow
tasmy tnacej.

Nie dziata oczyszczanie
tasmy tnacej.

Mozliwe przyczyny

Zuzyte tozyska prowadnicy tasmy tnace;.

Niewtasciwie wyregulowanie kostki
prowadzace tasmy tnace;.

Niewtasciwie ustawiona predko$¢ opadania
ramienia / predko$¢ tasmy tnacej.

Zmienna jakos¢ materiatu.

Niska jakos¢ taSmy tnacej
Zle dobrany uktad zebow tasmy tnacej.

Niewtasciwie prowadzenie tasmy tnacej.

Zuzyta taSma tnaca.
Nieprawidtowy uktad zebow tasmy tnacej.

Niewtasciwa predko$¢ opadania ramienia /
tasmy tnacej.

Niewtasciwie nastawiony dolny ogranicznik
ramy pity.

Zabrudzona powierzchnia punktu
zatrzymania.

Metalowe $cinki miedzy zaworem a
panelem.

Metalowe Scinki wewnatrz zaworu.

Zle wyregulowany wylacznik ciénieniowy.
Wytacznik cisnieniowy jest uszkodzony.

Geometria kota napinajacego jest
nieprawidtowo ustawiona.

Niewtasciwie wyregulowane metalowe
prowadnice.

Niewtasciwie ustawione kostki prowadnic
tasmy (elementy metalowe i tozyska).

Uzyte fozyska kostek prowadzacych
(elementy toczne sg uszkodzone lub
zewnetrzny pierscien tozyska ma stozkowy
ksztatt).

Luzy montazowe sitownika podnoszacego.

Zuzyty sworzen uchwytu (gornego lub
dolnego) sitownika podnoszacego.

Zle wyregulowana geometria metalowych
kostek prowadzacych.

Zuzyte tozyska kostek prowadzacych.
Zuzyte elastyczne koto napedu szczotki.
Wyrobiony rowek kota napedowego.

Zardzewialy wat napedu szczotki.

Naprawa

Sprawdzi¢ tozyska prowadzace, jezeli bedzie
widoczne znaczne uszkodzenie, wymienic je zgodnie
z rozdziatem "Wymiana zuzytych elementow"

Wyregulowa¢ kostke prowadzaca zgodnie z
rozdziatem "Serwis i regulacja”.

Wyregulowa¢ predko$¢ opadania / predko$¢ tasmy
tnacej zgodnie z warto$ciami podanymi przez
producenta tamy tnacej.

Dostosowa¢ predkos¢ opadania / predkosé tasmy
tnacej zgodnie z danym materiatem (wykonac ciecie
testowe).

Wymieni¢ tasme tnaca (aby uzyska¢ dalsze informacje
skontaktowa¢ sig z lokalnym dostawca wyposazenia)

Wymieni¢ tasme tnaca postepujac zgodnie z
instrukcjami producenta.

Sprawdzi¢ odstep pomiedzy gérna czescig tasmy
tnacej a kotem napedowym. W razie koniecznosci,
wyregulowa¢ prowadzenie jak opisano w rozdziale
"Serwis i regulacja".

Wymieni¢ tasme tnaca postepujac zgodnie z
instrukcjami producenta.

Wymieni¢ taSme tnacq postepujac zgodnie z
instrukcjami producenta.

Wyregulowa¢ predko$¢ opadania / predko$¢ tasmy
tnacej zgodnie z wartoSciami podanymi przez
producenta tasmy tnace;.

Sprawdzi¢ dolny wytacznik kraricowy i jego
mocowanie.

Oczysci¢ powierzchnie punktu zatrzymania wytacznika
krancowego z zanieczyszczen i pozostatosci
materiatu.

Nalezy usuna¢ $cinki, umiesci¢ pierscien
uszczelniajacy O-ring (ok. 10x2 mm) na wale.

Zawor nalezy wyczysci¢ lub wymienic.

Ustawi¢ wytacznik cisnienia zgodnie z rozdziatem
"Serwisowanie i regulacja”.

Wymieni¢ uszkodzone czesci wytacznika
ci$nieniowego.

Ustawi¢ odlegtos¢ tasmy od obreczy na 2 mm zgodnie
z instrukcjg obstugi.

Elementy metalowe nalezy wyregulowa¢ zgodnie z
rozdziatem "Serwis i regulacja”.

Elementy metalowe i fozyska nalezy wyregulowa¢
zgodnie z rozdziatem "Serwis i regulacja”.

Nalezy wymieni¢ tozyska kostek prowadzacych.
tozyska musza by¢ wyregulowane zgodnie z
instrukcjg obstugi.

Wymieni¢ gorny lub dolny uchwyt sitownika
podnoszacego.

Nalezy wyregulowac¢ metalowe kostki prowadzace.

Nalezy wymieni¢ tozyska kostek prowadzacych.
Nalezy wymieni¢ elastyczne koto szczotki.
Nalezy wymieni¢ kofo napgdowe.

Wat napedu szczotki trzeba oczyscic i naoliwic.
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1.

Problem

Ramig pity cyklicznie
podnosi si¢ i opada o kilka
milimetrow podczas ciecia;
skraca to znaczaco okres
uzytkowania tasmy tnace;.

Mozliwe przyczyny

Niewtasciwe ustawienia szczotki i ostony
szczotki - ostona uniemozliwia obrot
szczotki.

Szczotka jest zuzyta

Ruch wsteczny kota napgdowego na wale.

- - Wyrobiony kanat (rowek) na sprezyne.

5.2. Problemy elektryczne

Problem

Nie da sig uruchomi¢
urzadzenia.

Brak zasilania silnika
elektrycznego i pompy.
Brak napiecia pomiedzy
stycznikiem i
bezpiecznikiem
termicznym.

Nie dziata wskaznik
predkosci tasmy tnacej.

Brak chtodzenia

Mozliwe przyczyny
Brak napiecia w gniazdku

Uszkodzony przekaznik przecigzeniowy
(ochrona termiczna)

Nie da sie zamkna¢ wytacznika kraricowego

naciagu tasmy tnacej, ostony tasmy lub
ramienia pity.

Niewtasciwy stycznik.

Brak regulacji czujnika predkosci.

- Uszkodzony wyswietlacz

Wadliwy czujnik - nie pali sie dioda
wskaznika predkosci.

Brak ptynu chfodniczego.
Uszkodzony przekaznik termiczny.

Uszkodzony lub zablokowany przewdd
rurowy na wejsciu.

Uszkodzona ostona pompy chtodzacej.

Uszkodzona pompa chtodzaca.

Naprawa

Nalezy odpowiednio ustawi¢ pokrywe szczotki aby
mogta sie obracac.

Nalezy wymieni¢ szczotke.

Wymieni¢ nastepujace czesci:

wat napedowy na diuzszy, tozyska, pierscien
dystansowy, koto napedowe, sprezyne, dwie ostony
przedniej czesci watu + Sruby.

Naprawa
Nalezy sprawdzi¢ napiecie sieciowe.

Nalezy sprawdzi¢ stan (whwyt) kazdego przekaznika
przecigzeniowego FA.

Sprawdzi¢ naciag tasmy tnacej oraz ostony.

Wymieni¢ stycznik silnika.

Nalezy wyregulowac czujnik predkosci.
Nalezy wymieni¢ wyswietlacz.

Nalezy wymieni¢ i wyregulowac czujnik.

Napetni¢ zbiornik z ptynem chtodzacym.
Wymieni¢ przekaznik termiczny

Sprawdzi¢ obwdd chtodzenia i w razie konieczno$ci
oczysci¢ uktad chtodzenia.

Sprawdzi¢ ochrone pompy chtodzenia i wymieni¢ w
razie potrzeby.

Wymieni¢ pompe chtodzaca.
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Uwaga:

Przetwornica czestotliwosci

Podtgczyc urzgdzenie do sieci elektrycznej o
odpowiednich parametrach technicznych.

Zalecamy ochrone urzgdzenie za pomocq zabezpieczenia
RCD o wtasciwosciach U, ktére umozliwia kompensacje
zmian napiecia przeptywajgcego przez filtr przetwornicy
czestotliwosci, tak, ze nie jest wymagane dodatkowe
wyposazenie. Nie zalecamy ochrony urzgdzenia za
pomocgq zabezpieczenia standardowego w przypadku
prgdu napiecia ponizej 100 mA (standardowo jest to 30
mA) ze wzgledu na przeptyw napiecia przez przetwornice
wykorzystywane przez urzqdzenie. Alternatywnym
rozwigzaniem moze byc zabezpieczenie prgdowe (Fl) o
czutosci 100 mA.
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0.  Schematy
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Schematy potaczen

6.1.

3x230V+PE, 50Hz - B1/B2

6.1.1.
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6.2. Schemat hydrauliczny

RAMENO / ARM / ARM
- \ -
(2) 040 /$16-85
©
0
V2 JS6
é IN1 IN2
= S U U
3 § G1/4" G1/4"
| @ @
(m AN
‘\1\11/ /1”2> / ((3/
A N
val i }\/\/\
G’ -
INTEGROVANOV /4™
ouT KOSTCE / U
INTEGRIERT
8/6 IM KLOTZ/

INTEGRATED IN CUBE

POHYB VZURU MANUALNI, POHYB DOLU VYVOZEN TIHOU RAMENE
(RAMENO ZAVESENO NA KLUBU S KOMPENZACNIMI PRUZINAMI)
JS6 - HYDRAULICKA HADICE ; 8/6 - PNEUMATICKA HADICKA
POZOR! MAXIMALNI TLAK SPINANY VENTILY 1.1, 1.2............ 10 bar
EL. PROUD CiVKAMI 0,708 A

BEWEGUNG AUFWARTS MANUELL, BEWEGUNG ABWARTS MIT DEM GEWICHT
DES ARMES GESCHAFFT

(DAS ARM IST AN DEM GELENK MIT AUSGLEICHSFEDER GEHANGT)

JS6 - HYDRAULIKSCHLAUCH ; 8/6 - PNEUMATIKSCHLAUCH

ACHTUNG! MAXIMALDRUCK GESCHALTEN MIT VENTILEN 1.1, 1.2 v, 10 bar
EL. STROM IN DEN SPULEN 0,708 A
MANUAL MOVEMENT UP, MOVEMENT DOWN ACHIEVED BY THE WEIGHT OF THE ARM
205.5C216-000 (THE ARM IS SUSPENDED ON A JOINT WITH COMPENSATION SPRINGS)
Easycut 275.230DG  JS6 - HYDRAULIC HOSE ; 8/6 - PNEUMATIC HOSE
20.7.2015 CAUTION! MAXIMUM PRESSURE SWITCHED BY VALVES 1.1, 1.2.v.... 10 bar
EL. CURRENT THROUGH COILS 0,708 A
,I,I 4 Wersja instrukgji: 1.28 /Oct.2020

Wersja instrukgji: 1
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1 Kostka zaworu 92.153.071 f.FMV
1,1 Tablica rozdzielcza Zawdr siodtowy / ceienit Napiecie sterujace 24 V DC
0 zatrzymanie
1,2  Tablica rozdzielcza Zawor siodtowy Zmiana predko$ci | Napiecie sterujace 24 V DC
. o Zakres
1,3  Przepustnica Zawor iglicowy 0-360° (0,1.2.....7)
2 | Sitownik podnoszenia 201.SC237-000 Bomar Sitownik obejsciowy
3 Ostona 30,0911-044 Bomar 1mm
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Schematy montazowe przy
Zzamawianiu czesci
zamiennych

o Aby zaméwi¢ czeSci zamienne, nalezy zawsze okreslic: typ urzadzenia (na przyktad
EasyCut 275.230 DG), numer seryjny (na przyktad 125) oraz rok budowy (na przyktad
1999).
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7.1. EasyCut 275.230 DG

05. 10.2020

CI5L0 SESTAVY sTROJ
201.5C230-300  |EASYCUT
| SIMBERA
3100

1
um:
t

K
Dat
M

NAZEV
PILA PASOVA
BowmAR....

,I ,I 8 Wersja instrukgji: 1.28 /Oct.2020
Wersja instrukgj: 1
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EasyCut 275.230 DG
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7.3. EasyCut 275.230 DG
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EasyCut 275.230 DG
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7.5. Chtodzenie

NATEV SESTAVY CISLO SESTAVY STROJ

CHLAZENI 201.0506-100 FRGO?50
Konstruowael: NEUMANN

B% Datum: 5. 08.2018

Meritko: l:5
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1.7. Zbiornik
NAZEV SESTAVY CISLO SESTAVY STROJ
VANA 200 ER251-302 ERGO. 250
Konstruoval: FABER
e [Dotum: 23, 10.2017
Bomar
" IMeritko: 13:100
,|2 4 Wersja instrukgji: 1.28 /Oct.2020
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